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(57)摘要

本发明公开了一种玻璃生产用原料破碎除

杂装置，涉及玻璃生产技术领域。本发明通过负

压气泵使粉碎壳体和分离室内部形成负压环境，

避免了在粉碎和分离过程中产生的粉尘外溢污

染操作环境。这种负压设计不仅保证了粉碎过程

中的环保性，还能有效减少原料损失，提高了装

置的经济效益；通过设置滑落斜管和回收管道，

能够将直径较大的未充分粉碎的原料自动返回

粉碎系统中进行再次粉碎。这种循环再粉碎的设

计极大地提高了原料的利用率，避免了大颗粒物

料未被充分处理的情况，确保了最终产物粒径的

一致性，同时还能对原料中的一些不可粉碎的杂

质进行分离筛选。
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1.一种玻璃生产用原料破碎除杂装置，其特征在于：包括粉碎壳体（101），粉碎壳体

（101）内设置有第一粉碎室（109）、第二粉碎室（110）和第三粉碎室（111），第一粉碎室

（109）、第二粉碎室（110）和第三粉碎室（111）同轴设置，并且第一粉碎室（109）、第二粉碎室

（110）和第三粉碎室（111）的直径依次递增；

第一粉碎室（109）、第二粉碎室（110）和第三粉碎室（111）内分别旋转配设有第一旋转

盘（102）、第二旋转盘（103）和第三旋转盘（104），第一旋转盘（102）、第二旋转盘（103）和第

三旋转盘（104）的上表面均等距设置有拨板，用于带动原料旋转；并且第一旋转盘（102）、第

二旋转盘（103）和第三旋转盘（104）均同轴固定在旋转轴杆（106）上，粉碎壳体（101）的顶部

和底部分别配设有进料口（112）和出料口（113），旋转轴杆（106）的两端延伸至进料口（112）

和出料口（113）的外侧；

粉碎壳体（101）位于出料口（113）的一侧固定有分离室（105），分离室（105）自身的径向

方向上配设有分离口（108），分离室（105）与第三粉碎室（111）内部通过出料口（113）连通设

置，并且分离室（105）内壁的顶端配设有遮挡环（107），用于遮挡原料直接落到分离口（108）

上；粉碎壳体（101）和分离室（105）内部由负压气泵（122）提供负压环境。

2.根据权利要求1所述的一种玻璃生产用原料破碎除杂装置，其特征在于：分离室

（105）的底部固定连通设置有滑落斜管（114），滑落斜管（114）采用倾斜设置，滑落斜管

（114）与分离室（105）连接的一端处于高位，滑落斜管（114）处于低位的一端固定连通设置

有回收管道（116），回收管道（116）内旋转安装有回收螺杆（115）。

3.根据权利要求2所述的一种玻璃生产用原料破碎除杂装置，其特征在于：回收管道

（116）的顶端固定连通有倾斜设置的进料斜管（118），进料斜管（118）的高位与回收管道

（116）连接，进料斜管（118）的低位与进料口（112）连通设置，其中旋转轴杆（106）的两端贯

穿并延伸至进料斜管（118）和滑落斜管（114）的外侧，并且旋转轴杆（106）与进料斜管（118）

和滑落斜管（114）均旋转密封配合。

4.根据权利要求3所述的一种玻璃生产用原料破碎除杂装置，其特征在于：其中粉碎壳

体（101）和回收管道（116）均固定在支撑架子（136）上，支撑架子（136）固定在底座（137）上，

底座（137）上还固定有排料沉积池（127），排料沉积池（127）上固定连通设置有第一收集室

（119）和第二收集室（126），其中第一收集室（119）与分离室（105）内部通过分离口（108）连

通设置。

5.根据权利要求4所述的一种玻璃生产用原料破碎除杂装置，其特征在于：第一收集室

（119）和第二收集室（126）的顶端固定连通设置有清理收集盘（120），清理收集盘（120）内同

轴旋转配设有清理刮板（125），清理收集盘（120）上固定密封配设有密封盖板（121），密封盖

板（121）与清理收集盘（120）形成一个空腔，并且清理刮板（125）旋转配设在该空腔中，密封

盖板（121）与第一收集室（119）对齐的位置开设有圆形通孔，圆形通孔中固定设置有过滤网

（124），过滤网（124）与第一收集室（119）的内径相通，并且过滤网（124）与第一收集室（119）

同轴位置，过滤网（124）的下表面与清理刮板（125）滑动配合。

6.根据权利要求5所述的一种玻璃生产用原料破碎除杂装置，其特征在于：密封盖板

（121）上固定安装有清理电机（123），清理电机（123）的输出轴与清理刮板（125）固定，密封

盖板（121）上还固定安装有负压气泵（122），过滤网（124）设置在负压气泵（122）的进气口

上。
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7.根据权利要求6所述的一种玻璃生产用原料破碎除杂装置，其特征在于：排料沉积池

（127）的底部固定连通设置有排料管嘴（129），排料管嘴（129）和排料沉积池（127）内壁的底

部均旋转安装有排料螺杆（128），排料螺杆（128）由固定在排料沉积池（127）外壁上的第二

变速箱（130）驱使旋转；旋转轴杆（106）的底端与第二变速箱（130）的输入轴之间通过第二

传动带（133）传动连接。

8.根据权利要求7所述的一种玻璃生产用原料破碎除杂装置，其特征在于：旋转轴杆

（106）的底端固定有驱动盘（131），回收管道（116）的底端固定有第一变速箱（117），第一变

速箱（117）的输出轴与回收螺杆（115）固定配合，第一变速箱（117）的输入轴与旋转轴杆

（106）的底端通过第一传动带（132）传动连接，底座（137）上还固定安装有驱动电机（135），

驱动电机（135）的输出轴与驱动盘（131）之间通过第三传动带（134）传动连接。
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一种玻璃生产用原料破碎除杂装置

技术领域

[0001] 本发明涉及玻璃生产技术领域，具体为一种玻璃生产用原料破碎除杂装置。

背景技术

[0002] 现有的玻璃原料粉碎与除杂装置大多数采用较为简单的单级粉碎结构，通常是通

过单一的撞击或研磨方式对玻璃原料进行处理。这类设备的主要问题在于其粉碎效果有

限，尤其是在处理大颗粒的原料时表现不佳。由于粉碎过程主要依赖于一次性撞击或单一

机械力的作用，较大的颗粒无法在短时间内充分破碎，导致需要多次重复操作，在多次粉碎

的过程中，会导致部分原料粉尘泄漏，从而影响环境空气质量。并且传统的粉碎设备在运行

过程中容易产生大量的粉尘。这些粉尘通常是由于高速撞击或研磨时，物料颗粒表面被剥

落或分解形成的。由于大多数现有设备缺乏有效的收尘系统，粉尘很容易在粉碎区域内外

扩散。这不仅对操作环境造成了严重的污染，也对工人的健康构成潜在威胁，增加了生产场

地的清理和维护成本。

[0003] 更为重要的是，这种粉尘的扩散还会直接影响到原料的利用率。由于粉尘中往往

含有细小的原料颗粒，这些颗粒在未被充分收集的情况下容易丢失，造成原料浪费。同时，

粉尘如果未能及时处理，还可能影响到后续工序的产品质量，甚至在某些情况下导致设备

的磨损加剧，进一步缩短设备的使用寿命。

发明内容

[0004] 为克服上述现有技术的缺陷，本发明提供如下技术方案：一种玻璃生产用原料破

碎除杂装置，包括粉碎壳体，粉碎壳体内设置有第一粉碎室、第二粉碎室和第三粉碎室，第

一粉碎室、第二粉碎室和第三粉碎室同轴设置，并且第一粉碎室、第二粉碎室和第三粉碎室

的直径依次递增；第一粉碎室、第二粉碎室和第三粉碎室内分别旋转配设有第一旋转盘、第

二旋转盘和第三旋转盘，第一旋转盘、第二旋转盘和第三旋转盘的上表面均等距设置有拨

板，用于带动原料旋转；并且第一旋转盘、第二旋转盘和第三旋转盘均同轴固定在旋转轴杆

上，粉碎壳体的顶部和底部分别配设有进料口和出料口，旋转轴杆的两端延伸至进料口和

出料口的外侧。

[0005] 优选地，粉碎壳体位于出料口的一侧固定有分离室，分离室自身的径向方向上配

设有分离口，分离室与第三粉碎室内部通过出料口连通设置，并且分离室内壁的顶端配设

有遮挡环，用于遮挡原料直接落到分离口上。

[0006] 优选地，分离室的底部固定连通设置有滑落斜管，滑落斜管采用倾斜设置，滑落斜

管与分离室连接的一端处于高位，滑落斜管处于低位的一端固定连通设置有回收管道，回

收管道内旋转安装有回收螺杆。

[0007] 优选地，回收管道的顶端固定连通有倾斜设置的进料斜管，进料斜管的高位与回

收管道连接，进料斜管的低位与进料口连通设置，其中旋转轴杆的两端贯穿并延伸至进料

斜管和滑落斜管的外侧，并且旋转轴杆与进料斜管和滑落斜管均旋转密封配合。
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[0008] 优选地，其中粉碎壳体和回收管道均固定在支撑架子上，支撑架子固定在底座上，

底座上还固定有排料沉积池，排料沉积池上固定连通设置有第一收集室和第二收集室，其

中第一收集室与分离室内部通过分离口连通设置。

[0009] 优选地，第一收集室和第二收集室的顶端固定连通设置有清理收集盘，清理收集

盘内同轴旋转配设有清理刮板，清理收集盘上固定密封配设有密封盖板，密封盖板与清理

收集盘形成一个空腔，并且清理刮板旋转配设在该空腔中，密封盖板与第一收集室对齐的

位置开设有圆形通孔，圆形通孔中固定设置有过滤网，过滤网与第一收集室的内径相通，并

且过滤网与第一收集室同轴位置，过滤网的下表面与清理刮板滑动配合。

[0010] 优选地，密封盖板上固定安装有清理电机，清理电机的输出轴与清理刮板固定，密

封盖板上还固定安装有负压气泵，过滤网设置在负压气泵的进气口上。

[0011] 优选地，排料沉积池的底部固定连通设置有排料管嘴，排料管嘴和排料沉积池内

壁的底部均旋转安装有排料螺杆，排料螺杆由固定在排料沉积池外壁上的第二变速箱驱使

旋转；旋转轴杆的底端与第二变速箱的输入轴之间通过第二传动带传动连接。

[0012] 优选地，旋转轴杆的底端固定有驱动盘，回收管道的底端固定有第一变速箱，第一

变速箱的输出轴与回收螺杆固定配合，第一变速箱的输入轴与旋转轴杆的底端通过第一传

动带传动连接，底座上还固定安装有驱动电机，驱动电机的输出轴与驱动盘之间通过第三

传动带传动连接。

[0013] 本发明与现有技术相比具备以下有益效果：（1）本发明通过设计第一粉碎室、第二

粉碎室和第三粉碎室依次递增的直径，配合不同直径的旋转盘逐步增大离心力，原料在每

一级粉碎室中受到的撞击力逐步增强，确保了不同粒径的原料得到有效粉碎。这种多级粉

碎的设计可以显著提升粉碎效率，使较大颗粒迅速被粉碎，并且由于在同一粉碎壳体中进

行的，可以有效的抑制粉尘的外漏；（2）本发明通过负压气泵使粉碎壳体和分离室内部形成

负压环境，避免了在粉碎和分离过程中产生的粉尘外溢污染操作环境。这种负压设计不仅

保证了粉碎过程中的环保性，还能有效减少原料损失，提高了装置的经济效益；（3）本发明

通过设置滑落斜管和回收管道，能够将直径较大的未充分粉碎的原料自动返回粉碎系统中

进行再次粉碎。这种循环再粉碎的设计极大地提高了原料的利用率，避免了大颗粒物料未

被充分处理的情况，确保了最终产物粒径的一致性，同时还能对原料中的一些不可粉碎的

杂质进行分离筛选。

附图说明

[0014] 图1为本发明整体结构示意图。

[0015] 图2为本发明排料沉积池结构示意图。

[0016] 图3为本发明清理刮板结构示意图。

[0017] 图4为本发明回收管道结构示意图。

[0018] 图5为本发明粉碎壳体结构示意图。

[0019] 图中：101‑粉碎壳体；102‑第一旋转盘；103‑第二旋转盘；104‑第三旋转盘；105‑分

离室；106‑旋转轴杆；107‑遮挡环；108‑分离口；109‑第一粉碎室；110‑第二粉碎室；111‑第

三粉碎室；112‑进料口；113‑出料口；114‑滑落斜管；115‑回收螺杆；116‑回收管道；117‑第

一变速箱；118‑进料斜管；119‑第一收集室；120‑清理收集盘；121‑密封盖板；122‑负压气
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泵；123‑清理电机；124‑过滤网；125‑清理刮板；126‑第二收集室；127‑排料沉积池；128‑排

料螺杆；129‑排料管嘴；130‑第二变速箱；131‑驱动盘；132‑第一传动带；133‑第二传动带；

134‑第三传动带；135‑驱动电机；136‑支撑架子；137‑底座；138‑击打粉碎刃。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图1‑图5，并通过具体实施方式来进一步说明本发明的技术方案。

[0021] 本发明提供一种玻璃生产用原料破碎除杂装置，包括粉碎壳体101，粉碎壳体101

内设置有第一粉碎室109、第二粉碎室110和第三粉碎室111，第一粉碎室109、第二粉碎室

110和第三粉碎室111同轴设置，并且第一粉碎室109、第二粉碎室110和第三粉碎室111的直

径依次递增；第一粉碎室109、第二粉碎室110和第三粉碎室111内分别旋转配设有第一旋转

盘102、第二旋转盘103和第三旋转盘104，第一旋转盘102、第二旋转盘103和第三旋转盘104

的上表面均等距设置有拨板，用于带动原料旋转；并且第一旋转盘102、第二旋转盘103和第

三旋转盘104均同轴固定在旋转轴杆106上，粉碎壳体101的顶部和底部分别配设有进料口

112和出料口113，旋转轴杆106的两端延伸至进料口112和出料口113的外侧。粉碎壳体101

位于出料口113的一侧固定有分离室105，分离室105自身的径向方向上配设有分离口108，

分离室105与第三粉碎室111内部通过出料口113连通设置，并且分离室105内壁的顶端配设

有遮挡环107，用于遮挡原料直接落到分离口108上。分离室105的底部固定连通设置有滑落

斜管114，滑落斜管114采用倾斜设置，滑落斜管114与分离室105连接的一端处于高位，滑落

斜管114处于低位的一端固定连通设置有回收管道116，回收管道116内旋转安装有回收螺

杆115。

[0022] 回收管道116的顶端固定连通有倾斜设置的进料斜管118，进料斜管118的高位与

回收管道116连接，进料斜管118的低位与进料口112连通设置，其中旋转轴杆106的两端贯

穿并延伸至进料斜管118和滑落斜管114的外侧，并且旋转轴杆106与进料斜管118和滑落斜

管114均旋转密封配合。其中粉碎壳体101和回收管道116均固定在支撑架子136上，支撑架

子136固定在底座137上，底座137上还固定有排料沉积池127，排料沉积池127上固定连通设

置有第一收集室119和第二收集室126，其中第一收集室119与分离室105内部通过分离口

108连通设置。

[0023] 第一收集室119和第二收集室126的顶端固定连通设置有清理收集盘120，清理收

集盘120内同轴旋转配设有清理刮板125，清理收集盘120上固定密封配设有密封盖板121，

密封盖板121与清理收集盘120形成一个空腔，并且清理刮板125旋转配设在该空腔中，密封

盖板121与第一收集室119对齐的位置开设有圆形通孔，圆形通孔中固定设置有过滤网124，

过滤网124与第一收集室119的内径相通，并且过滤网124与第一收集室119同轴位置，过滤

网124的下表面与清理刮板125滑动配合。密封盖板121上固定安装有清理电机123，清理电

机123的输出轴与清理刮板125固定，密封盖板121上还固定安装有负压气泵122，过滤网124

设置在负压气泵122的进气口上。排料沉积池127的底部固定连通设置有排料管嘴129，排料

管嘴129和排料沉积池127内壁的底部均旋转安装有排料螺杆128，排料螺杆128由固定在排

料沉积池127外壁上的第二变速箱130驱使旋转；旋转轴杆106的底端与第二变速箱130的输

入轴之间通过第二传动带133传动连接。旋转轴杆106的底端固定有驱动盘131，回收管道

116的底端固定有第一变速箱117，第一变速箱117的输出轴与回收螺杆115固定配合，第一
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变速箱117的输入轴与旋转轴杆106的底端通过第一传动带132传动连接，底座137上还固定

安装有驱动电机135，驱动电机135的输出轴与驱动盘131之间通过第三传动带134传动连

接。

[0024] 本发明公开的一种玻璃生产用原料破碎除杂装置的工作原理如下：使用时启动驱

动电机135，将生产玻璃的原料倒入回收管道116的顶端入口，由于回收管道116内部有回收

螺杆115，因此这部分原料会掉入进料斜管118中，然后沿着进料斜管118滑落到进料口112

处，此时这些原料就会穿过进料口112进入第一粉碎室109内部，此时这些原料会掉落到第

一粉碎室109内部的第一旋转盘102上，然后第一旋转盘102旋转会将这些原料带动旋转，原

料受到离心力的作用会沿着第一旋转盘102的径向向外移动，此时这些原料就会向第一粉

碎室109内壁飞行，从而与第一粉碎室109的内壁产生撞击，使得原料中直径较大的颗粒破

裂，此时这些原料会沿着第一粉碎室109的内壁向下滑落（第一粉碎室109、第二粉碎室110、

第三粉碎室111的内壁均为漏斗形状，且首尾相连），然后进入到第二粉碎室110内部的第二

旋转盘103上，对齐进行再次撞击粉碎，随后进入第三粉碎室111内部的第三旋转盘104上，

进行再一次撞击粉碎，由于第一旋转盘102、第二旋转盘103、第三旋转盘104的直径依次增

大，因此导致原料的旋转半径增大，又因为第一旋转盘102、第二旋转盘103和第三旋转盘

104均与旋转轴杆106固定，并且由旋转轴杆106驱使旋转，所以其转动速度都是相同的，这

也就导致了第一旋转盘102、第二旋转盘103和第三旋转盘104上原料旋转所受的离心力依

次增大，从而实现逐步粉碎。

[0025] 与驱动电机135同时启动的还有负压气泵122；其中驱动电机135的输出轴通过第

三传动带134带动驱动盘131旋转，驱动盘131会带动旋转轴杆106旋转（二者固定），旋转轴

杆106还会通过第一传动带132带动第一变速箱117的输入轴旋转，旋转轴杆106还会通过第

二传动带133带动第二变速箱130的输入轴旋转。其中负压气泵122启动会穿过过滤网124吸

收第一收集室119内部的空气，使得第一收集室119内部产生负压（包括与第一收集室119连

通的排料沉积池127、第二收集室126内部，一开始排料沉积池127的底部就设置有原料，这

部分原料会将排料螺杆128埋没，起到封堵排料管嘴129的目的），由于分离口108与第一收

集室119内部连通设置，因此分离室105内部就处于负压环境，同时与分离室105连通的第三

粉碎室111、第二粉碎室110、第一粉碎室109、进料斜管118内部均处于负压环境，此时外部

的空气也会通过回收管道116的顶端吸入，从而防止部分原料灰尘在进入进料斜管118前外

漏。

[0026] 从第三粉碎室111中粉碎的原料会通过出料口113掉落到分离室105中（可以在掉

落的过程中设置击打粉碎刃138，用于进一步粉碎），其中部分原料颗粒直径较小的粉尘就

会跟随气流进入分离口108中，然后进入第一收集室119中，进入第一收集室119的粉尘大部

分会在负压的作用下吸附在过滤网124的表面上，还有部分会直接掉落到排料沉积池127

中，因此需要启动清理电机123，清理电机123的输出轴带动清理刮板125旋转，清理刮板125

旋转会刮除过滤网124表面附着的原料粉尘，然后排送到第二收集室126的处，由于第二收

集室126处没有压差，此时这些原料粉尘会在重力的作用下落入排料沉积池127中。然后通

过排料螺杆128排出，排料螺杆128由第二变速箱130驱动。

[0027] 从第三粉碎室111中粉碎的原料会通过出料口113掉落到分离室105中，其中部分

原料颗粒直径较大的颗粒就不会跟随气流进入分离口108中，而是在重力的作用下直接落
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到分离室105的底部，然后落入滑落斜管114中，顺着滑落斜管114滑落到回收管道116的底

部，此时旋转状态的回收管道116（回收管道116由第一变速箱117驱动）会将这部分原料颗

粒传送至顶端，从而重新进入进料斜管118中，进行再次粉碎，而那些没有被粉碎且直径较

大的杂质则会一直进入循环，无法通过分离口108进入第一收集室119中。
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