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" Apparat for fremstilling av flerfarvet sdpe.

Oppfinnelsen angdr en forbedret sipeekstruder med innretninger
for tilfsrsel av farvede oppldsninger eller suspensjoner av materi-
aler til eltet sape, og nzrmere bestemt en forbedret sapeekstruder
for fremstilling av en plettet eller stripet, flerfarvet, ekstrudert

'toalettsfpestang med eller uten 1nnhold,av-hudmykningsmidlerAog/eller
bakteriostater. ' o '

"Ved hjelp av apparatét oppnéas uensartet farvefofdeling i sépen,
. slik at der f&s en strlpet eller plettet toalettsapestang i mlnst to
farver, idet hvitt her betraktes som en farve.

Oppflnnelsen angar derfor et apparat for fremstilling aﬁ fler-
farvet sépe, bestdende av en sdpeekstruder med Tflere snekker og med

et vakuumkammer innsjaltet mellom det nest siste snekkehus og det
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‘siste shekkehus, og apparatet er sarpreget ved at det ytterligere
omfatter en innretning for tilfsrsel av en utmalt mengde materiale

av en farve som er forskjellig fra farven av den malte sépé,.til'sépen
i vakuumkammeret under et trykk som er hovedsakelig det samme som
trykket i vakuumkammeret, for & bringe det tilférte materiale 1 kon—
takt med sapen som presses ut fra det nest siste snekkehus,

En utférelsesform av det forellggende apparat er vist- pa teg—
ningen som v11 bli nzrmere forklart i forbindelse med fremstllllng av
en flerfarvet toalettsépe. '

En'konvensjonell hvit toalettsépe, som inneholder fettsyresape,

hvitt pigment, konserveringsmiddel og parfyme, blandes og molles 1
‘konvens jonell apparatur og ledes til en &pning 10 p& en hvilken.som -
hélst hensiktsmessig mdte og til en ovre snekke 11 som roterer i et
ovre snekkehus 12. Den ©svre snekke forer sdpen fremover, dvs. fra
" venstre mot hdyre péd tegningen, samtidig som den komprimerer sépen og
underkaster den en viss grad av glatting, S8pen tvinges derved gjen-
nom en opprivningsskive 13 og en hullplate 14 og gjennom hullene i en
bakplate 15 til et vakuumkammer 16, Opprivningsskiven 13 er festet
direkte p& snekken 11 og roterer med denne. . Sikten eller hullplaten
14 bestar av en metallplate som har en myriade av smi hull. Den
holdes pd plass ved hjelp av ringer 17 og en'tung plate 15 som har et
stort'antall relativt store hull. Bak denne bakplafe'er det anordnet
en firebladet kniv 18 som er festet direkte til snekken 11 og roterer
med denne, og derved tjener til & kutte opp sdpefilamentene som eks-
truderes gjennom sikten 14 av den ovre snekke 11, i passende lengder
for tilforsel til den resterende del av apparatet. Sikten 1k og bak-
platen 15 holdes pé plass av en ring 19 som er festet til det odvre
snekkehﬁs 12 ved hjelp av et hengselledd,'slik at det er lett & komme
til sikten nadr det onskes & rengjore denne.

Etter at sépefilamehﬁene er kuttet opp i passende lengder som
ovenfor beskrevet faller de ved egen vekt gjennom en &pning 20 til
en nedre snekke 21 (fortsatt under vakuum)., Mens de faller gjennom
_apningen 20, eller etter at de er falt gjennom &pningen 20,»bringes
de korte s&pefilamenter i kontakt med en farveoppldsning som strsmmer
fra en beholder 21 a gjennom et rér 22 under regulering ved. hjelp
av en ventil 23 som fortrinnsvis er en ventil som muliggjor noyaktlg
regulering av vmskestrommen 1 roret 22, sdsom fHaleventil. Be- .
-holderen 21-a holdes under hovedsakelig samme forminskede trykk,
nemlig ved 508 - 736 mm kvikksslv, som kammeret 16. Dette kan opp-
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nés p& en hvilken som helst hénsiktsmessig mi&te. Den nedre snekke
21 roterer i et nedre snekkehus 25 og komprimerer sépen og tvinger
den fremover gjennom et munnstykke 26, Dette munnstykke er kon-
struert pé vanlig méte og er forsynt. med en munnstykkekappe 27.

Fortrinnsvis har munnstykket 26 skjerekanter som kutter.vekk
de ytterste 0,8 - 1,6 mm av overflaten av stangen som ekstruderes
gjennom~munnstykket. De derved dannede sapespon kan fores tilbake
til blanderen ndr hovedfarven av en pafslgende porsjon er den -
samme som eller lignende den som anvendes som den annen farve i
porsjonen fra hvilken de ovennevnte spon stammer, S&ledes kan

bld sépespon tilsettes en porsjon av blad hovedfarve.

Bédde det tvre snekkehus 12 og det nedre snekkehus 25 er
forsynt med finner 28 og kapper 29 slik at kjolemedium kan sirku-
leres rundt snekkehusene 12 og 25 for & opprettholde temperaturen
til sApen som av snekkene tvinges gjennom snekkehusene, tilstrek-
kelig lav til at det f&s en slpestang av konsistens og plastisitet'
som er i overensstemmelse med vanlig praksis. Etter ekstruderingen
kan sépestangen om dnskes underkastes et -toérketrinn eller annet -
herdetrinn for pressingen som kan utfores for eller etter opp-
kuttingen av den ekstruderte stang til adskilte stykker.

De folgende eksempler illustrerer fremstilling av sfpestenger
med spettet utseende ved anvendelse av det foreliggende apparat.

Eksempel 1

Hvit hovedfarve med bla streker

S&pespon inneholdende 15 % kokosfettsyresape og 85 % hydro-
genert natriumsédpe av talgsyrer blandes med titandioxyd, konser-
veringsmiddel og parfyme 1 de nedenfor angitte mengdeforhold:

Bestanddel SRR Vektprosent
15:85 kokosfettsyresipe: natrlumsape :' 98,10
av talgsyrer _ _ ,
titandioxyd - 0,50
konserveringsmiddel ' . ' - 0,20
parfyme - _ S o 1,20

Sapesponene, . det hvite pigment, konserverihgsmidlet og par-
fymen blandes ogAmblles.De mollede spon tilfdres den ovre snekke av
dobbelsnekke-vakuumsédpeekstruderen, Mens filamentene faller gjennom
dpningen 20, dryppes en 5%-ig vandig oppldsning av et forlikelig



125188 o

farvestoff, sisom "Heliogen-Blue", med en p& forhdnd bestemt hastig-
het p& filamentene og/eller pelletene for & oppnd de snskede strlper
av onsket farvedybde. Da antallet striper og farvedybden er et

estetisk sporsmél, b;1r stromningshastigheten 8 innstille etter smak
og behag, og den kan vare s& liten som 0,22 g pr. kg sipe.

Eksempel 2

 Bla sdpe med bl3 striper

Mollede sapebiter av den nedenfor angit%e sémmensetning til—
fores den svre snekke av dobbelsnekke-sipeekstruderen:

Bestanddel . ‘ Vektprosent

15:85 kokosfettsyresape natriumsépe av A
talgsyrer - . 95’47
tltandloxyd : | : : . 0,15
vandig 50 % stannlklorld . 0,20
2 % vandig opplésning av D&C '
gronnfarve nr, 5 ' 0,25
1% opplosning av D&C fiolett farve 0,25
50 % vandig opplésning av natriumsaltet »
~av B-glucoheptonsyre : 0,20
triklorcarbonilid | _ , 1,00
koldkrem™ A : ' 1,50
parfyme ' . o 0,98

» : 100,00

* vionisert vann 11,35 %

borax : : ' 0,10 4

kaliumcarbonat ' L 0,05 %

bivoks o ' 2,95 %

paraffin, sm.p. 52,5°C . 4,05 %

lanolin, vannfri 166,70 %

mineralolje (lett), spesifikk
vekt 0,840-0,870 ved 15,6°C
SUs- Vlsk051tet pd 80- 95 sek

ved 37,8°C
flammepunkt lukket kopp vea ) .
156 ,6°C Tagllbue, minimum 14,80 %

100,00 %

Idet sépebitene faller gjennom &pningen 20 bringes de med en
hastighet av ca. 2,2 g opplosning pr. kg sdpe i. kontakt med en 50:50
blanding p& vektbasis av en 2 %-ig opplésning av D&C nr. 5 gronn-
farve og en 1 %-ig opplosning av ekstrakt D&C nr. 2 fiolettfarve.
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Eksempel 3
B18 sépe med blé streker
Bestanddel ’ Vektprosent

15:85 kokosfettsyresdpe:natriumsipe

av talgsyrer 95,470
titandioxyd _ 0,150
vandig 50 % stanniklorid . 0,200
2 % vandig opplésning av D&C grsnn-

farve nr, 5 0,125
1 % opplssning av D&C fiolett farve nr, 2 0,125
50 % vandig oppldsning av natriumsaltet

av B-glucoheptosyre 0,200
triklorcarbanilid | ' 1,000
koldkrem® 1,500
parfyme 0,980

: A 99,750

*avionisert vann _ ' 11,35 %

borax . 0,10 %

kaliumecarbonat 0,05 %

bivoks . 2,95 %

paraffin, sm.,p. 52,5 , v 4,05 %

lanolin, vannfri

mineralolje (lett), spesifikk ,
vekt 0,80-0,870 ved 15,6°C; SUS-
viskgsitet pa 80-99 sek. ved :
37,8°C; flammepurkt, lukket kopp =~
(Taglibue) ved 156,6°C, minimum 14,80 %

100,00 %

66,70 %

Mollede sépebiter av den ovenfor angitte sammensetning tilfores
den ovre snekke av dobbelsnekke—sépeekStruderen.‘ Idet bitene faller
ned gjennom &pningen 20, bringes de i kontakt med en 50 : 50 '
blanding p& vektbasis av en 2 %-ig opplosning av D&C gronnfarve
nr, 5 6g en 1 %-ig opplosning av D&C fiolett farve nr. 2, i en
mengde av 1,1 g oppldsning pr. kg sdpe. Om dqskes kan ytterligere

- komponenter, sédsom et hudmykningsmiddel, tilfores sammen med farve-
opplésningen g jennom roret 22. Nar bade farveoppldsning -og hud-

- mykningsmiddel tilsettes, og szrlig ndr blandingen foreligggr i
form dav en pasta eller oppslemning, kan ventilen 23 erstattes med
en liten fortrengningspumpe som er synkronisert med éépeekétruderens
drivverk.

S&pestykkeemnene som fds ved oppkutting av den ekstruderte
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stang, kan presses i en konvensjonell roterende presse eller i en
modifisert stangpresse. Nir en presse av sistnevnte type anvendes,
kan slpestykkeemnet presses pd hoykant, hvilket gir en interessant
og uvanlig designh som synes & utgd fra sépestykkets sentrum.

Det foreliggende apparat for fremstilling av en sapestang med
striper eller lignende av en annen farve enn sapestangens hovedfarve
(som innbefatter hvit farve) medforer ikke nsdvendighet av & utfére
flere blande-, male- og ekstruderingsoperasjoner eller noe behov for
kostbart utstyr, slik det har vert pékrevet ved fremstilling av

spettede sdpestenger med de hittil kjente apparater.

Patentkrayvw

Apparat for fremstilling av flerfarvet sidpe, bestfende av en
sapeekstruder med flere snekker og med et vakuumkammer innsjaltet
mellom det nest siste snekkehus og det siste snekkehus, k a r a k-
terisert ved at det ytterligere omfatter en innretning
(21a, 22, 23) for tilfsrsel av en utmilt mengde materiale av en
farve som er forskjellig fra farven av den malte sdpe, til sdpen i
vakuumkammeret (16) under et trykk som er hovedsakelig det samme som
trykket i vakuumkammeret, for & bringe det tilforte materiale i
kontakt med sdpen som presses ut fra det nest siste snekkehus (12).

Anfgrte publikasjoner:

Tysk ﬁtl. skrift nr. 1.199.913
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