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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest zewnetrzne poszycie statkoéw wodnych.
Waznym zadaniem przy budowie stat-
kéw wodnych jest, aby kadlubowi nadaé
taki ksztalt oraz pokryé go takim materia-
fem, aby opér wody przy poruszaniu sig
statku byl mozliwie maly. Zadanie to roz-
wigzywano przewaznie stosujac mozliwie
korzystne wymiary i ksztalt zewnetrzny
statku. Ulepszenia dalsze w tym kierunku
moga byé obecnie tylko nieznaczne.
Zadaniem niniejszego wynalazku jest
zmniejszenie ciernego oporu statku.
Znang jest rzecza, iz opor tarcia jest za-
lezny w znacznej mierze od wlasciwosci
powierzchni tracych si¢ cial. Przy stosowa-
niu pewnego danego materialu opér ten

bedzie wigc tym mniejszy, im mniejsze sa
wypuklosci, tworzace szorstko§é powierzch-
ni i im korzystniejszy jest oplywowy ksztalt
tych wypuklosci. Oprécz tego opér tarcia

zalezy réwniez w znacznej mierze od za-
‘chowywania si¢ powierzchni materialu

wzgledem wody, zwilzajacej t¢ powierzch-
nie. Powierzchnia kazdego materiatu sta-
wia pewien opér wodzie niezaleinie od
swej szorstkosci, a wielko$é tego oporu
jest zalezna od materiatu. Kazdy material
posiada wiec pewna ceche powierzchnio-
wa, prawdopodobnie odpowiadajaca sile
przyczepnosci.

‘Okazalo si¢ mianowicie, iz powierzchnia
blachy glinowej, polerowana na polysk,
daje mniejszy apér tarcia w wadzie, niz



powierzchnia takiej blachy, zaopatrzonej
wspowloke z mosiadzu lub miedzi, lub tez
Rowierzchnia !drzewa, po’wleczonego lakiem
potyskujacym. Szklo, ktérego powierzchnia
jest szczegolnie gladka, posiada w porow-
haniu -z jego szorstkoscia stosunkowo wiel-
ki opér tarcia (p. C. Pfleiderer: ,Kreisel-
pumpe” Berlin 1932, str. 30).

Wedtug wynalazku stosuje si¢ zewnetrz-
na warstwe na poszyciach statkéw z niklu
lub chromu. Powierzchnia z tych metali
daje mianowicie znacznie mniejszy opér
tarcia, niz dotychczas stosowane materiaty.

Znaczne zmniejszenie tarcia osiaga si¢ przy -

warstwie z niklu, a w jeszcze wiekszym
stopniu — przy warstwie z chromu.
" Zewnetrzne poszycie statku moze byé
wykonane z blach z chromu lub niklu, po-
taczonych w dowolny sposéb ze sobg i z
wregami. W celu zmniejszenia kosztow i
ciezaru statkéw dobrze jest wykonaé ze-
wnetrzng warstwe z odmiennego metalu,
zaopatrzonego na powierzchni, stykajacej
sie z woda w powloke z niklu lub chromu.
W przeciwieristwie do powierzchni polero-
wanej blachy glinowej powierzchnia niklo-
wana lub chromowana jest tak nieprzeni-
kliwa dla powietrza i wytrzymala na dzia-
fanie wody, iz korzystne jej wlasciwosci,
zmniejszajace tarcie, zostaja utrzymywane
przez dostatecznie dlugi okres czasu.

Powloka z niklu lub chromu moze po-
siada¢ nadzwyczaj mala grubosé i byé wy-
konana w spos6b dowolny. Dobrze jest
stosowaé¢ dla tego celu, co zreszta jest
znane, galwanizowanie. Przy tym mozna
umie$ci¢ pomiedzy warstwa podstawowe-
go metalu a warstwa niklu lub chromu po-
srednia warstwe metalowa, ktéra ulepsza
przyleganie niklu lub chromu. Jako metal
warstwy posredniej nadaje si¢ miedZ, mo-
sigdz lub braz. Trwale potaczenie powtloki
z chromu z warstwg metalu lekkiego i ta-
niego osiaga sie¢ stosujac warstwe podred-
nig z niklu.

Wynalazek nie jest jednak ograniczony

do blach, zaopatrzonych w powloke z niklu

'lub chromu, otrzymana przez galwanizo-
wanie. Powloke t¢ mozna wykonaé réwniez
stosujac platerowanie lub w inny sposéb.

W celu zwigkszenia & skutecznosci po-
wloki nalezy nadaé zewnetrznej powierzch-
ni statku odpowiednia gladkos$é, a najko-
rzystniej wypolerowaé ja l$niaco. Polero-
wanie takie jest konieczne przy wykony-
waniu powloki za pomocg galwanizowania.

Powloka wedlug wynalazku zmniejsza
opér tarcia do takiego stopnia, iz taka po-
wloka moze byé stosowana do poszycia
wszelkiego rodzaju statkéw, pomimo iz
koszty jej sa wielkie. Powloka taka umo-
zliwia w poréwnaniu ze znanymi metodami
osiaganie znacznie , wigkszych szybkosci
przy takiej samej sile pednej lub zmniej-
szenie tej sily przy takich samych szybkos-
ciach. Zalety te wystepujg szczegolnie w
przypadku lodzi szybkobieznych i sporto-
wych, gdzie zwigkszenie kosztéw posiada
mala wage, jezeli szybko§é moze byé
zwiekszona. Przy statkach tego rodzaju
stosuje si¢ jako podstawowy metal glin lub
inny lekki stop, a to w celu mozliwego
zmniejszenia cigzaru lodzi

Blachy na zewngtrznej powierzchni
statkow, poruszajacych si¢ na morzu, po-
winny by¢ wytrzymale na dzialanie wody.
Wobec tego nalezy unikaé szczelin w po-
wloce z niklu lub chromu, ktére powoduja
powstawanie pradow galwanicznych, ni-
szczacych powloki metalowe. W tych przy-
padkach stosuje si¢ jako metal podstawo-
wy stal nierdzewiejaca.

W celu zmniejszenia kosztow blacha,
powlekana niklem lub chromem, powinna
posiadaé¢ mozliwie mala grubosé i byé przy-
mocowana do noénej i uszczelniajacej po-
wloki kadluba statku, stykajacej si¢ z wo-
dg i wykonanej w sposéb normalny. Wy-
mieniong blache przymocowuje si¢ za po-
moca nitéw, srub, gwozdzi lub spawania,
Szczegélnie korzystne jest przysrubowy-
wanie, poniewaz umozliwia latwe usuwa-



nie blach i odnawianie niklowania wzgled-
nie chromowania. Blachy te powinny pokry-
waé w zupelnosci powierzchni¢ statku, sty-
kajaca sie z woda, przy czym nalezy mozli-
wie zapobiec powstawaniu jakichkolwiek
wypuktosei.

Jako statki wedlug wynalazku nalezy
rozumieé¢ obiekty poruszane w wodzie do-
wolna sila, dla ktérych korzystne jest
zmniejszenie oporu na tarcie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Poszycie zewnetrzne statkéw wod-
nych, znamienne tym, Ze jego warstwa, sty-
kajaca si¢ z woda, jest wykonana z niklu
lub chromu.

2. Poszycie wedtug zastrz. 1, znamien-
ne tym, Ze jego zewnegfrzna powierzchnia
jest polerowana.

3. Poszycie wedlug zastrz. 1 i 2, wy-

konane z blachy metalowej, znamienne
tym, ze blacha ta posiada zewnetrzna war-
stwe z niklu lub chromu.

4. Poszycie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, ze warstwa niklu lub chromu
jest natozona na podklad z miedzi, mosia-
dzu lub brazu, najlepiej za pomoca galwa-
nizowania.

5. Poszycie wedlug zastrz. 3, szczegél-
nie dla todzi szybkobieznych, znamienne
tym, ze warstwa niklu lub chromu jest na-
lozona na podklad z glinu, stopu glinu lub
innego lekkiego metalu.

6. Poszycie wedlug zastrz. 3, szcze-
golnie dla statkéw morskich, znamienne
iym, ze warstwa niklu lub chromu jest na-
fozona na podklad ze stali nierdzewne;j.

Fritz Kuphal
Zastepca: Inz, H. Sokal,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego 1 Ski, Warszawa.
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