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(57) Abstract: The invention relates to a clothing, in particular a seam felt for use in a pressing section of a machine for producing
a fibrous web, and to the production method thereof, wherein the clothing has at least one base structure and at least one staple fiber
layer which is arranged on the base structure, which at least one staple fiber layer is arranged on a side facing the fibrous web, wherein
the clothing has at least one seam zone, in which seam loops are connected to one another by way of at least one seam wire in order to
make the clothing endless, and wherein the at least one staple fiber layer is divided in the region of the seam zone by way of at least
one cut with the formation of a seam flap and a seam gusset. It is provided that the staple fiber layer has in the region of the seam
zone, in both the seam flap and the seam gusset, a quantity of connecting fibers, which are connected to one or more additional staple
fibers by welding connections.

(57) Zusammenfassung: Bespannung, insbesondere Nahtfilz zur Verwendung in einer Pressenpattie einer Maschine zur Herstellung
einer Faserbahn sowie deren Herstellungsverfahren, wobei die Bespannung zumindest eine Grundstruktur und zumindest eine an der
Grundstruktur angeordnete Stapelfaserlage aufweist, welche zumindest eine Stapelfaserlage an einer der Faserbahn zugewandten Seite
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angeordnet ist, wobei die Bespannung zumindest eine Nahtzone aufweist, in welcher Nahtschlaufen durch zumindest einen Steckdraht
zum Endlosmachen der Bespannung miteinander verbunden sind, und wobei die zumindest eine Stapelfaserlage im Bereich der Naht-
zone durch zumindest einen Schnitt unter Ausbildung einer Nahtklappe und eines Nahtkeils geteilt ist. Dabei ist vorgesehen, dass die
Stapelfaserlage im Bereich der Nahtzone sowohl in der Nahtklappe als auch im Nahtkeil eine Menge an Verbindungsfasern aufweist,
und die mit einer oder mehreren weiteren Stapelfasern durch Schweifiverbindungen verbunden sind.
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Bespannung und Verfahren

Die Erfindung betrifft eine Bespannung, insbesondere einen Nahtfilz zur Verwendung
in einer Pressenpartie einer Maschine zur Herstellung einer Faserbahn geman dem

Oberbegriff des Anspruchs 1, sowie ein Verfahren zur Herstellung gemaf Anspruch 9.

Bei Bespannungen fur Papiermaschinen, insbesondere bei Pressfilzen, geht die
Entwicklung schon seit einiger Zeit weg von endlosen Bespannungen, hin zu
Nahtbespannungen. Ein Vorteil fur den Benutzer liegt darin, dass diese
Nahtbespannungen einfacher in der Maschine zu installieren sind. Zudem kann bei
Neuanlagen auf einen signifikanten baulichen Aufwand verzichtet werden, wenn keine

Vorkehrungen fur das Aufziehen von Endlosbespannungen getroffen werden mussen.

Insbesondere Nahtfilze werden dabei mit einer Steckdrahtnaht gefertigt, welche die
Filzenden im Bereich ihres Grundgewebes verbindet. Auf dieses so endlos gemachte
Grundgewebe wird zumindest auf die Papierseite — haufig auch auf die Laufseite, eine
Vlieslage aufgebracht und vernadelt. Da dies produktionstechnisch vorteilhaft ist, wird

dabei die Vlieslage auch Uber der Steckdrahtnaht vernadelt.

Zum Einziehen des Filzes in die Papiermaschine muss die Naht des Filzes wieder
gedffnet werden. Dies ist beim Grundgewebe durch Entfernen des Streckdrahtes
problemlos mdéglich. Die Uber der Naht aufgenadelten Vlieslagen mussen jedoch

aufgetrennt werden.

Hierzu wird die papierseitige Vlieslage des einen Filzendes im Bereich des Steckdrahts
von der papierseitigen Vlieslage des anderen Filzendes durch einen Schnitt getrennt.
Der Schnitt wird nach dem Vernadeln Uber der Naht in das zu diesem Zeitpunkt noch
geschlossene Vlies eingebracht. Dieser Schnitt kann senkrecht ausgefuhrt sein,
bevorzugt wird er jedoch leicht schrag ausgefuhrt, d.h. bevorzugt mit einer Abweichung
von 5-30° von der senkrechten, wodurch sich eine Nahtklappe und ein Nahtkell

ausbilden.
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Nach dem Einziehen des Filzes wird die Steckdrahtnaht wieder mit einem Steckdraht,
beispielsweise in Form eines Faserbundels verschlossen. Die beiden aufgetrennten
Enden des Vliesauflagen lassen sich jedoch nicht in gleichem MalRe wieder
verschlieBen. An dieser Stelle weist der Filz, bzw. die Vliesauflage, unterschiedliche
Eigenschaften auf, als der Udbrige Teil des Filzes. Zudem ist dies auch eine

Schwachstelle, an der der Filz bevorzugt durch Verschlei? beschadigt werden kann.

Zur Steigerung der VerschleiRbestandigkeit ist aus dem Stand der Technik, wie z. B.
der Schrift DE 10 2019 134 837 A1, bekannt, die Nahklappe und den Nahtkeil wieder
miteinander zu verbinden. Hierzu verwendet die DE 10 2019 134 837 A1 zusatzliche

Verbindungselemente.

Es bleibt allerdings die Schwierigkeit bestehen, dass der Nahtkeil und insbesondere

die Nahtklappe an sich sehr verschleiRanfallig sind.

Die Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Nahtbereich fur eine Bespannung
vorzuschlagen, der gegenuber dem Stand der Technik weniger verschleil3anfallig ist,

ohne jedoch die Permeabilitédt des Nahtbereichs negativ zu beeinflussen.t

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, eine Bespannung anzugeben, die fur einfach

herzustellen ist und eine einfache Installation in der Maschine ermdéglicht.

Die Aufgabe wird erfindungsgemal durch eine Ausfuhrung entsprechend dem

Kennzeichnen des Anspruchs 1 sowie ein Verfahren gemafr Anspruch 9.

Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfindung finden sich in den

Unteranspruchen.

Hinsichtlich der Bespannung wird die Aufgabe geldst durch eine Bespannung,
insbesondere einen Nahtfilz zur Verwendung in einer Pressenpartie einer Maschine zur
Herstellung einer Faserbahn, wobei die Bespannung zumindest eine Grundstruktur und

zumindest eine an der Grundstruktur angeordnete Stapelfaserlage aufweist, welche
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zumindest eine Stapelfaserlage an einer der Faserbahn zugewandten Seite der
Grundstruktur angeordnet ist. Bei der Grundstruktur kann es sich insbesondere um ein

Grundgewebe handelt.

Die Bespannung weist zumindest eine Nahtzone auf, in welcher Nahtschlaufen durch
zumindest einen Steckdraht zum Endlosmachen der Bespannung miteinander
verbunden sind, und wobei die zumindest eine Stapelfaserlage im Bereich der
Nahtzone durch zumindest einen Schnitt unter Ausbildung einer Nahtklappe und eines

Nahtkeils geteilt ist.

Erfindungsgeman ist vorgesehen, dass die zumindest eine Stapelfaserlage im Bereich
der Nahtzone sowohl in der Nahtklappe als auch im Nahtkeil eine Menge an
Verbindungsfasern aufweist, und die mit einer oder mehreren weiteren Stapelfasern

durch SchweilRverbindungen verbunden sind.

Dabei ist vorgesehen, dass zwischen den Stapelfasern der Nahtklappe und den
Stapelfasern des Nahtkeils keine SchweilRverbindungen bestehen.

Die Verbindungsfasern der Nahtklappe sind somit lediglich mit Stapelfasern der
Nahtklappe verbunden, wahrend die Verbindungsfasern des Nahtkeils lediglich mit

Stapelfasern des Nahtkeils verbunden sind.

In bevorzugten Ausfihrungen ist vorgesehen, dass die Verbindungsfasern Licht mit
einer Wellenldnge im NIR-Bereich von 780 [nm] bis 3 [um] zumindest teilweise
absorbieren. Dadurch, dass die Verbindungsfasern Licht mit einer Wellenlange im NIR-
Bereich von 780 [nm] bis 3 [um] zumindest teilweise absorbieren ist es méglich, dass
das Verschweillen der Stapelfasern mittels Transmissionsschweilen, z.B. Laser-

Transmissionsschweilen erfolgen kann.

Alternativ kann dies auch mittels eines Simultanschweilverfahrens in der
Stapelfaserlage im Nahtbereich erfolgen. Hierbei werden auf den zu verschweil3enden
Bereich simultan oder in kurzen Abstdnden mehrere Laserstrahlen aus

unterschiedlichen Richtungen gerichtet, welche nur an ihren Kreuzungspunkten
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genugend Energie zum Aufschweil3en der Fasern besitzen und somit an diesen Stellen
zu Materialaufschmelzungen und stoffschlUssigen Verbindungen fuhren. Es werden
hierzu nicht zwingend spezielle in einem bestimmten Wellenlangenbereich
absorbierende Fasermaterialien benétigt. Die Wellenlange des Lasers ist auf die
Absorption des Fasermaterials abzustimmen. So sollte das Fasermaterial das Licht des
Lasers nur zu einem Teil absorbieren, d.h. zu weniger als 50%, bevorzugt zu weniger

als 30% absorbieren.

Diese Verfahren kénnen sehr schonend ausgestaltet werden, so dass sich die
Eigenschaften der Nahtzone, wie z.B. die Permeabilitét durch das Verschweil3en nicht
oder nur wenig andert. Dies stellt einen Vorteil z.B. gegenuber dem prinzipiell ebenfalls

madglichen Ultraschallschweilen dar.

Das Verschweil3en der Verbindungsfasern mit weiteren Stapelfasern ist auch von der
Verwendung sogenannter BiCo-Fasern oder Schmelzklebefasern zu unterscheiden,
die zwei Komponenten umfassen, z.B. ein Polyamid mit einer Hulle aus einem
CoPolyamid mit niedrigerem Schmelzpunkt. Bei diesen kénnen zwar auch durch ein
Erhitzen des Filzes sowie Aufschmelzen der entsprechenden BiCo-Fasern
Verbindungen zwischen Stapelfasern erzeugt werden. Solche Verbindungen
entsprechen eher einem Verkleben bzw. Verléten. Die Verbindungen sind dabei
weniger fest als die SchweilRverbindungen, und werden im Betrieb des Filzes relativ
schnell brichig. Daher kann mit solchen Fasern bzw. derartigen Klebeverbindungen
das Ziel einer hohen Verschleil3bestandigkeit nicht im gleichen Malde erreicht werden,

wie mit den erwahnten Schweillverbindungen.

Die Verbindungsfasern als Teil der Stapelfaserlage sind dabei ebenfalls als
Stapelfasern ausgefuhrt. Somit kénnen sie auch problemlos mit den Ubrigen, im
entsprechenden Wellenlangenbereich nicht absorbierenden Stapelfasern verarbeitet

werden.
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Als Nahtzone wird im Rahmen dieser Anmeldung also der Bereich um die Steckdraht-
Naht verstanden, in dem Verbindungsfasern mit weiteren Stapelfasern zumindest einer

Stapelfaserlage durch Schweillverbindungen verbunden sind.

Die Nahtzone erstreckt sich Ublicherweise Uber die gesamte Breite der Bespannung in

Maschinenquerrichtung.

Die Erfinder haben erkannt, dass sich durch das Verschweilen von Stapelfasern
innerhalb der zumindest einen Stapelfaserlage um die Naht herum, die innere
Festigkeit dieses Abschnitts der Stapelfaserlage deutlich erhéht. Dies bietet mehrere
Vorteile. Zum einen kann der Schnitt zu Ausbildung von Nahtklappe und Nahtkeil bei

der Verfestigen Nahtzone einfacher und praziser durchgefuhrt werden.

Die beiden entstehenden Teile (Klappe und Keil) sind dartber hinaus auf deutlich
widerstandsfahiger gegen Abrasion. So entstehen durch das Aufschneiden in der
Regel kleinere Fragmente von Stapelfasern, die sich leichter aus Vliesverbund |6sen
kénnen. Durch das Verschweil’en von Stapelfasern miteinander wird dieses Risiko
zumindest deutlich reduziert, da diese Faserfragmente nun nicht mehr nur
mechanische (d.h. durch Verhaken) sondern auch stoffschlissig im Verbund der

Stapelfaserlage gehalten werden.

Zudem wird die Nahtklappe als Ganzes deutlich formstabiler. Die Nahtklappe hat die
Form eines— je nach Schnittwinkel mehr oder weniger spitzwinkligen- Dreiecks. Die
vordere Dreiecksspitze ist dabei Ublicherweise ein Schwachpunkt, und kann durch die
verschiedenartigen Belastungen in der Papiermaschine von der
Bespannungsoberflache weg gebogen werden. Durch das Verschweilden der
Vliesfasern in der Nahtzone wird diese Spitze versteift, und das Risiko des Umbiegens

wird reduziert.

Eine derartig versteifte Nahtzone erleichtert auch die Installation der Bespannung in

der Maschine.
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Dadurch, dass zwischen der Nahtklappe und dem Nahtkeil keine
Schweillverbindungen bestehen ist es mdéglich, dass die Naht falls benétigt auch

wieder gedffnet werden kann.

Insbesondere kdnnen die Verbindungsfasern dieselben Fasertiter aufweisen wie die
Ubrigen Stapelfasern, bzw. wie ein Teil der Ubrigen Stapelfasern der Stapelfaserlage.

Die Stapelfasern, die keine Verbindungsfasern sind, kénnen vorteilhafterweise aus
einem Polyamid sein -z.B. einem PA 6 oder PA 6.6. Derartige Polyamide sind
vorteilhaft, da diese gerade fur Licht mit einer Wellenlange im NIR-Bereich von 780
[nm] bis 3 [um] ganz oder weitgehend transparent sind. Somit ist der Einsatz des NIR-

Transmissionsschweildens problemlos méglich.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Verbindungsfasern aus dem gleichen Polymer,
insbesondere einem Polyamid, bestehen, wie die Ubrigen Stapelfasern. Wird die
Schweillverbindung mittels NIR-Transmissionsschweil3en durchgefthrt, kénnen die
Verbindungsfasern durch ein Additiv fur Licht einer Wellenlange im NIR- Bereich von

780 [nm] bis 3 [um] zumindest teilweise absorbierend gemacht sind.

Ein geeignetes Additive hierfur ist beispielsweise Rufly (Industrierul?, ,Carbon Black®).
Die dadurch schwarz eingefarbten Verbindungsfasern erfllen noch den vorteilhaften
Nebeneffekt, dass die Nahtzone als schwarzer oder dunklerer Querstreifen der
Bespannung leicht zu erkennen, und somit zum Offnen der Naht auch leicht zu finden

ist.

Alternativ kbnnen die Verbindungsfasern und die Ubrigen Stapelfasern anstatt aus dem

gleichen Polymer auch aus jeweils schweil3kompatiblen Polymeren bestehen.

Vorteilhafterweise ist diese Nahtzone in Langsrichtung, also in Laufrichtung oder

Maschinenrichtung der Bespannung betrachtet, vergleichsweise kurz.

In bevorzugten Ausfuhrungen kann vorgesehen sein, dass sich die Nahtzone in

Langsrichtung der Bespannung uber weniger als 100mm, insbesondere weniger als
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50mm, bevorzugt Uber 30mm erstreckt. Auch Nahtzonen mit einer Lange von 10mm

oder weniger kbnnen vorgesehen sein.

Derartig kurze Nahtzonen unter 100mm erfullen den gewlnschten Zweck der
Stabilisierung der Stapelfaserlage im Bereich von Nahtklappe und Nahtkeil. Zudem ist

eine kurze Nahtzone einfach herzustellen.

Erfolgt das Verschweillen der Verbindungsfasern beispielswiese mittels
Laserstransmissionsschweil3en, so ist es vorteilhaft, wenn die Nahtzone mit einer oder

wenigen Traversierungen des Laserkopfes realisiert werden kann.

Eine Ubliche Laseroptik ist beispielsweise 30mm breit. Somit kann einer 30 mm lange
Nahtzone mit einem einzigen Verfahren des Laserkopfes Uber die Breite der

Bespannung realisiert werden.

Eine besonders lange Nahtzone von mehr als 10cm, insbesondere 50cm, 100cm oder
mehr ist im Rahmen dieser Erfindung zwar méglich. Die zuséatzliche Lange bietet aber
keine grolden Vorteile mehr fur die Bestandigkeit der Nahtzone, so dass der zuséatzliche

Aufwand fur das Verschweil3en nicht aufgewendet werden muss.

Es ist im Ubrigen méglich, dass sich auch auRerhalb der Nahtzone Verbindungsfasern
in der Stapelfaserlage finden, welche dann nicht verschweifl3t sind. Dies kann aus
produktionstechnischen Griunden geboten erscheinen. Vorteilhafterweise ist aulerhalb
der Nahtzone der Anteil der Verbindungsfasern in der Stapelfaserlage aber geringer ist
als in der Nahtzone. Bevorzugt sind aul3erhalb der Nahtzone keine Verbindungsfasern

in der Stapelfaserlage vorgesehen.

Als vorteilhaft kann es sich erweisen, wenn in der Nahtzone der Anteil der
Verbindungsfasern, Licht mit einer Wellenlange im NIR-Bereich von 780 [nm] bis 3 [um]
zumindest teilweise absorbieren, an der zumindest einen Stapelfaserlage zwischen 5

gew% und 40 gew %, insbesondere zwischen 15 gew% und 30 gew% betragt.
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Bei den Bespannungen, insbesondere Filzen geman verschiedenen Aspekten der
vorliegenden Erfindung kann auch zumindest eine weitere Stapelfaserlage vorgesehen
ist, welche auf der Stapelfaserlage angeordnet ist. Eine solche weitere Stapelfaserlage
kann insbesondere die papierberuhrende Oberseite der Bespannung bereitstellen und

weist keine Verbindungsfasern auf.

Dadurch weist die Oberflaiche der Nahtzone eine nahezu identische

Oberflachenbeschaffenheit auf, wie der Ubrige Teil der Bespannung.

Hinsichtlich des Verfahrens wird die Aufgabe gelést durch ein Verfahren zur
Herstellung einer Bespannung gemaf einem Aspekt der Erfindung, umfassend die
Schritte
a. Bereitstellen einer Grundstruktur und Endlosmachen derselben
durch EinfUhren eines Steckdrahts in miteinander verschrankte

Nahtschlaufen

b. Anordnen einer Stapelfaserlage an einer der Faserbahn
zugewandten Seite der Grundstruktur, wobei die Stapelfaserlage
im Bereich der Nahtschlaufen eine Menge an Verbindungsfasern
aufweist, die vorzugsweise Licht einer Wellenldnge im NIR-

Bereich von 780 [nm] bis 3 [um] zumindest teilweise absorbieren.

c. Vernadeln der zumindest einen Stapelfaserlage mit der

Grundstruktur

d. Verschweillen von Verbindungsfasern mit den weiteren

Stapelfasern unter Ausbildung einer Nahtzone

e. Aufschneiden der Nahtzone unter Ausbildung einer Nahtklappe

und eines Nahtkeils
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Bei dem hier beschriebenen Verfahren ist insbesondere kein Verfahrensschritt
vorgesehen, der zwischen den Stapelfasern der Nahtklappe und den Stapelfasern des

Nahtkeils eine Schweillverbindung erzeugt.

Wird e.) nach d.) ausgefuhrt hat das den Vorteil, dass das Ausfuhren des Schnittes
einfacher und praziser durchgefuhrt werden kann. Es wird so auch vermieden, dass
durch ein nachtragliches Verschweilen versehentlich unerwlinschte

Schweilverbindungen zwischen Nahtklappe und der Nahtkeil entstehen.

Trotzdem kann es Anwendungen geben, bei denen auch Schritt e.) vor Schritt d.)

durchgefuhrt wird.

Die Intensitat der Laserstrahlung ist auf den Materialaufbau und die Intensitat der
gewunschten Verschweil3ung und des Strukturerhalts anzupassen. Vorteilhaft ist es
zudem den Nahtbereich wahrend des Verschweil’ens mit Druck zu beaufschlagen.
Beispielhaft kann dies durch NIR-Transmissionsschweien mit einem NIR Laser
Novolas mit Rollenoptik der Firma Leister bei 840 nm Wellenldnge durchgefuhrt
werden. Hierbei kann eine Rollenbreite von 30mm verwendet werden. Der Nahtbereich
wird in diesem Ausfuhrungsbeispiel mit 5Sm/min und einer Laserleistung von 450W und

einem Anpressdruck der Rolle von 15N Uberfahren.

Insbesondere auch beim Herstellungsverfahren zeigt sich ein Vorteil der vorliegenden
Erfindung gegentber dem Stand der Technik. So ist es bei den in der DE 10 2019 134
837 A1 beschriebenen Bespannungen notwendig, dass ein Schweillvorgang
durchgefuhrt werden muss, wahrend die Bespannung schon in der Maschine installiert
ist. FUr einen solches Schweillvorgang sind, gerade auch bei der Verwendung von

Laserschweil3en, umfangreiche Sicherheitsvorkehrungen zu treffen.

Bei dem hier beschriebenen Verfahren kann der Schritt d) problemlos beim Hersteller
durchgefuihrt werden, wo die Bespannung auf einer speziell eingerichteten und
gesicherten Schweillstation bearbeitet werden kann. Auch das Aufschneiden der

Nahtzone kann problemlos beim Hersteller das geschehen.
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Die Bespannung kann nach dem Offnen der Steckdrahtnaht auf die Maschine
aufgezogen und dann durch erneutes Schlie3en der Streckdrahtnaht endlos gemacht
werden. Da zwischen der Nahtklappe und dem Nahtkeil keine SchweilRverbindungen

vorgesehen sind, ist kein Schweillvorgang an der Produktionsmaschine nétig.

Die Nahtzone gemall Aspekten der vorliegenden Erfindung kann prinzipiell mit
verschiedenen, aus dem Stand der Technik bekannten Malinahmen kombiniert

werden, um die VerschleiRbestandigkeit weiter zu verbessern.

So kann beispielsweise — in zurzeit nicht beanspruchten Varianten- vorgesehen sein,
dass zwischen der Nahtklappe und dem Nahtkeil zumindest ein Verbindungselement
eingefugt ist, wobei das zumindest eine Verbindungselement mit Stapelfasern der
Nahtklappe und/oder des Nahtkeils stoffschlissig verbunden, insbesondere

verschweildt ist.

Solche Verbindungselemente sind beispielsweise in der DE 10 2019 134 837 A1

beschrieben.

Auch hier kann vorgesehen sein, dass das zumindest eine Verbindungselement ein
Polymermaterial umfasst, das Licht mit einer Wellenldnge im NIR-Bereich von 780 [nm]

bis 3 [um] zumindest teilweise absorbiert.

Dabei ist es mdglich, dass ein solches Verbindungselement Licht aus demselben
Wellenlangenbereich absorbiert, wie die Verbindungsfasern der zumindest einen

Stapelfaserlage.

Es kann aber auch vorteilhaft sein, wenn ein solches Verbindungselement einen
anderen Teil des NIR-Bereichs absorbiert. Die kann beispielsweise selbst bei der
Verwendung gleicher Polymere (z.B. Polyamide) durch Zugabe unterschiedlicher
Additive erreicht werden. Vorteilhaft daran ist es, dass die Verschweillung der

Verbindungselemente (z.B. mittels Transmissionsschweilden) keine oder nur geringe
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nachteilige Auswirkungen auf die Stapelfaserlage hat, da diese bei einer anderen

Wellenlange erfolgt.

Das zumindest eine Verbindungselement ist bevorzugt als fadenférmiges oder

bandférmiges Verbindungselement ausgefuhrt.

Durch Vorsehen eines solchen Verbindungselements gehen zwar die -insbesondere
herstellungstechnischen- Vorteile verloren, die das Fehlen von Schweilverbindungen
zwischen Nahtklappe und dem Nahtkeil bietet. Allerdings kann, in speziellen
Anwendungen, die weiter vergroRerte Verschleil¥festigkeit des Nahtbereichs diesen

Nachteil aufwiegen.

Beispiel:

Das folgende Beispiel soll einen typischen Filz gemald einem Aspekt der Erfindung
sowie Schritte zu dessen Herstellung beschreiben. Die Erfindung ist dabei nicht auf
dieses Beispiel beschrankt. Dem Fachmann auf dem Gebiet ist zudem klar, dass die
einzelnen Aspekte des Beispiels (Stapelfasern, Absorber, Verfahrensschritte, etc.)
auch unabhangig von der Kombination dieses Beispiels im Rahmen der Erfindung

vorteilhaft verwendet werden kénnen.

PA6 Stapelfasern mit 44 dtex und einer Absorption bei 940nm von >80% werden als
Verbindungsfasern mit PA6 Stapelfasern mit 44 dtex im Verhaltnis 30:70 gemischt. Die
Mischung wird kardiert und eine Stapelfaserlage mit 150 g/m2 hergestellt (Vlies X).

Als Absorber kénnen z.B. verwendet werden: feindisperses Absorber Pulver,
koextrudiert mit Polyamid, z. B. RuRpulver (in der Regel 0.25 — 2 gew%) oder bekannte
anorganische Absorber Pulver, z. B. LaB6 (in der Regel 0.15 - 0.75 gew%).

Ein beispielhafter Filz ist mit einer gewebten Grundstruktur aufgebaut.
Papierseitig sind hier noch eine Reihe weiterer Stapelfaserlagen vorgesehen.

e Eine erste weitere Stapelfaserlage mit 150 g/m? PA 6.6 Fasern mit 44 dtex
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e Auf dieser ersten weiteren Stapelfaserlage ist dann ,Vlies X* Stapelfaserlage
angeordnet

e Auf dieser Stapelfaserlage ist eine zweite weitere Stapelfaserlage angeordnet
mit 150 g/m? PA6 Fasern mit 22 dtex

e Und darauf eine dritte weitere Stapelfaserlage mit PA6 Fasern mit 6.7 dtex

An der Laufseite der Grundstruktur kann eine vierte weitere Stapelfaserlage

vorgesehen sein mit 150 g/m2 PA6 Fasern 22 dtex.

Das Beispiel zeigt, dass die gemall Aspekten dieser Erfindung wichtige
Stapelfaserlage mit den Verbindungsfasern nur einen Teil, und hier sogar weniger als

die Halfte der Papierseitigen Vliesauflage des Filzes ausmacht.

Die Herstellung kann nach Ublicher dem Fachmann bekannter Vorgehensweise
erfolgen, in dem die verschieden Stapelfaserlagen nacheinander aufgebracht und
jeweils nacheinander durch Vernadeln an der Grundstruktur fixiert werden. Nach
Fixierung aller Stapelfaserlagen durch Vernadeln folgen mehrere intensive
Vernadelungsumléufe. AnschlieRend wird die Nahtzone Uber der Naht (jeweils 15mm
vor und hinter der Naht, zusammen 30mm) mit einem NIR Laser (Leister Novolas Basic
AT mit Rollenoptik, 940 nm Wellenldnge) mit 15N Anpressdruck, 5 m/min
Uberfahrgeschwindigkeit und einer Laserleistung von 450 Watt behandelt. In der
Nahtzone werden damit verschweildte Faser-Faser-Verbindungen erzeugt, wobei es
moglich ist, dass einige Verbindungsfasern teilweise oder komplett aufschmelzen und

als Lot Verbindungsstellen zwischen einer Vielzahl von Fasern erzeugen.

Anschlielend erfolgt bevorzugt noch ein Thermofixierprozess des gesamten
Nahtfilzes. Danach wird die fur den Thermofixierprozess installierte Pintle/Steckdraht
entfernt und die verschweil3te Faserauflage entlang der Naht aufgeschnitten. Eine
detaillierte Vorgehensweise zu den einzelnen Schritten ist dem Fachmann im Bereich

Pressfilzherstellung bekannt.
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Im Folgenden wird die Erfindung anhand von Figuren weiter erlautert. Die Erfindung ist

dabei nicht auf diese Ausfuhrungsformen beschrankt.

Die Figuren zeigen im Einzelnen:

Figur 1 zeigt einen Ausschnitt eine Bespannung geméal dem Stand der Technik

Figur 2 zeigt einen Ausschnitt eine Bespannung gemal einem Aspekt der
Erfindung

Figur 1 zeigt einen Ausschnitt aus einer aus dem Stand der Technik bekannten
Bespannung 1 Die Bespannung umfasst dabei eine Grundstruktur 3, die als
Grundgewebe 3 ausgefuhrt ist. Die jeweiligen Enden der Grundstruktur weisen jeweils
eine Nahtschlaufe 4 auf. Solche Nahtschlaufen 4 kénnen beispielsweise durch Falten
und Aufeinander Ablegen der Grundstruktur 3 gebildet sein. Dabei werden die
Nahtschlaufen 4 durch die Langsgarne (MD-Yarns) 6 des Grundgewebes 3 gebildet.
Zur Ausbildung der Nahtschlaufe 4 kénnen ferner einzelne Querfaden (CD-Yarns) des
Grundgewebes entfernt sein. Die Bespannung 1 ist dadurch endlos gemacht, dass die
beiden Nahtschlaufen 4 miteinander verschrénkt, und durch EinfUhren eines
Steckdrahts 5 verbunden sind. Der Streckdraht 5 kann dabei ein einzelnes Filament
sein. Die Bespannung 1 in Figur 1 zeigt als Alternative einen Streckdraht 5, der aus
einer Mehrzahl von Filamenten gebildet ist. Bei der Wahl des geeigneten Steckdrahts
5 ist der Fachmann im Ubrigen weitgehend frei. Die Vorteile der vorliegenden Erfindung

lassen sich unabhangig von der Wahl des Steckdrahtes 5 erzielen.

Die Bespannung 1 umfasst weiterhin eine Stapelfaserlage 8, sowie eine weitere
Stapelfaserlage 8b. Auf die Stapelfaserlage 8b auf der Laufseite kann dabei
gegebenenfalls auch verzichtet werden. Die Stapelfaserlage 8 auf der Papierseite ist
durchgéngig auf der Grundstruktur 3 aufgebracht, insbesondere vernadelt. Um die
Bespannung 1 zum Einzug in die Maschine &ffnen zu kdénnen, wurde die
Stapelfaserlage 8 Uber der Naht durch einen Schnitt 9 gedffnet. Dieser Schnitt 9 kann

prinzipiell senkrecht ausgefuhrt sein. Ublicherweise wird der Schnitt 9 aber, wie in Figur
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1 gezeigt, schrag, also mit einem gewissen Winkel zur Senkrechten ausgefuhrt sein.
Diese Winkel betragt vorteilhafterweise zwischen 5° und 30°. Dadurch bilden sich eine
Nahtklappe 10 und ein Nahtkeil 11. Die Nahtklappe 10 Uberlappt dabei in der

geschlossenen Bespannung 1 den Nahtkeil 11.

In dem Schnitt sind nun in der Ausfuhrung gemaR Figur 1 exemplarisch drei
Verbindungselemente 20 eingefugt. Diese Verbindungselemente 20 sind jeweils als
Faden ausgefuhrt, der sich Uber die gesamte Querrichtung der Bespannung 1 bzw. des
Schnitts 9 erstreckt. Als Faden 20 kdnnen beispielsweise Monofilamente,
Multiflamentbindel oder Zwirne verwendet werden. Es kénnen auch mehr oder

weniger als die gezeigten 3 Faden 20 verwendet werden.

Die Verbindungselemente 20 kénnen gleichmaRig Uber die Hohe des Schnitts 9 verteilt
sein. Alternativ kann auch eine ungleichmallige Verteilung vorteilhaft sein,
beispielsweise derart, dass in der Nahe der Grundstruktur 3 mehr
Verbindungselemente 20 angeordnet sind als in Richtung der Papierseite, oder auch

umgekehrt.

Figur 2 zeigt eine Bespannung 1 gemal einem Aspekt der vorliegenden Erfindung. Im
Gegensatz zu der in Figur 1 gezeigten Bespannung 1 sind dabei in einer Nahtzone 2
in der Stapelfaserlage 8 Verbindungsfasern vorgesehen, welche Licht mit einer
Wellenlange im NIR-Bereich von 780 [nm] bis 3 [um] zumindest teilweise absorbieren,
und die mit einer oder mehreren weiteren Stapelfasern durch Schweillverbindungen

verbunden sind.

Die Nahtzone 2 erstreckt sich dabei eine gewisse Strecke vor und nach der

Nahtschlaufe 4 und umfasst sowohl die Nahtklappe 10 als auch den Nahtkeil 11.

In bevorzugten Ausfuhrungen kann vorgesehen sein, dass sich die Nahtzone 2 in
Langsrichtung der Bespannung 1 Uber weniger als 100mm, insbesondere weniger als

50mm, bevorzugt Uber 30mm erstrecken. Derartig kurze Nahtzonen 2 erfullen den
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gewunschten Zweck der Stabilisierung der Stapelfaserlage 8 im Bereich von
Nahtklappe 10 und Nahtkeil 11. Zudem ist eine kurze Nahtzone einfach herzustellen.

Die in Figur 1 gezeigten Verbindungselemente 20 sind in der Ausfuhrung geman Figur
2 nicht vorgesehen. In alternativen Ausfuhrungen gemal} weiteren Aspekten der

Erfindung kdnnen aber solche Verbindungselemente 20 vorgesehen sein.

Die weitere Stapelfaserlage 8b auf der Laufseite der Bespannung 1 kann in anderen

Ausfuhrungen der Erfindung auch weggelassen werden.

Alternativ oder zusétzlich kann auch eine weitere Stapelfaserlage 8b auf der
Stapelfaserlage 8 angeordnet sein und die papierberihrende Oberseite der
Bespannung 1 Dbereitstellen. Eine solche weitere Stapelfaserlage 8b weist
Ublicherweise keine Verbindungsfasern auf, oder zumindest keine Verbindungsfasern,
mit einer oder mehreren weiteren Stapelfasern durch Schweilverbindungen verbunden
sind. Es ist jedoch auch méglich, dass durch den Prozess der Vernadelung einzelnen
Verbindungsfasern aus der Stapelfaserlage 8 ganz oder teilweise in die weitere
Stapelfaserlage 8b eindringen, und dort auch vereinzelte Schweillverbindungen mit

weiteren Stapelfasern erzeugt werden.

Wie im Rahmen des exemplarischen Beispiels gezeigt, kann die Stapelfaserlage 8 mit
den Verbindungsfasern nur einen Teil, und sogar weniger als die Halfte der

Papierseitigen Vliesauflage des Filzes 1 ausmachen.
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Patentanspriiche

1. Bespannung (1), insbesondere Nahtfilz zur Verwendung in einer Pressenpartie

10
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einer Maschine zur Herstellung einer Faserbahn, wobei die Bespannung (1)
zumindest eine Grundstruktur (3) und zumindest eine an der Grundstruktur (3)
angeordnete Stapelfaserlage (8) aufweist, welche zumindest eine Stapelfaserlage
(8) an einer der Faserbahn zugewandten Seite angeordnet ist, wobei die
Bespannung (1) zumindest eine Nahtzone (2) aufweist, in welcher Nahtschlaufen
(4) durch zumindest einen Steckdraht (5) zum Endlosmachen der Bespannung (1)
miteinander verbunden sind, und wobei die zumindest eine Stapelfaserlage (8) im
Bereich der Nahtzone (2) durch zumindest einen Schnitt (9) unter Ausbildung
einer Nahtklappe (10) und eines Nahtkeils (11) geteilt ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stapelfaserlage (8) im Bereich der Nahtzone (2)
sowohl in der Nahtklappe (10) als auch im Nahtkeil (11) eine Menge an
Verbindungsfasern aufweist, und die mit einer oder mehreren weiteren
Stapelfasern durch SchweilRverbindungen verbunden sind, wobei die
Verbindungsfasern der Nahtklappe (10) lediglich mit Stapelfasern der Nahtklappe
(10) verbunden sind, wahrend die Verbindungsfasern des Nahtkeils (11) lediglich
mit Stapelfasern des Nahtkeils (11) verbunden sind,

und dass zwischen den Stapelfasern der Nahtklappe (10) und den Stapelfasern
des Nahtkeils (11) keine Verbindungen, insbesondere keine

Schweillverbindungen bestehen.

. Bespannung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Verbindungsfasern Licht mit einer Wellenlange im NIR-Bereich von 780 [nm] bis 3

[um] zumindest teilweise absorbieren.

3. Bespannung (1) einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet,

dass sich der Bereich der Nahtzone (2), in dem die Stapelfasern mittels
Schweillverbindungen verbunden sind, in Langsrichtung der Bespannung (1)
Uber weniger als 100mm, insbesondere weniger als 50mm, bevorzugt uber

30mm erstreckt.
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Bespannung (1) nach einem der vorherigen Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass aul3erhalb der Nahtzone (2) der Anteil der

Verbindungsfasern in der Stapelfaserlage (8) geringer ist als in der Nahtzone (2).

Bespannung (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass aul3erhalb
der Nahtzone (2) keine Verbindungsfasern in der Stapelfaserlage (8) vorgesehen

sind.

Bespannung (1) nach einem der vorherigen Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass in der Nahtzone (8) der Anteil der Verbindungsfasern,
welche Licht mit einer Wellenlange im NIR-Bereich von 780 [nm] bis 3 [um]
zumindest teilweise absorbieren, an der zumindest einen Stapelfaserlage (8)
zwischen 5 gew% und 40 gew %, insbesondere zwischen 15 gew% und 30

gew% betragt.

Bespannung (1) nach einem der vorherigen Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verbindungsfasern aus dem gleichen Polymer,
insbesondere einem Polyamid, bestehen, wie die Ubrigen Stapelfasern, und/oder
durch ein Additiv fur Licht einer Wellenlange im Bereich Wellenlange im NIR-

Bereich von 780 [nm] bis 3 [um] zumindest teilweise absorbierend gemacht sind.

Bespannung (1) nach einem der vorherigen Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest eine weitere Stapelfaserlage (8b) vorgesehen
ist, welche auf der Stapelfaserlage (8) angeordnet ist und die papierberthrende
Oberseite der Bespannung (1) bereitstellt, wobei die weitere Stapelfaserlage (8b)

keine Verbindungsfasern aufweist.

Verfahren zur Herstellung einer Bespannung (1) nach einem der vorherigen

Anspruche, umfassend die Schritte

a. Bereitstellen einer Grundstruktur und Endlosmachen derselben
durch Einfuhren eines Steckdrahts (5) in miteinander

verschrankte Nahtschlaufen (4)
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. Anordnen einer Stapelfaserlage (8) an einer der Faserbahn

zugewandten Seite der Grundstruktur, wobei die Stapelfaserlage
(8) im Bereich der Nahtschlaufen (4) eine Menge an
Verbindungsfasern aufweist, die vorzugsweise Licht einer
Wellenlange im NIR-Bereich von 780 [nm] bis 3 [um] zumindest

teilweise absorbieren

. Vernadeln der Stapelfaserlage (8) mit der Grundstruktur (3)

. Verschweil3en von Verbindungsfasern mit den tbrigen

Stapelfasern unter Ausbildung einer Nahtzone (2)

. Aufschneiden der Nahtzone (2) unter Ausbildung einer

Nahtklappe (10) und eines Nahtkeils (11).
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Figur 1 (Stand der Technik)
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