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(57) Resumo: PROCESSO DE PRODUGAO DO LICOR DE
NITRATO DE AMONIO. A presente invengéo descreve um processo
de produgdo de licor de Nitrato de Amoénio a partir de pérolas de
Nitrato de Amoénio com cobertura catidnica. Este novo processo de
preparag¢do do produto consiste em trés etapas distintas que serao
descritas nesta invengdo. No primeiro momento, este nitrato com
cobertura catidénica é colocado em um recipiente, o qual é aquecido
com talco e agua para atuar como auxiliar de aglomerag¢édo no anti-
caking. Na etapa seguinte, esta solugdo é misturada a uma solugéo de
polimeros, em que estas duas solugdes reagem originando trés fases
distintas, isto é, o licor propriamente dito, a parte com polimero e
impurezas que se separam por decantagéo e a parte com polfmero
que forma uma emuls@o que se separa por flotagédo. Na Ultima etapa
do processo aqui descrito, a parte decantada é eliminada por uma
descarga e os elementos de flotagdo s&o extraidos por filtragdes
multiplas.
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“PROCESSO DE PRODUGAO DO LICOR DE NITRATO DE AMONIO”.

A presente invencdo descreve um processo‘de producgdo de licor de
Nitrato de Amoénio a partir de pérolas de Nitrato de Amoénio com cobertura
cationica.

Este novo processo de preparagédo do produto consiste em trés etapas
distintas gue serao descritas nesta invengéo. No primeiro momento, este nitrato
com cobertura catidnica é colocado em um recipiente, o qual &€ aquecido com
talco e 4gua para atuar como auxiliar de aglomeragéo no anti-caking.

Na etapa seguinte, esta solugdo é misturada a uma solugdo de
polimeros. Nesta segunda etapa do processo estas duas solugbes reagem
originando trés fases distintas, isto é, o licor propriamente dito, a parte com
polimero e impurezas que se separafn por decantacdo e a parte com polimero
que forma uma emulséo que se separa por flotagdo.

Na ultima etapa do processo aqui descrito, a parte decantada e
eliminada por uma descarga e os elementos de flotagdo s&o extraidos por
filtracbes multiplas. Depois dessa limpeza, o nitrato &€ branqueado por uma
solucdo de Perdxido de Hidrogénio 200V, a qual oxida os materiais organicos
residuais, proporcionando um licor de Nitrato de Aménio com concentragao
entre 48 a 86%. Esta solugdo pode ser diluida para formar solugbes com

concentracées variadas, ou concentrada para obter uma solugéo de Nitrato de

- Amobnio de até 99%.

O Nitrato de Aménio é utilizado como importante ingrediente nos
explosivos desde 1870, quando comegou a substituir parcialmente a
nitroglicerina das dinamites. Devido ao custo reduzido, a alta seguranca e ao
excelente desempenho, a mistura de Nitraio de Aménio com oleos
combustiveis, o ANFO (ammonium nitrate fuel oil), teve rapido crescimento
sendo hoje o material de maior utilizagdo pela industria de mineragdo mundial.
O ANFO é um explosivo produzido pela mistura de hidrocarbonetos Ifquidos
(geraimente ofeo diesel, por vezes querosene), com Nitrato de Amoénio. A
capacidade destrutiva deste composto foi descoberta quando, em um porto no:
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Golfo do México na década de 20, um navio de fertilizantes explodiu apos
vazamento de o6leo diesel.

Além do ANFO, outros materiais explosivos foram originados a partir do
Nitrato de Amodnio, como por exemplo, as emulsdes explosivas.

Segundo o Engenheiro de  Minas, Enrigue  Munaretti,
Mestre em Desmonte de Rochas com Uso de Explosivos, “... 0s mesmos sao
substancias capazes de se transformar quimicamente em gases, com
extraordindria rapidez, produzindo elevadas pressées e onda de choque.
Durante a reacdo de detonagéo do explosivo, a onda de choque viaja através
do material com velocidade minima de 2.000 metros por segundo. Ocorre uma
reacd0 quimica onde o oxigénio & o elemento oxidante e o carbono & o
combustivel (elemento redutor)”. (Conselho em Revista |, n® 38, pag. 3/CREA).

Explosivos podem ser usados para desmontar, escavar € mover rochas
na mineracao, abrir cortes de estrada, tuneis, canais, trincheiras ou implodir
prédios, pontes e torres na construgdo civil. Na industria aeroespacial, eles sao
largamente utilizados como propelente de foguetes; na industria automobilistica
para fabricacdo dos air-bags, além de poderem ser usados para producdo de
fogos de artificio e esculturas, como por exemplo, o Mount Rushmore nos EUA.
Dado o seu alto grau de eficacia os explosivos também sdo utilizados para a
guerra, sendo os nucleares os mais destruidores.

A mais primitiva técnica de desmonte de rocha consistia, além da quebra
com instrumentos como martelos e marretas, no aquecimento por fogueira e
resfriamento rapido da rocha com agua fria, causando pequenas rachaduras.

Mais tarde, explosivos como a pélvora negra, que € uma mistura entre
carvao, enxofre e nitrato de sodio ou potassio, facilitaram gubstancia'lment‘e 0
trabatho de quebra das rochas. Admite-se que a polvora deriva do "Fogo
Grego", (petréleo, cal e enxofre) utilizado em 668 A.C. por uma frota de
embarcacbes de guerra bizantina. Existem registros de que a partir de
aproximadamente 1200 D.C. os chineses, os arabes e outros povos utilizaram

a polvora. No inicio do século XVII, a polvora foi introduzida nos trabalhos de
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mineragdo como o principai método de rompimento de rochas na Europa,
substituindo o aguecimento e o resfriamento.

As mais importantes descobertas no campo dos explosivos industriais,
atualmente utilizados, ocorreram no século XIX. Ascanio Sobrero em 1846
sintetizou a nitroglicerina (NG) que devido ao seu grande poder destrutivo e de
dificil controle, foi desaconselhada para uso industrial. A NG foi usada ent&o,
apenas como "tonico" cardiaco devido as suas propriedades vasodilatadoras.

Por muitos anos houve pouco interesse na NG como explosivo, pois a
sua utilizacdo quase sempre terminava em tragédia. Finalmente, em 1862, um
sueco autodidata, chamado Alfred Nobel (1833-1886) comercializou
nitroglicerina liquida para utilizacdo na mineracdo. Derramava-se a NG
cuidadosamente em furos na rocha, a qual era detonada por meio de um
estopim. Devido & extrema sensibilidade da NG ao chogue mecanico, 0
manuseio e o transporte eram completamente inseguros, o que custou muitas
vidas. Nobel passou entdo a estudar uma forma de dominar a NG, imaginando
um método que permitisse amortecer os choques mecanicos no explosivo
através da absorcdo da nitroglicerina misturada em algum material. Depois de
muitos testes foi escolhido o diatomito. Essa mistura recebeu o nome comercial
de "Dynamite" em 1866, sendo rapidamente aceita no mercado. Nobel também
inventou a espoleta (1864) para que a dinamite pudesse ser detonada com
melhor precisdo e seguranca.

Em 1895, Nobel ja havia construido um império industrial de pelo menos
90 fabricas em 26 paises. Nos Ultimos anos de sua vida assistiu com tristeza a
utilizagdo de suas descobertas pela industria belica. Foi entdo que
disponibilizou a sua fortuna em testamento para a criagdo de prémios anuais as
pessoas que mais contribuissem para o avanco da fisica, quimica, biologia,
medicina e laureas a escritores e pacifistas.

O "Prémio Nobel" foi instituido em 1901 pela Real Academia de Ciéncia
da Suécia. Hoje em dia, explosivos sem nitroglicerina tém sido desenvolvidos
principalmente para fugir as desvantagens em termos de seguranca e afto
custo que a NG apresenta. A base desses explosivos & oﬁNitrato de Amonio
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(NA), cuja mistura com 6leo combustivel foi patenteada em 1879, por Alfred
Nobel, para ser utilizada como substituto parcial da nitroglicerina na dinamite.
Este sal foi primeiramente sintetizado em 1659 por J. R. Glauber, sendo
empregado como fertilizante no inicio do século XX.

A 1l Guerra Mundial impulsionou a fabricagdo de grandes quantidades de
Nitrato de Amonio, tanto para fertilizante, como para a industria de munig&o.
Nos anos 50 iniciou-se a utilizagdo de 6leo diesel misturado ao Nitrato de
Aménio nas minas de ferro de Minnesota, EUA, dai o nome ANFO (ammonium
nitrate-fuel oil). Nas décadas seguintes, o ANFO se popularizou reduzindo
custos de extracdo, aumentando a seguranga e tornando viaveis jazidas que
ndo seriam econdmicas, caso essa tecnologia ndo fosse acessivel. Hoje em dia
2,5 milhdes de toneladas de explosivos sdo consumidas anualmente apenas
nos EUA, sendo que 97% deste material € ANFO.

Uma das fragilidades desse material € que o ANFO néo possui
resisténcia ao atague da agua, de modo que quando em contato com esta, ndao
detona. Criaram-se entdo na década de 60 varios explosivos a base de NA,
como o aquagel e a emulsdo com meihor resisténcia. Emulsdo é o explosivo
que consegue hoje juntar todas as vantagens do ANFO em termos de
seguranca, podendo ser utilizado em contato com a agua e ainda assim ter
custo menor do que a dinamite.

Outros usos deste produto s&o muito difundidos, como aqueles para a
fertilizacdo de solos, de limpeza e tratamento de esgotos e de fluentes, de
producéo de sucos e de limpeza de abatedouros, e congéneres.

Na fertilizacdo de solos, as formas de nitrogénio nitrico e nitrogénio
amoniacal podem ser absorvidas e metabolizadas pelas plantas desde que
estejam na forma de NH4" e, a proporgéo desta substancia nas lavouras & de
grande importancia no que se refere a aquisigdo de nitrogénio pelas plantas. O
nitrogénio é absorvido predominantemente pelas raizes da planta, de acordo
com Marschner (1995, citado em Dissertacdo de Mestrado apresentada a
Escola Superior de Agricultura "Luiz de Queiroz", Universidade de S&o Paulo,

Piracicaba-SP, julho de 2003) a absorcdo de NH," é favorecida pelo pH
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elevado (meio alcalino). Esta absorgéo pode resultar em maior quantidade
absorvida de formas anidnicas. Em contrapartida, ele promove uma competicdo
com cations basicos possibilitando o aumento na absor¢do de potassio,
magnésio, calcio, fosforo e enxofre. Sua aplicagdo deve entdo ser bem
mediada para que a redugdo do Nitrato de Aménio pelas cadeias organicas do
vegetal seja assimilada sistematicamente sem danos ao cultivo.

No tratamento de esgotos, experiéncias ja realizadas pela SABESP
(Companhia de Saneamento Basico do Estado de Sdo Paulo) e tambem
efetuadas em alguns municipios do Estado de S&o Paulo, como por exemplo,
em Santos, S3o Vicente, Monte Aprazivel e Pereira Barreto, tém apresentado
boas solucdes para a redugéo de formacdo de HzS no sistema de esgotamento
sanitario. Nas cidades de Santos e Sdo Vicente foi aplicada, sob certas
condicdes, solugcdo de Nitrato de Amoénio, com concentragdes variando entre
10/ e 50%. A aplicacdo era feita em estagbes elevatorias e emissarias, em
quantidades equivalentes a uma concentragdo minima de 45 mg/L de Nitrato
de Amoénio em esgotos doméstico contendo concentragbes de gas sulfidrico
variando entre 0,5 e 2,0 mg/L. Para inibir a geracdo do gas sulfidrico, foi
verificado ser necessario um tempo de contato entre 90 e 120 minutos apos a
aplicagdo do nitrato. Estas concentragées aplicadas permitem que o nitrato seja
o suficiente para fazer parte do constituinte celular dos microrganismos
envolvidos no processo (ROCHA et al., 1991, MORAES et al, 1993 e
AZEVEDO et al., 1999).

No estado da técnica foram encontradas, de acordo com buscas
realizadas em bancos de patentes e em revistas especializadas, diversas
patentes, que descrevem a produgdo de Nitrato de Amonio através de reacoes
entre Sulfato de Aménio [(NH4).SO4] e Nitrato de Calcio [Ca(NOs),], de acordo
com a reagao:

(NH4)2S04 + Ca(NO3)2}— 2 NH4NO3z+ CaSOq.

A patente US4699773 descreve a reagdo do Acido Nitrico com Ambnia
ocorrendo em dois estdgios, sendo um onde ha variagdo da temperatura e
outro com a variagdo da pressdo. A patente US4927617 descreve a reagdo do
Acido Nitrico com Aménia em um reator.

Os processos descritos nestas duas patentes, citadas acima, utilizam
métodos eficientes, mas que na verdade ainda deixam sem solucéo relevantes



10

15

20

30

6/9

problemas do estado da técnica. Estes sdo apontados, principaimente, por
demandarem um alto custo de producdo e utilizagdo de matéria prima de dificil
obtencgdo nas quantidades adequadas para a produgdo em larga escala, uma
vez que elas devem ser importadas de outros mercados fornecedores, néo
estando disponivel em todos os paises.

Na patente P19505880-0 é descrito o processo de obtengéo de Nitrato de
Ambnio Poroso, de baixa densidade, obtido a partir de prills grau fertilizante, de
solugbes convertidas em particulas solidas por quaisquer processos, ou de
Nitrato de Aménio solido de outra forma qualquer, processo este através de
introdugdo, via aquosa, nos graos ou outra forma de Nitrato de Amoénio, de
produtos quimicos que ao reagirem entre si originem algum produto gasoso ao
interior da particula de Nitrato de Amonio, provocando expansao de peguenas
fraturas ou bolhas existentes originalmente, obtendo-se Nitrato de Amobnio
poroso com densidade que varia de 0,55 a 0,85 g/cms. Em outras palavras,
esse processo utiliza um método de extracdo, onde as pérolas de nitrato
comerciais sd0 quebradas através de expansdo por atague quimico,
ocasionando a liberagdo do Nitrato de Aménio.

A patente PI9600121-6 descreve o aperfeicoamento da patente Pl
9505880-0, acima identificada, o qual extrai o nitrato por meio da infrodugéo de
leve liquido aquoso ou n&o adsorvido pelo Nitrato de Aménio, insolubilizador,
ou parcialmente solubilizador e inerte no Nitrato de Aménio e que contém
reagentes quimicos nele solliveis, pouco solubilizadores ou insolubilizadores e
inertes no Nitrato de Aménio, que ao reagirem entre si geram gases, inertes ao
Nitrato de Amoénio, de expanséo das fissuras ou bolhas internas das particulas
de Nitrato de Aménio, obtendo-se Nitrato de Amonio poroso, que ao ser
misturado com combustiveis liquidos (no caso de ANFO), ou com emulsdes
explosivas (no caso de Emulsdes Misturadas com Nitrato de Aménio), ou com
combustiveis solidos (no caso de Nitrocarbonitratos) obtém-se explosivos de
baixo peso especifico (densidade), de alta velocidade e de alta sensibilidade.

Em ambas as patentes, o Nitrato de Aménio extraido permanece com 0
elemento de recobrimento sendo entdo um produto impuro, o que podera
proporcionar a cristalizagdo da emulsao produzida.

Para solucionar esses problemas apresentados pelo estado da técnica,
tais como o aito custo de producdo, a utilizagdo de matéria prima de dificil
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obtencao e a impureza do licor, a presente invengéo descreve um processo de
producdo continua ou intermitente, de licor de Nitrato de Amoénio, 0 gqual tem
como objetivo favorecer sua utilizagdo com maior eficiéncia de produgao.

O processo aqui descrito utiliza um Nitrato de Aménio com cobertura
catibnica, o qual é solubilizado através de aquecimento com agentes de
aglomeracdo, purificado e branqueado. O resultado final proporciona um licor
de Nitrato de Aménio com pureza elevada que formara uma emuisdo
estabilizada.

Inicialmente, para a criagdo e o desenvolvimento da tecnologia aqui
descrita, identificou-se que o componente basico para produgdo de ficor de
aménio, objeto da presente invengdo, apresentava uma cobertura catidnica, a
qual, caso nao fosse retirada, faria com que o produto final obtido apresentasse
grande quantidade de impurezas, o que proporcionaria a cristalizacdo da
emulsdo produzida. Verificou-se, ainda, que esta cobertura quando em contato
com polimeros de grande peso molecular reagia de forma que o polimero agiria
como um separador molecular no licor. A partir desta constatagao, foi possivel
desenvolver um processo industrial para a produgdo em larga escala deste licor
de Nitrato de Amoénio, solucionando os problemas detectados no estado da
técnica.

O processo de produgdo do licor de Nitrato de Aménio, descrito nesta
invencdo, pode ser incorporado & industria produtora de licor de Nitrato de
Amoénio, usando pérolas de Nitrato de Amoénio. Deste modo, sera descrito o
processo de preparo do licor, etapa por etapa, ou seja, de sua diluicao,
passando pela purificagdo até o seu clareamento, as quais ocorrem em
temperatura controlada para ndo haver cristalizagdo da emulsdo
proporcionando a desestabilizacdo da mesma.

a) Mistura fisica de talco, agua e nitrato.

Este preparo é feito misturando-se o talco com a agua, os quais sé&o
homogeneizados e aguecidos entre 60 °C e 140 °C. Logo apds o aquecimento
sdo adicionadas pérolas de Nitrato de Amonio com cobertura apolar ou
catiénica, podendo se encontrar na forma de pérolas, escamas ou outra forma

de Nitrato de Aménio para uso industrial. Vale salientar que o talco, agente de

aglomeracae,-pode-ter-varias composigdes-distintas-como Carbonato-deCalcio,

Oxido de Magnésio, Oxido de Calcio, Alumina, ndo restrito a estes.
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Uma vez ocorrida a diluicdo do nitrato, a solugdo estd pronta para ser
purificada, o que ocorre na segunda etapa.

b) Purificagédo do licor de Nitrato de Aménio.

Para a separacdo de impurezas, a solugdo obtida na diluigdo descrita na
etapa acima recebe um aditivo composto por uma solugdo de polimeros
aniénicos de alto peso molecular, que produz uma separagao fisica do material.
Iniciaimente a solugdo é homogeneizada e depois fica em repouso para a
separacdo de fases. Nesta etapa parte do material decanta e outra parte flutua
sobre o licor de Nitrato de Amonio. A parte decantada é composta pelo talco e
impurezas pré-existentes nas pérolas de Nitrato de Amonio. O material
originado da flotagdo é composto basicamente pela mistura formada entre 0
polimero, 6leos e o Nitrato de Aménio.

Desta forma, a adicdo de polimeros anidnicos, de alto peso molecular,
em concentracdo relativa maior que 0,3%, aos componentes basicos do Licor
de Nitrato de Amobnio é capaz de purificar o mesmo. Nessa Etapa, a separagao
do produto é feita pelo descarte do material decantado, que pode ser realizada
quantas vezes forem necessarias, isto é, até que todo o material que decantou
esteja fora do recipiente, 0 que pode ser feito por meio de uma descarga. Esta
etapa é preliminar a filtragdo do material suspenso. A filtragéo é feita através de
filtros que podem variar de 1 a 200 micras, de acordo com a pureza que se
deseja obter, sendo que este procedimento deve sempre comegar pelo filtro de
maior porosidade e sucessivamente pelos filtros de menor porosidade. Depois-
desta etapa de purificagdo, o licor deve passar por mais uma etapa de
purificagdo, que neste processo € denominada branqueamento.

c) B‘ranque;rhénto do licor de Nitrato de Aménio.

O brangueamento do licor de Nitrato de Aménio é a etapa final de
purificacéo, onde toda a matéria organica é eliminada por oxidagéo. Para tanto,
é adicionada sobre o Nitrato de Aménio purificado, uma solugdo de Peroxido de
Hidrogénio 200V. Esta solugdo deve ter uma proporgdo relativa minima de

0,01%, em relagdo ao volume total do licor que sofrera o brangueamento,




10

oleosos a base de carbono.

Este processo da origem a um licor de Nitrato de Amonio com densidade
numa faixa de 1,20 a 1,40 g/cm®, o qual pode ser diluido ou concentrado pela
adicdo de agua e ou evaporagdo da mesma ou ainda pela adicdo de mais
Nitrato de Amonio denso, respectivamente.

A presente invengéo, portanto, inova por introduzir etapas de purificagdo
ao processo de obtencdo de licor de Nitrato de Ambnio, dando origem a um
licor que oferece as vantagens de maior pureza do produto, eliminando a
cristalizacdo da emulsdo a base de nitrato e conseguentemente
proporcionando a estabilizagdo da mesma.
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REIVINDICAGOES

1. “PROCESSO DE PRODUCAO DO LICOR DE NITRATO DE
AMONIO”, CARACTERIZADO POR utilizar Nitrato de Aménio seja em forma
de pérolas (granulos), escamas ou outras formas de Nitrato de Amonio, talco,
agua, e polimero.

2. “PROCESSO DE PRODUGAO DO LICOR DE NITRATO DE
AMONIO”, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADO POR utilizar
agquecimento para solubilizagdo do Nitrato de Aménio, em temperatura entre
60°C e 140°C.

3. “PROCESSO DE PRODUGAO DO LICOR DE NITRATO DE
AMONIO”, de acordo com as reivindicagbes 1 e 2, CARACTERIZADO POR
utilizar componentes como talco, agua e Nitrato de Amoénio que ao serem
aquecidos e misturados, homogeneamente, originam uma solugdo de Nitrato
de Amonio, nao purificada.

4. “PROCESSO DE PRODUGAO DO LICOR DE NITRATO DE
AMONIO”, de acordo com as reivindicagées 1, 2 e 3, CARACTERIZADO
PELO FATO do talco atuar como auxiliar de aglomeragdo, o qual pode ter
composigbes distintas como Carbonato de Calcio, Oxido de Magnésio, Oxido
de Calcio, Alumina, ndo restrito a estes.

5. “PROCESSO DE PRODUGAO DO LICOR DE NITRATO DE
AMONIO”, de acordo com as reivindicagbes 1 a 4, CARACTERIZADO PELO
FATO dos polimeros agirem como agente de decantag&o, em concentragao
relativa maior que 0,3%.

6. “PROCESSO DE PRODUGAO DO LICOR DE NITRATO DE
AMONIO”. de acordo com as reivindicacdes 1 a 5, CARACTERIZADO PELA
adicdo do polimero na solugdo de Nitrato de Amonio n&o purificada com a
solugdo sob agitacdo e posteriormente permanecer em repouso até a

separacao das fases, originadas da mistura.
7. “PROCESSO DE PRODUGAO DO LICOR DE NITRATO DE
AMONIO”, de acordo com as reivindicagées_»L a 76, CARACTERIZADO POR
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utilizar polimeros anidnicos de médio ou alto peso molecuiar, entre estes est&o
aqueles a base de Acrilamida, néo restrito.

8. “PROCESSO DE PRODUGAO DO LICOR DE NITRATO DE
AMONIO”, de acordo com as reivindicagbes 1 a 7, CARACTERIZADO POR
obter uma mistura com Nitrato de Amoénio com trés fases, quais sejam, uma
decantada com particulas sélidas, uma suspensdo rica em Nitrato de Amoénic
na fase liguida e uma suspensdo, esponjosa e menos densa, formada
principaimente por polimero e dleos.

9. “PROCESSO DE PRODUGAO DO LICOR DE NITRATO DE
AMONIO”, de acordo com a reivindicacdo 8, CARACTERIZADO POR separar
as fases, provenientes da mistura, referentes as reivindicagbes 1, 2, 3 e 5,
através de descarte de material decantado e filtracdo.

10. “PROCESSO DE PRODUGAO DO LICOR DE NITRATO DE
AMf)NIO”, de acordo com as reivindicagbes 1 a 9, CARACTERIZADO POR
filtrar o material suspenso em filtros com porosidades que podem variar entre 1
e 200 micras, de acordo com a pureza que se deseja obter.

11. “PROCESSO DE PRODUGAO DO LICOR DE NITRATO DE
AMONIO?”, de acordo com as reivindicacées 1 a 10, CARACTERIZADO POR
branquear a solucéo de Nitrato de Amonio proveniente da filtracéo.

12. “PROCESSO DE PRODUGAO DO LICOR DE NITRATO DE
AMONIO”, de acordo com as reivindicacdes 1 a 11, CARACTERIZADO POR
branquear a solugdo de Nitrato de Aménio adicionado sobre ele uma solugéo
de Peréxido de Hidrogénio 200V com uma propor¢do relativa minima de
0,01%, em relagéo ao volume total do licor que sofrera o clareamento.

13. “PROCESSO DE PRODUCAO DO LICOR DE NITRATO DE
AMONIO”, de acordo com as reivindicagdes de 1 a 12, CARACTERIZADO
POR obter Nitrato de Aménio em solugéo com densidade numa faixa de 1,20 a
1,40 glcm3, que equivale & concentracdo de 48 - 86 % de Nitrato de Amoénio.

14. “PROCESSO DE PRODUGAOQO DO LICOR DE NITRATO DE
AM()NIO”, de acordo com a reivindiqa}:é\_o _1 3, com densidade numa faixa de

1,20 a 1,40 g/cm3, CARACTERIZADO POR resultar Nitrato de Aménio que



pode ser diluido pela adigdo de dgua e ter sua concentragéo elevada por
evaporacdo de solvente ou ainda pela adicdo de mais Nitrato de Amonio

denso,
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RESUMO

“PROCESSO DE PRODUGAC DO LICOR DE NITRATO DE AMONIO”.

A presente invencao descreve um processo de produgao de licor de
Nitrato de Amoénio a partir de pérolas de Nitrato de Amonio com cobertura
catidnica.

Este novo processo de preparacac do produto consiste em trés etapas
distintas que serdo descritas nesta invenc¢ao. No primeiro momento, este nitrato
com cobertura catidnica é colocado em um recipiente, 0 qual é aquecido com
talco e agua para atuar como auxiliar de aglomeragao no anti-caking.

Na etapa seguinte, esta solucdo €& misturada a uma solucdo de
polimeros, em que estas duas solugbes reagem originando trés fases distintas,
isto €, o licor propriamente dito, a parte com polimero e impurezas que se
separam por decantagdo e a parte com polimero que forma uma emulsdo que
se separa por flotagéo. }

' Na Ultima etapa do processo aqui descrito, a parte decantada é
eliminada por uma descarga e 0s elementos de flotacdo sao extraidos por

filtragbes multiplas.

T okol26>-3



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	ABSTRACT

