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(54) zZpasob mechanické regenerace odpadu z mékké mikroporézni pryze

Gtelem vyndlezu Jje navrhnout bezpedny a
hospoddrny zplsob zpracovéni odpadu z m&kké
mikroporézni pryZe. Mlet{ tohoto odpadu Je
problematické, {ehké profily ve mlyn¥ klou-
Zou g p¥i teplot® nad 120 “C snadno explodu-
Jji. UZelu se doséhne mechanickou regeneraci
tohoto odpadu, prilemZ podstatou je, %e odpad
se propou3ti uzkou ¥térbinou mezi steZenymi
vélcl kalandru s rozdflnou rychlostf otddenf
védlcd za soulasného priichodu p¥irodniho a/ne-
bo syntetického kauluku jako nosného elementu
umoZnujici opdsdni pfedniho vdlce s nédsled-
nou homogenizec{ celé ddvky profezévénim,
pridemZ 5 a% 35 hmotnostnich % kaudukového
elestomeru lze nshradit fasktisem. K odpadu
2z m&kké mikropordézni pryfe se piidévé 35 a¥
60 hmotnostnich % prirodnfho s/nebo synte-
tického kauduku.
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Vynélez se tykd zplsobu mechenické regeneiace odpadu z m¥kké mikroporézni pryZe.

V primyslovd vysp&lych stdtech vznikd ro&n¥ znainé mnoZstvi pry¥ovych odpedi; hledajf

se proto stéle nové metody & postupy pro Jeho zpracovéni s navrdceni do vyrobnfho procesu.
Klasické regeners¥ni postupy pro starou pry¥ Jsou sice néro¥né na strojni za¥fzenf, spot¥re-
bovéveJ!{ zna¥né mnoZstvi energif & vy%adujf nédkledné vodni hospodé¥stvi, ale majf vyhodu v
v tom, ¥e zpracovdvejf pom¥rn¥ jednotnou surovinu, tj. ojeté pneumatiky, obvykle ndkladnf,
e konelny produkt, tj. regenerét, se vraci{ znovu do vyrobnfho procesu pFi vyrobZ pneumatik.
Komplikovan¥js{ je situace s odpadnf technickou pry%f, Te obsehuje obvykle textilnf vldkna,
kovy nebo je druhové &i surovinové nejednotnd. Vit8inou kon¥f v navé¥ce nebo spalovaci peci.
V men3f mf¥e se zpracovévd mlet{m a dri se pou¥fvé jako pi¥fsada do asfaltl, .zalévacich tme-
18, sportovnich podlahovin a povrchd, p¥i vyrobd st¥ednich lepenek atd.

Problém je zpracovédni odpadl z v¥roby mikroporézni pryfe. Tvrdou podedvovou mikropo-
réznl pry% lze po semletf na jemnou dri a po pridénf olejd, prysky¥ic a regeneradnfch &i- .
nidel tepeln¥ zregenerovat hn¥tenim ve vyh¥fvaném hn¥ti¥i. Vysledny regenerdt lze pouift ja~
* ko pfisada v nové vyrobs. Tento postup regenerace je predmiZtem AO 190 858.

Mgkké mikroporéznf pryZe nelze timto zplsobem zpracovévet proto¥e je pro mZkkost a
pruZnost nelze v drticfm mlynu semlft a pro obsah tepelnd stabilnfch elastomert - polychlo-
roprenu & etylenpropylenového kauduku, sni zreagovat vysokou teplotu.

Problém je dle vyndlezu Fe¥en mechanickou regeneraci mezi staZenymi vdlci kalandru s
8 rozdilnou rychlostf vdlcl, prifemZ p¥fdavek p¥ibli¥n& stejného objemu ksudukového elasto-
meru pisobf jeko nosny element, umoinujfcf opdsénf drtfcf se odpadnt mikroporéznf pry¥e ko-
lem pomelejiiho pFfedniho vdlce kalandru za soulasného jejtho vtirdnf se do elestomeru. A%
Jednu tfetinu kauduku lze p#i tomto postupu nahradit faktisem. Mechanickou regeneraci
urychlujeme homogenizacf dévky protezdvénim.

Takto ziskanou predsm&s regenerétu z mikroporézni pryZe a kauduku lze pouZ{t p¥i yyro—
b¥ nové mikroporézni pryZe v mnoZstvi a% 15 % z celkové hmotnosti sm¥si, predevifm u ro-
bustnich vyrobtkd, nap¥. stevebnich vytlafovenych t¥sndnf, mikroporéznich desek aj.

Pro tento regenmrainf zpisob zpracovédni odpadu jsou vhodné nap¥. zmetky, tj. profily
a vyrobky mimo stenovené rozm¥rové tolersnce a kvalitativni ukszatele, odpady ze Stipdnf
a vysekdvéni mikroporéznich desek apod.

Pr{klad

Odpad m¥kkfch mikroporéznich stevebnfch profild z vulkanizace na vibrétorech je na ka-
landru 600 x 2 100 mm za W¥inného chlazenf propoustdn %t¥rbinou mezi stalenymi védlei. Jeko
nosné sm&s, umoiﬁujici opédsdni kolem piedntho vdlce, je pouZita kombinace p¥frodnfho a syn-
tetického kauduku s p¥fdavkem faktisu v pomZru:

p¥{rodn{ keuduk (RSS I. 3x ldmany) 25 %
butadienstyrenovy kau¥uk (Kralex 010.402) 40 %
faktis hngdy 35 %

J1% se piiddvé 50 hmotnostnfch % k odpedu mikroporéznf pryZe. Takto 'ziskany mechanicky
regen@rét se pou¥ije do sm¥si pro mikropordznf pry% ns bdzi chloroprenového & butadien-
styrenového ksuduku nésledujfcfho slo¥eni:

Chloroprenovy ksuduk (Denka FN 40) 30 hmot. dfld
butadienstyrenovy keuduk (Kralex 010.402) 58,00 " "
pfirodni{ keuduk (RSS I.) 12,00 " "
faktis hnidy 18,00 "

pasta MgO (Luvomag 290) 1,5 " "
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kyselina stearovéd : 1,5 hmot. 4fld
pasta Ca0 /Caloxol W-3) 3,00 " "
fenyl-beta-naftylamin 1,5 " "
parefin 4,50 " "
uhliZiten vépenaty srdZeny 45,20 " "
saze FEF 30,00 " o
naftenicky olej 38,00 "
N,N’-dinitrozopentemetylentetremin (65%nf) 9,00 * "
kysli¢nik zine&naty . : 4,50 " "
bis(2~benzothiezyl) disulfid (Pneumax DM) 1,50 " "
etylenthiomodovina (Rodenin S-62) 0,30 " "
sira » 1,50 " "

celkem 260,00 " "
v ptfdevku 10 hmot. % z celkové vdhy sm&si.

Z1iskand sm¥s se vytladuje na vytladovacim stroji o primiru 3neku 125 mm kruhovou hu~
bicf. Po natezdéni ne polotovary obdélnikového tvaru se sm&s vyleh&{ za soudasné vulkanizace
ve vulkenizednim kotli p¥i teplot& 150 °c po dobu 10 min. Vyrobek mdé tvar mikroporéznich
desek rozm¥ru 50 x 150 x 1 cm s nédsledujfcimi fyzikdéln&-mechanickymi vlastnostmi:

m&rnd hmotnost 0,328
trvald deformsce v tlaku, % (deformace 50 %, 22 hod., 70 °C 38,25
k¥ehkost pryZe v ohybu za nizkjych teplot; ¢ -50
nasékavost vody, % (20 °C, 24 hod.,) 3,6

Fyzikéln¥-mechanické hodnoty byly stenoveny dle p¥fsludnych SSN.

PREDMET VYINALEZU

Zplsob mechenické regenerace odpadu z m&kké mikroporézni pryZe, vyznadeny tfm, Ze
" regenerace se provddi prlchodem nemleté odpadni pryZe uzkou Ztérbinou mezi staZenymi vélci. ka-
lendru s rozdilnou rychlosti vdlcld za sou¥asného pfiddni 35 aZ 60 hmotnostnich procent p¥irod-
niho a/nebo syntetického kesuduku jako nosného elementu umoznujiciho opdséni pPedniho védlce s né-
slednou homogenizaci celé ddvky profezdvénim, piidemZ kaudukovy elastomer lze nahradit faktisem
v mnoZstvi 5 a% 35 hmotnostnich procent.
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