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BONNET DE SOUTIEN-GORGE A COUSSINET DE PROTECTION D’ARMATURES.

Bonnet de soutien-gorge constitué d’au moins une
piece textile (2) renforcée par une armature (3) s’étendant
en arc dans la région inférieure du bonnet (1) et dont une ex-
trémité remonte et rejoint le coté extérieur supérieur (6) du
bonnet, caractérisé en ce que ladite extrémité est couverte,
du coté intérieur du bonnet (1), par un coussinet localisé
(20) fixé sur le bonnet.
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Bonnet de soutien-gorge a coussinet de protection d’armatures

L’invention concerne un bonnet de soutien-gorge constitué d'au moins
une piéce textile renforcée par une armature s'étendant en arc dans la région
inférieure du bonnet et dont une extrémité remonte et rejoint le coté extérieur
supérieur du bonnet.

De tels bonnets sont connus par exemple par les documents US
6 053 800 ou US 6485 352.

De par leur rigiditt nécessaire a leur fonction de support, les
armatures entrainent un inconfort de ['utilisatrice, malgré les nombreux
dispositifs qui ont été envisagés pour tenter d'améliorer le confort,
notamment par des rembourrages de I'armature elle-méme ou du tube qui la
contient. Le plus souvent, ces rembourrages ou surépaisseurs sont prévus
tout au long de l'armature, et 'extrémité ou les deux extrémités de celle-ci
peuvent également comporter un embout protecteur.

Néanmoins, la Demanderesse a constaté qu’en dépit de ces
propositions, la zone de remontée de I'armature du c6té du dos reste une
cause d'inconfort et cela est d’autant plus sensible que le soutien-gorge est
destiné & une poitrine relativement forte et que sa matiére, une dentelle par
exemple, ne participe que trés peu au soutien de la poitrine essentiellement
réalisé par 'armature ; le soutien-gorge est serré autour du buste et le
contact métallique rigide des armatures sur les c6tés est inconfortable pour
I'utilisatrice. La présente invention a pour but de remédier a cet inconvénient.

L’invention atteint son but en proposant un bonnet de soutien-gorge
constitué d’au moins une piéce textile renforcée par une armature s'étendant
en arc dans la région inférieure du bonnet et dont une extrémité remonte et
rejoint le coté extérieur supérieur du bonnet, caractérisé en ce que ladite
extrémité est couverte, du coté intérieur du bonnet, par un coussinet localisé
fixé sur le bonnet.

Avantageusement, le coussinet est constitué par une matiére souple,
et de préférence relativement élastique accolée a au moins une surface
textile, et de préférence emprisonnée entre deux surfaces textiles.

La matiére souple est avantageusement une mousse, notamment une
mousse synthétique (par exemple en polyéthyléne ou en polyuréthanne), ou
une matiére non tissée (notamment des fibres de rembourrage), ou un tissu
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épais souple (notamment des tricots de maille dite 3D).

La matiére de la surface textile peut étre une matiére textile ayant des
qualités d'élasticité, grace notamment a des fibres élastiques incorporées. |l
peut s’agir d’'un tissu ou d'un tricot.

Avantageusement, le coussinet comporte une partie marginale mince
et une partie centrale plus épaisse.

L'assemblage de la matiére souple a la surface ou aux surfaces de
matiére textile du coussinet peut se faire par collage, par soudure ou par
enfermement dans une poche si deux surfaces textiles sont utilisées. Dans le
cas de deux surfaces textiles, celles-ci peuvent étre assemblées l'une a
l'autre le long de leurs bords ou le long d’au moins certains de leurs bords,
par collage, & froid ou & chaud, notamment sous pression, ou par soudure,
notamment par ultrasons ou hautes fréquences. Avantageusement, le
coussinet est fabriqué a partir d'un complexe comprenant un sandwich formé
d’au moins une couche de remplissage entre deux couches de surfaces, et
soumis de maniére différentielle & une compression, de préférence a chaud :
avantageusement, il est formé des parties marginales trés comprimées et
une partie centrale non comprimée ou peu comprimée, I'adhésion d’une
couche a I'autre étant assurée par collage par points, cordons, ou surfaces,
ou par soudure notamment a I'aide de fibres fusibles soudables par ultrasons
ou hautes fréquences dans le cas avantageux ou les matiéres constituant les
surfaces textiles et/ou le rembourrage comportent une certaine proportion de
fibres thermofusibles.

L'épaisseur du coussinet peut atteindre de 2mm a 20mm, mais
I'épaisseur peut n'étre pas uniforme, notamment quand, comme mentionné
plus haut, il est plus mince sur ces bords qu'en son milieu. Sa surface est
avantageusement comprise entre 2cm? et 12cm?.

Il comporte avantageusement un bord relativement droit ou a faible
courbure, destiné a longer le bord supérieur extérieur du bonnet, et un bord a
plus forte courbure ou anglé, par exemple circulaire ou triangulaire,
I'ensemble pouvant adopter sensiblement la forme d’'une demi-lune ou d'un
triangle, ou d’autres formes esthétiques.

Le coussinet est avantageusement fixé au bonnet de soutien-gorge du
coté intérieur de la surface de celui-ci, au moins au niveau du bord supérieur
extérieur (ou de dos) du bonnet, par exemple par couture ou autre moyen
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d’assemblage, tel que soudure ou collage. Le bord relativement droit du
coussinet est avantageusement mince (par exemple constitué des deux
épaisseurs de surface textile seulement ou d'un sandwich fortement
comprimé) et est incorporé au moins partiellement dans le bord supérieur
extérieur du bonnet a l'intérieur d’un ourlet prévu sur celui-ci.

D’autres caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront a la
lecture de la description suivante, en référence aux dessins annexés sur
lesquels :

-la figure 1 est une vue de l'intérieur d'un demi-soutien gorge dont le
bonnet est fabriqué conformément a l'invention,

-la figure 2 est une vue schématique d’'un exemple de réalisation d'un
coussinet conforme a l'invention.

Le demi-soutien-gorge 1, destiné a étre associé a un autre demi-
soutien-gorge symétrique, comprend un bonnet proprement dit 2, renforcé a
sa partie inférieure par une armature 3 qui peut avantageusement étre
glissée dans une enveloppe tubulaire 4 et prévue dans les couches textiles
constituant le bonnet 2 ou bien formée d’'une piéce extérieure fixée au bonnet
2. L'armature 3 a une forme d'arc concave vers le haut, c'est-a-dire vers le
bonnet 2 proprement dit, et une de ses extrémités remonte vers le bord
intérieur (ou central) supérieur 5 du bonnet tandis que Fautre extrémité
remonte vers le bord extérieur supérieur 6 du bonnet, du coté de la zone de
dos 7. Un systéme de bretelle réglable 8 relie I'angle supérieur 9 du bonnet 2
a la partie arriére de dos 10 et un systéme d’attache 11 termine la zone de
dos 7 a son extrémité. Le bonnet 2 peut étre constitué de plusieurs piéces,
par exemple 2a et 2b, assemblées par couture ou soudure en 12, ces piéces
étant par exemple réalisées en dentelle.

Selon linvention, il est prévu du c6té intérieur du soutien-gorge un
coussinet protecteur 20 pour recouvrir I'extrémité de I'armature 3 dans la
zone du bord extérieur supérieur 6 du bonnet 2. Le coussinet 20 est par
exemple en forme de demi-lune comportant un bord 21 sensiblement
rectilinéaire ou & faible courbure correspondant a la forme du bord 6 du
bonnet 2 sur lequel il vient se fixer. Le coussinet représenté en figure 2
comprend un bord 22 sensiblement circulaire, formant le reste du contour.
Sur celui qui est représenté en figure 1, le bord circulaire 22 comporte des
raccordements a courbure inversée vers le bord 21. Naturellement, d'autres
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formes sont possibles.

Comme représenté sur la figure 2, le coussinet 20 est
avantageusement formé de deux surfaces textiles assemblées l'une a I'autre
de maniére a ménager une partie centrale 23 formant une poche dans
laquelle est disposé le matériau de remplissage (une mousse par exemple),
et une partie marginale mince 24, 25 le long des bords 21, 22, constituée par
les deux surfaces textiles solidarisées fune a l'autre (avec ou sans
interposition d'une autre couche) et présentant une largeur de quelques
millimétres (par exemple de 4 a 8 mm). Cette partie marginale, notamment la
partie 24 disposée le long du bord 21, permet un assemblage facile avec le
bonnet au niveau du bord 6, par exemple en étant partiellement insérée dans
un ourlet 26 prévu sur ce bord. Le coussinet 20 peut aussi étre fixé au
bonnet en d’autres points (notamment au niveau de I'enveloppe tubulaire 4
de I'armature) ou laisse libre.

Avantageusement, le coussinet 20 est fabriqué a partir d'un complexe
comprenant un sandwich formé d’au moins une couche de remplissage entre
deux couches de surfaces, et ce sandwich est assemblé et formé dans une
presse chauffante, dont le dessin des plateaux permet de comprimer
fortement les parties marginales 24, 25 et de laisser non comprimée ou peu
comprimée la partie centrale 23, tout en collant les épaisseurs entre elles,
gréace par exemple a des points de colle prévus entre les couches de
surface. Dans un exemple particulier de réalisation, on a utilisé comme
matiére de remplissage une mousse 100% de polyuréthanne, prise en
sandwich entre deux surfaces de tricot charmeuse polyamide/élasthanne
dont I'une est enduite de points de colle en co-polyamide. L'assemblage de
'ensemble a été réalisé sur une presse chauffante avec une température de
plateaux inférieur et supérieur de I'ordre de 150°C et une pression de 2 a 3
bars pendant 5 secondes.

Trés avantageusement, la méme technique peut étre employée pour
réaliser des bretelles de soutien-gorge dans un sandwich comprimé
partiellement de maniére a laisser une partie peu ou pas comprimée destinée
a adoucir le contact avec la peau de I'épaule, cette partie pouvant avoir par
exemple la forme d'une simple bande médiane plus épaisse sur la face
interne de la bretelle, au niveau du haut de I'épaule.
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REVENDICATIONS

Bonnet de soutien-gorge constitué d’au moins une piéce textile (2)
renforcée par une armature (3) s’étendant en arc dans la région
inférieure du bonnet (1) et dont une extrémité remonte et rejoint le
cOté extérieur supérieur (6) du bonnet, caractérisé en ce que ladite
extrémité est couverte, du cété intérieur du bonnet (1), par un
coussinet localisé (20) fixé sur le bonnet.

Bonnet selon la revendication 1, caractérisé en ce que le coussinet
(20) est constitué par une matiére souple accolée a au moins une
surface textile.

Bonnet selon la revendication 2, caractérisé en ce que la matiére
souple est emprisonnée entre deux surfaces textiles.

Bonnet selon I'une quelconque des revendications 2 ou 3, caractérisé
en ce que la matiére souple est choisie parmi une mousse, une
matiére non tissée et un tissu épais souple.

Bonnet selon 'une quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé
en ce qu'il comporte une partie marginale mince (24, 25) et une partie
centrale plus épaisse (23).

Bonnet selon 'une quelconque des revendications 1 a 5, caractérisé
en ce que le coussinet (20) est fabriqué a partir d'un complexe
comprenant un sandwich formé d'au moins une couche de
remplissage entre deux couches de surface.

Bonnet selon la revendication 6, caractérisé par des parties
marginales (24, 25) trés comprimées et une partie centrale non
comprimée ou peu comprimée (23).
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8) Bonnet selon I'une quelconque des revendications 1 & 7, caractérisé
en ce qu'il comporte un bord (21) relativement droit ou a faible
courbure, destiné & longer le bord supérieur extérieur (6) du bonnet

(1)
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