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€49 Membrane einer zum Trennen fliissiger und fester Stoffe bestimmten Presse.

@ Eine Membrane (1) ist in einem zylindrischen Press-

behilter einer zum Trennen flissiger und fester Stoffe
bestimmten Presse zwischen Druckraum und Pressraum
parallel zur Zylinderachse befestigt. Die Membrane ist
wannenartig geformt und besteht aus zwei den Stirnseiten
des Pressbehilters zugewendeten halbkreisflichenformi-
gen Membranteilen (2) und aus einem beidseits mit diesen
verbundenen, etwa dem halben Behiltermantel entspre-
chenden mittleren Membranteil. Die Membranteile sind aus
einem beidseits kunststoffbeschichteten Gewebe (3) auf-
gebaut. Die halbkreisfidchenférmigen Membranteile (2)
sind in Segmente (4, 5, 6) aufgeteilt, zu deren radial ver-
laufenden Mittelhalbierenden die Fadensysteme des Ge-
webes (3) in jedem Segment (4, 5, 6) parallel ausgerichtet
sind. Dadurch wird eine verbesserte Dimensionsstabilitat in
den radialen Hauptbelastungsrichtungen erreicht und eine
Zerstorung der Verbindung zwischen Gewebe und Be-
schichtung vermieden.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Membrane einer zum
Trennen flussiger und fester Stoffe bestimmten
Presse mit einem Pressbehalter, in dessen Innerem
die druckmittelbeaufschlagte, den Pressbehélter in
einen Druckraum und in einen Pressraum teilende,
aus wenigstens einem, beidseits mit einer Kunst-
stoffolie beschichteten Gewebe aufgebaute Mem-
brane befestigt ist.

Membranen der eingangs bezeichneten Art sind
u.a. durch pneumatisch oder hydraulisch betriebene
Pressen bekannt geworden (CH-PS 604 841).

Der in dem Druckraum mittels Druckluft oder
Wasserdruck auf die Membrane ausgelibte Press-
druck erzeugt eine Drainage in der im Pressraum
sich befindenden Maische aus Obst, Trauben,
Frichten oder Beeren, wobei der ausgepresste Saft
den Pressraum Uber ein Drainagesystem aus Kana-
len oder eine perforierte Behéalterwand verldsst.

Die zur Entsaftung der Maische erforderlichen
Presszyklen werden Ublicherweise in mehreren Zeit-
intervallen wiederholt, wobei die teilweise ausge-
presste Maische dazwischen aufgelockert wird.

Zur Aufnahme des Druckes in dem Druckraum
und zur Ubertragung auf die Maische oder andere
Guter wird bislang eine Membrane aus einem beid-
seits kunststoffbeschichteten Gewebe aus Garn ver-
wendet. Zwei Kette und Schuss bildende Fadensy-
steme sind durch Hoch- und Tiefgdnge zu einem
Gewebe miteinander verkettet.

An den Kreuzungsstellen umschlingen sich die
Fadensysteme teilweise zu Bindungspunkten und
lassen die Garne oder Faden nicht glatt sondern
verkropft vorkommen.

Diese Verkropfung ist flr eine sog. Strukturdeh-
nung zustandig, durch welche die Verkrépfung bei
Zugbeanspruchung des Gewebes quasi glattgezo-
gen wird. Dabei zeigt es sich, dass die Dimensions-
stabilitat in Diagonalrichtung zu Kette und Schuss
des Gewebes unzureichend ist und die Beanspru-
chung auf die Kunststoffbeschichtung, die hierzu
vollig ungeeignet ist, Gbertragen wird.

Die hohen Zug- und Scherkrafte flihren zur Zer-
stérung der Verbindung zwischen Gewebe und Be-
schichtung und verursachen blasenartige Hohlrdu-
me zwischen den Kunststoffschichten, deren Wéan-
de sich nun von dem Gewebe lésen und hernach
aus dem Geflige ausbrechen.

Dieser Zustand macht eine Membrane véllig un-
brauchbar, da sie die Funktion der Dichtheit zwi-
schen Druck- und Pressraum nicht mehr erfillen
kann.

Dieser Missstand hat zur Aufgabe der Erfindung
gefiihrt, indem eine Membrane der eingangs ge-
nannten Art zu schaffen ist, deren Bestandigkeit ge-
gen Schaden erheblich verbessert ist.

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe nach dem
Kennzeichen des Patentanspruches 1 geldst.

Dadurch wird es mdglich, die Membrane durch
entsprechende Massnahmen an den hochbean-
spruchten Teilen zu verstarken, sei es durch ein ge-
zieltes Ausrichten der Fadensysteme oder durch ein
zusétzliches Anbringen von Fadensystemen nach
der Belastungsart und -richtung an der Membrane.
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Besonders giinstig erweist es sich bei einer
Membrane, die in einer zur Achse eines liegenden
zylindrischen Behélters verlaufenden Ebene an dem
Behiltermantel befestigt ist und deren Form wenig-
stens annahernd jener des halben Behaltermantels
entspricht, wenn das der Stirnseite des Behélters
zugewendete, etwa halbkreisférmige Membranteil
aus mehreren segmentdhnlichen Abschnitten be-
steht, sodass jeweils eines der ein Gewebe bilden-
den Fadensysteme etwa parallel zur radialen Mittel-
halbierenden eines segmentdhniichen Abschnittes
verlduft. D.h., dass der durch den sich etwa senk-
recht zur Behdlterwand ausbreitenden Druck, vor-
nehmlich auf Zug belastete, der Stirnseite des Be-
hilters zugewendete Membranteil eine erheblich
bessere Verformungsstabilitit erfahrt. Schon bei
zwei segmentdhnlichen Abschnitten tritt durch die
Ausrichtung der Fadensysteme in abweichenden
Richtungen eine spiirbare Verbesserung der Ver-
schleisseigenschaften an den halbkreisférmigen
Membranteilen ein. Drei segmentéhnliche Abschnit-
te starken das halbkreisférmige Membranteil weiter-
hin.

Alternativ kann an der Membrane ein weiteres
gleichartiges, mit Kunststoffolie beschichtetes Ge-
webe befestigt sein, dessen Fadensysteme etwa
diagonal zu den Fadensystemen des Gewebes der
Membrane verlaufen. Die Befestigung der Folie er-
folgt nach den bewidhrten Methoden Schweissen
und Né&hen. Dabei ist zu unterscheiden, ob die Fo-
lie an der Innen- oder der Aussenseite der Mem-
brane anzubringen ist.

Letztere besteht aus zwei halbkreisférmigen, den
Stirnseiten der halben Behaiterform zugeordneten
Membranteilen, zwischen denen ein etwa die halbe
Behéltermantelform abdeckender weiterer Mem-
branteil vorgesehen ist. Alle Membranteile bilden
gemeinsam einen wannenartigen Balg.

Im Bereich der verstiarkten Membrane sind die
beschichteten Gewebe vorteilhaft in Form von Ab-
schnitten einer Gewebebahn ausgebildet, sodass
sie an die Belastung der Membrane anpassbar
sind. Vornehmiich in den Zonen der Austragsele-
mente und/oder Drainageelemente erweist sich das
Aufbringen zuséatzlicher Gewebe als zweckmassig.

Die geringere Langsdehnung der Kette gegen-
Uber dem Schuss eines Gewebes veranlasst zum
Handeln, sodass die Kette, — auch Zettel genannt —
des aufzuschweissenden Gewebes in der Richtung
der grossten Krafteinwirkung an der Membrane an-
geordnet ist.

Zur Erzielung einer optimalen Ausbildung der
Membrane gegen schadliche Auswirkungen auf-
grund der hohen Belastungen, kann die Membrane
im Bereich des dem Behéltermantel eines Pressbe-
halters zugewendeten Teils mit Abschnitten aus ei-
nem kunststoffbeschichteten Gewebe Uber wenig-
stens einen Teil 1 ihrer Flache verbunden sein, der-
art, dass die Kette resp. die Kettfaden oder -garne
des Gewebes der Gewebeabschnitte etwa diagonal
zu den Fadensystemen, Kette und Schuss, der
Membrane verlaufen.

Nachstehend wird die Erfindung anhand mehre-
rer in der Zeichnung dargesteliter Ausfihrungsbei-
spiele erortert. Es zeigen:
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Fig. 1 eine Ansicht eines bekannten halbkreisfér-
migen, der Stirnseite der halben Behélterform zuge-
wendeten Membranteils,

Fig. 2 eine Ansicht eines erfindungsgemassen
halbkreisférmigen, der Stirnseite der halben Behil-
terform zugewendeten Membranteils,

Fig. 3 eine Ansicht einer in einer Ebene ausge-
legten Membrane,

Fig. 4 einen Querschnitt durch eine verstarkte
Membrane und

Fig. 5 eine Ansicht einer in einer Ebene ausge-
legten alternativen Membrane.

Fig. 1 zeigt an einem etwa halbkreisférmigen
Membranteil 2 einen Ausschnitt des beschichteten
Gewebes 3 aus Kette und Schuss einer zum Stand
der Technik gehtrenden Membrane 1. Aus dieser
Darstellung ist zu erkennen, dass die etwa radial
wirkende Zug- und Scherbeanspruchung nur gerade
in horizontaler und vertikaler Richtung ohne Uber-
dehnung der Membrane vom Gewebe aufgenom-
men werden kann, wahrend die grésseren Seg-
mentbereiche dazwischen diagonal zum Gewebe
beansprucht werden und der Beschichtung mangels
genugender Dehnbarkeit Schaden zufigen.

Die Kunststoffschichten Iésen sich von dem Ge-
webe in Form von Blasen (siche gestrichelte Fel-
der), die anschliessend aus der Membrane ausbre-
chen.

In Erkenntnis dieser Sachlage wire es wiinsch-
bar, dass ein Fadensystem des Gewebes dieses
Membranteils radial angeordnete Kettfaden auf-
weist. Eine solche Anordnungsweise ist fabrika-
tionstechnisch nicht durchfiihrbar, sodass ein nahe-
zu gleichwertiger Kompromiss zu finden ist.

Eine praxisfreundliche Ausflhrungsform veran-
schaulicht Fig. 2. Hier wurde das halbkreisférmige
Membranteil 2 in mehrere Segmente 4 bis 6 aufge-
teilt, wobei zu beachten war, dass die die Segmen-
te 4 bis 6 verbindenden Nihte 7 wegen ihrer Verar-
beitung beim Konfektionieren nicht an einer Stelle
(Zentrum) zusammenlaufen. Durch die Aufteilung
des Membranteils 2 in mehrere Segmente ist es
mdglich, diese so anzuordnen, dass eines der Fa-
densysteme, vorzugsweise die Kette des Gewebes
im Segment, jeweils in Abschnitten etwa radial zum
Zentrum ausgerichtet ist. Hierdurch kénnen die
Kréfte an dem Membranteil 2 vermehrt in Richtung
jeweils eines Fadensystems verlaufen, das anni-
hernd auf die radiale Mittelhalbierende eines Seg-
mentes konzentriert ist.

In Fig. 3 ist eine alternative Ausfiihrungsform ei-
ner verstirkten Membrane 1 dargestellt, deren dem
halben Mantel eines zylindrischen Pressbehélters
zugewendeter Membranteil 8 ebenflachig ausge-
breitet vorliegt. Die gestrichelten Linien deuten auf
Abschnitte 9 einer Bahn 10 aus einem beschichte-
ten Gewebe hin, wie sie beispielsweise Uber die
gesamte Flache des Membranteils 8 verlegt, da-
nach verschweisst und/oder vernidht werden kon-
nen. Selbstverstandlich sind die Abschnitte 9 auch
partiell an den Membranteilen 2 und 8 anbringbar.

Fig. 4 zeigt den Aufbau eines Teiles einer ver-
stérkten Membrane 1. Wie ersichtlich, sind zwei
Gewebebahnen 13 durch eine Verbindungsschicht
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14 aus Kunststoff miteinander verbunden. Jede Ge-
webebahn 13 weist auf ihrer Aussenseite eine Be-
schichtung mit einer Kunststoffolie 12 auf. Die Ver-
bindungsschicht 14 wurde dinn gewéhit, damit die
Membrane 1 biegsam bleibt und bei ihren Bewe-
gungen keine zu grossen Scherkrifte erfahrt.

Fig. 5 vermittelt eine Membrane 1, die aus meh-
reren, quer zur Achse eines Pressbehilters verlau-
fenden Bahnen 15 aus beschichtetem Gewebe be-
steht. Dadurch kann eine Beschidigung der Mem-
brane, insbesondere durch die beim Auflockern der
Maische entstehenden Reibkrifte weitgehend ver-
hindert werden, wobei die Kette des Gewebes 13
der Membrane vorzugsweise in Umfangsrichtung
des Pressbehilters verlauft, wodurch eine hohe
Formstabilitdt der Membrane erzielt werden kann.
Zur Verstarkung der Membrane, vornehmlich an
den Stellen, wo letztere mit einer Austragseinrich-
tung an der Behélterwand in Kontakt kommt, sind
zusétzliche Bahnen 10 aus einem beschichteten
Gewebe, das in einer zum Gewebe der Bahnen 15
abweichenden Richtung angeordnet ist, vorgese-
hen. Diese zusétzlichen Bahnen 10 kénnen als Ab-
schnitte zu Flachenelementen 17 ausgebildet und
mit der Membrane verbunden sein, wobei wiederum
die Ausrichtung der Fadensysteme zu einem multi-
axialen Fadengelege zu beachten ist, d.h. die Kette
der einzeinen Bahnen von beschichtetem Gewebe
ist quer zur Erstreckung der Austragselemente fir
die Maische aus dem Pressbehilter anzuordnen.

Patentanspriiche

1. Membrane (1) einer zum Trennen flissiger
und fester Stoffe bestimmten Presse mit einem
Pressbehilter, in dessen Innerem die druckmittelbe-
aufschlagte, den Pressbehilter in einen Druckraum
und in einen Pressraum teilende, aus wenigstens
einem, beidseits mit einer Kunststoffolie beschichte-
ten Gewebe (3, 13) aufgebaute Membrane (1) befe-
stigt ist, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens
eines der das bzw. die Gewebe (13) bildenden Fa-
densysteme zumindest annahernd in Richtung der
Hauptbelastungen an der Membrane (1) verlauft.

2. Membrane nach Anspruch 1, wobei die Mem-
brane etwa in einer zur Achse des liegenden zylin-
drischen Pressbehélters parallel verlaufenden Ebe-
ne an dem Behéltermantel I6sbar befestigt ist und
deren Form wenigstens annihernd jener des hal-
ben Behéltermantels entspricht, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens ein einer Stirnseite des
Behélters zugewendetes, etwa halbkreisflichenfér-
miges Membranteil (2) aus mehreren segmentahnli-
chen Abschnitten (4 bis 6) besteht, derart, dass je-
weils eines der das Gewebe (3) eines der Abschnit-
te bildenden Fadensysteme etwa parallel zur radia-
len Mittelhalbierenden des Abschnittes (4 bis 6)
verlauft.

3. Membrane nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Membrane (1) mindestens ein
weiteres gleichartiges, mit Kunststoffolie beschichte-
tes Gewebe (11) aufweist, dessen Fadensysteme
etwa diagonal zu den Fadensystemen des genann-
ten Gewebes (3, 13) der Membrane (1) verlaufen.

4. Membrane nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass das weitere gleichartige Gewebe
(11) an der Innen- oder der Aussenseite der Mem-
brane (1) befestigt ist.

5. Membrane nach einem der Anspriiche 3 oder
4, bestehend aus zwei jeweils den Stirnseiten des 5
Pressbehalters zugewendeten halbkreisfiachenfér-
migen Membranteilen (2) und einem mit diesen ver-
bundenen, dem etwa halben Behéltermantelumfang
zugewendeten mittleren Membranteil (8).

6. Membrane nach einem der Anspriiche 3 bis 5, 10
dadurch gekennzeichnet, dass die beschichteten
Gewebe in Form von Abschnitten (9) einer Gewe-
bebahn (10) ausgebildet sind.

7. Membrane nach einem der Anspriiche 3 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Abschnitte 15
(9) von Bahnen (10) von beschichtetem Gewebe
nebeneinanderliegend vorgesehen sind.

8. Membrane nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kette des bzw.
der Gewebe (3, 13) der Membrane (1) parallel oder 20
senkrecht zu der Befestigungslinie letzterer am Um-
fang des Pressbehélters angeordnet ist.
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