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4 ECHIPAMENT PENTRU SUDARE CU VIBRARE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un echipament pentru sudare cu
vibrare. Echipamentul conform inventiei este alcatuit
dintr-o carcasa(3) port-excentric, fixata pe o placi 1)
de baza, prin intermediul unei alte plici (2) de cauciuc,
pe carcasa (3) fiind montat un motor (6) de curent
continuu, al carui ax este pus in legétura cu un sistem
Ccu excentric $i contragreutati (18 si 19), montat in
interiorul carcasei (3), care, in momentul pornirii moto-
rului (6), determina aparitia unor vibratii care se transmit
unor placute (11) montate la partea superioard a
carcasei (3), pe care sunt fixate, una peste cealalta, o
placa (14) suport, o placa (15) de textolit i o placa (16)
de sustinere a pieselor de sudat.
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Cu incepere de la data publicarii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferita potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventie a fost respinsa, retrasa sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicarile continute in cererea publicata in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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ECHIPAMENT PENTRU SUDARE CU VIBRARE

Acest echipament poate fi folosit in industria constructoare de magini, a
corpurilor de nave fluviale si maritime, constructii metalice de risc ridicat, etc.

Se cunosc diferite sisteme de asamblare prin sudare la care in baia topitd de
sudurd se introduc diferite elemente vibratorii sau se vibreazi sirma electrod dar
constructia echipamentului este destul de complicata si foarte scumpa.

Inventia de fatd optimizeaza procesul de asamblare prin sudare a reperelor din
tabld deoarece prin introducerea sistemului de vibrare a acestora, in baia de sudura topita
au loc fenomene favorabile obtinerii unor cordoane de sudura de o calitate superioara fati
de procedeul clasic.

Echipamentul conform inventiei se compune dintr-o placa de bazid pe care se
monteaza pe o placd de cauciuc o carcasa port-excentric prin intermediul unor saibe i
suruburi. Pe aceasta carcasa se fixeaza un motor de curent continuu prin gaibe si suruburi.
De carcasd se fixeazd cu suruburi si saibe niste placute cu forma speciala pe care se
monteaza si fixeazd prin intermediul unor suruburi o placd suport, placd de textolit
respectiv placa de sustinere a pieselor de sudat. Pe carcasd se fixeazd sistemul cu
excentric §i contragreutati. Pe placa suport port-piese se monteazd un sistem de fixare-
strAngere cu surub a pieselor ce se asambleaza prin sudare agezate pe rigle de sprijin.

Solutia adoptatd prezintd avantajul unei constructii simple, usor de realizat in
orice intreprindere.

Se pot realiza diferite frecvente de oscilatie prin alimentarea motorului de curent
continuu cu diferite tensiuni

Se poate obtine o gami de amplitudini ale miscérii vibratorii prin sistemul de
reglare cu surub a valorii excentricititii.

Pe suportul port-piese se pot monta piese de diferite grosimi si diferite forme ale
rostului necesar realizarii sudarii.

Pentru eliminarea transmiterii vibratiilor la suportul de bazi s-a folosit un covor

de cauciuc.
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Pentru eliminarea si evitarea aparitiei unui scurtcircuit intre motor si arcul electric

de sudare s-a folosit o protectie dintr-o placi de textolit si niste bucse speciale izolatoare
pentru suruburile de fixare.
' Sudarea se poate executa atdt manual cat si cu ajutorul unui tractorag de sudare
montat pe un sistem de sine. Cu ajutorul acestuia se va realiza automatizarea procesului
de sudare obtindndu-se o uniformitate mult sporitd atit a migcarii de avans longitudinal
cat si a avansului transversal al sirmei electrod.

Prin vibrarea baii topite se vor elimina gazele, golurile, uniformizindu-se
microstructura.

Piesele de sudat se vor monta incit astfel incat vibratiile si se transmiti
transversal pe cordonul de sudura.

Placa port-piese este prevazuti cu niste sprijine tip suport agezate 1n asa fel incat
strdngerea §i pozitionarea pieselor de sudat si se realizeze corect, eliminindu-se
posibilitatea aparitiei deformatiilor.

Cele patru plici care fac legatura intre sistemul vibrator cu excentric si suportul cu
excentric port-piesa asigura intregului sistem o stabilitate sporita.

In figura 1 se prezintd o sectiune transversald prin echipament iar in figura 2 se
prezintd o vedere laterald a acestui echipament.

Echipamentul conform inventiei (fig.1,2), se compune dintr-o placi de bazi pe
care se monteazd pe o placd de cauciuc 2 carcasa port-excentric 3 prin intermediul
saibelor si suruburilor 4 i 5. Pe carcasa se fixeazd motorul de curent continuu 6 prin
intermediul saibelor si suruburilor 7,8. De asemenea de carcasa 3, se fixeazi cu suruburi
si saibe 9,10 placutele cu forma speciald 11, in numér de 4. Pe aceste placute se monteazi
si fixeazd pin intermediul suruburilor si saibelor 12,13, placa suport 14, placa de textolit
15, ‘respectiv placa de sustinere a pieselor de sudat 16.

Pe carcasa 3 se fixeaza sistemul cu excentric si contragreutiti 18,19. Deoarece in
carcasd se introduce din motive tehnologice ulei de ricire-ungere pentru evitarea curgerii

acestuia se monteaza prin intermediul saibelor §i suruburilor 20,21, capacul 22 in care se

monteaza garnitura 23.
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In figura 2 se observi ci pe placa suport 16 se monteazi sistemul de fixare-
strdngere cu surub 24,25, a pieselor ce se asambleazi prin sudare 17, care se aseazi pe
riglele de sprijin 26.

Pentru a evita scurgerea baii de metal topit si pentru obtinerea unui strat de
raddcind corespunzitor se foloseste sistemul de sustinere a baii cu placute din material
ceramic 27.

La alimentarea motorului de curent continuu 6, sistemul excentric 18,19, montat
pe axul motorului se va roti determinénd aparitia vibratiilor intregului sistem.

Frecventa oscilatiilor va fi in concordantd cu turatia motorului iar amplitudinea
oscilatiilor va depinde de valoarea excentricititii sistemului cu excentric.

in timpul sudarii vibratiile se transmit baii topite a cordonului de suduri
imbunatatindu-i calitatea.

Sudura se poate realiza atdt manual cat si mecanizat.

Se poate folosi procedeul de sudare manuald cu electrod invelit, procedeul de
sudare in mediu de gaz protector MIG-MAG manual, folosind un pistolet sau mecanizat
cu ajutorul unui tractoras de sudare montat pe o cale de rulare speciald din profile sudate.

Standul este compus dintr-un motor de curent continuu, un sistem cu excentric de
a carui carcasd se fixeaza prin niste suruburi patru placi pe care se pozitioneazi o placi
suport pe care prin intermediul unui sistem de bride cu surub se pozitioneazi piesele ce se
vor suda.

La cuplarea motorului la curent, axul rotorului va roti excentricul care va
determina datorita dezechilibrului §i a turatiei mari aparitia unor vibratii, care vor fi

transmise la piesele de sudat.

P
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REVENDICARI

1. Echipamentul pentru sudare cu vibrare optimizeaza procesul de asamblare prin
sudare ale reperelor din tabla, caracterizat prin introducerea sistemului de vibrare a
pieselor in timpul sudarii, in baia de sudurd topitdi avind loc fenomene favorabile
obtinerii unor cordoane de sudura de o calitate superioara fata de procedeul clasic.

2. Echipamentul pentru sudare cu vibrare conform revendicarii 1, caracterizat prin
aceea cd solutia adoptata prezintd avantajul unei constructii simple, usor de realizat in
orice intreprindere, pe suportul port-piese se pot fixa piese de diferite grosimi si forme,
echipamentul prezentdnd posibilitatea realizarii unor game diferite de frecvente si de
amplitudini ale migcérii vibratorii.

3. Echipamentul pentru sudare cu vibrare conform revendicarilor 1 si 2,
caracterizat printr-un sistem de eliminarea a transmiterii vibratiilor la suportul de baza,
printr-un covor de cauciuc, cat si prin folosirea unei protectii alcituita dintr-o placid de
textolit si niste bucse speciale izolatoare pentru suruburile de fixare.

4. Echipamentul pentru sudare cu vibrare conform revendicérilor 1, 2 si 3 poate
permite atit sudarea electricd manuala cu electrozi inveliti cét si sudarea mecanizatd cu
ajutorul unui tractoras de sudare montat pe un sistem de sine realizindu-se automatizarea
procesului de sudare si obtindndu-se o uniformitate mult sporitd atat a migcérii de avans
longitudinal cét si a avansului transversal al sdrmei electrod.

5. Echipamentul pentru sudare cu vibrare, conform revendicérilor 1, 2, 3 si 4,
cara‘cterizat prin posibilitatea vibrarii bdii topite, transversal pe cordonul de sudurd, in
timpul lucrului elimina gazele, golurile, uniformizandu-se microstructura.

6. Echipamentul pentru sudare cu vibrare, conform revendicarilor 1, 2, 3, 4 si 5,
caracterizat prin niste sprijine tip suport care asigurd corectd strangerea §i pozitionarea
pieselor de sudat si se realizeze corect, elimindndu-se posibilitatea aparitiei deformatiilor.

7. Echipamentul pentru sudare cu vibrare, conform revendicarilor 1, 2, 3, 4, 5 i 6,
caracterizat prin patru placi care fac legatura intre sistemul vibrator cu excentric si

suportul cu excentric port-piesa asigurand intregului sistem o stabilitate sporita.
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