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Potaczenie stykowe pomigdzy ptytkami komutatora, a koricowka-
mi uzwojen

1

Wynalazek dotyczy polaczenia stykowego pomieg-
dzy plytkami komutatora wykonanego najkorzy-
stnej z wegla, a przynaleznymi koncéwkami uzwo-
jen.

Znanym jest uzyskanie polgczen stykowych przez
ubijanie metalowego przewodu w plytce weglowej
za pomoca proszku metalowego lub weglowego.
Rowniez stosuje sie polaczenia stykowe wykonane
jako styk podstawowy w ten sposéb, ze zalozony w
otworze mocujacym trzpien koncéwki uzwojenia
skladajacej sie z masywnego drutu metalowego, ma
na jednym koncu zgrubienia z ostrzem dopasowa-
nym do otworu oraz wyposazony jest nad miejscem
zgrubienia w plaszczyzny lub karby, do ktérych do-
ciskany jest ubijany proszek metalowy.

Z powodu powstajacych w czasie eksploatacji sit
od$rodkowych i wstrzgsowych oraz wystepujacych
przy tym obcigzen mechanicznych omawiane polg-
czenia stykowe stajg sie czesto bezuzyteczne. Z te-
go powodu zamocowywano koncowki uzwojen do
korpusu weglowego za pomoca nitéw.

Poza tym znane jest pomiedziowanie jednego kon-
ca plytki weglowej i przylutowanie koncowki z
przymocowanym przewodem do pomiedziowanej po-
wierzchni.

Silne obcigzenie korpusu weglowego przy polg-
czeniu za pomocg nitowania oraz brak miejsca przy
stosowaniu konicéwek stykowych wywieraja ujemny
wplyw. Dla usuniecia tych wad plytka weglowa zo-
staje w miejscu oddalonym od powierzchni biego-
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wej szczotek nasycona proszkiem metalowym tak,
ze mozliwym sie staje jej polgczenie z metalowym
przewodem za pomocg lutowania lub spawania.

Oproécz tego znanym jest usytuowanie wszystkich
przylaczy na jednym pierScieniu przymocowanym
do korpusu komutatora; pierScien ten przy nacina-
niu komutatora daje sie podzieli¢ na pojedyncze
przylacza. Przylgcza te wykonane sg w Kksztalcie
oczka i zebrane w pierscien oczkowy.

Poza tym znane jest jeszcze polaczenie stykowe
pomiedzy dzialkg weglowa, a przynaleZznym do niej
przewodem przylgczowym, przy ktéorym oczy-
szczony koniec uzwojenia zakitowany jest przy uzy-
ciu tarcia lub nacisku w otworze lub rowku wyko-
nanym wzdluz dzialki weglowej, za pomocg prze-
wodzgcego i twardniejgcego kitu. Wytwarzanie ta-
kich polaczen stykowych wymaga wspdldzialania
wielu komoérek produkeyjnych i znacznego nakladu
inwestycyjnego na aparature.

Celem wynalazku jest stworzenie, przy zachowa-
niu najmniejszych kasztéw wytwarzania, polgczen
stykowych na komutatorach, gwarantujacych wy-
starczajgcg pewno$¢ dziatania.

U podstaw wynalazku lezy zadanie stworzenia
trwalego polgczenia stykowego pomiedzy dzialkami
komutatora, a przynaleznymi koncéwkami uzwojen.

Zgodnie z wynalazkiem zadanie to rozwigzano w
ten sposob, ze w pokrywie zalozonej na wierzch
korpusu komutatora, skladajgcego sie najkorzyst-
niej z elementu no$nego, masy wigzgcej i pierScie-
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nia komutatorowego oraz w tymze korpusie zostajg
naciete wspélne rowki dla koricéwek uzwojen. Naj-
korzystniejsze jest wykonanie pokrywy odlewniczej
w ksztalcie pierscienia i zaopatrzenie jej na zew-
natrz w Kolnierz oporowy. .

Zamocowanie pokrywy na korpusie komutatora
odbywa sie na przyklad przez klejenie, wlewanie,
przysrubowanie, prasowanie lub innym podobnym

sposobem, przy ¢zym zostaje ono wzmocnione przez

zachodzenie jednego lub kilku wewngtrz przewi-
dzianych Zeberek lub czopéw ustalajgcych w rowki
dzialek, lub w wylacznie do tego celu przewidzia-
ne w korpusie komutatora otwory. )

Po zamocowaniu korpusu komutatora wraz z po-
krywa na osi twornika i wlozeniu koncéwek uzwo-
jen w naciete rowki, nastepuje przy ruchu -obroto-
wym korpusu komutatora wypelnienie rowkoéw i
koricéwek uzwojeri masg zalewows, bedacg najko-
rzystniej przewodnikiem. elektrycznoéci. Masa od-
lewnicza dostaje sie wéwczas, cze§ciowo ograniczo-
na przez kolnierz oporowy pokrywy odlewniczej,
do rowkéw i unieruchamia wprowadzone do nich
koncéwki uzwojen. Po zwigzaniu sie¢ masy zalewo-
wej, koncowki te sa nierozerwalnie polaczone z
korpusem komutatora. ’

Nastepnie tak wytworzony komutator poddawa-
ny jest dalszej obrébce. Polaczenie stykowe wyko-
nane zgodnie z wynalazkiem odznacza sie polep-
szonym umocowaniem koncéwek uzwojenn wzgled-
nie koficowek lutowniczych w dzialkach komutato-

ra. Te ostatnie za$, dzieki zachodzeniu na nie pier--

Scienia centrujacego pokrywy odlewniczej uzysku-
ja — szczegblnie przy maszynach wysokoobroto-
wych — dodatkowe przytyzymanie promieniowe.
-Oprécz podwyzszonej jako$ci i uproszczenia spo-
sobu wytwarzania, komutator taki nadaje sie do
produkcji seryjnej tak, ze moze on znalezé szerokie
zastosowanie.

Na zalaczonych rysunkach uwidoczniono przyklad
postaci wykonania przeamiotu wynalazku, - przy
czym fig. 1 przedstawia komutator z pokrywa od-
lewniczg przed rowkowaniem, fig. 2 — pokrywe od-
lewniczg z kolnierzem oporowym, fig. 3 — pokrywe
odlewniczg z Zzeberkami ustalajgcymi, a fig. 4 —
pokrywe odlewniczg z czopami ustalajgcymi.

Pokrywa odlewnicza 1 centrowana jest na Sred-
nicy zewnetrznej pierscienia komutatora weglowe-
go i przymocowana do strony czolowej korpusu ko-
mutatora, na przyklad za pomocg klejenia zalewa-
nia, przyS§rubowania, prasowania lub tym podobne-
go sposobu. Dla polepszenia umocowania, znajdujgce
sie na stronie wewnetrznej pokrywy odlewniczej
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zeberka ustalajace 3 lub czopy ustalajgee 4, zostaja
wciéniete w kierunku osiogwym w Zlobki komutato-

" ra lub w do tego celu przewidziane w korpusie ko-
mutatora otwory mocujace.

5 Tak wykonany korpus liomutatora zostaje nastep-
nie zaopatrzony w rowki ;na koncéwki uzwojen. Po
zamocowaniu korpusu komutatora na wale tworni-
ka i wlozeniu koncéwek uzwojeﬁ w rowki nastepu-
je — w czasie ruchu obrotowego komutatora — ich

10 Wypelnienie masg zalewowg bedgca najkorzystniej
przewodnikiem elektrycznym; masa ta przy zasto-
sowaniu pokrywy odlewnjczej z kolmierzem oporo-
wym 2 zostaje czeécidu)o ';ograniczona z boku przez
ten kolnierz. .

15  Dzieki przeniknieciu masy zalewowej do rowkow
nastgpuje unieruchomienie koficowek uzwaojen, kté-
re po stwardnigciu masy polaczone sg nierozerwal-
nie z korpusem komuitatora. Nastepnie odbywa sig
usuwanie czeSci wystajacych ponad pokrywe od-

20 lewniczg. ’ i

Zastrzezenia patentowe

‘35 1. 'Polaczéﬁiei ‘§tykowe pomiedzy dzialkami komu-

tatora, a koncéwkami uzwojern dokonane drogg
rowkowania dzialek weglowych i wlozenia kon-
céwek uzwojen w rowki oraz ich umocowania
w tych rowkach za pomocs przewodzacej pasty

3 ', lub utwardzalnego- kitu, znamienne tym, ze w

zewnetrznej korpusu
komutatora i zalozonej na ten korpus od strony
czolowej pokrywie odlewniczej (1) oraz w tym-
ze korpusie zostajg naciete wspoélne z dzialtkami

35 korpusu rowki, a po wlozeniu w te rowki kon-
cowek uzwojen zostajg one -wypelnione masg
zalewowas, najkorzystniej przewodzacy elektrycz-
no$é.

2. Poljczenie stykowe wedlug zastrz. 1, znamienne
40 tym, ze pokrywa odlewnicza ma ksztalt pierééie-

nia.

3. Polaczenie stykowe wedlug zastrz. 1 i 2, zna-

mienne tym, ze pokrywa odlewnicza wyposazo-
na jest w kolnierz oporowy (2).
Polaczenie stykowe wedlug zastrz. 1 do 3, zna-
mienne tym, ze na pokrywie odlewniczej znaj-
duje sie jedno lub kilka zeberek ustalajacych
3). . ’ :

5. Polaczenie stykowe wedlug zastrz. 1—4, zna-
50 mienne tym, ze pokrywa odlewnicza wyposazo-

na jest w jeden fub kilka czopéw. ustalajacych
).

45 4.
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