CESKOSLOVENSKA A ~
cocmneneni| POPIS VYNALEZU |197 453
REPUBLIKA . (i (B1)
(19) . -
K AUTORSKEMU OSVEDCENIU
{‘\\7 Lo 1) In. (1> B 23 Pr3FO8
(23) M ¥stavna priorita £ g
(22) Pribldsené 10 03 76 K =Y
D) pv 1553-76
URAD PRO VYNALEZY |  (10) Zverejnené 31 08 79
A OBIEVY (13) Vydané 01 5 82
75)
Autor vyndlezu STYRAND JAN ing., PRESOV
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1

vynalez sa tyka spbsobu vyroby tesniacich pl6ch.

u doposial znamych spBsobov sa plochy trieskovo opracovavaju do velmi presnych rovin
trieskovo obréabacimi prostriedkami, popripade sa vkladaju volne tesniace prvky.

.Tieto spS;oby neumozhuju opravu tesniacich pl8ch skrivenych bez presného triesko obra=-
bacieho zariadenia.

U inych sp8sobov je potrebné najprv celu tesniacu plochu, alebo jej g¢ast'navarit, paj-
kovat, pridavn} materiadl za pomoci plameha, el. obluka, alebo metalizaciou a potom triesko~-

vo, popripade inou formou upravit'do 2elanych tvarov.

Tieto spbsoby maju celu radu nedostatkov, napr. ide o nemoznost’obnovenia funkcie
sutiastok, ktoré pri oprave za tepla sa bortia, dalej je potrebne pridavny material vidy
trieskovo opracevavat do Zelanych tvarov, atd.

vys%ie uvedené nedostatky su odstrénqpé sp8sobom vyroby tesniacich pL6ch sudasti pri=
davnym materidlom, ktorého plochy sa aj dokontuju trieskovoobrdbacimi prostriedkami podla
vynalezu, ktorého podstata spotiva v tom, %e na plochy sttasti sa tlakom za studena pri&ari

pridavny materiadl, napr. drdt alebo plech zformovany. podla tvaru plochy sutasti.

vy$84 G&inok sa dosahuje v predlZovani sivotnosti suéasti, u ktorych sa vyZaduje,
aby vlastnosti materialu v priebehu obnovy sa nemenili. obnova plochy je velmi produktivna

a pri pou2iti dr8tu v konfiguracidch bezodpadova, zniZuje pofet presnych operaciie
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Konkrétne priklady sp8sobov vyroby tesniacich pl8ch su uvedené na hlavach valcov, kde

na obr. 1 je popisand vyroba tesniacej plochy pomocou ptechu ] hlavy valca vzduchom chla=-
deného motora 2, zo sU&asnou obnovou strediacej plochy hlavy valca 4 a pretistovanim otvoru
pre vstrekovaciu trysku 3. Na obr. 2 je popisand vyroba tesniacej plochy pomocou skonfigu-
rovaného dr8tu 12 hlavy valca vzduchom chladeného motora 18 a preéistenim otvoru pre vstre-

kovaciu trysku 9 prevedené v jednej operacii.

Novym sp8sobom je mozno vyrovavat dosadacie plochy pre valce a hlavy vzduchom chlade~-
nych motorov, ako aj ostatné tesniace plochy réznych konfiguracii sttasti a predlZovat’#i-
votngst'na najvd&8iu moZnu prevadzkovd dobu pri velmi nizkych energetickych § ostatnych
nakladoch. UmoZhuje stuiasne s oper&ciou vyroby plochy previest'daliie operacie, ako je pre=-

strihovanie, privarovanie dodatkovych stfasti a funk&nu obnovu viacerych pléch.
PREDMET VYNALEZU
spbsob vyroby tesniacich plL8ch sutasti pridavnym materiédlom, ktorého plochy sa aj do-
konduju trieskovo obradbacimi prostriedkami, vyznadujuce sa tym, Ze na plochy sufasti sa tla=-

kom za sudena privari pridavny material, napr. drét alebo ptech zformovany podla tvaru

plochy sG&asti.

2 vykresy
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obr. 1



’ provoz 12, Leninova is, Olomouc
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Obr. 2

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,

Cena: 240 Kis
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