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(57)摘要

本实用新型涉及线缆加工技术领域，尤其是

一种线缆切断装置，包括机架，在机架的一端端

部设置有线缆输出辊，在机架的两端设置有两组

主动轮，每组中的两个主动轮呈上下设置，在每

个主动轮的周向侧壁上设置有截面为弧形的凹

槽，从线缆输出辊上输出的线缆从主动辊的凹槽

内穿过输出，在两组主动轮之间输送的线缆上下

方的机架上均设置有水平轨道，在水平轨道上设

置有两个切皮装置和一个切断装置，其中切断装

置位于两个切皮装置之间。本实用新型所得到的

一种切断装置，其通过合理的结构设计，能有效

提升设备运行的稳定性，确保对线缆的一次性切

断及将端部的绝缘层去除，效果好，效率高。
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1.一种线缆切断装置，其特征是：包括机架，在机架的一端端部设置有线缆输出辊，在

机架的两端设置有两组主动轮，每组中的两个主动轮呈上下设置，在每个主动轮的周向侧

壁上设置有截面为弧形的凹槽，从线缆输出辊上输出的线缆从主动辊的凹槽内穿过输出，

在两组主动轮之间输送的线缆上下方的机架上均设置有水平轨道，在水平轨道上设置有两

个切皮装置和一个切断装置，其中切断装置位于两个切皮装置之间，所述的切皮装置包括

设置在上下方的两个水平轨道上的一号动力机构，在一号动力机构上设置有一号气缸，一

号气缸的伸缩端上设置有切皮刀片，其中下方水平轨道上的一号气缸竖直向上，上方水平

轨道上的一号气缸竖直向下，两个切皮刀片相对运动，在切皮刀片上设置有半圆形切割口，

半圆形切割口的位置对应，且半圆形切割口的直径与线缆芯的直径一致；所述的切断装置

包括设置在上下方的两个水平轨道上的二号动力机构，在二号动力机构上设置有二号气

缸，二号气缸的伸缩端上设置有切割刀片，其中下方水平轨道上的二号气缸竖直向上，上方

水平轨道上的二号气缸竖直向下，两个切割刀片相对运动，且位置对应。

2.根据权利要求1所述的一种线缆切断装置，其特征是：在一号动力机构上设置有导向

架，所述的切皮刀片设置在导向架上，切皮刀片在导向架上沿竖直方向移动，所述的一号气

缸位于导向架内部；在二号动力机构上也设置有导向架，所述的切割刀片设置在导向架上，

切割刀片在导向架上沿竖直方向移动，所述的二号气缸位于导向架内部。

3.根据权利要求1所述的一种线缆切断装置，其特征是：在靠近线缆输出辊一端的切皮

装置上设置有三号气缸，三号气缸的伸缩杆朝向线缆，在三号气缸的伸缩端上设置有橡胶

压块，三号气缸位于切皮装置与切断装置之间。
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一种线缆切断装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及线缆加工技术领域，尤其是一种线缆切断装置。

背景技术

[0002] 现有技术中，对于线缆切割而言，仅仅是将线缆进行剪断，在线缆后续装配过程

中，需要采用设备将线缆端部的绝缘层去除一部分，这需要对线缆进行重新定位，再次加

工，会严重影响加工效率。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是为了解决上述技术的不足而提供一种线缆切断装置，能对线

路进行切断并将端部的绝缘层去掉一部分，提升加工效率。

[0004] 为了达到上述目的，本实用新型所设计的一种线缆切断装置，包括机架，在机架的

一端端部设置有线缆输出辊，在机架的两端设置有两组主动轮，每组中的两个主动轮呈上

下设置，在每个主动轮的周向侧壁上设置有截面为弧形的凹槽，从线缆输出辊上输出的线

缆从主动辊的凹槽内穿过输出，在两组主动轮之间输送的线缆上下方的机架上均设置有水

平轨道，在水平轨道上设置有两个切皮装置和一个切断装置，其中切断装置位于两个切皮

装置之间，所述的切皮装置包括设置在上下方的两个水平轨道上的一号动力机构，在一号

动力机构上设置有一号气缸，一号气缸的伸缩端上设置有切皮刀片，其中下方水平轨道上

的一号气缸竖直向上，上方水平轨道上的一号气缸竖直向下，两个切皮刀片相对运动，在切

皮刀片上设置有半圆形切割口，半圆形切割口的位置对应，且半圆形切割口的直径与线缆

芯的直径一致；所述的切断装置包括设置在上下方的两个水平轨道上的二号动力机构，在

二号动力机构上设置有二号气缸，二号气缸的伸缩端上设置有切割刀片，其中下方水平轨

道上的二号气缸竖直向上，上方水平轨道上的二号气缸竖直向下，两个切割刀片相对运动，

且位置对应。

[0005] 上述技术方案中，线缆从线缆输出辊上输出，通过两组主动轮进行向前移动，在移

动一定距离后，进行定位，然后切断装置和切皮装置根据需要进行定位，确定切断位置及切

皮位置，同步进行切割。两个切皮装置将线缆外部的绝缘层切断，而切断装置将整个线缆进

行裁断，然后前方的主动轮带着前方的线缆往前输送，此时前端线缆上的端部绝缘层被剥

下，然后前方的切皮装置上的切皮刀片及切断装置上的切割刀片反向运动，而后方的切皮

装置整体向前移动，则将后方线缆端部的绝缘层剥下，再将切皮刀片反向移动，线缆则向前

移动，实现下个循环程序。上述过程中即可完成对线缆的切断及端部绝缘层的去除，简单高

效，无需手动操作，自动化完成，提升加工效率，而且无需再次装夹，提升精度。

[0006] 在一号动力机构上设置有导向架，所述的切皮刀片设置在导向架上，切皮刀片在

导向架上沿竖直方向移动，所述的一号气缸位于导向架内部；在二号动力机构上也设置有

导向架，所述的切割刀片设置在导向架上，切割刀片在导向架上沿竖直方向移动，所述的二

号气缸位于导向架内部。该结构的设计，能实现切割刀片、切皮刀片在移动过程中具有导向
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定位作用，从而提升其切割的稳定性及效果。

[0007] 在靠近线缆输出辊一端的切皮装置上设置有三号气缸，三号气缸的伸缩杆朝向线

缆，在三号气缸的伸缩端上设置有橡胶压块，三号气缸位于切皮装置与切断装置之间。该结

构的设计，在靠近线缆输出辊的切皮装置对绝缘层切割后，利用橡胶压块的夹持并往前移

动，将绝缘层从线缆上拔出，确保该线缆端部绝缘层的去除效果及稳定性。

[0008] 本实用新型所得到的一种切断装置，其通过合理的结构设计，能有效提升设备运

行的稳定性，确保对线缆的一次性切断及将端部的绝缘层去除，效果好，效率高。

附图说明

[0009] 图1为本实用新型的结构示意图。

具体实施方式

[0010] 下面通过实施例结合附图对本实用新型作进一步的描述。

[0011] 实施例1：

[0012] 如图1所示，本实施例描述的一种线缆切断装置，包括机架1，在机架1的一端端部

设置有线缆输出辊2，在机架1的两端设置有两组主动轮3，每组中的两个主动轮3呈上下设

置，在每个主动轮3的周向侧壁上设置有截面为弧形的凹槽，从线缆输出辊2上输出的线缆

16从主动辊的凹槽内穿过输出，在两组主动轮3之间输送的线缆16上下方的机架1上均设置

有水平轨道4，在水平轨道4上设置有两个切皮装置5和一个切断装置6，其中切断装置6位于

两个切皮装置5之间，所述的切皮装置5包括设置在上下方的两个水平轨道4上的一号动力

机构7，在一号动力机构7上设置有一号气缸8，一号气缸8的伸缩端上设置有切皮刀片10，其

中下方水平轨道4上的一号气缸8竖直向上，上方水平轨道4上的一号气缸8竖直向下，两个

切皮刀片10相对运动，在切皮刀片10上设置有半圆形切割口，半圆形切割口的位置对应，且

半圆形切割口的直径与线缆芯的直径一致；所述的切断装置6包括设置在上下方的两个水

平轨道4上的二号动力机构11，在二号动力机构11上设置有二号气缸12，二号气缸12的伸缩

端上设置有切割刀片13，其中下方水平轨道4上的二号气缸12竖直向上，上方水平轨道4上

的二号气缸12竖直向下，两个切割刀片13相对运动，且位置对应。

[0013] 在一号动力机构7上设置有导向架9，所述的切皮刀片10设置在导向架9上，切皮刀

片10在导向架9上沿竖直方向移动，所述的一号气缸8位于导向架9内部；在二号动力机构11

上也设置有导向架9，所述的切割刀片13设置在导向架9上，切割刀片13在导向架9上沿竖直

方向移动，所述的二号气缸12位于导向架9内部。

[0014] 在靠近线缆输出辊2一端的切皮装置5上设置有三号气缸14，三号气缸14的伸缩杆

朝向线缆，在三号气缸14的伸缩端上设置有橡胶压块15，三号气缸14位于切皮装置5与切断

装置6之间。
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图1
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