PRIHLASKA VYNALEZU

zvefejnéna podle § 31 zikona &. 527/1990 Sb.

(21) Cislo dokumentu:

2002 -1162

(13) Druh dokumentu: A3

CZ 2002 -1162 A3

1o, (22) Piihladeno: 03.04.2002 7
CESKA Smec.:
REPUBLIKA (32) Datum podani prioritni ptihlasky:  03.04.2001
B32B 15/20
(31) Cislo prioritni prihlasky: 2001/20105751 B23K 1/20
(33) Zemé priority: DE
(40) Datum zvefejnéni pihlasky vynalezu:  13.11.2002
(Véstnik €. 11/2002)
URAD )
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI
(71) Prihlagovatel:
BENTELER AUTOMOBILTECHNIK GMBH & CO. . } 1
KG, Paderborn, DE; 2 ;
\ f(—\i/

(72) Pivodce:
Liibbers Rainer Dr., Paderborn, DE;
Mang Rene, Willebadessen, DE;

(74) Zastupce:
Vsetecka Milos JUDr., Halkova 2, Praha 2, 12000,

(54) Nézev ptihla¥ky vynilezu:
Kovova konstrukéni soucast

(57)Anotace:

Kovova konstrukéni soucast (1) sestava z alespoti dvou €asti
(2, 3), vyhodné z hliniku nebo hlinikové slitiny, které jsou pfi
zachovéni spary (S) mezi pajenymi konstrukénimi ¢astmi
spojeny tvrdym pajenim. spara (S) mezi pajenymi
konstrukénimi &astmi je definovana distanénim drzakem (6),
ktery je vypracovan z materialu ¢asti (2, 3) na jedné spojované
plose (4, 5), pfivracené spafe (S) mezi pajenymi
konstrukénimi &astmi, pfi¢éemZ mohou byt vytvofeny
distanénimi dr#aky (6), napfiklad bodové, hrbolovité nebo
piimé.
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KOVOVA KONSTRUKCNI SOUCAST

Oblast techniky

Vynélez se tvka kovové konstrukéni soucasti,
sestavajici z alespoii dvou kovovych soucdsti, které Jsou pfi
zachovani spary mezi péjenymi konstrukénimi <castmi spojeny

pomoci tvrdého pajeni.

Dosavadni stav techniky

Pod pojmem péajeni se chépe spojovani =zahfatych, v
pevném stavu pretrvavajicich kovovych soulasti  pomoci
roztaveného pridavného kovu, péjeci slitiny. Teplota taveni
pajeci slitiny leZi pod teplotou taveni  spojovanych
soudasti. Spojované plochy soucésti se smaCeji pajeci
slitinou, aniZ by se tavily. Vazba Jje =zavisla na reakcich
mezi pajeci slitinou a zakladnim materialem a teploté
zpracovani. Pajeci slitina pronikd do struktury zakladniho
materidlu, naruduje jeho Cast a tvori slitinu. Tento proces

vzdjemného pronikéni se nazyva difuze.

Rozliduje se v podstaté mezi mékkym a tvrdym pajenim.
Mékké pajeni se provadi pf¥i pracovni teploté pod 450 °C,
pfevainé u oceli, m&di a mé&dénych slitin. P¥i pajecich
teplotach nad 450 °C se mluvi o tvrdém pé&jeni. Zahfiva se
pritom obvykle plamenem, v peci s ochrannou atmosférou nebo
pomoci prichodu proudu. Tento vynadlez se tykad soucasti,

spojenych pomoci tvrdého péajeni.
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Tvrdé pajeni soulasti se pouZivd ¢asto v prumyslové
vyrob&, nepripoust&ji-li specidlni poZadavky polotovaru
(nepatrné tloustky stény, povrstveni) nebo geometrie
konstruk&ni soulasti pouZiti svatovéani. Také pfi spojeni
dvou soudasti s paralelni kontaktni plochou 3jsou dany
vvhody, protoZe je v protikladu ke svafovani dano spojeni
mezi souldstmi na celé kontaktni ploSe a nejen pouze na
okraji. Predpokladem pro dobré pajené spojeni Je ovsem
rovnom&rné smadeni spojovanych ploch pédjeci slitinou. Vedle
volby vhodné tavici p¥isady a spravného mnoZstvi pajeci
slitiny Je zde rozhodujici nastaveni co nejkonstantnéjsi
spary mezi péjenymi konstruk&nimi Castmi. Bez tohoto
naposled jmenovaného pFfedpokladu neni v mnoha pripadech dan
kapilarni u&inek, dileZity pro proces péjeni, a tavena
padjeci slitina se nerozdéluje rovnomérne mezl soucastmi po
spojovanych plochach. Je-11 spara mezi pajenymi
konstrukénimi Gastmi prilid mald, klesad silné pevnost kvali
stoupajici chybé& svafovani. Prili§ velka $ifrka spary s sebou
naopak prind%i také pokles pevnosti. P¥i DbéZné fixaci
soutasti, nap¥. v upinacim =zatizeni, se mlZe rovnomeérna
spara mezi pajenymi konstruknimi Castmi, JjejiZ 3ifka
zpravidla leZi mezi 0,1 mm aZ 0,2 mm, nastavit pouze s

nejvét3i péc¢i a vysokymi naklady.

Podstata wvynalezu

Ukolem vynédlezu je proto, vychazejic ze stavu techniky,
ikol, vytvofit kovovou konstrukéni soucCast, kterad je spojena
ze dvou kovovych soulédsti pomoci tvrdého pajeni a ktera se
miZe pri zachovéni presné spary mezi péjenymi konstrukcénimi

tastmi vyhodn& zhotovit s neménnou vysokou kvalitou a ma
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vylepSené mechanické vlastnosti.

Refeni tohoto ukolu spo&ivd v kovové konstrukéni
soucasti podle =znakd naroku 1, u které Jje spara mezi
pajenymi konstruk&énimi &astmi definovéna distancnim driakem,

upravenym na alespoifi jedné spojované ploSe soucasti.

I kdyZ mohou byt distan&ni drZéky v podstaté tvarovany
riizn&, povaZuje se v ramci vyndlezu za mimofadné vyhodné
vypracovat distanéni drZdky z materidlu soucasti, Jjak Je
charakterizovdno v naroku 2. Pro zachovani pfesné spary mezi
pajenymi konstruk&nimi Castmi stac¢i upravit distancni dridky
pouze na jedné soulasti. Samozfejm& je také mozZné vytvoreni

distanénich drZakt na obou souléastech.

K zajis3té&ni spolehlivého procesu tvrdého pajeni ke
spojeni dvou kovovych soulasti jsou podle vynalezu navrieny
distandni drZaky, které Jjsou vypracovany =z Jedné 2z obou
soutasti a definuji vysku, pop¥. §ifku, Zadané spary mezi
pajenymi konstruk&nimi ¢&stmi. Distanéni drZzaky mohou byt
vytvofeny ve formé& bodl nebo hrbolli, jak upravuje narok 3. V
rovné&? vvhodném provedeni 7jsou distancni drZdky vytvoreny

primé (nérok 4).

Podle néaroku 5 leZi 8ifka spary mezl pajenymi
konstrukénimi &astmi mezi 0,02 mm a 0,5 mm, pricemZ se za
mimoradné vyhodnou povazZuje spara mezi pajenymi

konstrukénimi Ga&stmi mezi 0,05 mm a 0,2 mm.
Pro praxi nabizi kovovéd konstrukéni soucast predevsim

hmotnostni vyhody, sestéavad-1i tato z hliniku nebo hlinikoveé

slitiny (néarok 6).
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Distan&ni drZaky mohou byt upraveny mezi obéma Castmi
rozdé&lené na vice mistech bodové nebo pfrimo pfes spojovanou
plochu, pop¥#. kontaktni plochu. Stlacenim casti Je dana
rovnomé&rné 3irok& spéara, aniZ by se zamezilo toku pajeci
slitiny. Obé& spojované plochy, leZici tésné& proti sobé s
definovanou neménneé Sirokou sparou mezi pajenymi
konstrukénimi &astmi, vytvareji kapiladrni ucinek, ktery
podstatné vylep3uje §ifeni péajecil slitiny. Tim se pajeci
slitina vtahuje do spary mezi pédjenymi konstrukénimi castmi.
Dochazi ke kapilérnimu plnicimu tlaku, ktery miZe péajeci
slitinu i proti tihové sile vytahovat do spary mezi péajenymi

konstrukénimi Castmi.

Inovovanad konstrukéni souCadst se vyznacuje vyhodnou
vyrobou a neménnou vysokou kvalitou s velmi dobrymi
mechanickymi vlastnostmi. Toto Je vyhodné pfedevsim pfri

v 7 z

sériové vyrobé& kovovych konstrukénich ast ve vysokych

po&tech kusti, jako napf¥iklad v automobilovém primyslu.

Prehled obrazkl na vykresech

Vynélez bude blizZe vysvétlen prostfednictvim
konkrétnich p¥ikladi provedeni znézornénych na vykresech, na

kterych predstavuje
obr. 1 v technicky zjednodudené formeé provedeni
vertikdlni fez kovovou konstrukéni soucasti,

sestavajici ze dvou kovovych soucésti a

obr. 2 pohled na spojovanou plochu Jedné z obou

soucasti.
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Priklady provedeni vynalezu

Kovova konstrukéni soucédst 1, schématicky znazornéna na
obridzku 1, sestava ze dvou souasti 2, 3, které jsou pfi
zachovani spdry S mezi pédjenymi konstrukénimi castmi spojeny
pomoci tvrdého péjeni. Soucdsti 2, 3 mohou sestavat
napriklad z hlinikové slitiny, JejiZ teplota taveni leZi u

cca 600 °C.

Ob& souléasti 2, 3 jsou svymi spojovanymi plochami 4, 5
na sebe nafizeny. Spara S mezi pajenymi konstrukcnimi
tastmi, pop¥. Jjeji 8ifka, Jje déna a definovéana distan&nimi
drZaky 6, vypracovanymi na spojované ploSe 4 soulasti 3 z
materialu soulasti 3. Jak je vidét pfedeviim také na zakladée
obrazku 2, Jjsou distanéni drZdky 6 hrbolovité ve forme
kuZellt rovnomérné& rozdé&lené upraveny na spojované ploSe 4

soucasti 3.

Distan&ni drzédky 6 definuji konstantni sparu S mezi
obéma soucastmi 2, 3, ktera se zachovavd 1 pf¥fi procesu
pajeni i p¥i vysokych teplotach. Sifka spary S leZi vyhodné

mezi 0,05 mm a 0,2 mm.

Ob& soucédsti 2, 3 se na sebe natlacuji. Distanini
drZzaky 6 zarucuji presnou vzdalenost spary. Soucasti 2, 3 se
pak pajeji. Pajeci slitina 7 Jje na obrazku 1 naznacCena
bodovym Srafovanim. Neménnym odstupem protilehlych
spojovanych ploch 4, 5 se vytvari kapilarni ucinek, ktery
podstatné vylepSuje 35ifeni péjeci slitiny 7. To podporuje
jak kvalitu pajeného spojeni, tak 1 jeho pevnost, <cimZ se
vytvari kovova konstrukéni soucdst 1 s vysokymi mechanickymi

vlastnostmi a dobrym statickym a dynamickym chovanim pfi
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zatiZeni.

Zastupuje:

Dr. Milod V3etecCka v.r.

16 83927 (83927a)




v N 2009 -14¢0

JUDr. Milo§ Vsetecka - 7 <%0, 200 LI LT L
advokat : :..'o . : ::o:o .o : .‘
120 00 Praha 2, Halkova 2 “est oo’ tee” o P

PATENTOVE NAROKY

1. 'Kovové konstrukéni soucést, sestavajici z alespon
dvou ¢&éasti (2, 3), které jsou p¥i zachovani spéary (S) mezi
pédjenymi konstrukénimi Céstmi spojeny pomoci tvrdého pajeni,
vyznacdujici se tim, Ze spéra (S) mezi pajenymi
konstrukénimi castmi je definovdna distanénim drZakem (6),
upravenym na alespoil jedné spojované ploSe (4, 5) Casti (2,

3), privréacené spéfe (S) mezi padjenymi konstrukénimi Castmi.

2. Kovovéa konstrukéni soucast podle naroku 1,
vyznacujici se tim, Ze distanc¢ni drZak nebo distancni

drZzaky (6) jsou vypracovany z materidlu c¢asti (2, 3).

3. Kovova konstrukéni soudédst podle naroku 1 nebo 2,
vyznacdujici se tim, Ze distan&ni driaky (6) Jsou

vytvoteny bodové nebo hrbolovité.

4, Kovova konstrukéni soucédst podle néroku 1 nebo 2,
vyznacujici se tim, Ze distan¢ni drZaky Jsou

vytvoreny pfrimé.

5. Kovova konstrukéni soulast podle nékterého =z
narokti 1 aZ 4, vyznacdujici se tim, Ze spara (S) mezi
pajenymi konstrukénimi <&é&stmi Jje Sirokd mezi 0,02 mm a
0,5 mm, predev3im mezi 0,05 mm a 0,2 mm.

6. Kovovad konstrukcéni soucédst podle nékterého =z
narokd 1 aZ 5, vyznacdujici se tim, Ze C&sti (2, 3)

sestavaji z hliniku nebo hlinikové slitiny.

Zastupuje:

Dr. Milo$ VSetelka v.r.
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