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64 Kreis- und Dosensenker.

@ Der Kreis- und Dosensenker dient zum Ausschneiden
von kreistérmigen Offnungen, die zur Aufnahme von
elektrischen Installationen wie Schalter und Lampen be-
stimmt sind. Am Umfang einer auswechselbaren Scheibe
(6) sind Vorschneider (9) mit negativem Schneidewinke!
und fermer Hauptschneider (8) auswechselbar befestigt.
Ein Tiefensteller (5) umgibt die Schneidwerkzeuge (8, 9).
Durch den negativen Schneidewinkel der Vorschneider
wird die bendtigte Vorschubkraft beim Schneiden erhoht
und dadurch ein zu rasches Eindringen der Hauptschnei-
der in den Werkstoft verhindent. Dadurch kann das Aufreis-
sen des Werkstoffes und das Hineinreissen der Haupt-
schneider (8) in den Werkstoff vermieden werden.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Kreis-
und Dosensenker nach dem Oberbegriff des unab-
hangigen Anspruchs 1.

Derartige Kreis- und Dosensenker werden insbe-
sondere im Baugewerbe verwendet, um in Holz-
oder Spanplatten mit oder ohne Kunststoffbeschich-
tung, nachfolgend Werkstoff genannt, kreisférmige
Lécher zu schneiden. Die Lécher sind zur Aufnah-
me von Einlassdosen fir elektrische Installationen
wie Schalter, Lampen und anderes mehr..., be-
stimmt.

Bei herkdmmlichen Kreisschneidern besteht die
Gefahr, dass dessen Schneiden zu schnell und zu
tief in den Werkstoff eingreifen und dadurch richtig-
gehend hineingerissen werden. Diese Gefahr ist
dann am gréssten, wenn der Kreisschneider durch
eine von Hand geflihrte Maschine angetrieben wird
und dessen Achse nicht exakt rechtwinklig zur
Werkstoffoberflache ausgerichtet ist. Dabei wird
nicht nur der Rand der Offnung aufgerissen, was
insbesondere dann als stérend empfunden wird,
wenn in die Offnung eine Einlassdose ohne Ab-
deckplatte eingesetzt werden soll, sondern es kann
zur Beschadigung des Werkzeuges oder sogar zur
Verletzung der Bedienungsperson kommen.

Im Dokument DE 9 212 442 U1 ist ein Senker
fur Ringddbel offenbart, der einen auf einer Welle
axial verschiebbaren und feststellbaren Tiefenan-
schlag aufweist. Der Tiefenanschlag arbeitet mit ei-
nem korbartigen Tiefensteller zusammen, der axial
verschiebbar auf der Welle gelagert ist. Um die Ge-
fahr des Hineinreissens der Schneidwerkzeuge zu
verringern, ist zwischen dem Tiefenstelier und dem
Tiefenanschlag eine Druckfeder angeordnet, die der
Vorschubkraft entgegen wirkt. Trotz dieser Druckbe-
grenzer muss aber die Bedienungsperson einer ma-
nuell gefilhrten Antriebmaschine die Vorschubkraft
dosieren, wenn ein zu rasches Einringen der
Schneiden in den Werkstoff vermieden werden soli.

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Kreis- und
Dosensenker zu schaffen, der die genannten Nach-
teile vermeidet und der zudem einfach und sicher
im Gebrauch ist. Diese Aufgabe wird durch einen
Kreis- und Dosensenker mit den kennzeichnenden
Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. Besondere
Ausfihrungsarten des erfindungsgemassen Kreis-
und Dosensenkers sind in den abhéngigen Anspru-
chen umschrieben.

Die einzige Zeichnungsfigur zeigt schematisch
ein besonderes Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung,
welches im folgenden beschrieben wird.

Der Kreis- und Dosensenker ist Uber einen
Schaft 1 mit einer Bohrmaschine verbindbar. Der
Schaft 1 kann als Morse-Konus, Mafell-Schaft oder
zylindrisch ausgebildet sein und ist durch nicht im
Detail gezeigte Mittel auswechselbar mit der Welle
3 verbunden. Auf der Welle 3 ist ein Tiefenan-
schlag 2 axial verschiebbar und feststellbar ange-
bracht. Eine langsverschiebbar auf der Welle gela-
gerte Fuhrungsbiichse 4 tragt ein Lager 12, mit
dessen Aussenring ein Tiefensteller 5 fest verbun-
den ist. Der Tiefensteller 5 ist hohlzylindrisch aus-
gebildet und weist an seinem Umfang mindestens
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eine Offnung 14 zum Durchfihren beispielsweise
eines Schraubenziehers und Durchbrechungen 15
zum Beobachten des Schneidvorganges und Spa-
neauswurfséffnung auf. Wahrend des Betriebes des
Kreissenkers stitzt sich der Tiefenteller auf der
Oberflache des Werkstoffes ab und steht dadurch
still. Somit wirkt der Tiefensteller 5 nicht nur zum
Begrenzen der Schnittiefe, sondern dariber hinaus
noch als Schutz der den Kreis- und Dosensenker
bedienenden Person vor den rotierenden Schneid-
werkzeugen.

Am Ende der Welle 3 ist mittels einer nicht ge-
zeigten Aufnahme ein Wendelbohrer 10 einge-
spannt, der ein Flhrungsloch bohrt und gleichzeitig
in diesem als Fihrungsbolzen wirkt.

Als Trager fur Schneidwerkzeuge ist eine Schei-
be 6, beispielsweise Uber einen Keil, drehfest mit
der Welle 3 verbunden. Es sind Scheiben 6 mit ver-
schiedenen Durchmessern vorgesehen, damit der
Kreis- und Dosensenker fur verschiedene Boh-
rungsdurchmesser angepasst werden kann. Die
Durchmesser der Scheiben differieren um vorzugs-
weise jeweils 10 mm, so dass mit dem erfindungs-
gemassen Kreis- und Dosensenker Ldcher von bei-
spielsweise 50, 60 und 70 mm geschnitten werden
kdnnen. Um eine noch feinere Abstufung der
Durchmesser der mit dem Kreis- und Dosensenker
zu schneidenden Locher zu erreichen, sind geschilif-
fene Zwischenlagen 7 von beispielsweise 1 mm
Starke zwischen die Scheibe und die Schneidwerk-
zeuge 8, 9, 11 spannbar.

Die Scheibe 6 kann drei verschiedene Arten von
Schneidwerkzeugen 8, 9, 11 tragen. Mit der Be-
zugsziffer 8 ist ein Hauptschneider bezeichnet, von
denen mindestens zwei am Umfang der Scheibe
befestigt sind.

Jeweils zwischen zwei Hauptschneidern 8 ist ein
Vorschneider 9 an der Scheibe 6 angeordnet. Der
Vorschneider hat einen negativen Schneidewinkel
und seine Schneidekante ist gegenliber der Schnei-
dekante der Hauptschneider axial um die mit 13
bezeichnete Distanz, beispielsweise 0,3 mm vorste-
hend. Der Vorschneider 9 hat mehrere Aufgaben,
namlich einerseits — wie seine Bezeichnung bereits
ausdriickt — das Vorschneiden bzw. Vorverformen
des Werkstoffes. Dadurch, dass seine Schneide-
kante gegeniiber der Schneidekante des Haupt-
schneiders geringfigig vorsteht, wird im Werkstoff
eine kreisformige Rille «vorgezeichnet», in welche
der nachfolgende Hauptschneider eingreift. Der ne-
gative Schneidewinkel des Vorschneiders verhindert
dabei das Aufreissen des Werkstoffes.

Andererseits erhoht der negative Schneidewinkel
des Vorschneiders die benétigte Vorschubkraft, wo-
durch das gefirchtete Hineinreissen der Haupt-
schneider verhindert wird. Mit anderen Worten wird
durch die Vorschneider der Vorschub des Kreis-
und Dosensenkers gleichsam geregelt. Schliesslich
wird durch das Andricken der Vorschneider auf
dem zu bearbeitenden Werkstoff der Kreissenker
mit seiner Achse automatisch rechtwinklig zur
Werkstoffoberflache ausgerichtet.

Die dritte Art Schneidwerkzeug ist ein Senkmes-
ser 11, durch welches am Ende des Schneidvor-
ganges am Rand der ausgeschnittenen Offnung
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eine Facette angebracht werden kann, in welche
spater der Rand einer Einlassdose passt.

Wie bereits erwahnt sind vorzugsweise zwei
Hauptschneider an der Scheibe angeordnet, die am
Umfang der Scheibe um 180 Grad gegeneinander
versetzt sind. Zwischen den Hauptschneidern ge-
geniber diesen um 90 Grad versetzt, sind zwei
Vorschneider ebenfalls am Umfang der Scheibe be-
festigt.

Es konnen aber auch drei Hauptschneider 8 um
120 Grad gegeneinander versetzt angeordnet sein,
zwischen denen drei Vorschneider 9, gegenuber
den Hauptschneidern um 60 Grad versetzt, vorhan-
den sind.

Patentanspriiche

1. Kreis- und Dosensenker mit am Umfang einer
auswechselbaren Scheibe (6) angeordneten
Schneidwerkzeugen (8, 9), einer an der Scheibe
drehfest befestigten Welle (3) mit einem auswech-
selbaren Schaft (1) zum Verbinden der Welle mit
einer Antriebsmaschine, einem auf der Welle axial
verschiebbar und feststellbar gelagerten Tiefenan-
schlag (2) und einem auf der Welle axial verschieb-
baren und frei drehbaren, mit dem Tiefenanschlag
zusammenwirkenden Tiefensteller (5), er in seiner
dem Schaft abgewandten Endlage die Schneid-
werkzeuge (8, 9) haubenartig umgibt, dadurch ge-
kennzeichnet, dass am Umfang der Scheibe minde-
stens zwei Hauptschneider (8) auswechselbar bete-
stigt sind, zwischen denen gleich viele Vorschneider
(9) versetzt am Umfang der Scheibe auswechselbar
befestigt sind, weilche Vorschneider einen negativen
Schneidewinkel aufweisen.

2. Kreis- und Dosensenker nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schneidkanten der
Vorschneider (9) die Schneidkanten der Haupt-
schneider {8) um eine Distanz (13) von bis zu
0,5 mm, vorzugsweise um 0,3 mm Uberragen.

3. Kreis- und Dosensenker nach einem der An-
spriche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass
zwei Hauptschneider (8) um 180 Grad gegenein-
ander versetzt angeordnet sind, zwischen denen
zwei Vorschneider (9) ebenfalls um 180 Grad ge-
geneinander versetzt und um 90 Grad gegen-
uber den Hauptschneidermn versetzt vorhanden
sind.

4. Kreis- und Dosensenker nach einem der An-
spriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass drei
Hauptschneider (8) um 120 Grad gegeneinander
versetzt angeordnet sind, zwischen denen drei Vor-
schneider (9) ebenfalls um 120 Grad gegeneinan-
der versetzt und um 60 Grad gegenuber den
Hauptschneidern versetzt vorhanden sind.

5. Kreis- und Dosensenker nach einem der An-
spriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens ein Senkmesser (11) am Umfang der
Scheibe (6) angeordnet ist, welches dazu bestimmt
ist, am Rand der zu schneidenden Offnung eine
Facette zu schneiden.

6. Kreis- und Dosensenker nach einem der An-
spriche 1 bis 5, gekennzeichnet durch Zwischenla-
gen (7), die zwischen die Schneidwerkzeuge (8, 9)
und die Scheibe (6) gespannt sind, um den Kreis-
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und Dosensenker dem gewUlnschten Durchmesser
der zu schneidenden Offnung anzupassen.

7. Kreis- und Dosensenker nach einem der An-
spriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass in
seinem Zentrum ein Wendelbohrer (10) befestigt ist,
der gegenliber den Vorschneidern (9) und den
Hauptschneidern (8) vorsteht, so dass er zum Boh-
ren eines Fuhrungsloches dient und anschliessend
als Fuhrungsbolzen wirkt.
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