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Upinanie a trieskové obrdbanie valcovych
stdiastok s pozdiZne ryhovanym povrchom,
priom sa ryhovanie st&iastky prevedie
vtlaganim polotovaru do ryhovacieho kraz-
ku, ktory pri obrdbani sluZi ako unaSac.

Ugelom vyndlezu je umoZnit vy3Sie vyuZi-
tie zdkladného materidlu a zvySenie produk-
tivity pri vyrobe drobnych stciastok s ry-
hovanym povrchom. Uvedeného tcelu sa do-
siahne vyrobou takychto siciastok z poloto-
varov zhotovenych tvdrnenim, a ich upi-
nanim pri obrdbani za ryhovany povrch.

Vyndlez moZno vyuZit pri vyrobe uvede-
nych sudiastok v odbore strojarenskom,
elektrotechnickom, zdravotnickej techniky a
inde.
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Vynélez sa tyka spOsobu upinania a tries-
kového obrdbania valcovych stdiastok s po-
zdIZne ryhovanym povrchom.

Znamy spbsob vyroby ryhovanych stcias-
tok je technologiou ststruzenia z kovovej
tyCe, pri¢om vznikd velky odpad materidlu
vitanim otvoru a upichovanim.

Uvedené nevyhody v prevaZnej miere od-
strafiuje spésob vyroby pozdiZne ryhovanych
sufiastok pcodla vyndlezu, ktorého podstata
spoCiva v tom, Ze ryhovanie sidiastky sa
prevedie vtlaCanim polotovaru do ryhova-

. cieho kriZka pomocou natladacieho triia,
pri€om ryhovaci kraZok slizi ako unéasad
polotovaru na prevedenie dalSich operécii.

Vyhoda nového spdsobu spofiva hlavne v
tom, Ze upinanim obrobku za ryhovany po-
vrch moZno obrabat rdzne sac¢iastky s po-
zdiZne ryhovanym povrchom z polotovarov
zhotovenych tvarnenim, napriklad z plechu,
pri¢om sa dosiahne podstatne vys8ie vyuZitie
zdkladného materidlu v porovnani so zna-
mym spdsobom vyroby, &im sa zniZia vyrob-
né ndklady. Dalej pri upinani obrobku nie
s potrebné upinacie klieStiny a cely upinaci

mechanizmus. Ryhovanie povrchu nie je tre-

ba robit zvlaSt ako osobitnu operéciu, pre-
toZe tato sa robi priamo pri upinani obrob-
ku jeho vtla¢anim do ryhovacieho krizka.
Hospoddarne moZno takto vyrdbat rdézne
drobné suciastky [{ako napriklad skrutky,
matky a pod.) rotatného tvaru s pozdiZne
ryhovanym povrchom. Velkost stdiastok je
obmedzend celkovym reznym odporom na
zhotovenie ryh, ktory nesmie prekroéit oso-
vi silu posunového mechanizmu obrébacie-
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ho zariadenia. Pri vdc¢Sich stéiastkach moZ-
no v8ak obmedzit velkos{ rezného odporu
zmenSenim podtu pozdiZznych ryh tak, Ze
ryhovand bude len fast povrchu stdéiastky.
S vyhodou moZno napriklad pre dekorativne
ucely pouZit zvoleny podet ryh, resp. ryho-
vat iba urdité dasti povrchu sudiastky.

Na priloZenom vykrese je znédzorneny je-
den priklad spdsobu vyroby presuvnej mat-
Ky podla vynélezu, kde obr. 1 zndzoriiuje
operdciu ryhovania obrobku; obr. 2 znéazor-
fiuje povysunuty obrobok, trieskovo opra-
covany, obr. 3 predstavuje obrobok v polo-
he zévitovanie a obr. 4 zndzoriiuje vytlade-
nie hotovej suéiastky z ryhovacieho kriZka.

Obrobok 1 sa zo zdsobnika 7 natlaé¢i na-
tlaCacim tfiiom 2 do ryhovacieho krazku 3,
ktory vytvori na povrchu obrobku 1 pozdIZ-
ne ryhy, za ktoré sa obrobok 1 unéaSa pri
obrdbani. Natlaaci tfii 2 rotuje synchrénne
s pracovnym vretenom 4. VSetky pracovné
vretend sa pritom otdcaji neprerusSovane
konStantnymi otd&kami, v polohe podla obr.
2 je obrobok 1 vyhadzovatom 5 povytlade-
ny, ¢o umoZiiuje jeho trieskové opracovanie
na vysunutej ¢asti. V polohe podla obr. 3
sa prevddza zavitovanie spoZdovanim otéa-
¢ok zavitovacieho pristroja 8 so zdvitnikom
6 oproti pracovnému vretenu 4 a vyzavito-
vanie jeho predbiehanim. V polohe podla
obr. 4 vyhodi vyhadzova¢ 5 hotovi presuv-
na matku 9 z ryhovacieho krizku 3 do zher-
nej nédoby.

Vyndlez moZno vyuZit okrem strojaren-
stva tieZ v odvetvi elektrotechnickom a
v priemysle zdravotnickej techniky.

PREDMET VYNALEZU

SpOsoly vyroby pozdiZne ryhovanych st-
¢iastok s ich stasnym dalSim opracovanim
vyznadeny tym, Ze ryhovanie siticiastky sa
prevedie suvnym vyllaganim pozdiZznych ryh

po obvode sufiastky, pomocou ktorych sa
polotovar upevni pre nasledujice trieskové
opracovanie.

1 list vykresov
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