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(54)实用新型名称

超声波刀柄

(57)摘要

本实用新型公开了一种超声波刀柄，包括刀

柄本体以及动平衡装置；所述动平衡装置包括一

体结合于所述刀柄本体上的环体，所述环体在周

向上形成有多个配重孔。本实用新型通过将动平

衡装置的环体一体结合于刀柄本体上，结构更加

简单，动平衡效果更佳。
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1.一种超声波刀柄，包括刀柄本体以及动平衡装置；其特征在于，所述动平衡装置包括

一体结合于所述刀柄本体上的环体，所述环体在周向上形成有多个配重孔。

2.根据权利要求1所述的超声波刀柄，其特征在于，所述动平衡装置还包括与所述配重

孔相配合的配重件。

3.根据权利要求1所述的超声波刀柄，其特征在于，所述刀柄本体呈圆柱状，所述环体

呈圆环状；所述环体通过一体成型的方式结合于该刀柄本体上，并与该刀柄本体共轴。

4.根据权利要求3所述的超声波刀柄，其特征在于，所述多个配重孔均匀地分布在该环

体的周向上。

5.根据权利要求4所述的超声波刀柄，其特征在于，所述多个配重孔沿所述环体的径向

设置。

6.根据权利要求5所述的超声波刀柄，其特征在于，所述配重孔呈圆柱状，其内壁面设

有内螺纹；所述动平衡装置还包括配重件，所述配重件呈圆柱状，且外壁面形成有与所述内

螺纹相适配的外螺纹。

7.根据权利要求6所述的超声波刀柄，其特征在于，所述配重件的外端面上还形成有操

作孔。

8.根据权利要求1至7任一项所述的超声波刀柄，其特征在于，所述多个配重孔包括多

个第一配重孔和多个第二配重孔，该第一配重孔和第二配中孔的孔径不等。

9.根据权利要求8所述的超声波刀柄，其特征在于，这些第一配重孔和这些第二配重孔

各自均匀分布于所述环体的外壁面上，且彼此呈交错配置。

10.根据权利要求9所述的超声波刀柄，其特征在于，所述动平衡装置包括直径不等的

第一配重件和第二配重件，以分别与所述第一配重孔和第二配重孔配合。
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超声波刀柄

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机械加工领域，尤其涉及一种超声波刀柄。

背景技术

[0002] 超声加工是利用超声频作小振幅振动的工具，并通过它与工件之间游离于液体中

的磨料对被加工表面的捶击作用，使工件材料表面逐步破碎的特种加工。在加工过程中，刀

柄将刀盘与机床主轴相连接，在机床主轴带动刀柄、刀盘转动时，易出现转动不平衡的现

象，从而影响加工精度和加工系统的寿命。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题在于，提供一种改进的超声波刀柄。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提供一种超声波刀柄，包括刀柄本体以及动平衡装

置；所述动平衡装置包括一体结合于所述刀柄本体上的环体，所述环体在周向上形成有多

个配重孔。

[0005] 在一些实施例中，所述动平衡装置还包括与所述配重孔相配合的配重件。

[0006] 在一些实施例中，所述刀柄本体呈圆柱状，所述环体呈圆环状；所述环体通过一体

成型的方式结合于该刀柄本体上，并与该刀柄本体共轴。

[0007] 在一些实施例中，所述多个配重孔均匀地分布在该环体的周向上。

[0008] 在一些实施例中，所述多个配重孔沿所述环体的径向设置。

[0009] 在一些实施例中，所述配重孔呈圆柱状，其内壁面设有内螺纹；所述动平衡装置还

包括配重件，所述配重件呈圆柱状，且外壁面形成有与所述内螺纹相适配的外螺纹。

[0010] 在一些实施例中，所述配重件的外端面上还形成有操作孔。

[0011] 在一些实施例中，所述多个配重孔包括多个第一配重孔和多个第二配重孔，该第

一配重孔和第二配中孔的孔径不等。

[0012] 在一些实施例中，这些第一配重孔和这些第二配重孔各自均匀分布于所述外壁面

上，且彼此呈交错配置。

[0013] 在一些实施例中，所述动平衡装置包括直径不等的第一配重件和第二配重件，以

分别与所述第一配重孔和第二配重孔配合。。

[0014] 本实用新型的有益效果是：动平衡装置的环体一体结合于刀柄本体上，结构更加

简单，动平衡效果更佳。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型一些实施例中的超声波刀柄的立体分解示意图；

[0016] 图2为本实用新型另一些实施例中的超声波刀柄的立体分解示意图。
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具体实施方式

[0017] 为了更清楚地表述本实用新型，下面结合附图对本实用新型作进一步地描述。

[0018] 图1示出了本实用新型一些实施例中的超声波刀柄1，该超声波刀柄1可包括刀柄

本体10以及动平衡装置20。该动平衡装置20可包括一体结合于该刀柄本体10上的环体21以

及与该环体21相配合的配重件23。在该超声波刀柄1中，由于环体21一体结合于刀柄本体10

上，至少具有如下优点：(1)在结构上更加简单；(2)在加工过程中，环体21与刀柄本体10之

间的同轴度和动平衡更好；(3)与套接式非一体的环体相比，可以消除环体内圈加工精度和

装配精度对动平衡的不利影响。

[0019] 在一些实施例中，该刀柄本体10可呈圆柱状，该环体21可呈圆环状。环体21通过一

体成型的方式共轴地结合于该刀柄本体10上。环体21包括一个平坦的上壁面211、与上壁面

211相平行的下壁面212以及介于上壁面211和下壁面212之间的圆柱形外壁面213，该外壁

面213在周向上形成有多个配重孔210，这些配重孔210呈圆柱状，并沿该环体21的径向均匀

地分布在该外壁面213的周向上。这些配重孔210用于安装配重件23，以实现重心的调节。

[0020] 配重件23在一些实施例中可呈圆柱状，且外壁面形成有外螺纹。相应地，配重孔

210也呈圆柱状，且其内壁面设有内螺纹，以与配重件23的外螺纹相配合。配重件23的外端

面上还形成有操作孔230，以利工具驱动该配重件23。在一些实施例中可为顶丝。

[0021] 图2示出了本实用新型另一些实施例中的超声波刀柄1a，该超声波刀柄1a可包括

刀柄本体10a以及动平衡装置20a。该动平衡装置20a可包括一体结合于该刀柄本体10a上的

环体21a以及与该环体21a相配合的第一配重件23a和直径较小的第二配重件(未图示)。在

该超声波刀柄1a中，由于环体21a一体结合于刀柄本体10a上，至少具有如下优点：(1)在结

构上更加简单；(2)在加工过程中，环体21a与刀柄本体10a之间的同轴度和动平衡更好；(3)

与套接式非一体的环体相比，可以消除环体内圈加工精度和装配精度对动平衡的不利影

响。

[0022] 在一些实施例中，该刀柄本体10a可呈圆柱状，该环体21a可呈圆环状。环体21a通

过一体成型的方式共轴地结合于该刀柄本体10a上。环体21a包括一个平坦的上壁面211a、

与上壁面211a相平行的下壁面212a以及介于上壁面211a和下壁面212a之间的圆柱形外壁

面213a，该外壁面213a在周向上形成有多个第一配重孔210a和孔径较小的多数个第二配重

孔214a，这些配重孔均呈圆柱状，并沿该环体21a的径向均匀地分布在该外壁面213a的周向

上。这些第一配重孔210a用于安装第一配重件23a。第二配重孔214a用于安装第二配重件。

第一配重孔210a和第二配重孔214a各自均匀分布于外壁面213a上，且呈交错配置。如此，可

以根据不平衡量的大小，选择不同规定的配重件，减少调节时间。

[0023] 第一配重件23a和第二配重件在一些实施例中可呈圆柱状，且外壁面形成有外螺

纹。相应地，第一配重孔210a和第二配重孔214a也呈圆柱状，且其内壁面设有内螺纹，以分

别与第一配重件23a和第二配重件的外螺纹相配合。第一配重件23a和第二配重件的外端面

上还分别形成有第一操作孔230a个第二操作孔。在一些实施例中可为顶丝。

[0024] 以上公开的仅为本实用新型的一些具体实施例，但是本实用新型并非局限于此，

任何本领域的技术人员能思之的变化都应落入本实用新型的保护范围。
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图1
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图2
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