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Wynalazek niniejszy dotyczy uszla-
chetniania stopéw miedzio-krzemowych.

Znane stopy miedzio-krzemowe wyka-
zuja mala wytrzymatosé, lecz sa bardzo
dobremi przewodnikami, poza tem stopy
mozna wycigga¢ albo walcowaé na drut
czy sztaby, lecz nie nadaja, sie one do odle-
wania.

Zgodnie z wynalazkiem stopy miedzio-
krzemowe przystosowuje sie do celow
odlewniczych przez odpowiednie ustosun-
kowanie zawartosci w nich krzemu oraz
pozniejszy dodatek zelaza i niklu. Stosun-
ki ilosciowe zawarte sa w nastepujacych
granicach: 1 do 4% krzemu, 4 do 6% ze-
laza oraz 1 do 4% niklu. Stopy, otrzyma-

ne przy uzyciu wymienionych dodatkow w
podanych granicach, wykazuja wylrzyma-
tos¢ az do 45 kg/mm* i wyzej. Jesli doda-
tek krzemu, zelaza i niklu zastosowaé $ci-
§le lub prawie scisle, zgodnie z podanem
minimum granicznem, to otrzymane stopy
mozna jeszcze walcowaé, stlaczaé i wycia-
gaé lub obrabiaé w podobny sposéb.
Nowe stopy uszlachetnia si¢ dalej do-
dajac inne metale, jak cyne, mangan lub
glin. Dodatki te sa mniejsze i nie przekra-
czaja przewaznie 19 . Szczegélniej cyna
sprzyja rozproszeniu zelaza w krysztal-
kach miedzio-krzemu. Mangan powoduje
dalszy wzrost wytrzymalosci i czyni budo-
we stopu bardziej drobnoziarnista. Doda-



tek glinu nadaje odlewom gladka po-
wierzchnie. ‘

Oczywiscie-nie jest Honieczna w stopie
obecno$é Wszystkich trzech wymienionych
metali, jako dodatkéw. Przez dodanie tyl-
ko jednego z nich albo dwu mozna nadaé
stopowi zadane, opisane powyzej wlasnosci.

‘Przyktad. Do wyrobu nowych stopow
mozna stosowaé nastepujace materjaly
wyjSciowe:

50% stop niklo-zelazny,

50% stop zelazo-krzemowy.
10% stop krzemo-miedziowy.
50% stop glinowo-zelazny.
259% stop mangano-miedziowy.

Do wyrobu 100 kg jednego z nowych
stopow zaladowuje si¢ do pieca tyglowego
70,7 kg miedzi chemicznie czystej, elektro-
litycznej lub tym podobnej, oraz 20 kg
miedzio-krzemu. Po stopieniu w odpowied-
niej temperaturze dodaje si¢ 6 kg niklo-ze-
laza i 2 kg zelazo-krzemu. Skoro caly tadu-
nek zamienia si¢ w ciecz, dodaje si¢ nie-
wielkie ilosci, np. 300 g, glino-zelaza i 500
g mangano-miedzi, Proces stapiania pro-
wadzi si¢ pod ostona z wegla drzewnego.
Po usunieciu tygla z paleniska dodaje sig
ostatecznie 500 g cyny i cala mase doklad-
nie si¢ miesza. Nastepnie zawartoéci tygla
pozwala si¢ nieco ostygnaé i odlewa z nie-
zbyt wysoka przy temperaturze okolo
1100 do 1200°C,

Wynalazca wykryl, ze taka sama lub
jeszcze wyzsza wytrzymalo$é mowych sto-
poéw mozna osiagnaé, jesli stopy zawieraja
dodatek cynku, przekraczajacy 20%. W
tym przypadku mozna zwickszyé w stopie
iloé¢ zelaza i niklu,

Stop, zawierajacy 5% miklu, 5% zelaza,
10% cynku, 2 lub 3% krzemu i mniej niz
1% cyny, otrzymuje si¢ w sposéb nastepu-
jacy. Cze$¢ miezbednej miedzi, stanowiace;
np. odpadki miedziane z cyna lub cynkiem,

jako zamieczyszczeniem, zatadowuje sie
najprzéd do tygla z czeScia niezbednego
zelaza, zawierajacego mozliwie malo we-
gla. Mieszanine te¢ mocno si¢ ogrzewa, aby
otrzymaé jednolita mieszanine zelaza i
miedzi. Pozostala ilo§é zelaza dodaje si¢ w
postaci 50% zelazo-krzemu razem z mie-
dzio-krzemem oraz pozostala cze$ciag mie-
dzi. Cala mieszaning stapia si¢ nastepmie
pod pokryciem z wegla drzewnego i w chwi-
li, gdy mieszanina staje si¢ plynna, dodaje
si¢ do niej odpowiednie ilosci niklu i cyn-
ku, np. w postaci blaszkowatego nowego
srebra. Otrzymany stop nadaje si¢ do ob-
rébki narzedziami tnacemi.

-Wynalazca wykryt dalej, ze nowy stop

mozna uszlachetni¢ przez obrébke na gora- -

co. Przez ogrzewanie nowych stopéw mnaj-
przéd do temperatury migdzy 750° a 950°C,
np. w ciaggu godziny, nastepnie przez ochlo-
dzenie ich woda lub inna ciecza i ostatecz-
ne ponowne ogrzewanie, np, w ciagu 1, 2
lub 3 godz lub diuzej, do temperatury mie-
dzy 350° a 600°C nietylko wzmaga sie wy-
trzymalo$¢ tych stopéw, lecz takze ich
twardo$é,

Zjawisko to, uwazane . za ulepszenie,
wystepuje w szczegolnie wysokim stopniu,
jesli do stopu przed zlaniem go dodaé nie-
wielka ilo§é metalicznego sodu.

Zamiast sodu mozna stosowa¢ i inne po-
tasowce, jak potas, lit i r6wniez wapniow-
ce: bar, stront i wapn, a takze magnez.

Ilos¢ procentowa tych metali alkalicz-
nych albo wapniowcéw zawiera sie miedzy
0,001 a 0,5%. Stop uszlachetniany bez do-
datku sodu i bez obrébki termicznej wyka-
zuje wytrzymatos¢ okolo 48 kg/mm?, przy
rozciagnieciu 9%, natomiast po wymienio-
nej obrébce cieplnej wytrzymalo§é wara-
sta do okoto 55 kg/mm?, za$ przy zastoso-
waniu uprzedniej obrébki z sodem wytrzy-
matloé¢ tego stopu po dokonaniu obrébki
cieplnej dochodzi do okolo 60 — 65
kg/mm?2,



Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb uszlachetniania stopow mie-
dzio-krzemowych, znamienny tem, ze w
stopie miedzio-krzemowym dokladnie re-
guluje si¢ dodatek krzemu, oraz dodaje si¢
nikiel w ilosci 1 do 4% i zelazo w ilosci 4
do 6%, przyczem dodatek krzemu winien
wynosi¢ 1 do 4%.

2. Sposob wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze oprocz krzemu, zelaza i cynku do
stopu dodaje si¢ przynajmniej jeden z na-
stepujacych dodatkéw, a mianowicie: nie-
wigcej, niz 20% cynku, niewigcej niz 1%
cyny, niewigcej niz 1% manganu i niewie-
cej niz 1% glinu, '

3. Sposéb wedlug zastrz. 11i 2, zna-
mienny tem, ze do stopu dodaje si¢ 2,3%
krzemu, 5% zelaza, 5% niklu, 10% cynku
i05% cyny.

4. Sposéb wedlug =zastrz, 1 i 2, zna-
mienny tem, ze do stopu dodaje si¢ 2,5%
krzemu, 5% zelaza, 5% niklu, 10% cynkuy,
0,5% cyny oraz 0,1% glinu.

5. Sposéb wedlug =zastrz. 1i2, zna-
mienny tem, Zze do stopu dodaje si¢ 2,5%
krzemu, 5% zelaza, 5% niklu, 10% cynku,

05% cyny, 0,1% glinu oraz 0,05% man-
ganu. ’ _

6. Sposob wedlug zastrz, 1 — 5, zna-
mienny tem, ze gotowe stopy poddaje sie
obroébce cieplnej. A

7. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamien-
ny tem, ze stopy poddaje si¢ poczatkowo
obrébee cieplnej przy temperaturze pomie-
dzy 750° a 950°C, nastepnie si¢ je ochladza
i poddaje dalszej obrébce cieplnej przy
temperaturze pomiedzy 350° a 600°C,

8. Sposéb wedtug zastrz, 1 — 7, zna-
mienny tem, ze obrébke cieplna przepro-
wadza si¢ po uprzedniem dodamniu do sto-
pow tych przed ich zlaniem metali alka-
licznych (np. sodu, potasu i litu) albo me-
tali ziem alkalicznych (baru, strontu, wap-
nia albo magnezu), przyczem dodatek ten
w kazdym poszczegélnym przypadku jest
zawarty w granicach od 0,001 do 0,5%.
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