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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
konywania z tworzyw sztucznych czasz szczelino-
wych do dysz filtracyjnych. Czasze szczelinowe
w dyszach filtracyjnych przeznaczone sg do wy-
miennikéw sodowych, wodorowych, solanek, filtréw
zamknietych i otwartych wchodzacych w sklad
urzadzen do przygotowania wody dla celéw prze-
mystowych i komunalnych.

Czasze szczelinowe dotychczas stosowane posia-
daly ksztalt kwadratowy i wykonywane byly na
wiryskarkach bez szczelin. Szczeliny musiano na-
cinaé, co sprawialo bardzo duzo klopotu, ponie-
waz narzedzia w postaci pilek tarczowych latwo
ulegaly zniszczeniu ze wzgledu na ich gruboéé wy-
noszacg od 0,25 do 0,5 mm. Nacinanie zabieralo
duzo czasu i powodowalo duzo brakéw, gdyz przy
uszkodzeniu pitki tarczowej powstawala wieksza
szczelina, a nie rzadko nastapilo wylamanie obrze-
7a czaszy. Poza tym dysze filtracyjne z kwadrato-
wymi czaszami szczelinowymi posiadaly powaing
wade, poniewaz szczeliny na bocznych $cianach
uniemozliwialy filtrowanie wody i przeplukiwanie
masy filtracyjnej na przestrzeni w obrgbie skraj-
nych szczelin (z braku szczelin naroznych) na
wszystkich 4-ch bokach kwadratu i tam powsta-
waly martwe miejsca, ktére nie filtrowaly wody
ani nie byly przeptukiwane.

Istotag wynalazku jest urzadzenie do wykonywa-
nia czasz szczelinowych do dysz filtracyjnych z go-

towymi i dokladnymi szczelinami wykonywanych .
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najkorzystniej ze styropolu wysokoudarowego od-
pornego na dziatanie kwaséw i lugéw i o duzej
wytrzymalosci w temp. do 50°C. Tak wykonane
dysze pozwalajg na réwnomierny i promieniowy po-
bér wody podczas filtrowania i przeptukiwania ma-
sy filtracyjnej. Poza tym czasze tak wykonane ma-
ja nad innymi te zalete, ze szczeliny dochodzg dd
samej plyty drenazowej i wobec tego masa filtra-
cyjna jest calkowicie wykorzystana podeczas filtro-
wania i przeplukiwania. Urzgdzenie do wytwarza-
nia tych czasz likwiduje klopotliwe nacinanie szcze-
lin i wielkie zuzycie narzedzi w postaci pilek tar-
czowych,

Urzadzenie do wykonywania czasz szczelinowych
przedstawione jest w przykladowym wykonaniu
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzy-
dzenie w przekroju, plaszczyzng A—A. wedlug
fig. 2, fig. 2 — widok z gbry z czeSciowym prze-
krojem plaszczyzng B—B wedlug fig. 1, fig. 3 —
przekréj gotowej czaszy i fig. 4 przedstawia rzut
z gbry gotowej czaszy. Urzadzenie wedlug wyna-
lazku sklada sie¢ z gérnej czeSci formy 3 przymoco-
wanej do plyty 1 za pomoca pier§cienia 2 umoco-
wanego do pityty 1 Srubami 7 i kolkami 6 i pola-
czonej z tulejkg wiryskowa 4. Dolna cze$é formy
3 jest wykonana z segmentéw 12 posiadajacych od-
powiednie wyszlifowane wglebienie S (fig. 2), za-
lezne od wielko$ci szezelin i grubo$ci wkladek 13.
Z kolei segmenty 12 sklada sie¢ w pier§cief i skre-
ca sie je przy pomocy obejmy do spawania punk-
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towego od dolu i na wysoko§¢ dolnego obwodu.
Po spawaniu, jako calo§¢ poddaje sie obrébce wi6-
rowej. W ten sposéb powstala dolna cze§¢ formy
ze szczelinami S.

W szczeliny wklada sie wkladki 13 o wysoko$-
ciach szczelin i formie trapezu. Nastepnie do otwo-
ru tej formy (skladajacej sie z segmentéw) wklada
sie tulejke 15 dociskajacg z jednej strony wklad-
ki 13 przy pomocy nakretki 17. Z kolei naklada
sie krazek 14 z kolnierzem, dociskajacy wkladki
13 z drugiej strony przy pomocy S$rub 16. Tak
skompletowana forme dolng nasadza sie na piyte
11 polaczong za pomoca kotkéw ustalajacych 22
i §rub 23 z plyta dolng 9 i ptyta obejmujacg kra-
zek: 14. W tulei 15 wmontowany jest rdzen 20
ksztaltujagcy gbrng swojg powierzchnia wnetrze
czaszy 8 i spelniajacy réwniez role wyrzutnika.

Rdzen ten jest polgczony .ze sworzniem 21 pro-
wadzonym w tulei 10 wprasowanej w plyte 9. Na
sworzniu osadzona jest sprezyna 25 przy pomocy
plytki 24 i nakretek 26, G6rna i dolna cze§¢ ma-
trycy jest chlodzona wodg obiegowg doprowadzong
rurkami metalowymi 5 i 19 wmontowanymi we
wnekach form do tego celu przeznaczonych. Urza-
dzenie do wykonywania czasz szczelinowych ma te
zalete, ze nie zachodzi obawa zacisku materialu
wtryskowego podczas wykonywania czasz, ponie-
waz wkladki 13 sg gladko szlifowane oraz szczel-
nie do szczelin formy dopasowane i mozna je wy-
mieniaé luzujac tulejke dociskowsg 15 i pierScien 14.

Urzadzenie do wykonywania wymienionych czasz
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zamocowane jest do wtryskarki w ukladzie pozio-
mym. Podgrzany material wtryskowy doprowadza
si¢ przez tulejke wtryskowg 4 do formy pod odpo-
wiednim ci$nieniem. Stygnigcie czaszy szczelino-
wej nastepuje na skutek chlodzenia formy woda
obiegowa w rurkach 5 i 19. Nastepnie otwiera sie
goérng cze$é formy (suwak prasy posuwa sie¢ w goé-
re) i przez odpowiednie urzadzenie polgczone z wy-
rzutnikiem wyrzuca sie gotowg czasze. Nastepnie
forme zamyka sie do nastepnej operacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykonywania czasz szczelino-
wych do dysz filtracyjnych, majace zastosowa-
nie do wiryskarek, znamienne tym, ze dolna
czes¢ formy sklada si¢ z zespawanych segmen-
tow (12), miedzy ktébrymi sg szczeliny (S)
z wkladkami (13), przy czym dla umocowania
tych wkladek, wewnatrz pier§cienia z segmen-
téw znajduje sie tulejka (15) z nakretka mocu-
jaca (17), a na zewnatrz tego pierScienia umiesz-
czony jest krazek (12) z kolnierzem przymoco-
wanym do pierScienia Srubami (16), gérna za$
czeSé formy (3) ma wspélérodkowo umieszczong
tulejke wtryskows (4).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
wewnatrz tulejki (15) osadzony jest suwliwie
rdzen (20) ksztaltujgcy gbérng swojg powierzch-
nig wewnetrzng cze$é czaszy (8), przy czym
rdzen ten jest umocowany na sworzniu (21) ze
sprezyng (25) i spelnia role wyrzutnika.
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