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Pneumatyczny membranowy uchwyt szlifierski
do korpusow rozpylaczy paliwa

1
Wynalazek dotyczy pneumatycznego membrano-
wego uchwytu szlifierskiego do korpuséw rozpy-
laczy paliwa do silnikéw spalinowych, posiadaja-
cego szczeki zaciskane membrang oraz stozkowe
gniazdo, ktére centruje koniec korpusu rozpylacza
wzgledem osi wrzeciona szlifierki.

Obroébka szlifierska korpuséw rozpylaczy prze—y

prowadzana jest tak, zeby uzyskaé dokladne
wspoblosiowe polozenie, stozkowego gniazda wzgle-
dem prowadnicy iglyqoraz okre§long wasko stole-
rowang odleglo$é tego gniazda od czola korpusu.
Podstawowg bazg obrébczg dla operacji szlifowa-
nia stozkowego gniazda i prowadnicy igly jest po-
wierzchnia walcowa kolnierza stuzgcego do przy-
mocowania rozpylacza do jego obsady.

Korpusy rozpylaczy umocowane sg do obrébki
szlifierskiej w uchwycie membranowym o dwoéch
rzedach szczek sztywno polaczonych z membrana-
mi, ktére to szczeki pod dziataniem membran za-
ciskajg sie na koinierzu rozpylacza po odcieciu
doplywu sprezonego powietrza do uchwytu.

Wymagang odleglo§é gniazda stozkowego od czo-
ta korpusu uzyskuje sie przez wstawienie obrabia-
nego korpusu rozpylacza w uchwyt szlifierski na
odpowiednig glebokos¢. Wstawienie korpus6w roz-
pylaczy w uchwyt na jednakowg gleboko$§é umoz-
liwia specjalny ustawiak w postaci trzpienia zao-
‘patrzonego w kotlnierz. Korpus rozpylacza naklada
si¢ na trzpien ustawiaka do oparcia konca trzpie-
nia o nieobrobione jeszcze gniazdo stozkowe
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2
i wsuwa sie do uchwytu szlifierskiego az do opar-
cia sie kolnierza ustawiaka o czolo tego uchwytu,
po czym odcina sie doptyw sprezonego powietrza
do uchwytu, wskutek Czego membrany zaciskajg
szczeki na kolnierzu korpusu.

Ten prosty spos6b dokladnego ustawiania od-
legloSci nieobrobionego stozkowego gniazda od
czola uchwytu, ktére spelnia funkcje powierzchni
ograniczajgcej zaglebienie narzedzia szlifierskiego
w korpus rozpylacza przy obrdbce stozkowego
gniazda, moze byé stosowany w zasadzie tylko
przy obrébce korpuséw rozpylaczy krétkich jako
ze w rozpylaczach tych gniazdo stozkowe znajduje
si¢ blisko koinierza bedacego bazg obrébeza dla
operacji szlifowania gniazda i prowadnicy.

W rozpylaczach dlugich stozkowe gniazdo znaj-
duje sie dosyé daleko od kolnierza, w zwigzku
z czym dla zapewnienia wspé6losiowosci gniazda
i prowadnicy potrzebna jest dodatkowa baza cen-
trujaca koniec rozpylacza wzgledem osi wrzeciona
szlifierki. Trzon korpusu rozpylacza nie moze byé
wykorzystany jako baza, poniewaz nie jest on do-
kiadnie obrabiany i ma pewng zbieznosé. Role tej
dodatkowej bazy obrébczej speinia fazka na kon-
cu trzonu korpusu przed koncéwka z otworkami
rozpylajacymi.

- Uchwyty szlifierskie do umocowania korpuséw
rozpylaczy diugich posiadaja jeden rzad szczek
zaciskanych pod dzialaniem membrany na kolnie-
rzu korpusu rozpylacza oraz stozkowe gniazdo
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wciénigte w korpus uchwytu, ktére centruje koniec
korpusu rozpylacza wzgledem osi wrzeciona szli-
fierki poprzez wspomniang fazke.

. Zastosowanie tego rodzaju uchwytu szlifierskiego
wprowadza jednakze niedogodno$é technologiczng.
Chodzi o to, ze odleglo§¢ miedzy czolem korpusu
a gniazdem stozkowym staje sie¢ zalezna od odleg-
loSci fazki od czola korpusu rozpylacza. W nas-
tepstwie tej zalezno$ci dla uzyskania wymaganej
odlegloSci stozkowego gniazda od czota korpusu
rozpylacza konieczna jest dodatkowa operacja szli-
fowania fazki uzalezniajgca jej polozenie od nie-
obrobionego gniazda stozkowego korpusu rozpyla-

cza. Wprowadza to jednak niewspélosiowe poloze-

nie fazki do powierzchni walcowej z uwagi na to,
ze baza do szlifowania fazki jest nieobrobiony
otwoér i gniazdo stozkowe.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wskaza-
nej niedogodno$ci przez opracowanie korzystniej-
szego rozwigzania uchwytu szlifierskiego.

Przedstawione zadanie zostalo rozwigzane przez
opracowanie uchwytu szlifierskiego, w ktérym
stozkowe gniazdo osadzone jest w korpusie uchwy-
tu przesuwnie i podatnie w kierunku za pomocg
prowadnicy kulkowej oraz sprezyny lub sprezyn
przeciwdzialajacych wciskaniu tego gniazda w glab
uchwytu. .

Zastosowanie uchwytu wg wynalazku, umozli-
szlifowanie otworu i gniazda stozkowego
w korpusach rozpylaczy posiadajgcych fazke na
koncu trzonu wykonang wspoélnie przy jednym za-
mocowaniu, z powierzchnig walcowg i czolem kotl-
nierza. Dzieki temu zachowane jest wspélosiowe
polozenie fazki i kolnierza korpusu rozpylacza
oraz zbedna staje sie operacja ustalajgca fazke
w okreS§lonym potozeniu od nieobrobionego gniazda
stozkowego. Réznice w odleglo$ci fazki od czola
korpusu, kompensowane sg przesuwaniem sie
gniazda bazujgcego osadzonego w prowadnicy kul-
kowej korpusu uchwytu. Poza dokladnym osadze-
niem korpusu rozpylacza w uchwycie, uzyskuje-
my stosunkowo niewielkie niewspélosiowo$ci po-
wierzchni nieobrobionego gniazda stozkowego
i otworu korpusu, do powierzchni bazujgcych kor-
pusu. Pozwala to na uzyskanie wiekszych doklad-
noSci geometrycznych gniazda stozkowego i otwo-
ru, zmniejsza chropowato$§é powierzchni jak réw-
niez zmniejsza zuzycie narzedzi oraz precyzyjnych
szybkoobrotowych wrzeciennik6w szlifierskich.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
ktadzie wykonania na rysunku, na ktérym poka-
zany jest poosiowy przekr6j uchwytu razem z za-
mocowanym korpusem rozpylacza dlugiego.

Korpus 1 uchwytu ma postaé tulei zaopatrzonej
w szeroki koinierz 2.

Tulejowa cze§¢ uchwytu wpuszczona jest
w otwér wrzeciona W szlifierki, a kolnierz opiera
sie o czoto tego wrzeciona. Uchwyt przymocowany
jest do wrzeciona W $rubami 3 przechodzgcymi
przez kolnierz 2. Doktadnie obrobiony pasek 4
walcowej powierzchni tulei centruje uchwyt
wzgledem osi wrzeciona W. Do kolnierza 2 przy-
krecona jest plaska metalowa membrana 5, ktérej
pierScien 6 o mniejszej Srednicy rozciety jest na
sze§¢ symetrycznych segmentéw spelniajgcych
funkcje szczek uchwytu. W kazdy z segmentéw
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4
wkrecona jest Sruba 7 zabezpieczona przeciwna-
kretka 8, przy czym S$ruby te posiadajg wkiadki 9
wykonane z twardych spiek6w metali.

Cylindryczna komora 10 miedzy kolnierzem 2
i membrang 5 spelnia funkcje pneumatycznego cy-
lindra uchwytu, ktérego tlokiem jest przesuwna
tarcza 11. Sprezone powietrze doprowadzane jest
do komory 10 otworami 12 i 13 we wrzecionie W
i kolierzem 2 uchwytu. Cylinder uszczelniony jest
za pcmocg podatnych pierS§cieni 14 i 15 uszczel-
niajacych, podtrzymywanych pier§cieniami 16 i 17
metalowymi.

Stozkowe gniazdo 18 centrujgce koniec korpusu
rozpylacza wykonane w tulei 19 jest osadzone
w korpusie 1 uchwytu za pomocg prowadnicy 20
kulkowej. Tuleja 19 i prowadnica 20 wmontowane
sa w korpus 1 ze wstepnym napieciem, w nastep-
stwie czego gniazdo 18 stozkowe prowadzone jest
bez luzu w uchwycie i stanowi pewng baze cen-
trujaca. Miedzy tuleje 19 a kolierz 21 uchwytu
wstawione sg S$rubowe sprezyny 22, ktére prze-
ciwdziatajg wpychaniu tej tulei w gigb uchwytu.
Do wnetrza tulei 19 wchodzi pret 23 wyrzutnika
obrabianych cze$ci, ktéry réwnocze$nie jest prze-
wodem doprowadzajgcym chlodziwo do przestrze-
ni 24, w ktérej mieSci sie obrabiany korpus 25
rozpylacza. Uszczelki 26, 27, 28 stanowig zabezpie-
czenie przed wyplywem chlodziwa z przestrzeni

24 do wnetrza uchwytu i wrzeciona szlifierki.

Szczeki uchwytu reguluje sie $rubami 7 na wy-
miar obrabianego korpusu 25 rozpylacza. Dla za-
pewnienia dokladnej wspé6tosiowo$ci z wrzecionem
W gniazdo 18 centrujgce szlifuje sie po zamoco-
waniu uchwytu we wrzecionie.

Szczgki uchwytu rozchylajg sie po otwarciu do-
ptywu sprezonego powietrza do komory 10. Tar-
cza 11 stykajgca sie z membrang 5 waskim kot-
nierzem 29, pod dzialaniem sprezonego powietrza
wybrzusza membrane 5, w nastepstwie czego
szczeki rozchylajg sie. Po odcieciu doplywu spre-
zonego powietrza do komory 10 szczeki pod dzia-
taniem sprezystoSci membrany zamykajg sie, za-
ciskajac wstawiony w uchwyt korpus rozpylacza.

Do wstawiania korpuséw rozpylaczy w uchwyt
na jednakowg gleboko$é stuzy opisany juz wczes-
niej znany ustawiak nie przedstawiony na rysun-
ku. Trzpien ustawiaka przesuwa korpus rozpyla-
cza poprzez jegd nieobrobiony stozek w gigb
uchwytu az do oparcia sie kolnierza ustawiaka
o powierzchnie 30 czolowg uchwytu.

Podczas przesuwania korpusu 25 w gigb uchwy-
tu jego koniec wchodzi w gniazdo 18 centrujace,
ktére przesuwa sie w prowadnicy kulkowej i ugi-
na sprezyny. Przytrzymujgc ustawiak w styku
z powierzchnig 30 czolowg uchwytu, odcina sie
doplyw powietrza do uchwytu, wskutek czego
szczeki mocuja korpus rozpylacza w polozeniu
ustalonym za pomocg ustawiaka.

Zastrzezenie patentowe

Pneumatyczny membranowy uchwyt szlifierski
do korpus6w rozgylaczy paliwa do silnikéw spa-
linowych, posiadajacy szczeki zaciskane membra-
ng oraz stozkowe gniazdo, ktbére centruje koniec
korpusu rozpylacza wzgledem osi wrzeciona szli-
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fierki, znamienny tym, ze stozkowe gniazdo (18) wadnicy (20) kulkowej oraz sprezyny (22) lub spre-
osadzone jest w korpusie (1) uchwytu przesuwnie zyn przeciwdzialajgcych weciskaniu tego gniazda
i podatnie w kierunku poosiowym za pomocg pro-

18) w gigb uchwytu.
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