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(57)摘要

本发明提供一种显示电子玻璃及熔制方法，

包括以下组分：石英砂作为SiO2来源、氧化铝作

为A  l  2O3来源、氧化硼作为B2O3来源、氧化镁作

为MgO来源、碳酸钙作为CaCO3来源、碳酸锶作为

SrCO3来源、氧化锌作为ZnO来源、硝酸锶作为Sr

(NO3)2来源、碳酸钡作为BaCO3来源、二氧化锡作

为SnO2来源、氧化锆作为ZrO2来源；本发明中，在

微波加热，对料山的石英砂和氧化铝的加热效果

明显，弥补火焰加热和电加热对未熔料山加热能

力的不足，会使节瘤和气泡会在高温下被熔化和

排出。
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1.一种显示电子玻璃，其特征在于：包括以下组分：石英砂作为SiO2来源、氧化铝作为Al 

2O3来源、氧化硼作为B2O3来源、氧化镁作为MgO来源、碳酸钙作为CaCO3来源、碳酸锶作为

SrCO3来源、氧化锌作为ZnO来源、硝酸锶作为Sr(NO3)2来源、碳酸钡作为BaCO3的来源、二氧

化锡作为SnO2来源、氧化锆作为ZrO2来源；

其中，其包含以摩尔％计以氧化物为基准之在以下范围中之成：

56～65％的SiO2；

12～24％的Al  2O3；

0.35～11％的B2O3；

0.1～5％的MgO；

1～10％的CaCO3；

0.8～7％的SrCO3；

0.001～1.2％的ZnO；

0.001～1.5％的Sr(NO3)2；

0.001～15.07％的BaCO3；

0.1～0.5％的SnO2；

0.001～0.02％的ZrO2。

2.如权利要求1所述显示电子玻璃，其特征在于：配合原料粒度(weight％)的标准如

下：

SiO2：＞106μm，小于等于8；＞150μm小于等于0；D[50]68um±4；

Al  2O3：＜45um，小于等于20；＞106μm小于等于2；＞150um，小于等于1；＞250um，小于等

于1；D[50]68um±4

B2O3:＜75um，小于等于5；＞250μm，20‑50；＞850um，小于等于5；

MgO:＞150μm，小于等于1；＞250um，小于等于5；

CaCO3:＞150μm，小于等于1；＞250um，小于等于10；＞850um，小于等于2；＞1500um，小于

等于0；

SrCO3:106‑150μm,20‑40；＞250um，大于等于20；＞850um，小于等于5；＞1500um，小于等

于0；

Sr(NO3)2:＞300μm，小于等于65；＞850um，小于等于10,＞1500um，小于等于5；

BaCO3:＞850um,0；＜106um，小于等于95；

SnO2＞106μm，小于等于5；

ZrO2:＞106μm，小于等于5。

3.一种如权利要求1‑2所述显示电子玻璃的熔制方法，其特征在于：包括以下步骤：

步骤一：将上述原料加入模化成型炉的内腔中，利用微波加热，配合料溶解形成玻璃

液；

步骤二：玻璃液进入玻璃液通道内，澄清、均化、冷却后成型，得到成型玻璃。

4.如权利要求3所述显示电子玻璃的熔制方法，其特征在于：所述模化成型炉包括炉

体，所述炉体的一侧设置有加料口(1)，所述炉体的顶部安装有烟道(2)，所述炉体内安装有

多个微波加热器(4)、电极砖(3)和烧枪(5)，所述炉体上远离加料口(1)的一端设置有出料

口(6)，所述炉体长度为6000～14000mm，宽度为2500～3500mm，高度为2500～3500mm，共有6
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～12个区，每区的长度为600～1200mm，玻璃液深度控制在1000～1500mm，加料端顶部仓末

端的顶部设置有排气管，微波频率采用1～2.45GHz。

5.如权利要求4所述显示电子玻璃的熔制方法，其特征在于：所述烟道(2)的烟道口面

积为650～1500mm2，所述加料口(1)为300～900mm2，所述电极砖(3)的长度为600～1000mm，

宽度为200～600mm，高度为600～1000mm，材质可选择氧化锡、钼的其中一种，所述烧枪(5)

的烧枪口为圆形结构，且尺寸为250～400mm。

6.如权利要求4所述显示电子玻璃的熔制方法，其特征在于：所述步骤一中，借助烧枪

(5)、电加热、实现溶解。

权　利　要　求　书 2/2 页

3

CN 118479727 A

3



一种显示电子玻璃及熔制方法

技术领域

[0001] 本发明属于电子玻璃技术领域，具体地说是一种显示电子玻璃及熔制方法。

背景技术

[0002] 玻璃是一种广泛应用于各种领域的重要材料，其制备技术一直是研究的热点。目

前，模化成型玻璃窑存在着气泡、节瘤、羟基偏高的缺点，影响产品良率和企业的成本。玻璃

的制备过程主要包括原料混合、熔化、成型和退火等步骤。其中，原料混合的质量直接影响

到最终玻璃产品的质量，而原料中的羟基含量是影响混合质量的重要因素之一。此外，玻璃

中的节瘤和气泡也会严重影响其性能，因此，如何有效控制羟基含量，消除节瘤和气泡，是

玻璃制备技术面临的重要问题。

[0003] 现有的玻璃制备技术主要采用传统的加热方式，如电炉加热、火焰加热等，这些方

法可以有效地将原料熔化并成型为玻璃。然而，这些方法在降低原料中羟基含量方面效果

不佳，且无法有效完全消除节瘤和气泡。

[0004] 尽管现有的玻璃制备技术在一定程度上可以满足玻璃制备的需求，但仍存在一些

问题和缺点。首先，传统的加热方式往往需要较高的能耗，且加热效率较低，这不仅增加了

生产成本，也影响了生产效率。其次，由于羟基含量高，导致玻璃的化学稳定性和机械强度

下降，影响了其使用性能。最后，由于现有技术无法有效消除节瘤和气泡，导致玻璃产品中

存在大量的缺陷，影响了其外观和使用性能。

[0005] 综上，本发明提供了一种显示电子玻璃及熔制方法，以解决上述问题。

发明内容

[0006] 为了解决上述技术问题，本发明提供一种显示电子玻璃及熔制方法，以解决现有

技术中无法有效消除节瘤和气泡，导致玻璃产品中存在大量的缺陷，影响了其外观和使用

性能等问题。

[0007] 一种显示电子玻璃，包括以下组分：石英砂作为SiO2来源、氧化铝作为A  l  2O3来

源、氧化硼作为B2O3来源、氧化镁作为MgO来源、碳酸钙作为CaCO3来源、碳酸锶作为SrCO3来

源、氧化锌作为ZnO来源、硝酸锶作为Sr(NO3)2来源、碳酸钡作为BaCO3来源、二氧化锡作为

SnO2来源、氧化锆作为ZrO2来源；

[0008] 其显示电子电子玻璃，关键在于首批配合料成分按：

[0009] 56～65％的SiO2；

[0010] 12～24％的A  l  2O3；

[0011] 0.35～11％的B2O3；

[0012] 0.1～5％的MgO；

[0013] 1～10％的CaCO3；

[0014] 0.8～7％的SrCO3；

[0015] 0.001～1.2％的ZnO；
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[0016] 0.001～1.5％的Sr(NO3)2；

[0017] 0.001～15.07％的BaCO3；

[0018] 0.1～0.5％的SnO2；

[0019] 0.001～0.02％的ZrO2。

[0020] 进一步的，配合原料粒度(we  i  ght％)的标准如下：

[0021] SiO2：＞106μm，小于等于8；＞150μm小于等于0；D[50]68um±4；

[0022] A  l  2O3：＜45um，小于等于20；＞106μm小于等于2；＞150um，小于等于1；＞250um，

小于等于1；D[50]68um±4

[0023] B2O3:＜75um，小于等于5；＞250μm，20‑50；＞850um，小于等于5；

[0024] MgO:＞150μm，小于等于1；＞250um，小于等于5；

[0025] CaCO3:＞150μm，小于等于1；＞250um，小于等于10；＞850um，小于等于2；＞

1500um，小于等于0；

[0026] SrCO3:106‑150μm,20‑40；＞250um，大于等于20；＞850um，小于等于5；＞1500um，

小于等于0；

[0027] Sr(NO3)2:＞300μm，小于等于65；＞850um，小于等于10,＞1500um，小于等于5；

[0028] BaCO3:＞850um,0；＜106um，小于等于95；

[0029] SnO2＞106μm，小于等于5；

[0030] ZrO2:＞106μm，小于等于5。

[0031] 一种显示电子玻璃的熔制方法，包括以下步骤：

[0032] 步骤一：将上述原料加入模化成型炉的内腔中，利用微波加热，配合料溶解形成玻

璃液；

[0033] 步骤二：玻璃液进入玻璃液通道内，澄清、均化、冷却后成型，得到成型玻璃。

[0034] 进一步的，所述模化成型炉包括炉体，所述炉体的一侧设置有加料口，所述炉体的

顶部安装有烟道，所述炉体内安装有多个微波加热器、电极砖和烧枪，所述炉体上远离加料

口的一端设置有出料口，所述炉体长度为6000～14000mm，宽度为2500～3500mm，高度为

2500～3500mm，共有6～12个区，每区的长度为600～1200mm，玻璃液深度控制在1000～

1500mm，加料端顶部仓末端的顶部设置有排气管，微波频率采用1～2.45GHz。

[0035] 进一步的，所述烟道的烟道口面积为650～1500mm2，所述加料口为300～900mm2，所

述电极砖的长度为600～1000mm，宽度为200～600mm，高度为600～1000mm，材质可选择氧化

锡、钼的其中一种，所述烧枪的烧枪口为圆形结构，且尺寸为250～400mm。

[0036] 进一步的，所述步骤一中，借助烧枪、电加热、实现溶解。

[0037] 与现有技术相比，本发明具有如下有益效果：

[0038] 1、本发明通过采用天然气+电助熔+微波加热配合料的熔融体，利用微波的高频电

磁场特性，可透过料山对内部冷料进行快速加热从而降低未熔料中的水分含量，不仅可以

有效降低未熔料山的羟基含量，还可以提高玻璃的化学稳定性和机械强度。

[0039] 2、本发明中，在微波加热，对料山的石英砂和氧化铝的加热效果明显，弥补火焰加

热和电加热对未熔料山加热能力的不足，会使节瘤和气泡会在高温下被熔化和排出。

[0040] 3、本发明中，根据料山的状态，调整微波的角度及频率对模化成型炉的未熔料加

热，控制料山的比例，达到很好的熔化状态。
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附图说明

[0041] 图1是本发明方法流程图；

[0042] 图2是本发明模化成型炉结构示意图。

[0043] 图中：

[0044] 1、加料口；2、烟道；3、电极砖；4、微波加热器；5、烧枪；6、出料口。

具体实施方式

[0045] 下面结合附图和实施例对本发明的实施方式作进一步详细描述。以下实施例用于

说明本发明，但不能用来限制本发明的范围。

[0046] 如图1‑2所示，本发明提供一种显示电子玻璃，包括以下组分：石英砂作为SiO2来

源、氧化铝作为Al2O3来源、氧化硼作为B2O3来源、氧化镁作为MgO来源、碳酸钙作为CaCO3来

源、碳酸锶作为SrCO3来源、氧化锌作为ZnO来源、硝酸锶作为Sr(NO3)2来源、碳酸钡作为

BaCO3来源、二氧化锡作为SnO2来源、氧化锆作为ZrO2来源；

[0047] 其中，其显示电子玻璃，关键在于首批配合料成分按：

[0048] 56～65％的SiO2；

[0049] 12～24％的A  l  2O3；

[0050] 0.35～11％的B2O3；

[0051] 0.1～5％的MgO；

[0052] 1～10％的CaCO3；

[0053] 0.8～7％的SrCO3；

[0054] 0.001～1.2％的ZnO；

[0055] 0.001～1.5％的Sr(NO3)2；

[0056] 0.001～15.07％的BaCO3；

[0057] 0.1～0.5％的SnO2；

[0058] 0.001～0.02％的ZrO2。

[0059] 作为本发明的一种实施方式，配合原料粒度we  i  ght％)的标准如下：

[0060] SiO2：＞106μm，小于等于8；＞150μm小于等于0；D[50]68um±4；

[0061] A  l  2O3：＜45um，小于等于20；＞106μm小于等于2；＞150um，小于等于1；＞250um，

小于等于1；D[50]68um±4

[0062] B2O3:＜75um，小于等于5；＞250μm，20‑50；＞850um，小于等于5；

[0063] MgO:＞150μm，小于等于1；＞250um，小于等于5；

[0064] CaCO3:＞150μm，小于等于1；＞250um，小于等于10；＞850um，小于等于2；＞

1500um，小于等于0；

[0065] SrCO3:106‑150μm,20‑40；＞250um，大于等于20；＞850um，小于等于5；＞1500um，

小于等于0；

[0066] Sr(NO3)2:＞300μm，小于等于65；＞850um，小于等于10,＞1500um，小于等于5；

[0067] BaCO3:＞850um,0；＜106um，小于等于95；

[0068] SnO2＞106μm，小于等于5；

[0069] ZrO2:＞106μm，小于等于5。
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[0070] 一种显示电子玻璃的熔制方法，包括以下步骤：

[0071] 步骤一：将上述原料加入模化成型炉的内腔中，利用微波加热，配合料溶解形成玻

璃液；

[0072] 步骤二：玻璃液进入玻璃液通道内，澄清、均化、冷却后成型，得到成型玻璃。

[0073] 作为本发明的一种实施方式，模化成型炉包括炉体，炉体的一侧设置有加料口1，

炉体的顶部安装有烟道2，炉体内安装有多个微波加热器4、电极砖3和烧枪5，炉体上远离加

料口1的一端设置有出料口6，炉体长度为6000～14000mm，宽度为2500～3500mm，高度为

2500～3500mm，共有6～12个区，每区的长度为600～1200mm，玻璃液深度控制在1000～

1500mm，加料端顶部仓末端的顶部设置有排气管，微波频率采用1～2.45GHz。

[0074] 作为本发明的一种实施方式，烟道2的烟道口面积为650～1500mm2，加料口1为300

～900mm2，电极砖3的长度为600～1000mm，宽度为200～600mm，高度为600～1000mm，材质可

选择氧化锡、钼的其中一种，烧枪5的烧枪口为圆形结构，且尺寸为250～400mm。

[0075] 作为本发明的一种实施方式，步骤一中，借助烧枪5、电加热、实现溶解。

[0076] 主要是在于将配合料熔解，以及供料到玻璃液通道内进行，根据不同部位不同的

功能和条件，前区为：料山区3m到7m之间，利用微波特有的稳定性，在前区加微波可实现高

温对未熔配合料的加热，有助于玻璃液中羟基的减少，有助于石英砂和氧化铝的熔解，减少

节瘤和气泡，微波的辅助加热可实现一般池炉难以得到的高质量玻璃液，熔解的玻璃液通

过供料口进入玻璃液通道，确保了玻璃液的结石和气泡的产生，实现玻璃液成分充分的均

一。适用于日出料量在6～38吨之间的池炉，若低于6吨则会造成单位成本升高，高于38吨则

会由于流量太大而无法保证高品质的玻璃液，缺陷的增加同时也造成升高。

[0077] 下面的实施例中的玻璃是可按以上配料及熔制得到，具体如下所示：

[0078]
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[0079]

[0080]
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[0081]

[0082] 1、节能高效：本技术方案采用微波加热的方式，相比于传统的加热方式，如电炉加

热、火焰加热等，微波加热具有更高的加热效率，能够在短时间内将配合料快速加热至所需

温度，从而大大节省了能源，降低了生产成本。

[0083] 2、改善产品质量：本技术方案通过微波加热配合料，可以有效降低配合料中的水

分含量，从而减少了羟基的生成，提高了玻璃的化学稳定性和机械强度。同时，微波加热还

可以有效消除玻璃中的节瘤和气泡，提高了玻璃产品的外观和使用性能。

[0084] 3、提高生产效率：由于微波加热具有快速加热的特点，因此，本技术方案可以大大

提高玻璃的生产效率，满足了大规模生产的需求。

[0085] 本发明的实施方式是为了示例和描述起见而给出的，尽管上面已经示出和描述了

本发明的实施例，可以理解的是，上述实施例是示例性的，不能理解为对本发明的限制，本

领域的普通技术人员在本发明的范围内可以对上述实施例进行变化、修改、替换和变型。
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