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Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu
wyrobu kapeluiszy dzianych lub dzierga¬
nych. Celem wynalazku jest zmniejszenie
ilości zabiegów roboczych, potrzebnych do
wyrobu kapelusza, niezależnie od tego, czy
wyrabia się go ręcznie, czy też mechanicz¬
nie, oraz zmniejszenie ilości odpadków i
maszynowy wyrób takich kapeluszy, które
byłyby podobne do kapeluszy wyrabianych
ręcznie.

W myśl niniejszego wynalazku wyrabia
się naprzód jedną stronę kapelusza, z któ¬
rą łączy się diroiigą stronę, dzianą lub dzier¬
ganą odwrotnie i łączoną iz krawędziami
pierwszej strony bezpośrednio w czasie
dziania względnie dziergania. W tym celu
rzuca się i przytrzymuje końcowe oczka
rozszerzających się i zwężających części

pierwszej strony kapelusza, poczem przy
wyrobie drugiej strony łączy się jej kra¬
wędzie z tamtemi otokami. Po wykończe¬
niu równoległych krawędzi obu stron ka¬
pelusza zszywa się je z sobą. Kapelusz
wyrabiany w ten sposób składa się z dwóch
stron, których części zwężające się i roz¬
szerzające się są połączone ze sobą na
krawędziach przez dzierganie lub dzianie,
natomiast gotowe krawędzie równoległe
są ze sobą zeszyte.

Fig. 1 przedstawia schematycznie widok
połowy kapelusza, połączonej z drugą po¬
łową wzdłuż linji fałdu, przyczem drugą
połowę kapelusza przedstawiono tylko w
zarysie; fig. 2 przedstawia widok kapelu¬
sza, którego krawędzie w górnej części u



dołu są połączone, natomiast w środkowe]
części nie s§j jpołąc»ofLe; fig. 3—w większej
skali połączone krawędzie górnej i dbluei
częćci J^eluisłza, podiczas gdy w: środkowej
części krawędzie nie są połączone; fig. 4—
gotowy kapelusz; fig. 5-^rzykład innego
wykonania,

Kąpeltusiz A składa się z dwu stron B i C,
które wyrabia się przez dzianie lub dzier¬
ganie z jednego mostka słomy, jedwabiu
lub wełny, przyczetm dzierga się w jedną i
drugą stronę {fig. 1) a ,i£e wokoło.

Pierwszy szereg oczek 1 jest dziergany
od strony lewej do prawej, a długość je¬
go jest równa polewie długości obwódki
obnzeża 8 dolnej części jednej strony
kapelusza. Ostatnie cclzko 4 szeregu 1 od¬
rzuca się iprzy ręczmym wyrobie kapelu¬
sza, a następnie szereg oczek doprowadzi
się do poazątkicwiego oazka pierwszego sze¬
regu. Ostatnie ocziko również się oidrzuca
tak, że drugi szereg posiada o dwa oczka
mniej niż pierwszy szereg 1. Ostatnie
oczko 6 szeregu 5 również się zrzu¬
ca, a trzeci iszereg 7 oczek doprowa¬
dza się do początkowego oczka drtu-
giego szeregu, tak że szereg 7 ma zno¬
wu o dwa oczka mniej od poprzedniego 5.
W ten sposób postępuje się dalej (każdy
szereg ma zawsze o dwa oczka mniej od
poprzedniego) aż do ukończenia części 8
brzegu. Krawędzie 9 i 10 tej części brzegu
nie są wykończone z powodu rzucania o-
statnich oczek!.

Następnie wyrabia się zapomocą dzier¬
gania lub dziania jedną stronę środkoiwej
części 1\1 kapelusza, przyczem wszystkie
szeregi oczek tej części mają jednakową
długość, dzięki czemu brzegi części 11 ma¬
ją gładkie i równoległe krawędzie 12, 13.

Górną część 14 kapelusza wyrabia się
tak samo jak kryzę 8 i otrzymuje się jed¬
ną stronę B kapelusza A.

Druga strona C kapelusza A wykonana
jest odwrotnie, to znaczy zaczyna się od
górnej części kapelusza, przyczem szeregi

oczek strony C zawierają taką samą ilość
oczek jak odpowiednie szeregi oczek stro¬
ny B. Wyrabiając kapelusz ręcznie chwy¬
ta się rzucone przedtem oczka wzdłuż kra¬
wędzi górnej części 14 kapelusza i wzdłuż
krawędzi 8, łącząc z niemi odpowiednie sze¬
regi oczek strony C kapelusza. Przed po¬
łączeniem odrzuconych przedtem oczek
można je przytrzymywać zapomocą specjał-
taej igły, używanej zwykle przy dzierganiu.
Jeżeli kapelusz zostaje wykonany na ma¬
szynie dziergającej wokoło, to łączenie
końcowych Oczek górnej części 14 i dolnej
części 8 kapelusza z odpowiedniemi sze¬
regami strony C odbywa się samoczynnie,
przyczem otrzymuje się kapelusz przedsta¬
wiony na fig 2;'krawędzie 12 tego kapelu¬
sza zeszywa się potem wzdłuż linji 15 (fig*
4).

Przy dzierganiu na maszynie dziergają¬
cej wokoło końcowe igły przestają kolejno
pracować i przytrzymują swoje oczka, po-
czem w czasie dziergania odpowiednich
szeregów strony C kapelusza wyłączone i-
gły zaczynają iznowu kolejno pracować, w
celu rozszerzenia wierzchołka kapelusza.
Oczka przytrzymywane przez chwSlowo nie¬
czynne igły, otrzymują połączenie z koń-
cowemi oczkami szeregów oczek strony C,
tak że połączenie obu stron górnej i dolnej
części kapelusza odbywa się samoczynnie.
Gotowe krawędzie J2, 13 1 niewykończone
krawędzie 19, 14 można oczywiście zisizywać
z odpowiedniemi krawędziami strony C.
Krawędzie niewykończone można łączyć
zapomocą dziergania lub dziania.

Czy kapelusz jest zrobiony ręcznie czy
maszynowo, to jest obojętne; górne i dol¬
ne części obu stron gotowego kapelusza są
połączone ze sobą zapomocą dziergania lub
dziania.

Środkowe części przedstawionego kape¬
lusza mają gotowe równoległe krawędzie,
których możnaby jednak również nie wy¬
kończać, lecz wyrabiać je podobnie, Jak kra¬
wędzie dolnej i górnej części 2 względnie
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14. Kapelusz miałby wtedy kształt ścięte¬
go stożka*

Na fig, 5 przedstawiono kapelusz in¬
nego kształtu, mianowicie boki /6 posiada¬
ją gotowe krawędzie i szeregi oczek rów¬
nej długości, począwszy od pierwszego sze¬
regu oczek 17 aż do punktu 19, następnie
ilość oczek zmniejsza się aż do punktu 18,
a od tego punktu zwiększa się znowu aż do
środka środkowej części kapelusza, miano¬
wicie aż do pionowej linji, która przecho¬
dzi przez punkt 26 i prowadzi do odpo¬
wiedniego punktu <na przeciwnej stronie ka¬
pelusza. Potem zmniejsza się ilość oczek
do punktu 20 i wkbńeu zwiększa znowu
do punktu 19, przyczem dalsze szeregi o-
czek mają jednakową długość i gotowe kra¬
wędzie aż do szeregu oczek 21, odpowiada¬
jącego początkowemu szeregowi 17.

Oczka suwów są połączone celowo tak
samo jak opisano powyżej, to znaczy lewa
strona boku 16 ma krawędzie niewykoń¬
czone, których odifzucone oczka chwyta się
przy wyrobie środkowej części 24 kapelu¬
sza, nie łączy się natomiast gotowych kra¬
wędzi poniżej punktu 19, Sposób wyrobu
kapelusza przedstawionego na fig. 5 jest

zupełnie taki sam jak poprzednio, tylko
kształt kapelusza jest inny.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wyrobu kapeluszy dzianych
lub dzierganych, znamienny tern, że wpierw
zostaje wykonany jeden obok kapelusza, z
którym łączy się drugi bok dziany lub
dziergany odwrotnie, przyczem krawędzie
obu boków łączy się odrazu zapomocą dzia¬
nia lub dziergania.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tern, źe przy dzierganiu pierwszego boku
kapelusza nie wykańcza się jego skośnych
krawędzi, lecz odrzuca się końcowe oczka,
które łączy się następnie ząponuocą dzier¬
gania z końcowemi oczkami ódipoiwiednich
szeregów oczek drugiego boku kapelusza.

3. Sposób według zastrz. 2, znamien¬
ny tern, że równoległe krawędzie boku ka¬
pelusza wykańcza się i nie łączy się ich z
cdpowiedmiemi krawędziami równoległemi
drugiego boku kapelusza lub łączy się je
z temi ostatniemi przez zszywanie.

Fel ix Abraham Lacka

Zastępca: Dr. inż. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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