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Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu
wyrobu kapeluszy dzianych lub dzierga-
nych, Celem wynalazku jest zmniejszenie
ilosci zabiegéw roboczych, potrzebnych do
wyrcbu kapelusza, niezaleznie od tego, czy
wyrabia sig¢ go recznie, czy tez mechanicz-
nie, oraz zmniejszenie iloSci odpadkow i
maszynowy wyrdb takich kapeluszy, ktore
bylyby podobne do kapeluszy wyrabianych
recznie,

W mysl niniejszego wynalazku wyrabia
si¢ naprzoéd jedna strone kapelusza, z kto6-
ry laczy sie druga strone, dziana lub dzier-
gana odwrotnie i taczona z krawedziami
pierwszej strony bezposrednio w czasie
dziania wzglednie dziergania, W tym celu
rzuca sig i przytrzymuje koricowe oczka
rozszerzajacych si¢ i zwezajacych czesci

pierwszej strony kapelusza, poczem przy
wyrobie drugiej strony laczy sie jej kra-
wedzie z tamtemi oczkami. Po wykoncze-
niu réwnolegtych krawedzi obu stron ka-
pelusza zszywa sie je z soba. Kapelusz
wyrabiany w ten sposéb sklada sig¢ z dwéch
stron, ktérych cze$ci zwezajace sig¢ i roz-
szerzajace sie sa polaczone ze soba na
krawedziach przez dzierganie lub dzianie,
natomiast gotowe krawedzie réwnoleglte
sa, ze soba zeszyte,

Fig. 1 przedstawia schematycznie widok
polowy kapelusza, polaczonej z druga po-
tewa wzdluz linji faldu, przyczem druga
polowe kapelusza przedstawiono tylko w
zarysie; fig, 2 przedstawia widok kapelu-
sza, ktérego krawedzie w goérnej czesci u



dotu sa polaczone, natomiast w $rodkowej
czeéci nie sa polacrone; fig. 3—w wigksze]

skali . polaczone krawedzie gérnej i dolnej

czedci kapelusza; podczas gdy w, srodkowej
czesci krawedzie nie sa vpdagcz:one. fig. 4—
gotowy kapelusz; fig.. S—qprzyk:{ad innego
wykonania,

Kapelusz A sktada si¢ z dwu stron B iC,
ktére wyrabia sie przez dzianie lub dzier-
ganie z jednego mostka stomy, ied:wablu
lub welny, przyczem dzierga si¢ w jedna i
druga strong {fig. 1) a nie wokolo, .

Pierwszy szereg oczek 1 jest dzmergany

od strony lewej do prawej, a dlugos¢ je-.

go jest réwna polowie dlugosci obwcdu
obrzeza 8 dolnej czesci jednej strony
kupei]rusza Ostatnie cdzko 4 szeregu 1 cd-
rzuca, si¢ przy recznym wyrobie kapelu-
sza, a nastepnie szereg oczek doprowadza
si¢ do poczatkiowego oczka pierwszego sze-
regu, Ostatnie oczko réwniez sie¢ odrzuca
tak, ze drugi szereg posiada o dwa oczka
mniej niz pierwszy szereg 1. Ostatnie
oczko 6 szeregu 5 roéwniez si¢ zrzu-
ca, a trzeci szereg 7 oczek doprowa-
dza sie do poczatkowego oczka drmu-
giego szeregu, tak e szereg 7 ma zno-

wu o dwa oczka mniej od poprzedniego 5.

W ten sposéb postgpuje sig dalej (kazdy
szereg ma zawsze o dwa oczka mniej od
poprzedniego) az do ukoriczenia czesci 8
brzegu. Krawedzie 9 i 10 tej czesci brzegu
nie sa wykoniczone z powodu rzucania o-
statnich oczek.

Nastqpme wyrabia si¢ zapomoca dzier-
gania lub dziania jedna strone $rodkowej
cze$ci 111 kapelusza, przyczem wszystkie
szeregi oczek tej cze$ci maja jednakowa
dlugosé, dzieki czemu brzegi czesci 11 ma-
ja gladkie i réwnolegle krawedzie 12, 13.

Gorna cze§é 14 kapelusza wyrabia sie
tak samo jak kryze 8 i otrzymuje sie jed-
na strone B kapelusza A.

Druga strona C kapelusza A wykonana
jest odwrotnie, to znaczy zaczyna sie od
gornej czedoi kapelusza, przyczem szeregi

' szynie

oczek strony C zawieraja taka samgy ilosé
oczek jak odpowiednie szeregi oczek stro-
ay B. Wyrabiajac kapelusz recznie chwy-
ta sie rzuoone przedtem oczka wzdluz kra-
wedzi gornej czesci 14 kapelusza i wzdluz
krawedzi 8, Yaczac z niemi odpowiednie sze-

_ regi oczek strony C kapelusza, Przed po-

taczeniem odrzuconych przedtem oczek
mozna je przytrzymywaé zapomoca specjal-
pej igly, uzywanej zwykle przy dzierganiu.
Jezeli kapelusz zostaje wykonany na ma-
_ dziergajacej wokolo, to laczenie
koricowych oczek gérnej czesci 14 i doluej
czesci 8 kapelusza z odpowiedniemi sze-
regami strony C odbywa si¢ samoczynnie,
przyczem otrzymuje sig kapelusz przedsta-
wiony na fig, 2;" krawedzie 12 tege kapelu-
sza zeszywa si¢ potem wzdluz linji 15 (fig.
4). ) . '
Przy dzierganiu na maszynie dziergaja-
cej wokolo koricowe igly przestaja kolejno
pracowaé i przytrzymuja swoje oczka, po-
czem w czasie dziergania odpowiednich
szeregow strony C kapelusza wylaczone i-
sly zaczynaja znowu kolejno pracowaé, w
celu rozszerzenia wierzchotka kapelusza.

'Oczka przytrzymywane przez chwilowo nie-

czynne igly, otrzymuja potaczenie z kon-
cowemi oczkami szeregéw oczek stromy C,
tak ze polaczenie obu stron gornej i dolaej
czeSci kapelusza odbywa s1q samoczynnie.
Gotowe krawedzie 12, 13 i niewykoriczone
krawedzie 19, 14 mozna oczywiscie zszywaé
z odpowiedniemi krawedziami strony C.
Krawedzie niewykoriczone 'mozna laczyé
zapomocs dziergania lub dziania.

Czy kapelusz jest zrobiony recznie czy
maszynowo, to jest cbojetne; gérne i dol-
ne czesci obu stron gotowego kapelusza sa
polaczone ze soba, zapomoca dziergania lub
dziania.

Srodkowe czesci przedstamonzgo kape-
lusza maja gotowe réwnolegle krawedzie,
ktérych moznaby jednak réwniez nie wy-
koriézaé, lecz wyrabiaé je podobnie, jak kra-
wedzie dolnej i gérnej czesci 2 wzglednie



14. Kapelusz mialby wtedy ksztalt sciete-
go stozka, ,

Na fig, 5 przedstawiono kapelusz in-
nego kisztaltu, mianowicie boki 16 posiada-
ja gotowe krawedzie i szeregi oczek réw-
nej dlugosci, poczawszy od pierwszego sze-
regu oczek 17 az do punktu 79, nastepnie
ilo§¢ oczek zmniejsza sie az do punktu 18,
a od tego punktu zwicksza sie znowu az do
srodka $rodkowej czeSci kapelusza, miano-
wicie az do pionowej linji, ktéra przecho-
dzi przez punkt 26 i prowadzi do odpo-
wiedniego punktu na przeciwnej stronie ka-
pelusza. Potem zmniejsza sig¢ ilo§é oczek
do punktu 20 i wkioficu zwicksza znowu
do punktu 19, przyczem dalsze szeregi o-
czek maja, jednakowa dlugosé i gotowe kra-
wedze az do szeregu oczek 21, odpowiada-
jacego poczatkowemu szeregowi 17.

Oczka suwéw sa potaczone celowo tak
samo jak opisano powyzej, to znaczy lewa
strona boku 76 ma krawedzie niewykon-
czone, ktérych odrzucone oczka chwyta sie
przy wyrobie $rodkowej czesci 24 kapelu-
sza, nie laczy si¢ natomiast gotowych kra-
wedzi ponizej punktu 19, Sposéb wyrobu
kapelusza przedstawionego na f'g. 5 jest

zupelnie taki sam jak poprzedmio, tylko
Kisztalt kapelusza jest inny.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrcbu kapeluszy dzianych

lub dzierganych, znamienny tem, ze wpierw

zostaje wykonany jeden obok kapelusza, z
ktorym laczy sie drugi bok dziany lub
dziergany odwrotnie, przyczem krawedzie
obu bokéw taczy sie odrazu zapomoca dzia-
nia lub dziergania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze przy dzierganiu pierwszego boku
kapelusza nie wykarcza sie jego skosnych
krawedzi, lecz odrzuca si¢ koricowe oczka,
ktére laczy sie¢ nastepnie zapomoca dzier-
gania z koricowemi oczkami odpowiednich

‘szeregow oczek drugiego boku kapelusza.

3. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze réwnolegle krawedzie boku ka-
pelusza wykancza si¢ i nie laczy s'e ich z
cdpowiedniemi krawedziami réwncleglemi
drugiego boku kapelusza lub laczy s'e je
z temi ostatniemi przez zszywanie.

Felix Abraham Lacks.
Zastepca: Dr, inz. M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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