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A taldlmény tdrgya tavtartéess szigetelS iivegezéshez,
amely fémszalagbdl, eldnydsen aluminiumszalagbdl
alakitassal van kiképezve és a szigetel§ iivegezés ke-
retborddi vagy osztéborddi kialakitdsshoz tdvtarts-
ként, kiilonosen széritészeredényként két iiveglap ko-
zott van elrendezve, ahol a tévtartéesdnek a szigeteld
livegezésnél lathatként megmarad6 belss fala festék-
kel és gézcserélG nyildsokkal van ellatva, a tavtartécsé
pedig hegesztési varrattal is le van z4rva, ahol a talél-
mény szerint

a) a festék gdzcserélS nyildsok (8) létrehozdsa el6tt
és az alakitds el6tt rinyomott festékcsikként (2) van
felhordva,

b) a hegesztési varrat (11) a tavtartéesé (3) festék-
mentes felén van elrendezve.

A taldlmdny tirgya tovibba fémszalag tobb tavtar-
tocs6 elGéllitasdra, amely tobb, hosszirdnyban csik-
alakban, parhuzamosan egymds mellett elrendezett,
ranyomott festékcsikkal (2) van ellatva.

A taldlmédny tdrgya tovdbbd olyan fémszalag,

A leirds terjedelme: 8 oldal (ezen beliil 2 lap dbra)
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amely a fémszalag (4) szélességénél keskenyebb vagy
ezzel azonos szélességdl, ronyomott festékcsikkal (2)
van elldtva.

A taldlmdny szerinti eljards sordn fémszalag (1)
feliiletére rotdciés nyomégéppel (17) elényosen egy-
idejlileg egymas mellé tobb festékesikot (2) hordunk
fel, a festéket megszéritjuk és a fémszalagot (1) a
festékesikok (2) kozott hosszirdnyban fémszalagokra
(4) szétvilasztjuk, majd az ily médon elGillitott fém-

szalagokat (4) tavtartécsdvekké alakitjuk, hossz-
irdnyban hegesztjik és meghatdrozott hosszisdgra
vagjuk.

Az eljards foganatositisira szolgdlé berendezés
nyomdgéppel (17), ezutdn elrendezett szdritéval (27),
valamint adott esetben hasitégéppel (29), ezutén elren-
dezett, célszerien hegesztGberendezéssel elldtott alaki-
t6 berendezéssel (30), valamint ezutdn elrendezett, mé-
retre vago berendezéssel van ellétva.

A taldlmény tdrgya tdvtart6csS szigetel§ iivegezéshez,
valamint fémszalag, eljdrds és berendezés a tavtartécss
elGdllitdsara.

A fémb6l, példdul aluminiumbél késziilt tavtarts-
csoveket tavtartokeretté hajlitanak vagy osszekots sa-
rokelemeken keresztiil Gsszeillesztenek és szigetels
ivegezéshez két iiveglap kozétti tavtartéként alkal-
maznak. A csovek szdritészerrel vannak tsltve, ahol a
szigetelS livegszerkezet belsd tere felé mutaté faluk
gazdteresztGen van perfordlva, vagy nyildsokkal van
ellitva, a szdritészer a csovekbdl nem tud kilépni, vi-
szont a szigetel§ ilivegszerkezet belsG terével hatékap-
csolatban 4ll. A tdvtartécsdvek tovabbd végigmend
iiveglapokkal ell4tott szigetel§ iivegszerkezettel kiala-
kitott kazettds ablakokhoz is alkalmazhaték belsé
ablakoszté borddkként. Az osztébordsk 4ltaldban nem
tartalmaznak szérit6szer tolteléket, optikai okokbél vi-
szont azonos médon vannak perforalva, ill. nyfldsokkal
ellitva, mint az ablakkeret tartoményban 16v3 tévtart6
keretbordak.

A CH 649 810 A5 lajstromszdmu szabadalmi leirds-
bél szigetel§ livegezéshez alkalmazhaté extrudilt alu-
miniumbdl val6 iireges profil ismert, amelyet vagéhen-
ger segitségével perfordlnak, amelynek sorén tiiskesze-
ri késeket nyomnak az iireges profilba. Az iireges
profil nedvszivé anyaggal van téltve, a profil perfordlt
oldala az liveglapok kozotti tér felé mutat. A nedvszivé
anyag arr6l gondoskodik, hogy az iiveglapok kozotti
térbe zdrt levegd szdraz maradjon.

Az AT 380 528 B lajstromszdmii leirds szigetels
ivegezéshez val6 tavtarték eldéllitdsdra szolgdl6 eljs-
rést és berendezést ismertet. A tdvtart6 két mdanyag-
vagy fémszalagbdl 4ll, amelyeket négyszog alaki ke-
resztmetszetd profilld kotnek ossze, amikor is a szala-
gok kozé hdre ligyulé mdanyagb6l valé ragaszts-
masszat juttatnak. A szalagokat lyukaszt6 tiiskék segit-
ségével perfordljdk, hogy a profil belsS tere és az
tiveglapok kozotti tér kozott gdzcsere val6suljon meg.

A DE-OS 34 00 891 kozzétételi irat szigetel§ iive-
gezéshez olyan tdvtartGt javasol, amely szalag alaki
laposanyagbdl 4ll, amelynek peremeit gorgds alakitas-
sal egymashoz hajlitjak és kiviilr6l egy hosszanti varrat
mentén Osszehegesztik. A tdvtartét un. ,hasznosréteg”
veszi koriil, amely a hosszanti vamrat tartoményiban
meg van szakitva. A hosszanti hegesztési varraton nyi-
l4sok vannak kiképezve.
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A DE-OS 32 03 808 lajstromszamu kozzétételi irat
szigetelési livegezéshez olyan csé alakd tévtartéprofilt
ismertet, amelyet gorgds alakitdssal lemezszalagbél 4l-
litanak el6, amelyet teljes hossza mentén megszakitds
nélkiil ragasztanak 6ssze. A lemezszalag gérgds alaki-
tdsa el6tt lyukasztdkerék segitségével levegSeseréls
nyildsokat képeznek ki.

Az ablakkeretek, kiilondsen a fémbdl késziilt ablak-
keretek 4ltaldban szinesek. A szigetelS iivegszerkeze-
teknél optikailag zavarénak hat a tdvtart6 keretborddk
vagy ablakoszt6 bordak fénylé vagy homadlyosan fény-
16 megjelenése. Ezen okbdl kifolydlag olyan tdvtarts-
csdveket és bordakat hoztak létre, amelyeknek a gdz-
ateresztS nyildsokkal elltott belsé fala festékbevonat-
tal van elldtva.

A festékbevonatot kézzel, sz6részerszam segitségé-
vel hordjk fel a mar kész csovekre, amelyeket erre a
célra dsszefognak, hogy lehetGleg nagy feliilet 4lljon
rendelkezésre. A festékszords sordn festék hatol a gaz-
dteresztd nyildsokba és azok eltdmddéséhez vezethet,
ami a szaritészer €s az lvegszerkezet bels6 légtere
kozotti gazcserét hatrdnyosan befolydsolja. A szérdssal
torténd festékfelhordds eredménye iltaldban inhomo-
gén, viszonylag vastag festékréteg, amely esztétikailag
is elonyteleniil hat. A felhordési eljdrds idSigényes és
jelentds festékmennyiséget is igényel, ami a festett
termékek 4rét jelentGsen megnoveli.

A taldlmény révén megoldand6 feladat abban van,
hogy koltség- €s id6kiméld médon homogén és vékony
festékréteggel elldtott tavtartécsoveket, ill. ablakoszté
bordakat, ill. azok elGéllitdsdra kozbensG terméket,
fémszalagot hozzunk létre, amely tavtartécséveknél a
gdzdtereszt§ nyildsok nincsenek festékkel eltomédve.

A taldlmany feladata tovdbb4, hogy a tavtartécso-
vek elGéllitdsdra alkalmas eljardst és berendezést hoz-
zunk létre. .

A feladat megoldasara szigetel§ iivegezéshez olyan
tavtartécsovet hoztunk létre, amely fémszalagbdl, els-
ny6sen aluminiumszalagbdl alakitdssal van kiképezve
és a szigetel$ iivegezés keretborddi vagy oszt6bordai
kialakitasdhoz tdvtartoként, kiilonosen szdritéedény-
ként két iiveglap kozott van elrendezve, ahol a tdvtart6-
csOnek a szigeteld livegezésnél lathatéként megmaradé
belsé fala festékkel és gdzcseréld nyildsokkal van ellat-
va, a tavtartécs6 pedig hegesztési varrattal le van zar-
va, ahol a taldlminy szerint
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a) a festék a gézcserélS nyilasok létrehozdsa elGtt és
az alakitds eldtt ranyomott festékcsikként van felhordva,

b) a hegesztési varrat a tdvtartécsG festékmentes
faldn van elrendezve.

El6nyos, ha a festékesik rétegvastagsaga 10-20 wm
kozott van. A festékcesik szélessége elGnyGsen a belsd
fal szélességével egyenid.

Célszerd, ha a festékcsik a belsg fal hosszanti oldal-
€lein legaldbb egyoldaldan, elény&sen kétoldaldan, kii-
16nésen azonos mértékkel, el6nydsen eltérd mértékkel
tilnyiil6an van elrendezve.

A festékesik a tdvtartGesd teljes kiilss feliiletét el-
fedheti.

A tdvtartcsd hosszanti hegesztési varrata a tdvtar-
t6cs6 kiilsdfaldban lehet elrendezve.

A feladat megolddsdra tovébb4 a tavtarté kézbensd
termékeként fémszalagot hozunk létre, amelybél t5bb
tdvtartéesé dllithaté el§ és amely a taldlmdny szerint
tobb, hossziranyban csikalakban, parhuzamosan egymaés
mellett elrendezett, rdAnyomott festékcsikkal van elldtva.

A festékcsikok azonos vagy eltéré szélességgel le-
hetnek kialakitva.

Célszerd, ha a festékcsikok egymast6l meghatdro-
zott oldalirdnyd tdvolsdgra vannak elrendezve.

A festékcesikok tavolsdga azonos vagy eltéré lehet.

A fenti fémszalag hosszanti szétvilasztdsdval egy—
egy taldlminy szerinti tdvtartéesS elGéllitdsdra tovabba
olyan fémszalagot hoztunk létre, amely a taldlmany sze-
rint a fémszalag szélességénél keskenyebb vagy vele
azonos szélesség, ranyomott festékcsikkal van ell4tva.

A feladat megoldéisdra tovabba4 a taldlmany szerinti
tavtartécsS elddllitdsdra szolgdld eljdrast dolgoztunk
ki, amelynek sorén a taldlmény szerinti fémszalag felii-
letére roticiés nyomégéppel eldnydsen egyidejileg
egymds mellé tobb festékcsikot hordunk fel, a festéket
megszaritjuk és a fémszalagot a festékcsikok kozott
hosszirdnyban fémszalagokra szétvélasztjuk, majd az
ily médon elGdllitott fémszalagokat tivtartécsévekks
alakitjuk, hosszirdnyban hegesztjiik és meghatarozott
hossziisdgira vagjuk.

El6nyds, ha a fémszalag nyomands feliiletét a fes-
tékfelvitel ill. festéktapadis javitdsara el6kezeljiik.

Célszerd, ha a nyomandé feliiletet zsirtalanitjuk.

Az eljdrds sordn kiilonboz6 szélességi és/vagy kii-
16nboz6 festékesikokat hordhatunk fel.

Az eljérds foganatositdsdra tovabb4 olyan berende-
zést hoztunk létre, amely nyomégéppel, ezutdn elren-
dezett szdritéval, valamint adott esetben hasit6géppel,
ezutdn elrendezett, célszerien hegesztéberendezéssel
elltott alakité berendezéssel, valamint ezutdn elrende-
zett, méretre vagé berendezéssel van elldtva.

Célszerd, ha a nyom6gép nyoméhengerrel van el-
ldtva, amely oldalirdnyban egymds mellett elrendezett,
fémbdl val6, nyométarcsdkkal van kialakitva, amelyek
hidraulikus folyadékkal toltétt iireges, hidraulikus fe-
szitGtiiskével vannak elldtva.

El6nyds, ha a nyom6gép a nyoméhenger mellett
ellennyomdéhengerrel, festékkdddal, festékfelvevs hen-
gerrel €s lehiiz6hengerrel ellétott festékeloszté henger-
rel van elldtva.
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Célszerd, ha a nyoméhenger festékeloszté hengere
megfelelen a nyométarcsdkhoz tarsitott és a nyomdo-
tarcsakkal érintkezésbe juté tarcsdkkal van kialakitva.

ElSnyés tovabb4, ha a festékfelvevd henger a nyo-
moétarcsdknak megfelel§ tarcsdkkal van elldtva.

A festékkad a fémszalag mozgasiranyaban hosszan-
ti falakkal rekeszekre lehet felosztva.

El6nyos, ha a nyométircsdk és a tdrcsdk azonos
szélességgel vannak kialakitva.

ElGnyos lehet az olyan kiviteli alak is, amelynél a
nyométircsdk €s ennek megfelelGen a tarcsdk is eltérd
szélességgel vannak kialakitva.

A taldlminyt az aldbbiakban konkrét példdk kap-
csan a mellékelt rajzra valé hivatkozassal részleteseb-
ben is ismertetjiik, ahol a rajzon az

1.4bra  festékbevonattal elldtott tavtartéesovek els-
allitdsdra szolgdl6 berendezés perspektivi-
kus képe vazlatosan, a

2.4dbra  a festékfelhorddsra alkalmas nyomdgép ol-
dalnézete, a

3.4bra  pedig a nyom6gép eldlnézete, festékeloszto-

henger és lehizéhenger nélkiil.

A toviabbiakban tdvtartécsovekrsl lesz sz6, ezen
fogalom alatt a bordacsdveket is értjiik, amelyek szin-
tén — adott esetben tavtartéan — szigetel§ livegszerkezet
belsé terében vannak elrendezve.

A taldlmdny szerint kdzbenss termékként 1 fémsza-
lagra, példdul 0,5-2 mm vastagsigi aluminiumszalag-
ra hossziranyban tobb, parhuzamosan egymdas mellett
elrendezett 2 festékcsikot hordunk fel. Az 1 fémszalag
szélessége azon szélesség tobbszorose, amely széles-
ség egyetlenegy 3 tdvtartcsd elGéllitasdhoz sziikséges.
A 2 festékcsik szélessége legfeljebb olyan 4 fémszalag
szélességének felel meg, amely 4 fémszalaghdl egyet-
lenegy 3 tévtartécsovet dllitunk els. A 2 festékesik
minimdlis szélessége célszeriien a 3 tavtart6ess S belss
falanak szélességével egyenlG, a 3 tdvtartécsGnek
ugyanis 6 oldalfala és 7 kiilsG fala is van. Az 5 belsd fal
hosszirdnyban géizcserélé 8 nyildsokkal van elldtva,
amelyek pl. soronként vannak elrendezve.

A 2 festékcsik szélessége elGnyosen példaul 1-2
mm-rel nagyobb mint az 5 belsG fal szélessége, ily
mdédon a kész 3 tavtartesonél a 2 festékesik az S belss
fal és a 6 oldalfal kozotti hosszanti 9 oldaléleken ny-
lik wil. A szigetel§ tivegszerkezeteknél a 9 oldalélek
dltaldban még lithaték és bevonat nélkiil fémesen
fényld, optikailag zavaré vonalat lattatnak. A 2 festék-
csiknak a 9 oldaléleken val6 tilnyildsaval a 9 oldal-
€lek le vannak fedve és azt a latszatot keltik, mintha a 3
tavtart6cso teljes feliilete festékréteggel lenne bevonva.

Amennyiben az 1 fémszalagbdl tébb, azonos mére-
td, ill. szélességil 3 tavtartéesovet kivanunk elGéllitani,
a 2 fest€kcsikok felhorddsi szélessége azonos lehet. Az
1. dbrdn szemléltetett példa szerint az 1 fémszalagbdl
kiilonb6z5 szélességl és magassagd 3 tavtartdcsdvet
allitunk eld. Eszerint az els6 kozbenss termék. éspedig
2 festékcsikkal elldtott 10 fémszalag kiilonbozG széles-
ségii 2 festékcsikokkal van elldtva. A 2 festékcsikokban
alkalmazott festék vastagsdga elGnydsen csupan 10-20
Hm-t tesz ki.
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Az elsS kozbens6 termék, a 10 fémszalag felteker-
cselhet§ és a tovabbfeldolgozashoz rendelkezésre bo-
csdthat6. A 10 fémszalagot a 3 tavtartécsévek elGalli-
tasdhoz sziikséges szalagszélességben hossziranyban
szét is vaghatjuk, ily médon a 2 festékcsikkal bevont
4a fémszalagok keletkeznek tovabbi kézbensd ter-
mékként, amelyekbdl pl. gorgds cs6haijlitdssal dnma-
géban ismert médon alakitjuk a 3 tdvtartéesoveket. A
4 fémszalagokat kézbensd termékként feltekercsel-
hetjiik és a csGgyartashoz rendelkezésre bocs4thatjuk.
A taldlmdny értelmében a festékfelhordds utdn gdz-
cserélS 8 nyildsokat hozunk létre, éspedig a 10 fém-
szalagon, vagy a 4 fémszalagon, vagy — hagyomsi-
nyos médon az alakitds sordn, ill. kozvetleniil az
alakités el6tt. Minden esetben biztosftva van, hogy a
festékréteg a gazcserélS 8 nyildsokba ne keriiljon. A
gazcserélS 8 nyildsok utdlagos létrehozédsa a kész 3
tavtartécsovon felismerhetd.

A 4 fémszalagokb6l hosszanti 11 hegesztési varrat
segitségével dllithatjuk el6 a 3 tdvtartécsdveket, ebben
az esetben a 11 hegesztési varratot a 2 festékcsikon
kiviil célszeriien a 7 kiils§ falban alakitjuk ki.

Az 1. 4brdn bemutatott, taldlm4ny szerinti berende-
zés egyben szemlélteti a taldlmdny szerinti, a 3 tdvtar-
técsovek, ill. azok kézbenss termékeként eldallitott 10,
4 fémszalagok elGillitdsdra szolgal6 eljarast is.

A feltekercselt 1 fémszalagot 12 lefejtd tekercsrol
lehizzuk, majd 13 terel§ gérgén 4t 17 nyomégép 14
nyoméhengere és 15 ellennyoméhengere 16 nyil irs-
nyéba vezetjiik.

A 2. és 3. 4brdn részletesebben is bemutatott 17
nyomégép szokdsos médon 18 festékkaddal, 19 fes-
tékfelvevé hengerrel, 14 nyoméhengerrel, 20 festék-
eloszt6 hengerrel, 22 rakelt tartalmazé 21 lehizé-
hengerrel, valamint 15 ellennyoméhengerrel, vala-
mint a hengerekhez tdrsitott motorikus 23 hajtdssal
van elldtva. A hengerberendezés megfelel a nyomé6-
gépek szokdsos felépitésének. A 19 festékfelvevs
henger a 18 festékk4dba meriilhet, érintkezésben van
a 14 nyoméhengerrel és a 14 nyoméhengerhez festé-
ket juttat. A 20 festékeloszt6 henger a festéket a
fémbdl, pl. acélbél késziilt 14 nyoméhenger feliile-
tén egyenletesen elosztja, miel6tt a festék az 1 fém-
szalagra keriil. A 21 lehtizéhenger 22 rakel segitsé-
gével a 20 festékeloszt6 henger 4ltal felvett festéket
lehdzza, amely a 18 festékk4ddba visszafolyik. A 14
nyoméhenger a rajta maradt festéket az 1 fémszalag-
ra viszi 4t.

A taldlmdny szerint kiilonosen a 14 nyoméhenger
van tércsa alakdan kialakitva, és oldalirdnyban egy-
mds mellett elrendezett 24 nyométarcsdkkal van el-
latva, amelyek fémbdl, példdul acélbél vannak. A 24
nyométarcsik szélessége a nyomandé 2 festékcsikok
szélességének, egymds kozotti tdvolsdguk pedig a 2
festékesfkok kozotti kivant tdvolsdgnak felel meg. A
taldlmany szerint 5nmagédban ismert iireges, hidrauli-
kus feszitStiiskével elldtott 14 nyoméhengert alkal-
mazunk, ahol a feszitGtiiske hidraulikus folyadékkal
van feltdltve, amely elGre meghatdrozott nyomis alatt
van, ezdltal a nyoméhenger ill. a 24 nyométarcsdk
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feliilete elére pontosan meghatdrozott tavolsagban
van a hengertengelytSl. Ily médon biztosithaté, hogy
a 14 nyoméhenger mozgdsa pontos korforgds legyen
€s meghatdrozott, viszonylag vékony, hozzdvetdlege-
sen 10-20 um vastagsdgi festékréteg keriiljon az 1
fémszalagra, ahol a 14 nyoméhenger nyoméfeliiletei
és a 15 ellennyoméhenger szintén fémbdl, pl. acélbél
4ll6 ellentdmaszfeliiletei kozotti tdvolsdg 25 résben
mindenkor a nyomandé 1 fémszalag vastagsigdnak
felel meg. Ily médon a vékony festékréteg 4tvitele a
szitkséges nyoméerGvel torténik. A 14 nyoméhenger-
nek megfelelden a 20 festékeloszté henger is 26 tar-
csdkkal lehet kialakitva (a 2., 3. dbra szerinti példa),
amelyek a 24 nyométdrcsdknak felelnek meg és
azokkal érintkezésben 4llnak.

A taldlmanynak egy el6nyos kiviteli alakja esetén a
19 festékfelvevd henger is a 24 nyométarcsdknak meg-
feleld 28 tarcsdkkal van elldtva, és a 18 festékkad az 1
fémszalag haladdsi irdnydban hosszanti falakkal (az
dbrdn nem szerepel) rekeszekre van felosztva, ame-
lyekben kiilonboz6 szind festékek lehetnek. Az igy
felépitett nyom6gép kiilonbozs szind festékek egyideji
felhordésdra alkalmas.

A 2. és 3. dbrdn azonos szélességdl 24 nyomotar-
csdk ldthat6k. A 17 nyom6gépnek az 1. dbran ldthaté
példdja nem tartalmaz festékeloszt6 hengert és fes-
tékfelvevG hengert. A 24 nyométarcsdk kiilonb6z6
szélességiiek és igy kiilonbozs szélességi 2 festékcsi-
kok felhord4séra alkalmasak. A 2. és 3. 4bran lathaté
17 nyomégép is elldthatd kiillonboz6 szélességli 24
nyomdtarcsdkkal. A festékréteggel elldtott tdvtarto-
csovek elddllitasdra szolgdl6 taldlmany szerinti be-
rendezés a 17 nyomégép utdn elrendezett 27 szdrito-
val, a 27 szdrit6 utdn elrendezett 29 hasitégéppel van
elldtva, ahol a 29 hasitGgép az 1 fémszalagot hossz-
irdnyban szétvigja és 4 fémszalagokra szétvilasztja.
A 4 fémszalagok a 29 hasit6gép utdn elrendezett 30
alakité berendezésbe ill. gorgds csGalakité berende-
zésbe keriilnek, amely adott esetben hegesztéberen-
dezéssel van elldtva. A cséalakité berendezést elha-
gy6 folyamatos 3 tdvtartGcsdveket elSre meghatdro-
zott hossziisdgd 3a csGdarabokra vigjuk. A festett 10
fémszalagot feltekercselhetjiik és kozbensS termék-
ként kezelhetjiik. A 4 fémszalagokat is feltekercsel-
hetjiik és kdzbensG termékként kezelhetjiik.

Az 1 fémszalag nyomandé feliiletét célszerden a
festékfelhordés el6tt a festékfelvétel, ill. a festéktapa-
dis elGsegitése érdekében eldkezelhetjiik, pl. zsirtala-
nithatjuk.

A taldlmany szerint a 2 festékcsikoknak a 3 tdvtar-
técs6é 9 oldalélein val6 tilnytldsa lehet egyoldald
vagy kétoldald, ahol a kétoldald tilnyilds azonos
vagy eltér6 mértékd lehet, ut6bbi pl. megfelelGen
eltéré szegélyezd lécekkel ellatott iivegszerkezetek-
hez el6nyds.

A taldlmany révén Enyegesen leegyszerisitettiik a
festékfelhorddst a tavtartéesovekre és olyan festékfelii-
letet hoztunk létre, amely optikailag homogénnek hat
és amelynek elGillitdsdhoz viszonylag kevés festék
sziikséges.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. TavtartGess szigetelS livegezéshez, amely fém-
szalagbdl, elényosen aluminiumszalagbdl alakitdssal
van kiképezve és a szigetel§ iivegezés keretborddi
vagy osztéborddi kialakitdsdhoz tdvtartéként, kilond-
sen szaritészeredényként két iiveglap kozott van elren-
dezve, ahol a tdvtartécsGnek a szigetel§ iivegezésnél
lathat6ként megmaradé belss fala festékkel és gazcse-
rélG nyildsokkal van ellatva, a tdvtartécsd pedig he-
gesztési varrattal is le van zdrva, azzal jellemezve, hogy

a) a festék gazcseréld nyilasok (8) létrehozésa eldtt
és az alakitas el6tt ranyomott festékcsikként (2) van
felhordva,

b) a hegesztési varrat (11) a tdvtartéesd (3) festék-
mentes felén van elrendezve.

2. Az 1. igénypont szerinti tdvtartécsS, azzal jelle-
mezve, hogy a festékcsik (2) rétegvastagsiga 10 és
20 pum kozott van.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti tdvtartécsd,
azzal jellemezve, hogy a festékcsik (2) szélessége a
belsd fal (5) szélességével egyenld.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti tdvtar-
técs, azzal jellemezve, hogy a festékesik (2) a belsd fal
(5) hosszanti oldalélein (9) legaldbb egyoldalian, el6-
nyosen kétoldalian, kiilonosen azonos mértékkel, eld-
ny6sen eltér mértékkel tilnydléan van elrendezve. -

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti tavtar-
tocs, azzal jellemezve, hogy a festékesik (2) a tdvtart6-
csd (3) teljes kiils§ feliiletét lefedGen van elrendezve.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti tavtar-
tocsd, azzal jellemezve, hogy a hegesztési varrat (11) a
tdvtartéesS (3) kiilsG faldban (7) van elrendezve.

7. Fémszalag, kiilongsen ‘aluminiumbdl, az 1-6.
igénypontok barmelyike szerint kialakitott tobb tdvtar-

t6cs6 elballitdsdra, azzal jellemezve, hogy tobb hossz- -

irdnyban csikalakban, parhuzamosan egymas mellett
elrendezett, rinyomott festékcsikkal (2) van ellatva.

8. A7.igénypont szerinti fémszalag, azzal jellemez-
ve, hogy a festékcsikok (2) azonos szélességgel vannak
kialakitva.

9. A7.igénypont szerinti fémszalag, azzal jellemez-
ve, hogy a festékcsikok (2) eltér§ szélességgel vannak
kialakitva. :

10. A 7-9. igénypontok barmelyike szerinti fémsza-
lag, azzal jellemezve, hogy a festékcsikok (2) egymadstol
meghatdrozott oldalirdnyd tdvolsdgra vannak elrendezve.

11. A 10. igénypont szerinti fémszalag, azzal jelle-
mezve, hogy a festékcsikok (2) egymadst6l azonos té-
volsédgra vannak elrendezve.

12. A 10. igénypont szerinti fémszalag, azzal jelle-
mezve, hogy a festékcsikok (2) egymdstdl eltérd tavol-
sdgra vannak elrendezve.

13. Fémszalag, kiilonosen aluminiumbdl, az 1-6.
igénypontok barmelyike szerinti tdvtartdcsG eldallita-
sdra a 7-12. igénypontok barmelyike szerinti fémsza-
lag festékesikjai (2) kozotti hosszanti szétvdlasztasa-
val, azzal jellemezve, hogy a fémszalag (4) szélességé-
nél keskenyebb vagy ezzel azonos szélességd, ranyo-
mott festékcsikkal (2) van ellatva.
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14. Eljaras az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti
tavtartécsG (3) elddllitdsdra, azzal jellemezve hogy
fémszalag (1) feliiletére roticiés nyomégéppel (17)
elénydsen egyidejlleg egymas mellé tobb festékesikot
(2) hordunk fel, a festéket megszaritjuk és a fémszala-
got (1) a festékesikok (2) kozott hosszirdnyban fémsza-
lagokra (4) szétvalasztjuk, majd az ily médon elGalli-
tott fémszalagokat (4) tavtartécsovekké alakitjuk,
hosszirdnyban hegesztjiik és meghatdrozott hosszisig-
ra vagjuk.

15. A 14. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a fémszalag (1) nyomandé feliiletét a festék-
felvitel ill. a festéktapadas javitdsahoz elSkezeljiik.

16. A 15. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a nyomando feliiletet zsirtalanitjuk.

17. A 14-16. igénypontok barmelyike szerinti elja-

‘'rés, azzal jellemezve, hogy kiilonbozs szélességl fes-

tékesikokat (2) hordunk fel.

18. A 14-17. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rs, azzal jellemezve, hogy kiilonbozd szini festékesi-
kokat (2) hordunk fel.

19. Berendezés az 1-6. igénypontok birmelyike
szerinti tdvtartéesd elGdllitdsara, kilonosen a 14-18.
igénypontok barmelyike szerinti eljaras foganatositdsa-
ra, azzal jellemezve, hogy nyomdgéppel (17), ezutdn
elrendezett szaritéval (27), valamint adott esetben hasi-
t6géppel (29), ezutdn elrendezett, célszertien hegeszid-
berendezéssel elldtott alakité berendezéssel (30), vala-
mint ezutdn elrendezett, méretre vigé berendezéssel
van ellatva.

20. A 19. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a nyomégép (17) nyoméhengerrel (14)
van elldtva, amely oldalirdnyban egymas mellett elren-
dezett, fémbdl valé nyométarcsikkal (24) van kialakit-
va, amelyek hidraulikus folyadékkal toltott tireges, hid-
raulikus feszitGtiskével vannak elldtva.

21. A 19. vagy 20. igénypont szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a nyomégép (17) a nyoméhen-
ger (14) mellett ellennyoméhengerrel (15), festékkad-
dal (18), festékfelvevd hengerrel (19) és lehtizéhen-
gert (21) tartalmazd festékeloszté hengerrel (20) van
ellatva.

- 22. A 21. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a nyoméhenger (14) festékeloszt6 hengere
(20) megfeleléen a nyométarcsédkhoz (24) térsitott €s a
nyométarcsakkal (24) érintkezésbe juté tarcsdkkal (26)
van kialakitva.

23. A 22. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a festékfelvevs henger (19) a nyomdtar-
csdknak (24) megfeleld tarcsdkkal (28) van elldtva.

24. A 23. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a festékkad (18) a fémszalag (1) széllitdsi
irdnydban hosszanti falakkal rekeszekre van felosztva.

25. A23. vagy 24. igénypontok szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a nyomdtarcsdk (24) és a tdr-
csédk (26, 28) azonos szélességgel vannak kialakitva.

26. A 23. vagy 24. igénypontok szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a nyomdtércsdk (24) és ennek
megfelelden a tdrcsak (26, 28) is eltérd szélességgel
vannak kialakitva.



HU 212859 B
Int. CL%: E 06 B 3/66




HU 212859 B
Int. CL%: E 06 B 3/66

2. obro

=18




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

