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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 10月 31日 (2005.10.31)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】 フ ァ ン ネ ル と パ ネ ル と が フ リ ッ ト ガ ラ ス に よ り 融 着 さ れ た 陰 極 線 管 を 、 前 記
フ ァ ン ネ ル と 前 記 パ ネ ル と に 分 離 す る 方 法 で あ っ て 、
外 部 に 露 出 し た 前 記 フ リ ッ ト ガ ラ ス の 一 部 又 は 全 部 を 機 械 的 外 力 を 加 え る こ と に よ り

す る 工 程 と 、

前 記 陰 極 線 管 に 温 液 体 と 冷 液 体 と を 付 与 す る 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 陰 極 線 管 の
フ ァ ン ネ ル と パ ネ ル と の 分 離 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】 前 記 平 面 状 に 機 械 加 工 す る 工 程 が 、 砥 石 に よ る 研 削 加 工 に よ り 行 な わ れ る 請
求 項 に 記 載 の 陰 極 線 管 の フ ァ ン ネ ル と パ ネ ル と の 分 離 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】 前 記 溝 を バ イ ト を 用 い て 形 成 す る 請 求 項 に 記 載 の 陰 極
線 管 の フ ァ ン ネ ル と パ ネ ル と の 分 離 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】 前 記 フ リ ッ ト ガ ラ ス の が 、 シ ョ ッ ト ブ ラ ス ト に よ り 行 な わ れ る
請 求 項 １ に 記 載 の 陰 極 線 管 の フ ァ ン ネ ル と パ ネ ル と の 分 離 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】 前 記 シ ョ ッ ト ブ ラ ス ト を 、 ア ル ミ ナ 粒 子 を 用 い て 行 な う 請 求 項 に 記 載 の 陰
極 線 管 の フ ァ ン ネ ル と パ ネ ル と の 分 離 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】 前 記 温 液 体 と 冷 液 体 と の 付 与 を 、 温 液 体 、 冷 液 体 、 温 液 体 の 順 に 付 与 す る 請
求 項 １ に 記 載 の 陰 極 線 管 の フ ァ ン ネ ル と パ ネ ル と の 分 離 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】 前 記 温 液 体 と 冷 液 体 と を シ ー ト を 介 し て 前 記 陰 極 線 管 に 付 与 す る 請 求 項 １ に
記 載 の 陰 極 線 管 の フ ァ ン ネ ル と パ ネ ル と の 分 離 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】 前 記 シ ー ト が 、 樹 脂 フ ィ ル ム で あ る 請 求 項 に 記 載 の 陰 極 線 管 の フ ァ ン ネ ル
と パ ネ ル と の 分 離 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】 前 記 温 液 体 と 冷 液 体 と の 付 与 を 、 前 記 陰 極 線 管 を 、 温 液 体 を 貯 蔵 し

温 液 体 槽 と 、 冷 液 体 を 貯 蔵 し 冷 液 体 槽 と に 交 互 に 浸 漬 す る こ と に よ り 行 な う
請 求 項 １ に 記 載 の 陰 極 線 管 の フ ァ ン ネ ル と パ ネ ル と の 分 離 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】 フ ァ ン ネ ル と パ ネ ル と が フ リ ッ ト ガ ラ ス に よ り 融 着 さ れ た 陰 極 線 管 を 、 前
記 パ ネ ル 面 の 中 央 部 で の 法 線 を 回 転 中 心 と し て 回 転 可 能 に 支 持 す る 回 転 テ ー ブ ル と 、
外 部 に 露 出 し た 前 記 フ リ ッ ト ガ ラ ス の 一 部 又 は 全 部 を 除 去 し て 平 面 を 形 成 す る 研 削 装 置 と
、
形 成 さ れ た 前 記 平 面 に 溝 を 形 成 す る 溝 形 成 装 置 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 陰 極 線 管 の フ

平 面
状 に 加 工
前 記 平 面 内 の 、 前 記 フ ァ ン ネ ル と 前 記 パ ネ ル と の 接 合 部 に 対 応 す る 位 置 に 溝 を 形 成 す る 工
程 と 、

１
１ ～ ３ ｍ ｍ の 深 さ に １

平 面 状 の 加 工

４

７

て 攪 拌 す
る て 攪 拌 す る



リ ッ ト ガ ラ ス の 除 去 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】 前 記 研 削 装 置 が 、 円 筒 形 砥 石 を 備 え る 請 求 項 １ に 記 載 の 陰 極 線 管 の フ リ
ッ ト ガ ラ ス の 除 去 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】 前 記 溝 形 成 装 置 が 、 バ イ ト を 備 え る 請 求 項 １ に 記 載 の 陰 極 線 管 の フ リ ッ
ト ガ ラ ス の 除 去 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】 更 に 前 記 回 転 テ ー ブ ル に 設 置 さ れ た 陰 極 線 管 の 前 記 フ リ ッ ト ガ ラ ス の 高 さ
を 測 定 す る 高 さ 測 定 装 置 と 、 前 記 高 さ に 応 じ て 前 記 陰 極 線 管 、 前 記 研 削 装 置 、 及 び 前 記 溝
形 成 装 置 の 少 な く と も 一 つ の 高 さ を 変 更 で き る 高 さ 調 整 装 置 と を 有 す る 請 求 項 １ に 記 載
の 陰 極 線 管 の フ リ ッ ト ガ ラ ス の 除 去 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】 更 に 前 記 陰 極 線 管 の 外 周 面 の な ら い 装 置 を 有 し 、 前 記 な ら い 装 置 に よ り 得
た 形 状 デ ー タ を も と に 、 前 記 研 削 装 置 及 び 前 記 溝 形 成 装 置 の 切 り 込 み 方 向 の 送 り 量 を 制 御
す る 請 求 項 １ に 記 載 の 陰 極 線 管 の フ リ ッ ト ガ ラ ス の 除 去 装 置 。
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