ROYAUME DE BELGIQUE BREVET D’INVENTION

N 889.972
Classif. Interiai.: Bégm

Mlis en lecture le: ﬂ' ..1?- 1%1

MINISTERE DES AFFAIRES 2COMOMIQUES

Le Minlstre des Affalres Economiques,

Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets d'invention;

Vu le procés-verbal dressé le 13 gofit 19 g4 @ q5h 45

au Bervice de la Propriété industrielle;

ARRETE :

A':“""’ 1. -~ llest dllivré & 1a 8té dite : RO METATOGRAFICKI ROMBIRAT
RIJEKA OCUR PROMET I RAZVOJ N.SOL.O. .
7 Industrijska Street, Rijeka (Yougoslavie)

repr. par 1'Office Kirkpatrick-G.C. Plucker & Bruxelles,

un brevet dinvention pour:  Réeipient destiné 4 1'emballage des produits

de viscosites différentes )

Article 2. — Ce brever lui est déliwé sans examen préalable, @ ses risques el
périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de l'invention, soit
de Texactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de linvention
(mémoire descriptif et dventuellement dessirs) signés par I'intéressé et déposés & appui
de sa demande de brevet.

Bruxelles, le 31 aout 9 81
PAR DELEGATION SPECIALE:
Lz Directeur

L. SALPETEUR
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MEMOIRE DESCRIPTIF

DEPOSE A LAPPUI D'UNE DEMANDE
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BREVET DINVENTION

FORMEE PAR

RO METALOGRAFICKI KOMBINAT RI. EKA
OOUR PROMEI I RAZVOJ n.sol.o.

pour

mballage des produits de viscosités
différentes.

1122-M-23
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1'inventicn est destinge 2 1'emballage de produits
de viscosités et composition chimique différentes.

le reciplent se compose de deux parties fondamen-

tales, le flacon extérieur resistant 3 la pression

et le sachet intérieur f£léxible ou mou. Dans le re-
s Azunx scompartiments,

cipient wéne, nous Sistinguons

le sachet servant de compartimént au produit, tandis

i)
—_— e

que le volume restant inoccupé sert 3 expulser le

produit du flacon. L'ouverture du sachet recouvre le

goulot du recipient, on y incorpore une soupape 4d'équi-
libre de pression afin de procéder au remplissage du
produit. Dés gqu'on obtlent la pression desirée on ar-
rive 3 1l'uniformité flacon-sachet grice & la soupape

de pression.

En mettant la soupape en marche , on obtient le remplissage
du produit, la position Qu flacon n'influe pas sur le procé-

dse.

Il existe dans le monde des inventions semblables quant
au lieu d'intrcduction avec moyen derefoulement. Le procé&dé
mentionné posséde cependant quelques defauts, notamment

sur la regularité de remplissage.

La résolution du defaut cofite excessivement chex et le
procédé lui méme devient compliqué.

Une des premi2res inventions avait un sachet ovale. Le
goulot se fermait avec un bouchon en se sexrvant du vide.
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12 fabrication du gculot du sachet demandait une grande
précision, Si on retirait le produit du sachet, apraz
1'assemblage goulot-bouchon, on sndommagealt les élements.
qui ne pouvaient plus garvir, L'inconvenient de ce proc8dé
- 6tait le fait gue la soupape devait possé&der une rallonge

pour 1'intrcduction.

Le procé&dé connu est celul dont le sachet possdde deux
petits supports a 1'extrenits, dont la tAche est dtanglio-
rer la stabllité du sachet lors de son emplissage. Cette
‘soluction ne s'est pas averée satisfaisante, les supports
ge gilatant ou mEme 5o Gschizant, T Fuf zntralinzit on

remplissage défectueux.

Le procédé ayant le fond du sachet en forre de clavette
a de mé&me des incorrections de remplissage par moyen de
rofoulement, due 3 la position asymétrique du sachet au
moment de l'assemblage flacon-sachet par la soupape.

Le probléme le plus important d'un tel mode de remplissage

- ( sur l'introductioh par moyen de refoulement j consiste

au centrage correct du flacon-sachet, Le proc&d& cité se

gert des parois intérieures du flacon afin d'cbtenir un.
meilleuxr centrage des parties fondamentales du recipient.
C'est la construction du @chet qui garantit la bonne uti-
ligation du recipient.

La forme du fond en Elypse avec la surface lisse au sommet
s'adapte bien aux —parois du flacon. Cette adaptation 2
pour but le maintlen de la hauteur constante du goulot du
sachet lors de l'emplissage par moyen de refoulement, et en
méme temps provoque une deformation lors de la poussée qui
se produit lors de 1'assemblage flacon-sachet.




I.e corpe miéme du sachet a une forme cylindrique avec
trois convexités qui aident au contact sachet-flacon,

et qui font le centrage du sachet, en particulier de

la forme cylindrique, ainsi que les goulots du flacon

et du sachet. Les convexit&s radiales servent en méme
temps de regulateurs de pression du sachet en direction:
fond-goulot du flacon. En méme temps ces convexités
facilitent 1'expulsion du produit. Le goulot du sachet,
qui par lesconvexités obtient la forme cylindrique, dont
le diam2tre extérieur est plus petit que le diamétre
intérleur du goulot du flacon, et sur sa forme cylin-
drique du corps posséde trois ou plusieurs convexités
par lesquelles il s'adapte au goulot du flacon. Ils encerclent
le sachet dans le recipient, er le centrant. L'extremité
du goulot du sachet est de forme cylindrique, 3 laquelle
s'adapte une soupape aprés le dosage, sachet dont le dia-
matre extérieur correspond au diamdtre intérieur du fla-

con, be itransfoimant <n demi-corcle 2 1lavtramits. ani
facilite 1'impérmé&abilité du sachet lors de l'assemblage
flacon-sachet. Le recipient décrit peut &tre assemblé soit
flacon-flexible soit flacon -~ sachet mou. Le détail im-
portant pour le recipient qui posséde un sachet mou, pour
1l'emplissage regulier du gaz sous pression,est le diamétre
du goulot du sachet,qui 2 l'aide de la soupape et a l'adapta-
tion du fond du sachet au‘5ond du flacon,obtient le centrage

desiré du sachet au flacon.

Lo bonnes caractéristiques du sachet offrent la possibilité
de production de recipient dans lequel se trouvent deux sa-
chets, qui peuvent &tre fléxibles, mous, ou combinés flexibles-
mous. Le flacon extérleur a deux orifices, c'est a dire il a
deux goulots. Les sachets se trouvant dans le flacon par

leurs fonds sont en connexion. Le recipient sert a 1'emballa-
ge de deux produits différents. Le procédé d'assemblage en
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une seule unité fonctionnelle s'obtient de la fagon
suivante. Apra2s la mise de sachets en flacon on remplit

un sachet puis on procéde 3 la fermeture du sachet et

du goulot du flacon par la soupape d'E&quilibre. Ensuite on
remplit le deuxidme sachet on adapte la soupape sSur le

u sachet ce qui provogue l'emplissage du recipient

goulot d
ja décrite)

au moyen de refoulement. ( dens le texte de fag¢on dé
et la fermeture du gsachet et du goulot du flacon par une
deuxiZme soupape de pression.Ce recipient offre la possibilité
d'emballer deux produits de viscosités et de compositions
chimiques différentes, la position n'influant pas 1l'emplod

et on peut ea servir d'un ou des deux produits i la fols

au moment désiré,

Les croquis comprenant une description brave complétexont

1'image de cette invention.

CROQUIS 1 .

Montre l'assemblage recipient-flacon sachet flexible.
Les images du croquis sont:

1- coupe longitudinale du recipient

2- coupe axiale

3- sachet flexible

4- fond du sachet flexibleg _
Sachets (1) se trouve dans le flacon (2) qui touche par le

fond de la partie plate (15) du fond du sachet (7), convexités
radiales ( branches) (5) sur toute la longueur du corps dau
sachet li8esentre elles par des parties arrondies (6) qul

par la forme demi-cercle se confondent avec 'la partie cylin=-
drique du goulot du sachet (8)dans cette rallonge se trouve
les convexités (9) qui s'adaptént au goulot du flacon (14),
lieu ol se fait le remplissage par moyen de refoulement

dans le compartiment (4) aprés avolr introduit le produit
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dans le compartiment (3) par 1'ouverture du goulot

du sachet (16) et 1'adaptation de la soupape (12) &

la partie cylindrique du goulot du sachat (10) afin
de procéder a 1'assemblage immédiat en une unité fone-
tionelle ce que l'on peut vérifier, en activant la
partie pénétrable de la soupape (13).

CROQUIS II

Montre le recipient, assemblage £1acon~-sachet flexible
qui est fabriqué dans la plus part des cas en aluminium,

Les images du croquis sont:

Im 5 : coupe longitudinale du recipient
Im 6 : coupe axiale

Im 7 : sachet flexible

Im 8 : fond du sachet flexible

Le sachet flexible (la) £rdle par la partie plate

de son fond (15) et par la partle cylindrique du
goulot du sachet (10) le flacon (2), le produit est
introduit par l'orifice (16), qui se ferme ensuite

par une soupape (12).§se qui provogue le remplissage
par moyen de refoulement au goulot du flacon (14)

par des convexités radiales (17) & l'intérieur du
recipient, aprés avolr obtenu la préssion désirée,

on arrive A 1'assemblage du recipient, 3 l'alide de la
soupape et & 1l'adaptation du goulot du sachet (11}

au goulot du flacon, en activant le tuyau de passage
(13) on remplit le produilt avec un rendement maximun,
grice 2 la forme flexible du sachet (la) aux convexités
radiales mentionnées (17) et aux parties cylindriques (18).
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CROQUIS III

pémontre la déformation du sachet flexible.

Im 9 : la forme du corps du sachet ( 1 )dans le

flacon (2) aprés l'assemblage flacon=sachet, dans

le compartiment (3) se trouve le produit tandis que

le compartiment (4) eat rempli par moyen de refoule~-
ment qui dilate le corps du sachet dans les formes
arrondies(6) et les convexités radiales (5) qui frSlemt

le flacon par toute sa longueur.

Im 10: on remarque la dé&formation du corps du sachet
(1) qui est caractérisée par la transformaticn des
parties arrondies (6) en profondeur axiale, avec
tendance i se diriger vers l'axe ( imaginaire) lon~
gitu@dinal du recipient, en méme temps on arrive a
diminuer ie voiume du ciipaiiiment (3] tandic gue

le volume du compartiment (4) augmente par rapport
A son volume d'origine, lors de l'assemblage flacon-

sachet.

Im 11: Le corps du sachet (1) est presque complétement
déformé, on remarque la forme d'une &tolle a trois
branches dont les areg (6) par leur retréclssement
vers l'axe longitudinal imaginaire du recipient,ont
formé& la passage central pour le produit, tandis que
tas d&Formations des convexit&s radiales (5) qui
fr8lent toujours les parois du flacon (1) trouvent
Egalement le canal de pasage du produit, qui a son
tour atteint la soupape sans aucun obstacle sur son
trajet, volume du compartiment (3) a baissé a son
minimum, tandis que le volume du compartiment (4)

a atteint son maximum lors de l'assemblage flacon=

sachet.
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CROQUIS IV

Tm 12 : démentre le recipient avec deux sachets,

pans le flacon (3) se trouve deux sachets (1+1, .
1+la, la+la ) qui se fr8lent par les parties plates
Jde leur extrémité (15),.un compartiment (3) se
remplit de produilt et de cette fagon se ferme a
17zide de la premi2re scupape (12) en 1' adaptant

tem el

a la partie cylindrique du goulot du sa&chaT ViTi
afin de procéder au premier assemblage du reclplent
avec un des goulots du flacon (14) , on applique

ie m&me proc&dé a l'autre partie du flacon (2)

en remplissant le compartiment (4) au moyen de
refoulement avant le deuxiéme assemblage au second
goulot du flacon (14) aprés quol on obtient un

recipient fonctionnel. si on actionne les parties

de pas3age de soupape (13) on arrive a obtenir les

deux produits pour leur utilisation.
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Le recipient pour 1l'emballage de produits de
viscositss différentes, composé du flacon
ext&rieur (1,la) gqui forme une unité 4 l'aide
d'une soupape(12) qui se trouve au goulot du
flacon (14), et c'est a partir de ce dernier que
1'an nracdde au remplissage du reciplent au moyven
de refoulement; Le recipient est caractérisé par
le corps du sachet (1) qui poss&de un fond plat

(15) trois convexitss radiales longitudinales (5}

qui s'adaptent aux parois intérieures du fliacon

(2) qui sont liées entre-elles par des axes (6)
et le goulot du sachet (8) sur lequel se trouve
trois ou plusieurs convexités (9) qui s'adap-

tent au goulot du flacon (14 ).

Le recipilent décrit ci~-dessus est caractérisé

par les convexités radiales(5) dort le diameé-

tre est plus petit que le diamétre des arcs

(6) de la forme aspsachet (1) .

Le reciplent selon les points T et II est -
caractérisé par des diamétres identiques
des concavités (17) et des arcs (18) de la

forme du sachet (laj.

Le recipient pour 1'emballage de produits de
viscosités différentes, avec variation de l'assem-

bl je , flacon (2) et de sachet ( 1+1,-1+la, la+la ),

est caractérisé par le frdlement des parties plates

(15) des sachets.

Bruxelles, le 13 aofit 1981
P. Pon de RO METALOGRAFI( METALOGRAFICKI KOMBINAT RIJEKA
‘O0UR PROMET I RAZVOJ n.sol.o.

00U
OFFICE KIRKPATRICK - G.C. PLUCKER.
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Bruxelles, le 13 aoft 1981
P.Pon.de RC METALOGRAFICKI KOMBINAT RIJEKA
OCUR PROMET I RAZVOJ n.sol.o.
- OFFICE KIRKPA“I'RICK - G.C. PLUCKER.
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Bruzelles, le 13 aoft 1981

P.Pon.de RO METALOGRAFICKI KOMBINAT RIJEKA

OOUR PROMET 1 RAZVOJ n.sol.o.
‘OFFICE KIRKPATRICK - G.C. CKER.

gy

i
i SRS




OOUR PROMET I RAZVOJ N .S0Ll.0*, %% %wed®ees o

FIG.9
FI1G.10 _\7,%__.

p 3
. // f
2
~ L
<> 5

FIG. 11 Sa pd
| \\\ / / b
\\\ / A
\\‘ 3

ruxelles, le 13 aolt 1981
P.Pon.de RO METALOGRAFICKI KOMBINAT RIJEKA

00UR PROMET I RAZVOJ n.sol.0.
0FFICE XIRKPATRICK - G.C. PLUCKER.
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Bruxelles, le 13 aoft 1981
P.Pon.de RO METALOGRAFICKT KOMBINAT RIJEKA

00UR PROMET I RAZVOJ n.sol.Q.

OFFICE KIRKPATRICK - G.C. PLUCKER.

¢-~—.?



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

