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Znane dotychczas izolacje korkowe po-
siadaja liczne wady, a mianowicie sg poro-
wate, nasigkaja woda, a przy wyzszej tem-
peraturze traca swa odporno$é na ci$nienie
i tatwo ulegaja odksztalceniu. Wspomnia-
ne zasadnicze wady izolacji korkowej unie-
mozliwiaja wskutek tego jej zastosowanie
w bardzo wielu wypadkach.

Niniejszy wynalazek usuwa wspomnia-
ne wady i umozliwia wytwarzanie izolacji
korkowej zupelnie nieporowatej, nie nasia-
kajacej plynami, odpornej na dziatanie
ciepla az do temperatury spalania sie korka
i posiadajacej przytem bardzo wielka wy-
trzymalo$é na ci$nienie.

Sposéb wytwarzania izolacji korkowej

wedlug wynalazku niniejszego polega na
tem, ze korek mielony nasyca si¢ mieszani-
na wodnych roztworéw kazeiny, szkta wod-
nego oraz wapna gaszonego lub amonjaku,
a po sprasowaniu poddaje sie dzialaniu
ciepla w zamknigtych formach, celem wy-
wolania reakcji chemicznej przy réwnocze-
snem odparowaniu nadmiaru wody. Po u-
koriczeniu pierwszego okresu suszenia
uksztaltowana, i stwardniala mase wyjmuje
si¢ z form i ostatecznie ja wysusza, podda-
jac nastepnie szlifowaniu, obcinaniu brze-
géw lub podobnej obrébce mechaniczne;j.

Ponizej podany jest przyktad wytwa-
rzania izolacji korkowej wedlug wynalazku
niniejszego.
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Mielony korek nasyca si¢ mieszaning
zlozona, z okolo 7 czesci kazeiny, 0,5 czesci
szkla wodnego oraz 2,5 czesci wapna ga-
szonego lub amonjaku, przyczem wymienio-
ne substancje przed ich zmieszaniem roz-
ciericza sie kazda zosobna woda mniej wik-
cej w stosunku 1 : 3. Nasycony temi dodat-
kowemi substancjami korek mielony ksztal-
tuje si¢ w odpowiednich formach zapomo-
ca stfoczenia, a nastepnie w zamknigtych
formach poddaje si¢ dzialaniu ciepta, za-
leznie od rodzaju izolacji, w temperaturze
od 60° do 300° C, celem wywotania reakciji
chemicznej i wyparowania nadmiaru wody.
Po ukoriczeniu pierwszego okresu suszenia
uksztaltowans i stwardniala mase wyjmuje
sie z form i po ostatecznem wysuszeniu pod-
daje si¢ szlifowaniu, obcinaniu brzegéw i
podobnej obrébce mechanicznej.

Otrzymana w ten sposéb izolacja skta-
da si¢ z materjalu zupelnie jednolitego, w
ktérym wszystkie sktadniki uzyte do jego
wytworzenia sa catkowicie ze soba zwiaza-
ne i nie tworzg por. Wskutek tego izolacja
ta nie nasiaka woda ani innemi podobnemi
plynami i posiada przytem wietkn odper-
no$é na cisnienie i inne dziatania mecha-
niczne, ktérych nie traci nawet w bardzo
wysokiej temperaturze.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania izolacji korko-
wej, znamienny tem, ze korek mielony na-

syca si¢ mieszaning wodnych roztworéw
kazeiny, szkla wodnego oraz wapna gaszo-
nego lub amonjaku, a po stloczeniu podda-
je si¢ w zamknigtych formach dzialaniu
ciepla, celem wywolania reakcji chemiczne;j
przy réwnoczesnem odparowaniu nadmiaru
wody, nastepnie za$§ po wyjeciu z form wy-
susza si¢ ostatecznie i obrabia mechanicz-
nie,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1; znamienny
tem, Ze mieszanina ktéra nasyca si¢ mielo-
ny korek sktada si¢ z okole 7 czesci kazei-
ny, 0,5 czesci szkla wodnego oraz 2,5 czesci
wapna gaszonego lub amonjaku, ktére to
substancje przed ich zmieszaniem rozcieri-
cza si¢ kazda zosobna woda mniej wiecej
w stosunku 1 : 3.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze stosunek ilo$ciowy korka mielonego
do mieszaniny, ktéra sie go nasyca, ma sig
mniej wigcej tak jak 20:1.

4, Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, Zze odpowiednio uksztalowany korek
nasycony poddaje si¢ w zamknietych for-
mach dziataniu ciepla o temperaturze od
60° -do 300°C, zaleznie od rodzaju izolacji,
poczem dopiero mase ostatecznie wysusza
i obrabia mechanicznie.

Aleksander Chmielowski.
Wtadystaw Wierusz Kowalski.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusiawskiego, Warsaawa.
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