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Wyréb przedziwa z drzewa odbywal sie
dotad w ten sposéb, ze z kawalka drzewa
lipowego lub osikowego bez sekéow odla-
czalo sie recznym heblem wiér, ktéry sie
dzielilo na pojedynicze wlékna, wskutek
przeciagania po wierzchniej warstwie drze-
wa przyrzadu z nozami w ksztalcie ostrzy.
Tak uzyskane paski, albo nitki posiadaty
dlugosé najwyzej na 1,20 m. Z tych krot-
kich pasemek tyka sporzadzano dotychczas
na recznych krosnach tkaniny, albo plecion-
ki i otrzymywano wskutek krétkosci nitek
osnowy réwniez tkaniny w malych rozmia-
rach. Dla kazdej nowej nitki musiano kro-
sna na nowo ustawiaé, co pochtanialo naj-
wigcej czasu roboczego. Potrzeba bylo tak-
ze dla kazdego krosna wyszkolonego robot-
nika. Krétkie nitki drzewne nie mogly byé

takze nigdy jako osnowa zupelnie wyrobio-
ne i pozostawaly odpadki w postaci znacz-
nego kawalka kazdej nitki.

Wynalazek niniejszy polega gléwnie na
tem, aby nitki z drzewa wyrabiaé mozliwie
dlugie wskutek czego bytoby mozebne da-
leko korzystniej, niz dotychczas sporza-
dzaé tkaniny podobnie jak z przedziwa
wléknistego. W tym celu pojedynicze heb-
lem oddzielone wiéry, laczy sie klejem i t.
p. materjalem w pasek, a potem dopiero
tnie na paski lub nitki, nawija jako dtugie
pasma na cewki lub krazki i jako osnowe
bez kotica zastosowuje do krosna.

Glowne trzy zalety sy nastepujace:

1. Odpada 70% czasu, niezbednego na
przygotowanie krosna.

2. Zamiast jednego wyszkolonego ro-



botnika - dla kazdego pojedyriczego krosna
‘mozna, uzy¢ da obstugi jednego robotnika

niewyszkolonegp rowneczesnie dla3 — 6
albo "wiecej krosien (stosownie do jakosci
wyrcbu).

3. Przez wyréb bez przerwy mozina wy-
rabiaé¢ takze przy krétkich nitkach kazdo-
razowo odpadajacy kawalek cosncwy, co
daje oszczednoséci 30% na materjale.

Rysunek przedstawia urzadzenia do za-
stoscwania tego sposobu, a mianowicie fig.
1 — urzadzenie strugarki w widcku zboku,
fig. 2 — w widoku zprzodu, fig. 3 — urza-
dzenie do klejenia i $ciskania w widoku
zboku, fig. 4 — 6 — widck zboku urzadze-
nia rozdzielczego w réznem wykonaniu,
fig. 7 — 9 — jego widok zprzodu.

Zastcsowanie sposobu przy uzyciu przed-
stawionych urzadzen jest nastepujace: po-
jedyficze kawatki drzewa 1 o réwnomier-
nym ksztalcie osadza si¢ w ramie 2, ktéra
jest przymocowana do poruszajacej sig
tam i napowr6t plyty (stotu) strugarki. Na
kawalku drzewa [ przytwierdza sie plyte
3. Na niej znajduje si¢ nozowe trzymadlo
w ksztalcie noénika 4, obracalne na dole o-
kolo czopa 5 w uszkach plyty 3, podczas
g¢dy nosnik podtrzymuje mniej wiecej w
érodku ramiona 6, ktére umieszczone sa
obracalnie réwniez w uszkach plyty 3, a
ktérych drugie korice polaczone s trzpie-
niem 7, wetknietym w podluine wyciecie 8
noénika 4. Przez przestawienie trzpienia 7
w wycieciu 8 mozna nachyli¢ néz 9, umie-
szczony na noéniku, a nachylenie jego do-
stosowaé do wlasnoéci drzewa i grubosci
wiéra. Noénik 4 ma na swoich wolnych kon-
cach z obu stron pier§cien, a w nim $rube
10, ktéra stuzy do przesuwania noza 9 i do-
ktadnego ustawiania wiéra na grubos¢.

Ponad ostrzem noza znajduje sie kanat
11 dla powstajacego wiéra S. Kanal two-
rza dwie blaszane $ciany 12 tak umieszczo-
ne, aby je mozna tatwo odjaé celem usu-
niecia jakiej$ przeszkody podczas przej-
$cia odtaczonego widra. Te wiory 8 przesu-

waja cbracajace si¢ pary krazkéw 13 do
miejsca, ktore sie znajduje albo na tem sa-
mem pietrze, cznaczonem kreskami, albo na
wyzszem.. Krazki 13, cbracajace sie pod
miernym naciskiem na siebie w odwrotnych
kierunkach, napedzane sa niezaleznie od
ruchu strugarki, taricuchami 714 o krétkich
ogniwach, ktére wchodza w zeby tasicuszko-
wych kétek osadzonych na osiach walcéw.
Obwodowa szybkoéé krazkéw prowadni-
czych musi by¢ réwna tej z jaka sie pod-
nosi wiér. W miejscach, w ktérych pary
krazkéw 13 przechodza przez blachy 12,
znajduja sie odpowiednie otwory.

Na koricu urzadzenia przesuwajacego u-
mieszczona jest skrzynka 15 takiego roz-
miaru, aby mogly sie pomiesci¢ wpadajace
w nia pojedyricze wiéry S nawet o najwiek-
szej szerokosci. Wedlug wynalazku taczy
si¢ pojedyficze, w skrzynce zebrane, wiéry
o krétkiej dlugosci przez zszeregowanie na
sobie w dtugie pasmo.

To taczenie ‘moze sie oczywiscie odby-

‘waé 'w rézny sposéb, Wedlug przedstawio-

nego przykltadu taczy sie koniec jednego
widra z poczatkiem drugiego widéra zapo-
moca kleju.

Skrzynke 15, zawierajaca wiéry wpro-
wadza sie pod dzialanie obracajacego sie
pedzla 16 (fig. 3), ktéry powleka klejem w
czedci swego obrotu keniec poziomo lezace-
go wiéra, W obrebie pedzla 16 umieszczony
jest dalej zbicrnik 17 na klej, ktéry zawie-
ra plynny klej i ma wystajaca czes¢ I8,
wstrzymujaca 'nadmiar kleju na pedzlu.
Skoro pedzel 16 opuséci wiér podnosi' sie
skrzynke 15 z wiérami zapomoca odpo-
wiedniego mechanizmu pionowo do. gory,
aby si¢ dosta¢ do przyrzadu $ciskajacego.
Ten przyrzad stancwia przesuwajace pary
walcéw 19, dajace sie latwo przycisnaé.
Takze i te walce opatrzene sa taficuchowe-
mi kétkami 20, po ktérych biegnie taricuch
21, napedzany taricuchowem koétkiem 22
Réwniez i tutaj znajduje sie utworzony
przez blaszane §ciany 23 do odjgcia kanal



24 aby przezefi przeciagnaé wiéry S. Do
tego kanalu moze byé jeszcze dolaczony
przew6d 25, przez kitéry wprowadza sig do
kanalu gorace powietrze, aby sklejone i
§cisniete wiory jeszcze raz przesuszy¢. Dol-
na §ciana 23 jest nieco krétsza, aby w ka-
nale 15 wgorze lezacy i klejem pociagniety
wiér wszed! bezposrednio w stycznoéé z
wiérem znajdujacym si¢ w kanale i mégl
byé do niego przyciénigty. W ten sposéb
przyklejony wiér zostaje wciagniety do ka-
nalu 24, przyczem miejsce sklejania $ciska-
ja jeszcze walce 19. Pasmo, powstajace
przez przyklejenie kawaltkéw wibra, nawi-
ja si¢ na krazek 26.

Pierwszy wi6r wprowadza sig recznie
do kanatu 24. Skoro znajdujacy si¢ W
skrzynce 15 wiér zostanie przyklejony do
wi6ra w kanale 24, nalezy skrzynke 15
néw znizyé, aby natozyé klej na najbliz-
szy wiér.

‘Aby otrzymaé pojedynicze nitki,
byé pasmo S wzdluz rozcigte, co mozna u-
skuteczni¢ w rézny sposéb. Pasmo S odwi-
ja si¢ z krazka 26, prowadzi przez przy-
.rzad rozdzielczy i nawija na krazek 27.
Przy konstrukcji wedtug fig. 4 i 7 zastoso-
wana jest tarcza 28, opatrzona na swoim
obwodzie wystajacemi nozami pierscienio-
wemi 29, ktérych oddalenie od siebie odpo-
wiada szerokoéci paskéw albo nitek, jakie
maja byé wyciete. Pod tarcza 28 zastoso-
wana jest tarcza 30 jako podkladowa, opa-
trzona pierécieniowemi nozami 31. Obie tar-
cze sa tak ustawione, ze noze gérnej wpa-
daja w odstepy dolnej. Tarcze obracaja si¢
mniej wiecej z szybkoécia przesuwanego
pasma wibra w jego rébwnym kierunku.
Przy konstrukcji wedtug fig. 5 i 8 obraca
si¢ tarcza z wielky szybkoécia w odwrot-
nym kierunku do ruchu pasma i wcina sie
w naprezone pod nia pasmo, lezace na pél-
kach 32, Przy konstrukcji wedlug fig. 6 —
9 zastosowane sa stale przytwierdzone no-
ze 33, przez ktore przeciaga si¢ pasmo wié-
ra. Pod nozami 33 umieszczony jest kloc 34

musi

jako podklad dla pasma. Kloc moize mied
takze rowki, w ktére wchodza kofice nozéw.
Noze moga byé latwo odjefe celem nao-
strzenia i wymiany. Poniewaz pasmo musi
tu przezwycigzyé dosyé silny opor - przy
przecinaniu stalemi nozami, a zatem: pod?le-
ga ono silnemu ciaggnieniu, 3

Przy wszystkich konstrukcjach - zastoso-
wana jest w odpowiednich miejscach do-
wolna ilo§é przesuwajacych walcow = 35.
Nitki pojedyficzo nawiniete na kélkach al-
bo cewkach moga byé uzyte w krosnach
jako osnowa i watek, a przez to mozna spo-
rzadzaé takie same tkackie wyroby, jak
przedziwem z materjatéw wiéknistych, Tak-
ze plecionke z tych dtugich nitek tykowych
mozna o wiele korzystniej sporzadza¢, a-
nizeli to ma miejsce przy krétkich witok-
nach, poniewaz i tu odpada potrzebne dla
kazdego pojedyriczego widkna zatrzymanie
i ustawienie maszyny. Dalej moze by¢ tka-
nina przy przedlozonym sposobie korzyst-
nie apreturowana, przy prowadzeniu jej
przymusowo z krosien przez urzadzenie,
ktére uskutecznia naklejanie gazy samo-
czynnie w najkrétszym czasie, Technika
barwienia i bielenia moze byé zastosowana
bez trudnoéci do wyrobéw: wedtug opisane-
go sposobu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu tkanin i plecionek z
dtugiego tyka drzewnego, znamienny tem,
ze z kawalka drzewa (1) zdejmuje si¢ na
znanej maszynie do strugania cienkie wié-
ry (S) o szerokoici tego kawatka i zbiera
jeden na drugi zapomoca przesuwajacego
urzadzenia w skrzynce (15), poczem kaz-
dorazowo w goérze lezacy wi6r (S) powle-
ka sie¢ na jednym kornicu klejem i tworzy z
krotkich wiérow przez zszeregowanie ich
dlugi pas, ktéry si¢ nastepnie rozcina za-
pomoca rozdzielajacego urzadzenia na po-
jedyficze cienkie paski albo nitki i nawija



na osobne cewki albo krazki, aby je uzy¢
jako pasmo bez korca.

2, Urzadzenie do zastosowania sposobu
wedlug zastrz, 1, znamienne tem, ze ponad
nozem (9) tworzy sie kanal (11) z blasza-
nych $cian (12) zdejmowanych, w ktory
wchodzi wiér (S), doprowadzony nastepnie
do skrzynki (15) zapomoca obracajacych
si¢ w przeciwnym kierunku walcéow (13).

3. Urzadzenie do zastosowania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
skrzynka (15) z wiérami zostaje wprowa-
dzona pod dzialanie obracajacego si¢ pedz-
la. (16), ktory podczas swego obrotu zanu-
rza si¢ w zbiorniku (17) z klejem i pozo-
stawia zbyteczny klej na osadce (18), po-
wilekajac nastepnie koniec na gorze lezace-
go wiora (S) klejem, poczem wiér zostaje
doprowadzony i przyci$niety do wiéra wpro-
wadzcnego poprzednio do urzadzenia z kle-
jem i urzadzenia $ciskajacego, a nastepnie
zapomoca walcow (19) przeciaga sie go
przez kanal (24), przyczem miejsce skleje-
nia $ciskaja walce (19) podczas przejécia
przez nie, i nawija sklejone kawalki wiéra
na krazek (26).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze do kanatu (2¢4) dofaczony

jest przewéd (25), w ktéry wprowadza sie
gorace powietrze do suszenia zaréwno wié-
ra jak i miejsca jego sklejenia.

5. Urzadzenie do zastosowania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze pa-
smo (S) widéra przecinaja obracajace sie
tarcze z nozami (28, 29) na pojedyricze pa-
ski albo nitki przez przesuwanie pasa (S)
w kierunku prostolinijnym,

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 zna-
mienne tem, ze pod obrotowemi nozami
(28, 29) zastosowane sg réwniez takie same
noze (30, 31) w ten sposdb, ze noze jednej
tarczy wchedza w odstepy drugiej tarczy.

7. Urzadzenie wedtug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze pasmo (S) widéra spoczywa
na krazkach (32) pomiedzy ktéremi znajdu-
ja sie noze (28, 29).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze nad klocem (34), stuzacym
do przyjecia pasma (S) umieszczone sa
wymienialne stale noze (33), przeciw kto-
rym porusza si¢ pasmo widra.

Josef Kiimpfel
Zastepca: A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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