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(57)摘要

本发明公开了一种污泥过滤自动清洗设备,

包括基座板，以及两个n形架，基座板上设有多个

泥水箱，泥水箱两侧对称设有启闭部件，两个n形

架间设有贯穿多个泥水箱的环形污泥带，环形污

泥带上穿设有多个滤管；基座板上设有横跨环形

污泥带的支撑架，支撑架底部依序设有压滤脱水

装置、第一污泥刮除装置、污泥干燥装置、第二污

泥刮除装置以及定点冲洗装置，压滤脱水装置包

括滤辊脱水部件，以及污泥带支撑部件；污泥干

燥装置包括沿远离泥水箱方向依序设于支撑架

下部的污泥开缝部件、烘干部件，以及设于基座

板上的干燥污泥震裂部件。本发明是一种便于污

泥高效清除的，便于滤网低水量清洁的，便于过

滤部件维修的污泥过滤自动清洗设备。
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1.一种污泥过滤自动清洗设备,包括基座板（10），以及对称设于所述基座板（10）上的

两个n形架（11），其特征在于,所述基座板（10）上且位于两个所述n形架（11）间设有多个泥

水箱（20），所述泥水箱（20）两侧对称设有启闭部件（21），两个所述n形架（11）间设有依序贯

穿多个泥水箱（20）的环形污泥带（12），所述环形污泥带（12）上穿设有多个滤管（13），所述

启闭部件（21）位于所述环形污泥带（12）上部；

所述基座板（10）上且位于两个所述n形架（11）间设有横跨所述环形污泥带（12）的支撑

架（14），所述支撑架（14）底部且沿远离所述泥水箱（20）方向依序设有压滤脱水装置（30）、

第一污泥刮除装置（40）、污泥干燥装置（50）、第二污泥刮除装置（60）以及定点冲洗装置

（70），所述压滤脱水装置（30）包括设于所述支撑架（14）下部的滤辊脱水部件（31），以及设

于所述基座板（10）上的污泥带支撑部件（32）；

所述污泥干燥装置（50）包括沿远离所述泥水箱（20）方向依序设于所述支撑架（14）下

部的污泥开缝部件（51）、烘干部件（52），以及设于所述基座板（10）上的干燥污泥震裂部件

（53）。

2.根据权利要求1所述的一种污泥过滤自动清洗设备，其特征在于，所述滤管（13）卡接

所述环形污泥带（12），所述滤管（13）内设有兜形滤网（131）。

3.根据权利要求1所述的一种污泥过滤自动清洗设备，其特征在于，所述启闭部件（21）

包括穿设于所述泥水箱（20）侧壁且供环形污泥带（12）贯穿的排泥通孔（211），设于所述泥

水箱（20）侧壁的驱动缸（212），设于所述驱动缸（212）执行端且用于开启或关闭排泥通孔

（211）的L形启闭板（213），以及设于L形启闭板（213）底部的橡胶垫（214）。

4.根据权利要求1所述的一种污泥过滤自动清洗设备，其特征在于，所述滤辊脱水部件

（31）包括设于所述支撑架（14）顶部的多个液压缸（311），位于所述支撑架（14）底部且与所

述液压缸（311）执行端相连接的升降板（312），设于所述升降板（312）顶部的第一直线导轨

（313），一端连接所述第一直线导轨（313）执行端、另一端贯穿升降板（312）并延伸至升降板

（312）下部的移动架（314），两端分别转动连接移动架（314）两端的滤水辊（315），以及一端

贯穿移动架（314）与滤水辊（315）连通的负吸管（316）。

5.根据权利要求1所述的一种污泥过滤自动清洗设备，其特征在于，所述污泥带支撑部

件（32）包括设于所述基座板（10）上的定位台（321），对称设于所述定位台（321）两侧的伸缩

缸（322），设于所述伸缩缸（322）执行端的支撑板（323），设于所述支撑板（323）上的多个凸

杆（324），以及对称设于所述支撑板（323）上表面且位于所述凸杆（324）两侧的挡板（325）。

6.根据权利要求1所述的一种污泥过滤自动清洗设备，其特征在于，所述第一污泥刮除

装置（40）包括设于所述支撑架（14）上的电动缸（41），位于所述支撑架（14）下部且与所述电

动缸（41）执行端相连接的第二直线导轨（42），设于所述第二直线导轨（42）执行端的刮刀

（43），以及设于所述基座板（10）上的盛污盒（44），所述第二污泥刮除装置（60）与所述第一

污泥刮除装置（40）结构相同。

7.根据权利要求1所述的一种污泥过滤自动清洗设备，其特征在于，所述污泥开缝部件

（51）包括设于所述支撑架（14）上的气缸（511），以及位于所述支撑架（14）下部且与所述气

缸（511）执行端相连接的犁形架（512）。

8.根据权利要求1所述的一种污泥过滤自动清洗设备，其特征在于，所述烘干部件（52）

包括设于所述支撑架（14）上的气动缸（521），位于所述支撑架（14）下部且与所述气动缸
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（521）执行端相连接的定位罩（522），设于所述定位罩（522）底部的弧形反热板（523），设于

所述弧形反热板（523）底部的多个u形导热板（524），以及两端分别贯穿u形导热板（524）两

侧连接定位罩（522）内壁的加热管（525）。

9.根据权利要求1所述的一种污泥过滤自动清洗设备，其特征在于，所述干燥污泥震裂

部件（53）包括设于所述基座板（10）上的定位箱（531），对称设于所述定位箱（531）两侧的L

形污泥带限位架（532），设于所述定位箱（531）侧壁且用于驱动L形污泥带限位架（532）水平

移动的气压缸（533），设于所述定位箱（531）内壁底部的振打气锤（534），设于所述振打气锤

（534）执行端的移动板（535），以及设于所述移动板（535）上表面且贯穿定位箱（531）的多个

振击杆（536）。

10.根据权利要求1所述的一种污泥过滤自动清洗设备，其特征在于，所述定点冲洗装

置（70）包括设于所述支撑架（14）顶部的动力缸（71），位于所述支撑架（14）下部且与所述动

力缸（71）执行端相连接的排污盒（72），一端连通所述排污盒（72）的负压源管（73），设于所

述基座板（10）上的n形支架（74），设于所述n形支架（74）底部的水源管（75），以及一端连通

所述水源管（75）、另一端贯穿n形支架（74）的多个冲洗喷头（76）。
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一种污泥过滤自动清洗设备

技术领域

[0001] 本发明主要涉及污泥处理的技术领域，具体为一种污泥过滤自动清洗设备。

背景技术

[0002] 对于含有大量污泥的污水，一般采用过滤的方式滤出水中污泥，过滤完成后滤网

需要进行反冲洗清洁才能重新投入使用，清洁过程消耗大量水资源，造成资源浪费。

[0003] 根据申请号为CN202020981670.7的专利文献所提供的一种便于清洁且便于排水

的箱式全自动水洗压滤机可知，该产品包括机体、出料箱和卡块，所述机体的下方安装有固

定板，且固定板的中间位置安装有滤板，所述滤板的中间位置安装有挡板，且挡板的上方安

装有第一转轴，所述出料箱位于滤板的下方，且出料箱的两侧安装有安装板，所述安装板的

上方安装有限位板，且限位板的底部安装有第二转轴，所述安装板的外壁右侧安装有水箱。

该产品能够对装置压滤后的液体进行过滤处理，能够对机体进行自动清洗，并且清洗后的

废水能够进行二次过滤处理，操作简单灵活。

[0004] 上述专利中的产品能够对机体进行自动清洗，并且清洗后的废水能够进行二次过

滤处理，但不便于污泥的高效清除，不便于滤网的低水量清洁，不便于过滤部件的维修。

发明内容

[0005] 本发明主要提供了一种污泥过滤自动清洗设备，用以解决上述背景技术中提出的

技术问题。

[0006] 本发明解决上述技术问题采用的技术方案为：

一种污泥过滤自动清洗设备,包括基座板，以及对称设于所述基座板上的两个n形

架，所述基座板上且位于两个所述n形架间设有多个泥水箱，所述泥水箱两侧对称设有启闭

部件，两个所述n形架间设有依序贯穿多个泥水箱的环形污泥带，所述环形污泥带上穿设有

多个滤管，所述启闭部件位于所述环形污泥带上部；

所述基座板上且位于两个所述n形架间设有横跨所述环形污泥带的支撑架，所述

支撑架底部且沿远离所述泥水箱方向依序设有压滤脱水装置、第一污泥刮除装置、污泥干

燥装置、第二污泥刮除装置以及定点冲洗装置，所述压滤脱水装置包括设于所述支撑架下

部的滤辊脱水部件，以及设于所述基座板上的污泥带支撑部件；

所述污泥干燥装置包括沿远离所述泥水箱方向依序设于所述支撑架下部的污泥

开缝部件、烘干部件，以及设于所述基座板上的干燥污泥震裂部件。

[0007] 优选的，所述滤管卡接所述环形污泥带，所述滤管内设有兜形滤网。在本优选的实

施例中，通过滤管与环形污泥带卡接的结构便于滤管的更换，兜形滤网便于对污泥进行拦

截的同时便于滤管内污泥的清除。

[0008] 优选的，所述启闭部件包括穿设于所述泥水箱侧壁且供环形污泥带贯穿的排泥通

孔，设于所述泥水箱侧壁的驱动缸，设于所述驱动缸执行端且用于开启或关闭排泥通孔的L

形启闭板，以及设于L形启闭板底部的橡胶垫。在本优选的实施例中，通过启闭部件便于污
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泥排出泥水箱。

[0009] 优选的，所述滤辊脱水部件包括设于所述支撑架顶部的多个液压缸，位于所述支

撑架底部且与所述液压缸执行端相连接的升降板，设于所述升降板顶部的第一直线导轨，

一端连接所述第一直线导轨执行端、另一端贯穿升降板并延伸至升降板下部的移动架，两

端分别转动连接移动架两端的滤水辊，以及一端贯穿移动架与滤水辊连通的负吸管。在本

优选的实施例中，通过滤辊脱水部件便于对污泥进行过滤压缩。

[0010] 优选的，所述污泥带支撑部件包括设于所述基座板上的定位台，对称设于所述定

位台两侧的伸缩缸，设于所述伸缩缸执行端的支撑板，设于所述支撑板上的多个凸杆，以及

对称设于所述支撑板上表面且位于所述凸杆两侧的挡板。在本优选的实施例中，通过污泥

带支撑部件便于为环形污泥带以及兜形滤网提供支撑保护。

[0011] 优选的，所述第一污泥刮除装置包括设于所述支撑架上的电动缸，位于所述支撑

架下部且与所述电动缸执行端相连接的第二直线导轨，设于所述第二直线导轨执行端的刮

刀，以及设于所述基座板上的盛污盒，所述第二污泥刮除装置与所述第一污泥刮除装置结

构相同。在本优选的实施例中，通过第一污泥刮除装置便于对压缩后的污泥进行刮除，通过

第二污泥刮除装置便于对烘干后的污泥进行刮除。

[0012] 优选的，所述污泥开缝部件包括设于所述支撑架上的气缸，以及位于所述支撑架

下部且与所述气缸执行端相连接的犁形架。在本优选的实施例中，通过污泥开缝部件便于

对残留在环形污泥带上的污泥进行开缝，以便于污泥更快干燥。

[0013] 优选的，所述烘干部件包括设于所述支撑架上的气动缸，位于所述支撑架下部且

与所述气动缸执行端相连接的定位罩，设于所述定位罩底部的弧形反热板，设于所述弧形

反热板底部的多个u形导热板，以及两端分别贯穿u形导热板两侧连接定位罩内壁的加热

管。在本优选的实施例中，通过烘干部件便于对残留在环形污泥带上的污泥进行快速干燥

结块。

[0014] 优选的，所述干燥污泥震裂部件包括设于所述基座板上的定位箱，对称设于所述

定位箱两侧的L形污泥带限位架，设于所述定位箱侧壁且用于驱动L形污泥带限位架水平移

动的气压缸，设于所述定位箱内壁底部的振打气锤，设于所述振打气锤执行端的移动板，以

及设于所述移动板上表面且贯穿定位箱的多个振击杆。在本优选的实施例中，通过干燥污

泥震裂部件便于使干燥的污泥产生松动，以便于进行刮除。

[0015] 优选的，所述定点冲洗装置包括设于所述支撑架顶部的动力缸，位于所述支撑架

下部且与所述动力缸执行端相连接的排污盒，一端连通所述排污盒的负压源管，设于所述

基座板上的n形支架，设于所述n形支架底部的水源管，以及一端连通所述水源管、另一端贯

穿n形支架的多个冲洗喷头。在本优选的实施例中，通过定点冲洗装置便于去除滤管内残留

的污泥。

[0016] 与现有技术相比，本发明的有益效果为：

本发明中的设备便于污泥的高效清除，便于滤网的低水量清洁，便于过滤部件的

维修；

滤管可对含泥污水进行过滤，环形污泥带可带动泥水箱中滤出的污泥依次经过压

滤脱水装置、第一污泥刮除装置、污泥干燥装置、第二污泥刮除装置以及定点冲洗装置进行

清洗，通过滤管与环形污泥带卡接的结构便于滤管的更换，兜形滤网便于对污泥进行拦截
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的同时便于滤管内污泥的清除，通过泥水箱侧壁启闭部件便于污泥排出泥水箱；

压滤脱水装置中通过滤辊脱水部件便于对污泥进行过滤压缩，通过污泥带支撑部

件便于为环形污泥带以及兜形滤网提供支撑保护；

通过第一污泥刮除装置便于对压缩后的污泥进行刮除；

污泥干燥装置中通过污泥开缝部件便于对残留在环形污泥带上的污泥进行开缝，

以便于污泥更快干燥，通过烘干部件便于对残留在环形污泥带上的污泥进行快速干燥结

块，通过干燥污泥震裂部件便于使干燥的污泥产生松动，以便于进行刮除；

通过第二污泥刮除装置便于对烘干后的污泥进行刮除；

通过定点冲洗装置便于去除滤管内残留的污泥。

[0017] 以下将结合附图与具体的实施例对本发明进行详细的解释说明。

附图说明

[0018] 图1为本发明的整体结构轴测图；

图2为本发明的整体结构爆炸图；

图3为本发明的泥水箱结构轴测图；

图4为本发明的主要结构爆炸图；

图5为本发明的整体结构剖视图；

图6为本发明的压滤脱水装置结构剖视图；

图7为本发明的泥水箱结构剖视图；

图8为本发明的A处结构放大图。

[0019] 附图说明：10、基座板；11、n形架；12、环形污泥带；13、滤管；131、兜形滤网；14、支

撑架；20、泥水箱；21、启闭部件；211、排泥通孔；212、驱动缸；213、L形启闭板；214、橡胶垫；

30、压滤脱水装置；31、滤辊脱水部件；311、液压缸；312、升降板；313、第一直线导轨；314、移

动架；315、滤水辊；316、负吸管；32、污泥带支撑部件；321、定位台；322、伸缩缸；323、支撑

板；324、凸杆；325、挡板；40、第一污泥刮除装置；41、电动缸；42、第二直线导轨；43、刮刀；

44、盛污盒；50、污泥干燥装置；51、污泥开缝部件；511、气缸；512、犁形架；52、烘干部件；

521、气动缸；522、定位罩；523、弧形反热板；524、u形导热板；525、加热管；53、干燥污泥震裂

部件；531、定位箱；532、L形污泥带限位架；533、气压缸；534、振打气锤；535、移动板；536、振

击杆；60、第二污泥刮除装置；70、定点冲洗装置；71、动力缸；72、排污盒；73、负压源管；74、n

形支架；75、水源管；76、冲洗喷头。

具体实施方式

[0020] 为了便于理解本发明，下面将参照相关附图对本发明进行更加全面的描述，附图

中给出了本发明的若干实施例，但是本发明可以通过不同的形式来实现，并不限于文本所

描述的实施例，相反的，提供这些实施例是为了使对本发明公开的内容更加透彻全面。

[0021] 需要说明的是，当元件被称为“固设于”另一个元件，它可以直接在另一个元件上

也可以存在居中的元件，当一个元件被认为是“连接”另一个元件，它可以是直接连接到另

一个元件或者可能同时存在居中元件，本文所使用的术语“垂直的”、“水平的”、“左”、“右”

以及类似的表述只是为了说明的目的。
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[0022] 除非另有定义，本文所使用的所有的技术和科学术语与属于本发明的技术领域的

技术人员通常连接的含义相同，本文中在本发明的说明书中所使用的术语知识为了描述具

体的实施例的目的，不是旨在于限制本发明，本文所使用的术语“及／或”包括一个或多个相

关的所列项目的任意的和所有的组合。

[0023] 请着重参照附图1、2、3、5、7所示，在本发明一优选实施例中，一种污泥过滤自动清

洗设备,包括基座板10，以及对称设于所述基座板10上的两个n形架11，所述基座板10上且

位于两个所述n形架11间设有多个泥水箱20，所述泥水箱20两侧对称设有启闭部件21，两个

所述n形架11间设有依序贯穿多个泥水箱20的环形污泥带12，所述环形污泥带12上穿设有

多个滤管13，所述启闭部件21位于所述环形污泥带12上部；所述滤管13卡接所述环形污泥

带12，所述滤管13内设有兜形滤网131，所述启闭部件21包括穿设于所述泥水箱20侧壁且供

环形污泥带12贯穿的排泥通孔211，设于所述泥水箱20侧壁的驱动缸212，设于所述驱动缸

212执行端且用于开启或关闭排泥通孔211的L形启闭板213，以及设于L形启闭板213底部的

橡胶垫214。

[0024] 需要说明的是，在本实施例中，设备工作时，将含泥污水通入泥水箱20进口，泥水

经兜形滤网131过滤后经泥水箱20排水口排出，污泥被拦截在滤管13内以及环形污泥带12

上，过滤设定时间后，停止向泥水箱20进口通入含泥污水，启闭部件21开启，环形污泥带12

带动泥水箱20中滤出的污泥依次经过压滤脱水装置30、第一污泥刮除装置40、污泥干燥装

置50、第二污泥刮除装置60以及定点冲洗装置70进行清洗；

进一步的，环形污泥带12移动时，n形架11侧壁的电机带动轴辊转动，轴辊带动环

形污泥带12运动；

进一步的，滤管13与环形污泥带12采用卡接的结构连接，以便于滤管13的更换，兜

形滤网131便于对污泥进行拦截的同时便于滤管13内污泥的清除；

进一步的，启闭部件21工作时，驱动缸212执行端带动L形启闭板213上移，此时污

泥即可经排泥通孔211移出。

[0025] 请着重参照附图2、4、5、6所示，在本发明另一优选实施例中，所述基座板10上且位

于两个所述n形架11间设有横跨所述环形污泥带12的支撑架14，所述支撑架14底部且沿远

离所述泥水箱20方向依序设有压滤脱水装置30、第一污泥刮除装置40、污泥干燥装置50、第

二污泥刮除装置60以及定点冲洗装置70，所述压滤脱水装置30包括设于所述支撑架14下部

的滤辊脱水部件31，以及设于所述基座板10上的污泥带支撑部件32；所述滤辊脱水部件31

包括设于所述支撑架14顶部的多个液压缸311，位于所述支撑架14底部且与所述液压缸311

执行端相连接的升降板312，设于所述升降板312顶部的第一直线导轨313，一端连接所述第

一直线导轨313执行端、另一端贯穿升降板312并延伸至升降板312下部的移动架314，两端

分别转动连接移动架314两端的滤水辊315，以及一端贯穿移动架314与滤水辊315连通的负

吸管316，所述污泥带支撑部件32包括设于所述基座板10上的定位台321，对称设于所述定

位台321两侧的伸缩缸322，设于所述伸缩缸322执行端的支撑板323，设于所述支撑板323上

的多个凸杆324，以及对称设于所述支撑板323上表面且位于所述凸杆324两侧的挡板325，

所述第一污泥刮除装置40包括设于所述支撑架14上的电动缸41，位于所述支撑架14下部且

与所述电动缸41执行端相连接的第二直线导轨42，设于所述第二直线导轨42执行端的刮刀

43，以及设于所述基座板10上的盛污盒44，所述第二污泥刮除装置60与所述第一污泥刮除
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装置40结构相同。

[0026] 需要说明的是，在本实施例中，污泥到达压滤脱水装置30后，伸缩缸322执行端带

动支撑板323上移，此时支撑板323可对环形污泥带12进行支撑，凸杆324伸入滤管13内，以

对兜形滤网131进行支撑，挡板325可对环形污泥带12上的污泥进行限位；

进一步的，滤辊脱水部件31工作时，液压缸311执行端带动升降板312下降，以使滤

水辊315对污泥进行施压，第一直线导轨313带动滤水辊315移动，以对污泥进行压缩，压缩

时与负吸管316连接的负压系统开始工作，此时污泥中的水分经滤水辊315表面的滤孔进入

滤水辊315内并经负吸管316吸除；

进一步的，压缩后的污泥到达第一污泥刮除装置40，第一污泥刮除装置40工作时，

电动缸41带动刮刀43下降至合适高度，第二直线导轨42执行端带动刮刀43移动，以将压缩

后的污泥刮入盛污盒44。

[0027] 请着重参照附图2、4、5、8所示，在本发明另一优选实施例中，所述污泥干燥装置50

包括沿远离所述泥水箱20方向依序设于所述支撑架14下部的污泥开缝部件51、烘干部件

52，以及设于所述基座板10上的干燥污泥震裂部件53，所述污泥开缝部件51包括设于所述

支撑架14上的气缸511，以及位于所述支撑架14下部且与所述气缸511执行端相连接的犁形

架512，所述烘干部件52包括设于所述支撑架14上的气动缸521，位于所述支撑架14下部且

与所述气动缸521执行端相连接的定位罩522，设于所述定位罩522底部的弧形反热板523，

设于所述弧形反热板523底部的多个u形导热板524，以及两端分别贯穿u形导热板524两侧

连接定位罩522内壁的加热管525，所述干燥污泥震裂部件53包括设于所述基座板10上的定

位箱531，对称设于所述定位箱531两侧的L形污泥带限位架532，设于所述定位箱531侧壁且

用于驱动L形污泥带限位架532水平移动的气压缸533，设于所述定位箱531内壁底部的振打

气锤534，设于所述振打气锤534执行端的移动板535，以及设于所述移动板535上表面且贯

穿定位箱531的多个振击杆536，所述定点冲洗装置70包括设于所述支撑架14顶部的动力缸

71，位于所述支撑架14下部且与所述动力缸71执行端相连接的排污盒72，一端连通所述排

污盒72的负压源管73，设于所述基座板10上的n形支架74，设于所述n形支架74底部的水源

管75，以及一端连通所述水源管75、另一端贯穿n形支架74的多个冲洗喷头76。

[0028] 需要说明的是，在本实施例中，经第一污泥刮除装置40清洁后的环形污泥带12上

仍然残留部分潮湿的底层污泥，此时残留的潮湿底层污泥到达污泥干燥装置50，污泥干燥

装置50中的污泥开缝部件51对污泥进行刮动开缝，以便于后续的污泥干燥，开缝完成后烘

干部件52对污泥进行烘干，烘干完成后干燥污泥震裂部件53对干燥的污泥进行松动，松动

完成后第二污泥刮除装置60对干燥污泥进行二次刮除，第二污泥刮除装置60的工作原理与

第一污泥刮除装置40相同；

进一步的，污泥开缝部件51工作时，气缸511执行端带动犁形架512下移，犁形架

512对环形污泥带12上的污泥进行耕犁开缝；

进一步的，烘干部件52工作时，加热管525进行产热，热量经弧形反热板523反射后

充分作用于污泥，u形导热板524可快速提升污泥温度，以便于污泥干燥，气动缸521可对定

位罩522的高度进行调节；

进一步的，干燥污泥震裂部件53工作时，气压缸533执行端带动L形污泥带限位架

532移动，L形污泥带限位架532对环形污泥带12进行限位固定，振打气锤534带动移动板535
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移动，移动板535带动振击杆536移动，以便于振击杆536自兜形滤网131底部振击干燥的污

泥，以便于干燥泥块松动的同时便于将污泥移出滤管13；

进一步的，二次刮泥完成后的滤管13到达定点冲洗装置70，此时向水源管75内通

入水源，水流经冲洗喷头76后对兜形滤网131进行反冲洗，动力缸71带动排污盒72移动至外

罩滤管13顶部，与负压源管73连接的负压系统开启，反冲洗水依次经过排污盒72以及负压

源管73后排出。

[0029] 本发明的具体流程如下：

设备工作时，将含泥污水通入泥水箱20进口，泥水经兜形滤网131过滤后经泥水箱

20排水口排出，污泥被拦截在滤管13内以及环形污泥带12上，过滤设定时间后，停止向泥水

箱20进口通入含泥污水，启闭部件21开启，环形污泥带12带动泥水箱20中滤出的污泥依次

经过压滤脱水装置30、第一污泥刮除装置40、污泥干燥装置50、第二污泥刮除装置60以及定

点冲洗装置70进行清洗；

环形污泥带12移动时，n形架11侧壁的电机带动轴辊转动，轴辊带动环形污泥带12

运动；

滤管13与环形污泥带12采用卡接的结构连接，以便于滤管13的更换，兜形滤网131

便于对污泥进行拦截的同时便于滤管13内污泥的清除；

启闭部件21工作时，驱动缸212执行端带动L形启闭板213上移，此时污泥即可经排

泥通孔211移出；

污泥到达压滤脱水装置30后，伸缩缸322执行端带动支撑板323上移，此时支撑板

323可对环形污泥带12进行支撑，凸杆324伸入滤管13内，以对兜形滤网131进行支撑，挡板

325可对环形污泥带12上的污泥进行限位；

滤辊脱水部件31工作时，液压缸311执行端带动升降板312下降，以使滤水辊315对

污泥进行施压，第一直线导轨313带动滤水辊315移动，以对污泥进行压缩，压缩时与负吸管

316连接的负压系统开始工作，此时污泥中的水分经滤水辊315表面的滤孔进入滤水辊315

内并经负吸管316吸除；

压缩后的污泥到达第一污泥刮除装置40，第一污泥刮除装置40工作时，电动缸41

带动刮刀43下降至合适高度，第二直线导轨42执行端带动刮刀43移动，以将压缩后的污泥

刮入盛污盒44；

经第一污泥刮除装置40清洁后的环形污泥带12上仍然残留部分潮湿的底层污泥，

此时残留的潮湿底层污泥到达污泥干燥装置50，污泥干燥装置50中的污泥开缝部件51对污

泥进行刮动开缝，以便于后续的污泥干燥，开缝完成后烘干部件52对污泥进行烘干，烘干完

成后干燥污泥震裂部件53对干燥的污泥进行松动，松动完成后第二污泥刮除装置60对干燥

污泥进行二次刮除，第二污泥刮除装置60的工作原理与第一污泥刮除装置40相同；

污泥开缝部件51工作时，气缸511执行端带动犁形架512下移，犁形架512对环形污

泥带12上的污泥进行耕犁开缝；

烘干部件52工作时，加热管525进行产热，热量经弧形反热板523反射后充分作用

于污泥，u形导热板524可快速提升污泥温度，以便于污泥干燥，气动缸521可对定位罩522的

高度进行调节；

干燥污泥震裂部件53工作时，气压缸533执行端带动L形污泥带限位架532移动，L
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形污泥带限位架532对环形污泥带12进行限位固定，振打气锤534带动移动板535移动，移动

板535带动振击杆536移动，以便于振击杆536自兜形滤网131底部振击干燥的污泥，以便于

干燥泥块松动的同时便于将污泥移出滤管13；

二次刮泥完成后的滤管13到达定点冲洗装置70，此时向水源管75内通入水源，水

流经冲洗喷头76后对兜形滤网131进行反冲洗，动力缸71带动排污盒72移动至外罩滤管13

顶部，与负压源管73连接的负压系统开启，反冲洗水依次经过排污盒72以及负压源管73后

排出。

[0030] 上述结合附图对本发明进行了示例性描述，显然本发明具体实现并不受上述方式

的限制，只要采用了本发明的方法构思和技术方案进行的这种非实质改进，或未经改进将

本发明的构思和技术方案直接应用于其他场合的，均在本发明的保护范围之内。
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