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MACHINE-OUTIL PORTATIVE.

Machine-outil portative comportant au moins un boi-
tier (12) avec un élément de boitier enveloppant (14) en une
matiére électroconductrice et au moins une unité de sortie
(16) ayant au moins un élément de sortie (18) en une ma-
tiere électroconductrice, cet élément (18) dépassant au
moins partiellement du boitier (12),

Au moins une unité d'isolation (20) isoler électriquement
I'élément de boftier enveloppant (14) au moins par rapport a
une zone partielle de I'élément de sortie (18) dépassant du
boitier (12).
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Domaine de l’invention

La présente invention se rapporte a une machine-outil
portative comportant au moins un boitier avec un élément de boitier
enveloppant en une matiére électroconductrice et au moins une unité
de sortie ayant au moins un €lément de sortie en une matiére électro-
conductrice, cet élément dépassant au moins partiellement du boitier.
Etat de la technique

On connait déja des machines-outils portatives du type
défini ci-dessus.

Exposé et avantages de l'invention

La présente invention a pour objet une machine portative
du type défini ci-dessus caractérisée par au moins une unité d’isolation
pour isoler électriquement I’élément de boitier enveloppant, au moins
par rapport a une zone partielle de ’élément de sortie dépassant du boi-
tier.

L’expression « machine-outil portative » désigne une ma-
chine-outil servant a usiner ou travailler des piéces, la machine pou-
vant étre transportée par l'utilisateur. Une machine-outil portative a
une masse inférieure a 40 kg et, de préférence, inférieure a 10 kg et,
particulierement préférentielle, inférieure a 5 kg. La machine-outil por-
tative est tout particuliérement, ici, une machine-outil a main avec une
broche entrainée suivant un mouvement oscillant par [unité
d’entrainement et constituée ainsi une machine-outil portative oscil-
lante.

L’expression « boitier » désigne un élément qui soutient
les composants de la machine-outil portative tels que par exemple le
moteur électrique, la transmission ou qui absorbe les efforts de paliers
de piéces entourées par le boitier. Le boitier a, de préférence, une struc-
ture en forme de coque. Mais on peut envisager de réaliser le boitier
avec une construction en forme de pot ou d’une combinaison d’une
construction avec une coque et d’'une construction avec un pot. Le boi-
tier comporte de préférence au moins deux coques de boitier qui se re-
joignent selon un plan de jonction ou plan de liaison. Le plan de
jonction est au moins pratiquement perpendiculaire a I’'axe de mouve-
ment de ’élément de sortie.
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L’expression « coque de boitier » signifie, dans le présent
contexte, un composant du boitier qui est réalisé€ avec une forme prati-
quement courbe autour d’au moins un axe et sert, dans sa position re-
liée a un autre composant, notamment une coque de boitier reli€e a un
autre composant notamment a une autre coque de boitier, a recevoir
I'unité d’entrainement et/ou a loger cette unité. L’expression « prévue
pour » signifie que I’élément est spécialement con¢cu ou spécialement
équipé. L’épaisseur de matiére de la coque de boitier est de préférence
inférieure a 50 %, de préférence inférieure a 25 % et, d’'une maniére
particulierement préférentielle inférieure a 10 % de l’extension longitu-
dinale de la coque du boitier.

L’expression « pratiquement perpendiculaire » désigne no-
tamment une direction alignée par rapport a une direction référence ;
cette direction et la direction de référence, considérées notamment dans
un plan, font entre-elles un angle de 90° ; 'angle de I’écart maximum
est notamment inférieur a 8° et avantageusement inférieur a 5° et,
d’'une maniére particulierement avantageuse il est inférieur a 2°.
L’expression « plan de liaison ou plan de jonction » désigne notamment
un plan qui, a I’état installé des coques de boitier, coupe au moins deux
points écartés I'un de 'autre d’au moins une surface extérieure de 'une
des coques de boitier et, dans ce plan, les coques de boitier s’appliquent
I’'une contre 'autre a I’état installé. Les coques de boitier sont, de préfé-
rence, reliées par des €léments de liaison tels que par une plaque de
couverture et des vis, par une liaison languette-vis ou autres assurant
une liaison amovible.

L’expression « élément de boitier enveloppant » désigne,
notamment, un élément du boitier qui entoure au moins partiellement
une coque du boitier. L’expression « entouré partiellement » signifie no-
tamment que l'intersection de deux normales distinctes a au moins une
paroi intérieure de I’élément de boitier enveloppant et qui font entre-
elles un angle différent de O et de 180°, sont sur le méme co6té de
I’élément de boitier enveloppant que la piéce entourée par 1I’élément de
boitier enveloppant. L’élément de boitier enveloppant est de préférence
réalisé en un alliage d’aluminium mais on peut envisager de réaliser
I’élément de boitier enveloppant au une autre matiére électroconduc-
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trice qui peut paraitre avantageuse. De facon préférentielle, I’€lément de
boitier enveloppant entoure au moins une coque du boitier sur une sur-
face supérieure a 1 cm? de préférence supérieure a 2 cm? et, une ma-
niére particuliérement préférentielle supérieure a 5 cm?. En particulier,
I’élément de boitier enveloppant entoure, au moins, une coque du boi-
tier dans la zone de la coque dans laquelle 'unité de sortie de la ma-
chine-outil portative est recue par la coque de boitier.

L’expression « unité de sortie » désigne notamment une
unité qui transmet les efforts et/ou couples générés par 1'unité
d’entrainement de la machine-outil portative a l'outil et/ou les forces
et/ou démultiplie les forces et/ou couples de 'unité d’entrainement
dans le sens ou de 'augmentation ou de la diminution. De facon préfé-
rentielle, I'unité de sortie comporte au moins un porte-outil qui peut
recevoir l'outil. De maniére préférentielle, pour générer les forces et/ou
les couples par 'unité d’entrainement, on transforme de ’énergie ther-
mique, de I’énergie chimique et/ou de ’énergie €lectrique en énergie ci-
nétique. D’une maniére particuliérement préférentielle, 1'unité
d’entrainement est un moteur €lectrique.

L’expression « dépassant au moins partiellement du boi-
tier » signifie notamment l’extension d’'une piéce dans une direction
s’éloignant du boitier et qui a au moins un composant directionnel au
moins pratiquement perpendiculaire a un plan de référence délimitant
le boitier, la piéce coupant au moins l’extension du plan de référence
délimitant le boitier.

L’expression « unité d’isolation » désigne notamment une
unité destinée a éviter ou a géner le passage du courant, notamment le
passage d’un courant électrique entre au moins un état de composant
mis en tension et d’au moins des composants conducteurs pratique-
ment sans tension. L’unité d’isolation a de préférence une résistance
électrique spécifique élevée (minimum 101° Q.cm) et une tenue élevée
aux courants rampants, avec une valeur CTI inférieure a 700. La réali-
sation de la machine-outil portative selon l'invention permet d’utiliser
avantageusement un €lément de boitier enveloppant électroconducteur
qui, par comparaison a un élément de boitier en matiére plastique, est
avantageusement plus robuste. II peut, en outre, étre avantageux
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d’éviter dans une trés large mesure avec 'unité d’isolation, un transfert
de tension, notamment en cas de coupure d’un cable électrique par
loutil fixé a I’élément de sortie, et cela bien qu’un élément de boitier en-
veloppant soit électroconducteur. On peut ainsi avantageusement res-
pecter la norme européenne EN 60745-1, (Octobre 2011). Cela garantit
une sécurité élevée pour l'utilisateur de la machine-outil portative.

Suivant une autre caractéristique, 1’élément de boitier
enveloppant comporte au moins une zone de liaison par la forme pour
réaliser une liaison par la forme avec une zone de liaison par la forme
d’un élément d’isolation de 'unité d’isolation.

L’expression « liaison par la forme » signifie notamment
que les surfaces réunies de piéces exercent 1’'une sur ’autre une force
de retenue agissant dans la direction normale des surfaces. En particu-
lier, les piéces sont en prise géométrique I’'une avec 'autre. De facon
constructive simple, on réalise la fixation de I'élément d’isolation a
I’élément de boitier enveloppant. Cela permet d’économiser avantageu-
sement des piéces supplémentaires ayant également des caractéris-
tiques d’isolation ou on évite une isolation complémentaire pour la
fixation de I’élément d’isolation a I’élément de boitier enveloppant.

De facon avantageuse, la zone de liaison par la forme de
I’élément de boitier enveloppant et/ou la zone de liaison par la forme de
I’élément d’isolation a au moins un bec d’accrochage pour réaliser une
liaison par la forme. L’expression « bec d’accrochage » signifie, dans le
présent contexte, notamment une piéce élastique a ressort pour réaliser
une liaison d’accrochage, cette piéce s’écartant €élastiquement au mon-
tage. Mais on peut €galement envisager que la zone de liaison par la
forme de I’élément de boitier enveloppant et/ou la zone de liaison par la
forme de I’élément d’isolation présente une autre forme intéressante. La
réalisation selon l'invention permet en outre une liaison par la forme qui
crée des forces d’accrochage dans au moins deux directions de liaison
par la forme pratiquement perpendiculaires 'une a 'autre.

Suivant une autre caractéristique, 1I’élément d’isolation
est un élément en matiére plastique, en particulier un élément en ma-
tiere thermodurcissable ou un €lément en matiére thermoplastique.
Mais on peut également envisager de réaliser 1’élément d’isolation en
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une autre matiére intéressante, telle que par exemple en céramique.
L’utilisation d’un €lément d’isolation en matiére plastique permet
d’utiliser avantageusement un élément d’isolation économique.

Suivant une autre caractéristique, 1’élément d’isolation
est de forme annulaire. L’expression « forme annulaire » signifie ici no-
tamment une réalisation géométrique de 1’élément d’isolation qui, dans
un plan, a la forme d’un anneau de cercle. De facon préférentielle,
I’élément d’isolation a une forme cylindrique creuse mais on peut éga-
lement envisager de réaliser 1’élément d’isolation en une autre forme in-
téressante, par exemple lui donner une forme polygonale. La réalisation
selon l'invention permet d’assurer avantageusement un écran €lectrique
de grande surface pour I’élément de boitier enveloppant.

Suivant une autre caractéristique, I’élément de boitier
enveloppant a au moins une zone en forme de cylindre creux muni de
I’6lément d’isolation, ce qui simplifie le montage de I’élément d’isolation
sur I’élément de boitier enveloppant.

A D’état installé, I’élément d’isolation s’étend axialement
au-dela de I’élément de boitier enveloppant. L’expression « s’étendre
axialement au-dela... » signifie ici notamment une extension de
I’élément d’isolation qui considérée suivant l'axe de mouvement de
I’élément de sortie dans une direction s’é¢loignant du boitier, coupe un
plan de référence limitant ’extension de ’élément de boitier enveloppant
et qui est au moins pratiquement perpendiculaire a I’'axe de mouvement
de I’élément de sortie. Mais en variante ou en complément, ’élément
d’isolation peut également s’étendre dans une autre direction intéres-
sante au-dela de I’élément enveloppant comme par exemple dans une
direction au moins pratiquement perpendiculaire a ’axe de déplacement
de I’élément de sortie. La réalisation selon l'invention permet d’avoir
avantageusement une isolation électrique fiable de 1’élément de boitier
enveloppant par exemple en cas d’accumulation de copeaux métalliques
dans la région de ’élément de sortie ou en cas de coupure accidentelle
d’un cable électrique.

Suivant une autre caractéristique, 1’élément de boitier
enveloppant entoure au moins une zone partielle d’'un élément de boi-
tier de palier d’entrée et/ou de sortie de ’'unité de boitier en 'entourant



10

15

20

25

30

35

2984202

complétement le long de la direction périphérique. De facon préféren-
tielle, la direction périphérique s’é¢tend dans un plan au moins prati-
quement perpendiculaire a 'axe de mouvement de I’élément de sortie.
De facon préférentielle, 1’élément de boitier enveloppant entoure
I’élément de boitier de palier d’entrée et/ou de sortie dans une zone
dans laquelle 'unité de sortie est montée sur I’élément de boitier de pa-
lier d’entrée et/ou de sortie. Ainsi, ’€lément de boitier enveloppant a de
préférence une zone de réception pour recevoir, par exemple, une butée
de profondeur, un dispositif d’aspiration de poussiére, un support fixe
ou autre. La réalisation selon l'invention permet d’avoir avantageuse-
ment un boitier stable isolé avantageusement dans la région des éven-
tuels sauts de tension.

La surface extérieure de 1’élément de boitier enveloppant,
a l’état installé, est de préférence a une distance supérieure de 8 mm
par rapport a la zone partielle de 1’élément de sortie dépassant du boi-
tier et, en particulier si I’on considére dans la zone cylindrique creuse
de I’élément de boitier enveloppant, le long d’une direction au moins
pratiquement perpendiculaire a I’axe de mouvement de I’élément de sor-
tie. On crée avantageusement un chemin de passage du courant qui
permet une utilisation en sécurité de la machine-outil portative pour
I'utilisateur, notamment en cas d’accumulation de copeaux métalliques
dans la région de I’élément de sortie ou en cas de coupure accidentelle
d’un cable électrique.

L’invention a également pour objet un dispositif de boitier
de machine-outil pour une machine-outil portative selon I'invention. Le
dispositif de boitier de machine-outil notamment le dispositif de boitier
de machine-outil a main comporte au moins un boitier muni d’un élé-
ment de boitier enveloppant réalisé en un matériau électroconducteur et
un élément de boitier de palier d’entrée et/ou de sortie au moins par-
tiellement entouré par 1’élément enveloppant, cet élément de boitier re-
cevant au moins un élément de sortie en une matiére électroconductrice
de 'unité d’entrainement de la machine-outil portative. Le dispositif de
boitier de machine-outil comporte, de plus, au moins une unité
d’isolation pour isoler électriquement 1’élément de boitier enveloppant
au moins par rapport une zone partielle de 1’élément de sortie dépas-
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sant de I’élément de boitier d’entrée et/ou de sortie. Avantageusement,
on peut équiper en seconde monte des machines-outils portatives exis-
tantes pour réaliser l'isolation électrique des piéces et répondre a la
norme européenne EN 60745-1.
Dessins
La présente invention sera décrite ci-aprés de maniére
plus détaillée a 'aide d’'un exemple de machines-outils électroportatives
représentées dans les dessins annexés dans lesquels :
- la figure 1 est une vue schématique d’une machine-outil portative
selon l'invention,
- la figure 2 est une vue éclatée schématique de la machine-outil por-
tative selon l'invention,
- la figure 3 est une vue de détail schématique de 'unité d’isolation de
la machine-outil selon l'invention.
Description d’un mode de réalisation
La figure montre une machine-outil portative 10 avec au
moins un boitier 12 muni d’un élément de boitier enveloppant 14 en un
matériau €électroconducteur. La machine-outil portative 10 est une ma-
chine-outil oscillante. La machine-outil portative 10 comporte au moins
une unité d’entrainement 16 qui comporte généralement un €lément
d’entrainement 18 en un matériau électroconducteur dépassant généra-
lement au moins en partie du boitier 12. L’élément d’entrainement 18
est réalisé comme porte-outil 52. Le boitier 12 entoure 1'unité de sortie
16 et 'unité d’entrainement 38 de la machine-outil portative 10 en
forme de moteur électrique. Le boitier 12 se compose de deux coques
40, 42 reliées de maniére amovible suivant un plan de jonction au
moins pratiquement perpendiculaire a la direction axiale 44. Mais on
peut également envisager que les coques 40, 42 soient reliées selon un
autre plan de jonction qui pourrait étre intéressant. La direction axiale
44 est au moins pratiquement paralléle a ’'axe de pivotement 46 d’une
broche 50 de 'unité d’entrainement 16 en forme de broche creuse 48
(figure 3).
L’¢lément de sortie 18 de l'unité d’entrainement 16 en
forme de porte-outil 52 recoit un outil non détaillé pour réaliser un usi-
nage avec enlévement de copeaux sur des piéces elles-mémes non re-
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présentées. Le porte-outil 52 est solidaire en rotation de la broche
creuse 48 en étant relié par un ajustage pressé de facon a transmettre
le mouvement de pivotement de la broche creuse 48 au porte-outil 52
(figure 3). Mais on peut également envisager de relier le porte-outil 52 a
la broche creuse 48 par un autre moyen de liaison. L’'unité de sortie 16
est ainsi en grande partie logée dans un boitier de palier d’entrée et/ou
de sortie 32 constitué par 'une des deux coques 40, 42 du boitier 12.
L’¢lément de boitier formant le palier d’entrée et/ou de sortie 32 recoit
les efforts de palier de 'unité de sortie 16. L’élément de boitier envelop-
pant 14 est associé au moins a une zone partielle de I'élément de boitier
de palier d’entrée et/ou de sortie 38 du boitier 12 notamment a la zone
dans laquelle 'unité de sortie 16 est installée dans I’élément de boitier
de palier d’entrée et/ou de sortie 32, en €tant entouré complétement au
moins le long d’une direction périphérique 34. Pour cela, ’élément de
boitier enveloppant 14 a au moins une zone 30 en forme de cylindre
creux qui entoure complétement la zone en forme de cylindre creux de
I’élément de boitier de palier d’entrée et/ou de sortie 32. La direction
circulaire 34 est dans un plan au moins pratiquement perpendiculaire a
I’axe de pivotement 46.

L’¢lément de boitier enveloppant 14 comporte également
une zone de fixation 54 qui s’étend le long d’une direction au moins
pratiquement perpendiculaire a la surface extérieure 36 de la zone 30
cylindrique creuse de ’élément de boitier enveloppant 14. La zone de
fixation 54 est réalisée en une seule piéce avec la zone cylindrique
creuse 30. De plus, la zone de fixation 54, a 1’état installé, se trouve
contre le c6té de ’élément de boitier de palier d’entrée et/ou de sortie 32
réalisé sur un co6té des coques de boitier 40, 42 tournées vers le porte-
outil 52. La zone de fixation 54 comporte également des cavités de fixa-
tion 56 pour recevoir des éléments de fixation 52. En tout, la zone de
fixation 54 comporte quatre cavités de fixation 56 (figure 1) laisse appa-
raitre que deux cavités de fixation 56). Mais on peut envisager que la
zone de fixation 54 comporte un nombre de cavités de fixation 56 diffé-
rent de quatre. Les éléments de fixation 58 sont des vis. Les éléments de
fixation 58 relient I’élément de boitier enveloppant 14 et les coques de
boitier 40, 42. Les éléments de fixation 58 sont logés dans les cavités de
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fixation 56 pour €étre vissés dans des taraudages 64 (figure 2) de l'une
des coques de boitier 40, 42 ou dans les deux coques de boitier 40, 42).
Ainsi les coques de boitier 40, 42 et I’élément de boitier enveloppant 14
sont reliés solidairement par les éléments de fixation 58 en forme de vis.

La machine-outil portative 10 comporte en outre au
moins une unité d’isolation 20 pour isoler électriquement ’élément de
boitier enveloppant 14 au moins par rapport a une zone partielle de
I’élément de sortie 18 dépassant du boitier 12. L’unité d’isolation 20
comporte au moins un €lément d’isolation 26 en forme d’élément en
matiére plastique. L’élément d’isolation 26 est prévu sur la zone 30 en
forme de cylindre creux de [’élément de boitier enveloppant 14.
L’élément d’isolation 26 a une forme annulaire. Pour fixer I’élément
d’isolation 26 a I’élément de boitier enveloppant 14, cet élément 26
comporte une zone de liaison par la forme 24. L’élément de boitier enve-
loppant 14 comporte ainsi au moins une zone de liaison par la forme 22
pour générer une liaison par la forme avec la zone de liaison par la
forme 24 de ’élément d’isolation 26 de l'unité d’isolation 20. La zone de
liaison par la forme 24 de 1’élément d’isolation 26 comporte un bec
d’accrochage 28 pour réaliser une liaison par la forme. Le bec
d’accrochage 28 est destiné a prendre derriere un épaulement
d’accrochage 60 de la zone de liaison par la forme 22 de ’élément de
boitier enveloppant 14 correspondant au bec d’accrochage 28. Mais on
peut également envisager que la zone de liaison par la forme 22 de
I’élément de boitier enveloppant 14 comporte un bec d’accrochage et
que la zone de liaison par la forme 24 de I’élément d’isolation 26 com-
porte un épaulement d’accrochage correspondant au bec d’accrochage.
La coopération de la zone de liaison par la forme 22 de 1’élément de boi-
tier enveloppant 14 et de la zone de liaison par la forme 24 de I’élément
d’isolation 26 crée une liaison par la forme dans au moins deux direc-
tions de liaison par la forme pratiquement perpendiculaire. L’'une des
directions de liaison par la forme est ainsi pratiquement paralléle a 'axe
de pivotement 46 de la broche creuse 48 ou de I’élément de sortie 18 et
I’autre direction de liaison par la forme est au moins pratiquement per-
pendiculaire a ’axe de pivotement 46 de la broche creuse 48 ou de
I’élément de sortie 18.
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A D’état installé, ’élément d’isolation 26 dépasse par une
partie axialement 1’€lément de boitier enveloppant 14. La partie de
I’élément d’isolation 26 qui dépasse de 1’élément de boitier enveloppant
14, a I’état installé, se trouve contre la surface du bord 62 de I’élément
de boitier enveloppant 14, bord tourné vers le porte-outil 52. Ainsi, la
zone de I’élément d’isolation 26 qui dépasse de I’élément de boitier enve-
loppant 14 constitue une butée pour le bec d’accrochage 28 de la zone
de liaison par la forme 24 de I’élément d’isolation 26 au montage de ce
dernier.

La surface extérieure 36 de 1’élément de boitier envelop-
pant 14 a I’état installé, est écartée d’'une distance supérieure a 8 mm
par rapport a la zone de 1’élément de sortie 18 en forme de porte-outil
52 dépassant du boitier 12. La distance entre la surface extérieure 36 et
le porte-outil 52 est prise dans une direction au moins pratiquement
perpendiculaire a 'axe de pivotement 46 de la broche creuse 48 ou de
I’€lément de sortie 18 formant le porte-outil 52. Ainsi, 1’élément
d’isolation 26 réalise l’isolation €lectrique de I’élément de boitier enve-
loppant 14 en un matériau €électroconducteur et I’élément de sortie 18
en forme de porte-outil 52, au cas ou un outil fixé a I’élément de sortie
18 (outil non représenté) couperait un cable électrique ou si des co-
peaux métalliques s’accumulaient dans la région de I’élément de sortie
18.
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NOMENCLATURE

10 — Machine-outil portative

12 — Boitier/Unité de boitier

14 — Elément de boitier enveloppant
16 — Unité de sortie

18 — Elément de sortie

20 — Unité d’isolation

22 — Zone de liaison par la forme
24 — Zone de liaison par la forme
26 — Elément d’isolation

28 — Bec d’accrochage

30 - Zone cylindrique creuse/Epaulement d’accrochage
36 — Surface extérieure de la zone cylindrique creuse 30
38 — Unité d’entrainement

40 — Coque de boitier

42 — Coque de boitier

44 — Direction axiale

46 — Axe de pivotement

48 — Broche creuse

50 - Broche

52 - Porte-outil

54 — Zone de fixation

56 — Cavité de fixation

58 — Elément de fixation

62 — Surface du bord de I’élément de boitier enveloppant 14

64 - Taraudage

2984202
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REVENDICATIONS
1°) Machine-outil portative comportant au moins un boitier (12) avec un

élément de boitier enveloppant (14) en une matiére électroconductrice et
au moins une unité de sortie (16) ayant au moins un élément de sortie
(18) en une matiére électroconductrice, cet €élément (18) dépassant au
moins partiellement du boitier (12),

machine caractérisée par

au moins une unité d’isolation (20) pour isoler électriquement 1’élément
de boitier enveloppant (14) au moins par rapport a une zone partielle de
I’6lément de sortie (18) dépassant du boitier (12).

2°) Machine-outil portative selon la revendication 1,

caractérisée en ce que

I’6lément de boitier enveloppant (14) comporte au moins une zone de
liaison par la forme (22) réalisant une liaison par la forme avec une zone
de liaison par la forme (24) d’un élément d’isolation (26) de 'unité
d’isolation (20).

3°) Machine-outil portative selon la revendication 2,

caractérisée en ce que

la zone de liaison par la forme (22) de I’élément de boitier enveloppant
(14) et/ou la zone de liaison par la forme (24) de I’élément d’isolation
(26) comporte en outre un bec d’accrochage (28) pour réaliser une liai-
son par la forme.

4°) Machine-outil portative selon la revendication 2,
caractérisée en ce que
I’6lément d’isolation (26) est un élément en matiére plastique.

5°) Machine-outil portative selon la revendication 2,
caractérisée en ce que
I’6lément d’isolation (26) a une forme annulaire.

6°) Machine-outil portative selon la revendication 2,
caractérisée en ce que
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I’6lément de boitier enveloppant (14) a au moins une zone cylindrique
creuse (30) munie de I’élément d’isolation (26).

7°) Machine-outil portative selon la revendication 2,

caractérisée en ce que

I’6lément d’isolation (26), a I’état installé, dépasse axialement de
I’6lément de boitier enveloppant (14).

8°) Machine-outil portative selon la revendication 1,

caractérisée en ce que

I’6lément de boitier enveloppant (14) entoure complétement dans la di-
rection périphérique, au moins une zone partielle de ’élément de boitier
de palier d’entrée et/ou de sortie (32) du boitier (12).

9°) Machine-outil portative selon la revendication 1,

caractérisée en ce que

en ce qu’a I’état installé, la surface extérieure (36) de I’élément de boitier
enveloppant (14) est écartée d’'une distance supérieure a 8 mm de la
zone partielle de I’€lément de sortie (18) dépassant du boitier (12).

10°) Dispositif de boitier de machine-outil pour une machine électropor-
tative selon 'une des revendications 1 a 9 comportant au moins un boi-
tier (12) avec un élément de boitier enveloppant (14) en une matiére
électroconductrice et au moins une unité de sortie (16) ayant au moins
un €élément de sortie (18) en une matiére €électroconductrice, cet élément
(18) dépassant au moins partiellement du boitier (12), et la machine
ayant au moins une unité d’isolation (20) pour isoler électriquement
I’élément de boitier enveloppant (14) au moins par rapport a une zone
partielle de ’élément de sortie (18) dépassant du boitier (12).
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