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Fiechteinrichtung nach Patent 146975.Der Zweck der Erfindung ist ein Verfahren, mit dem staerkere
Netzschenkeldurchmesser und damit schwerere Netze fuar den Fischereibedarf hergestellt werden koennen. Aufgzbe der
Erfinding ist es, ein Verfahren zur Herstellung achtfaediger knotenlos geflochtener Netze zu schaffen, durch das

der Anwericungsbereich der in Patent 146975 vorgeschlagenen Flechteinrichtung ohne Beeintraechtigung der Produktivitaet
erweitert und gleichzeitig ein symmetrischer Netzschenkel mit kornpaktern Querschnitt entsteht. Das Verfahren zur
Herstellung der achtfaedigen Netze ist erfindungsgemaeR dadurch gekennzeichnet, daf der Netzschenke! des
achifacdigen Geflechts auf einem aus vier quadratisch angeordneten Fluegelraedern bestehenden Flechtkopf hergestelit
wird, wohai vier Kloeppelpaare in sich diagonal kreuzenden, achtfoermigen Bahnen umlaufen, und nach dem Drehen der
mit Kreuzungs- und Laufstellen versehenen Weichen die Verbindungsstelle durch Ueberwechseln der Kloeppelpaare zum
‘benachbarten Flechtkopf hergestelit wird.

9 Seiten _



(19) DEUTSCHE -DEMOK_RATiSCHE REPUBLIK P&? NT%@H % g:T
| - Wirtschaftspatent o @NWMWA (11) %5?3 52

Erteilt gemaeR § 5 Absatz 1 des Aenderungsgéselzes

zum Patentgesetz N Int.Cl.2 _ 3(51) D d4 C 3/04

- AMT FUER ERFINDURNGS- UND PATENTWESER In der vom Anmelder eingereichten Fassung veroeffentlicht
21; WP D04 C/ 2189 82 : 122) 11.02.80 ' (44) 03.11.82
61 146 875 .

- 7)) siehe (72)

N T T ey A REARTIIR AFDITANMLAR,

Zur PS Nr. *7.5 7,552

s of e ane e

ist e1ne Zweltschr&ft erschienen.

G’h ' .
&£;gééggéﬁﬁf § 6 Abs. l d. And. Ges. Z. Pat Ges. )

(Tellwelse

(54)  VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON KNOTENLOS GEFLOCHTENEN NETZEN

{57)Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung knotenlos geflochtener Netze aus acht Faeden auf einer
Flechteinrichtung nach Patent 146975.Dar Zweck der Erfindung ist ein Verfahren, mit dem staerkere
Netzschenkeldurchmesser und damit schwerere Netze fuer den Fischereibedarf hergestellt werden koennen. Auigabe der
Erfindung ist es, ein Verfahren zur Herstellung achtfaediger knotenlos geflochtener Netze zu schaffen, durch das
der Anwendungsbereich der in Patent 146975 vorgeschlagenen Flechteinrichtung ohne Beeintraechtigung der Produktivitaet
erweitert und gleichzeitig ein symmetrischer Netzschenks! mit kornpaktem Querschnitt entsteht. Das Verfahren zur
tersteilung der achtfaedigen Netze ist erfindungsgemaeR dadurch gekennzeichnat, daf3 der Netzschenkel des
acht{ahdiq"r Geflechts auf einem aus vier quadratisch angeordneten Fluegelraedern bestehenden Flechtkopf hergestelit
wird, wobai vier Kloeppe!paare in sich diagonal kreuzenden, achtfoermigen Bahnen umlaufen, und nach dem Drehen der
mit Kreuzungs- und Laufstellen versehenen Weichen die Verbindungsstelle durch Ueberwechseln der Kioeppelpaare zum
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Verfahren zur‘ﬁerstellung von knotenlos geflochtenen Netzen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die EBrfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung knotenlos
geflochtener Netze mit aus acht im Netzschenkel und an déx
Verbindungsstelle miteinander verflochtenen Fiden auf einer
Flechteinrichtung nach Patent 4ké 975 |

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es ist bereits eine.Einrichtung zur Herstellung vierfddiger
knotenlos geflochtener Netze vorgeschlagen worden, bei der
jeder Flechtkopf zur Herstellung eines Netzschenkels aus zwei
mit je vier Ausschnitten versehenen Fligelréddern besteht und -
zwischen den Flechtkopfen mit Kreuzungs- und Laufstellen ver—
sehene Weichen zur Herstellung der Verbindungéétellen vorgese-—
hen sind _ : Winrend der Herstellung des Netz
schenkels laufen auf jedem Flechtkopf zWei_Paar Kloppel in
einer achtfdrmigen Bahn um, wodurch ein vigrfddiges Geflecht
entsteht. Zur Herstellung der Verbindungééﬁellen des Netzes
werden die. Weichen zwischen den Fleohtkb%fen'gedreht, so dal3
die Kloppel zu den benachbart?ﬁ%ﬁlebhtkdpfen iberwechseln.
Wehrend des Uberwechselns'derfﬁiqppel werden die Verbindungs—

stellen geflochten.
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Der Nachteill der vorgeschlégenen Einrichtung besteht darin,.
daB nur.vierfédige Geflechte hergestellt werden ktnnen. Dieses
vierfadige Geflecht hat einen relativ unsymmetrischen Aufbau,
wddurch die kompakte Gestaltung des Netzschenkels verlorengeht.

~ Fin mit der Herstellung stidrkerer Netzschenkeldurchmeééer ver—
bundener Nachteil besteht darin, daB das Fassungsvermdgen der
Spulen mit der Erhthung des Garndurchmessers verringert wird,
wodurch die Produktivitét einer Flechteinrichtung herabgesetzt
wird. Die auf vierfadiger Grundlage hergestellten Netzschenkel-
durchmesser mit solchen maximalen GarnstiZrken, die gerade noch
die Produktivitédt einer Flechteinrichtung gewéhrleisten, relchen
fiir bestimmte FEinsatzzwecke in der Fischerei nicht aus. Sie sind
z. B, darm nicht ausreichend, wemn Netzmaterial fiir Steerte von
Schleppnetzen benstigt wird.

Ziel dexr Erfindung

Der Zweck der Erfindung besteht in einem Verfahren, mit dem
stédrkere Netzschenkeldurchmesser und damit schwere Netze her—
gestellt werden kOnnen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Her-
stéilung achtfddiger knotenlos geflochtener Netze zu. schaffen,
durch das der Anwendungsbereich der in Patent 46 935
beschriebenen Flechteinrichtung ohne Einschran-
kung der Produktivitédt erweitert wird und gleichzeitig ein symme-
trischer Netzsohenkel mit kompaktem Aufbau entsteht.
Die Aufgabe wird erfindungsgemédl dadurch gelost, daf der Netz—
~ schenkel des aohtfédigen Geflechts auf einem aus vier quadrati&h
angeordneten Flﬁgelrédern bestehenden Flechtkopf hergestellt
wird, wobei vier Kloppelpaare in sich diagonal kreuzenden, acht-
formigen Bahnen umlaufen, und nach dem'Drehen der mit Kreuzungs-
und Laufstellen versehenen Weichen die Verbindungsstelle durch
Uberwechseln der Kloppelpaare zum benachbarten Fleohtkopf her-
gestellt W1rd.
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Durch die Erfindung wird es moglich, auf der in der Patent

1%e 95 vorgesohlagenén Flechteinrichtung
neben vierfadigen auch achtfddige knotenlos' geflochtene Netze
herzustellen. Diese achtfddigen Netze sind als Netzmaterial fur
Schleppnetzsteerte geeignet und besitzen einen kompakten symme~
trischen Netzschenkel, ' |

Ausfiihrungsbeispiel:

Die Erfindung wird nachstehend anhand des in den Zeichnungen
dargestellten Ausfithrungsbeispiels ndher erlautert.
Es zeigen:

- Fig. 1 as avs zwel Flechtkopfen beéstehende Einheit zur
' B Herstellung dexr Netzsohenkel

Fig. 1 b: Schrittweise Herstellung dexr Natysohenkel bel

Fligelradundrehungen von 90°

Fig. 2 a: -Schrittweise Herstellung der Verbindungsstelle
) * bei Fliigelradumdrehungen von 90° (Variante 1)

~ Fig. 2 b: Sbhrittweise Herstellung der VerbindungsStelie
’ * bpei Fliigelradumdrehungen von 90° (Variante 2)

‘Fig. 1 a zeigt den Ausschnit einer Fleohtelnrlohtung, vei der
die beiden Flechtkspfe 11 und 12 aus Je vier quadratlsch ange-
ordneten Fliigelradern 13, 14, 15, 16 und 17, 18, 19, 20 De-
stehen. Die Drehrichtung der Fligelrdder ist durch Pfeile ge-
kennzeichnet. Jedes Fliigelrad ist mit vier rechtwinklig zuein-
ander angeordneten Ausschnitten 21 versehen, die zur Aufnahme
und dem Transport der Kloppel 1 bis 8 und 1% bis & (Flg. 1b)
wahrend des Flechtprozesses dienen. Die. Kloppel laufeén wihrend .
der Herstellung der Netzschenkel in aohtformlgen}Bahnen.

Afuf den Flechtkdpfen 11 und 12 werden-di'e'auq je acht Faden be-
stehenden Netzschenkel gefloohten, .wobei im Flechtkopf 11 die
K1loppel 1 bis 8 und. im Flechtkopf 12 die Kloppel 1' bis & paar~
weise flechtend umlaufen. Die Kisppelpaare 1,2 und 5,6 des
Flechtkopfes 11 laufen auf der durch die Fliigelrdder 13,16 und
die Kltppelpaare 3 4 und 7,8 auf der durch die Flugelrader 14,
15 gebildeten achtformigen Bahn. Eptgprcchendes gilt fiir den
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Die schrittweise Herstéllung von zwel Netzschenkeln ist aus der
Pig. 1 b ersichtlich, wobei ein Schritt mit der Drehung der
Fliigelrdder um 90° identisch ist, Nach vier Schritten ist eine
Flechte hergestellt und die Kloppelpaare beider Flechtkiopfe
haben eine .der Ausgangsstellung in Fig. 1 b (Schritt 0) entspré—
chende Stellung gemdB Fig. 1 b (Schritt_4} eingenommen, Nach acht
Schritten hat jedes KlOppelpaar wieder seinen Ausgangsplatz ’
(Schritt 0) erreicht. - .

Um die Verbindungsstelle des Netzes (Fig. 2) herstellen zu kin-
nen, ist es erforderlich, zwischen den Flechtkopfen 11 und 12 an
sich bekannte, mit Kreuzungs- und Iaufstellen versehene Weichen
21 vorzusehen. Durch'entqprechénde'Sohaltung der Weichen 21 ver-
bleiben die KlOppelpsare entweder auf den Fleohtkopfen oder
wechseln zum benachbarten Flechtkopf iiber.

Wehrend der Herstellung der Verbindungsstelle wechseln die K1lop-
pel 1 bis 8 auf den Flechtkopf 12 und die Kloppel 1* bis 8' auf
den Flechtkopf 11.

In der Fig. 2 sind zwei Varianten zur schrittweisen Herstellung
der Verbindungsstelle dargestellt. Ein Schritt ist mit der Drehung
der Fliigelrdder, um 90° identisch. Aus den Schrittdarstellungen

in den Figuren 2 a und 2 b ist ersichtlich, dal die Verbindungs-
stelle nach acht Schritten fertiggestellt ist und die Klgppel -
1 bis 8 des Flechtkopfes 11 auf den Flechtkopf 12 und die Kldp-
pel 1' bis 8' des Flechtkopfes 12 auf den Fleohtkopf 11 liberge-
wechselt sind.
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Erfindungsanspruch

Verfahren zur Herstellung knotenlos geflochtener Netze
auf einer Flechteinrichtung nach Patent 14e 915 |

dadurch gekennzeichnet, daB der Netzschenkel des
achtfddigen Geflechts auf einem aus vier quadratisch an—
geordneten Flugelrddern (13, 14, 15, 16 und 17, 18, 19, 20)
bestehenden.Fleohtkopf (11, 12) hergestellt wird, wobei
vier Kloppelpaare (1,2 bis 7,8 und 1',2' bis 7',8') in
'.sich diagonal kreuzenden, aohtfﬁrmigen Bahnen umlaufen,
und nach dem Drehen der mit Kreuzungs— und Laufstelleh
versehenen Weichen (22) die Verbindungsstelle durch Uber-
wechseln der Kloppelpaare zum benachbarten Flechtkopf
hergestellt wird. ‘

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen
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