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Wielosktadnikowy braz aluminiowy
oraz sposéb wytwarzania wieloskfadnikowego brazu aluminiowego

Przedmiotem wynalazku jest wielosktadnikowy brgz aluminiowy zawierajagcy w swoim sktadzie alumi-
nium, zelazo, mangan, nikiel, cynk i miedz oraz sposéb jego wytwarzania, znajdujacy zastosowanie w odlew-
nictwie metali niezelaznych. : :

" Znany jest wielosktadnikowy braz aluminiowy, zawierajacy wagowo nastepujace sktadniki stopowe:
7,5-9,56% aluminium, 3—5% zelaza, 0—3% manganu, 1,5—5,0% niklu, 4—7% cynku, reszte stanowi miedz. Stop
ten ze wzgledu na wysoka zawarto$¢ cynku charakteryzuje sie stosunkowo niskg odpornoscia na korozje.

Ponadto znane s3 dwu i wielosktadnikowe brazy aluminiowe, zawierajgce sktadniki stopowe wagowo
w nastepujacych ilosciach: 7—13% aluminium, 0—6% zelaza, 0—5% manganu, 0—6% niklu oraz miedz i zanie-
czyszczenia w uzupetnieniu do 100%. W brazach tych cynk stanowi zanieczyszczenia w ilosci nie przekraczajacej
0,5%—1,0% wagowych co powoduje obnizenie whasnosci mechanicznych, zwtaszcza udarnosci brazéw aluminio-
wych, wiasnosci przeciwciernych i technologicznych. Ponadto przy zawartosci powyzej 0,2% wagowych cynku
zmniejsza sie odporno$é brazu na korozje.

Dotychczas wytwarzanie brazéw aluminiowych polega na topieniu w piecach ptomiennych wsadu,
sktadajacego sie z czystych metali, lub z czystych metali z dodatkiem niewielkich ilosci surowcéw wtérnych,
z topnikiem ochronno-ekstrakcyjnym i na odlewaniu stopu w temperaturze ok. 1200°C do form metalowych lub
piaskowych. Sposdb ten nie usuwa zanieczyszczeri niemetalicznych, takich jak tlenki igazy rozpuszczone
w kapieli, w zwigzku z czym ilos¢ dodawanych surowcoéw wtérnych we wsadzie jest ograniczona. Ponadto, brazy
te charakteryzuja si¢ duzym skurczem oraz sktonnoscia do absorpcji gazéw.

Celem wynalazku jest opracowanie stopu aluminiowego, odznaczajacego sie¢ wysokimi wtasnosciami
mechanicznymi i zwiekszong odpornoscia na korozje. .

Istota wynalazku polega na tym, Ze wielosktadnikowy braz aluminiowy zawierajacy wagowo 7—9%
. aluminium, 2—5% zelaza, 1—2% manganu, 0,1—4% niklu oraz cynk i miedZ w uzupetnieniu do 100%, zawiera
0,5—3,9% cynku, a zanieczyszczenia innymi metalami nie przekraczajg 0,6% wagowych.
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Sposéb wytwarzania wielosktadnikowego brazu aluminiowego, z dodatkiem topnika, wedtug wynalazku
polega na topnieniu wsadu w piecu indukcyjnym z dodatkiem topnika ochronno-ekstrakcyjnego dodawanego
wiloéci 0,6—1,5% wagowych w stosunku do masy wsadu, po czym kapiel metalowa podgrzév_va sie do
temperatury 1120—1200°C i rafinuje szeéciochloroetanem, dodawanym w iloéci 0,1—0,5% wagowych w stosunku
do masy wsadu. Nastgpnie po odstawniu kapieli, po uptywie 5 minut, przeprowadza sie odtlenianie magnezem,
dodawanym w ilosci 0,01% wagowych w stosunku do masy wsadu, po czym stop odlewa sie do form.

- Jako surowcow do wytwarzania brazu aluminiowego uzywa sie surowcéw wtérnych, zwtaszcza ztomu
i odpadéw brazéw aluminiowych, zawierajacych cynk, uzupetnionych czystymi metalami, przy czym cynk
wprowadza sig po stopieniu pozostatych sktadnikéw wsadu. ]

Zaleta brazu aluminiowego i sposobu jego wytwarzania, wedtug wynalazku, jest zmniejszenie rozpuszczal-
nosci gazéw, zwtaszcza wodoru oraz uzyskanie wysokich wtasnosci mechanicznych, technologicznych i odpor-
nosci stopu na korozje.

» Przyktad. Wielosktadnikowy braz aluminiowy, zawierajagcy wagowo nastepujgce sktadniki stopowe:
7,5% aluminium, 3% Zelaza, 1,75% manganu, 0,5% niklu, 1,75% cynku, reszte stanowi mied2 oraz zanieczyszcze-
nia, zawierajagce wagowo 0,2% krzemu, 0,15% cyny, 0,1% otowiu, 0,003% fosforu, 0,03% antymonu, 0,005%
bizmutu, 0,0005% arsenu,0,002% magnezu, wykazuje nastepujace wtasnosci mechaniczne:

wytrzymato$é na rozcigganie Rm = 55kG/mm?
wydtuzenie wzgledne Ag = 40%,
twardoé¢é HB = 130 kG/mm?
udarno$é U - = 10 kG/cm?.

‘Wytwarzanie brazu aluminiowego sposobem, wedtug wynalazku polega na tym, ze do tygla nagrzanego do
temperatury 600°C taduje si¢ namiarowa ilo$¢ ztomu brazu aluminiowego i topi sie go z dodatkiem topnika,
wiloéci 0,8% wagowych wstosunku do masy wsadu. Topnik sktada sie wagowo z 38,5% fluoroglinianu
sodowego, 38,5% chlorku sodowego, 13% fluorku wapniowego, 10% weglanu sodowego. Nastepnie stop
podgrzewa sie do temperatury 1180°C i rafinuje szesciochloroetanem, dodanym wilosci 0,3% wagowych
w stosunku do masy wsadu, wprowadzanym wgtab kapieli ‘po odstaniu kapieli, po uptywie b minut
przeprowadza sie proces odtleniania magnezem dodanym w ilosci 0,01% wagowych, po czym $ciaga sie nadmiar
zuzla w powierzchni i stop o temperaturze okoto 1150°C odlewa sie w formy piaskowe lub metalowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Wielosktadnikowy braz aluminiowy, zawierajacy wagowo 7—9% aluminium, 2—5% zelaza, 1—2%
manganu, 0,1—4% niklu oraz cynk imiedZz w uzupetnieniu do 100%, znam ienny tym, ze zawiera
0,5—3,9% wagowych cynku, a zanieczyszczenia innymi metalami nie przekraczaja wagowo 0,6%.

2, Braz aluminiowy wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze zawiera zanieczyszczenia nie przekraczalq-
ce wagowo: 0,2% krzemu, 0,2% cyny, 0,1% ofowiu, 0,05% fosforu, 0,02% antymonu, 0,005% bizmutu, 0,005%
arsenu i 0,005% magnezu.

3. Sposéb wytwarzania wielosktadnikowego brazu aluminiowego z udziatem topmka ochronno-ekstrakcyj-
nego, znamienny tym, Ze topienie wsadu prowadzi sie- w piecu indukcyjnym, po czym kapiel metalowa
o temperaturze 1120—1200°C, rafinuje si¢ szesciochloroetanem, dodanym w ilosci 0,1—0,5% wagowych w sto-
sunku do masy wsadu, nastepnie po uptywie B-ciu minut przeprowadza sie proces odtleniania magnezem,
dodanym w ilosci 0,01% wagowych, po czym $ciaga sie zuzel i stop odlewa do form.

4, Sposéb wedtug zastrz. 3, znamienny tym, Ze wsad sktada sie z surowcéw wtornych, zwtaszcza
ztomu iodpadéw brazéw aluminiowych, zawierajacych cynk, uzupetnionych czystymi metalami, przy czym
cynk wprowadza sie po stopieniu pozostatych sktadnikéw wsadu.
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