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69 Eckverbindung.

Losbare Eckverbindung zwischen zwei in einem Win-

kel stehenden Leichtmetallprofilen mit Seitenwénden
und mit wenigstens einer eine Langsoéfinung aufweisen-
den, mittels einander gegenuberliegenden Profillappen ge-
bildeten, beidseits hinterschnittenen Nut mit einem ange-
formten Flansch und einem in Léngsrichtung der Nut in ei-
nem Abstand zur Hinterschneidung befindlichen Profilsteg.
Die Verbindung zwischen den Leichtmetallprofilen erfoigt
durch einen wenigstens teilweise in die nutenartige Vertie-
fung der Leichtmetallprofile einfiihrbaren Eckwinkel. Der
Eckwinke! weist zwei im Winkel befindliche Schenkel mit je
einer federartigen Anformung auf und jeder Schenkel des
Eckwinkels ist an den entsprechenden Leichtmetallprofilen
durch Klemm-Schraubverbindungen festgelegt. Schrauben
greifen in ein Gewinde eines von vorn in die Nut einfihr-
baren Klemmplattchens ein. Das Klemmpléttchen seiner-
seits greift in die Hinterschneidungen der nutartigen Vertie-

fungen.

Lidngs den Schenkeln des Eckwinkels gegen die Pro-
fillappen gerichtet sind Anschlage angeordnet und in den
Profillappen im Bereich der Verbindungsstelle von Profil-
lappen und Flanschen sind langslaufende Kerben ange-
ordnet. Die Tiefe der Kerben ist gleich oder grosser als die
Hohe der Anschlage und die Anschlage greifen in die Ker- U

ben.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine I6sbare Eckverbindung
zwischen zwei in einem Winkel stehenden Leicht-
metallprofilen mit Seitenwanden und mit wenigstens
einer eine Langsodffnung aufweisenden, mittels ein-
ander gegenuberliegenden Profillappen gebildeten,
beidseits hinterschnittenen Nut mit einem angeform-
ten Flansch und einem in Langsrichtung der Nut in
einem Abstand zur Hinterschneidung befindlichen
Profilsteg, wobei die Verbindung zwischen den
Leichtmetallprofilen durch einen wenigstens teilwei-
se in die nutenartige Vertiefung der Leichtmetallpro-
file einfOhrbaren Eckwinkel geschieht, wobei der
Eckwinkel zwei im Winkel befindliche Schenkel mit
je einer federartigen Anformung autweist und jeder
Schenkel des Eckwinkels an den entsprechenden
Leichtmetallprofilen durch wenigstens eine Klemm-
Schraubverbindung festgelegt ist, wobei jede
Schraube in ein Gewinde eines von vorn in die Nut
einfGhrbaren Klemmplattchens eingreift und das
Klemmplattchen in die Hinterschneidungen der nut-
artigen Vertiefungen greift.

Aus der CH 627 982 sind Verbindungen von Me-
tallprofilen mittels Eckverbindungssticken, insbe-
sondere fur den Zusammenbau von Gerippestruktu-
ren fir Wagenkasten von Strassen- und Schienen-
fahrzeugen bekannt. Das dabei beschriebene
Eckverbindungsstick weist federartige Anformungen
auf, welche in nutenartige Vertiefungen der Metall-
profile gefihrt und durch Schraubverbindungen fest-
gelegt werden. Die Schraubverbindungen enthalten
Kliemmstlcke, welche in die nutenartigen Vertiefun-
gen der Metallprofile eingesetzt und sodann in Hin-
terschneidungen der nutenartigen Vertietungen ein-
geschwenkt werden.

Derartige auf Reibschluss basierende Profilver-
bindungen erlauben in Profillangsrichtung nur eine
geringe Kraftibertragung, so dass solche Verbin-
dungen zur Erfillung ihrer vorgesehenen Aufgabe
oft eine zusatzliche mechanische Verstarkung wie
beispielsweise eine Schweissverbindung benéti-
gen. Derartige Verstarkungen sind in ihrer Herstel-
lung jedoch relativ aufwendig und erschweren zu-
dem ein allfalliges spateres Ldsen der Eckverbin-
dung.

Es sind auch Klemmverbindungen bekannt, wel-
che nach dem Prinzip der konischen Formgebung
der Reibflachen das Auseinanderdriicken der Profil-
seitenwande verhindern soll. In der Praxis entspre-
chen die Resultate nicht immer den theoretischen
Annahmen. Dies ist besonders bei dinnwandigen
und langen seitlichen Profilstegen der Fall.

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, eine 0s-
bare Klemmverbindung der eingangs genannten Art
zu schaffen, welche oben dargelegte Nachteile ver-
meidet und durch eine Kombination einer Reib-
schluss-/Formschlussverbindung auch bei dinnwan-
digen, langen Profilseitenwanden hohen Beanspru-
chungen gewachsen ist.

Erfindungsgeméass wird dies dadurch erreicht,
dass langs den Schenkeln des Eckwinkels rand-
standig und gegen die Profillappen gerichtet An-
schlage angeordnet sind, und in den Profillappen
im Bereich der Verbindungsstelle von Profillappen
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und Flanschen langslaufende Kerben angeordnet
sind und die Tiefe der Kerben gleich oder grésser
ist als die Hohe der Anschlage und die Anschlage
in die Kerben greifen.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform weisen die
Profillappen eine obere Flache auf, die in einem
rechten Winkel zu den inneren Seitenwanden und
dem angeformten Flansch stehen. In weiterer be-
vorzugter Ausfihrungsform verjungt sich der Quer-
schnitt der Profillappen gegen die inneren Seiten-
wande hin keilférmig.

Die erfindungsgemésse Verbindung eignet sich
zweckmassigerweise fiir eine ldsbare Eckverbin-
dung von Leichtmetallprofilen, wie beispielsweise
Profilen aus Aluminium. Mit der Bezeichnung Alumi-
nium sind in vorliegender Erfindung auch alle han-
delstiblichen Aluminiumlegierungen umfasst. Bevor-
zugt werden Aluminium und dessen Legierungen.

Der fur die erfindungsgemasse Verbindung bend-
tigte Eckwinkel weist zwei in einem Winkel befindli-
che Schenkel, gegebenenfalls mit je einer federfor-
migen Anformung auf. Dabei kénnen die Schenkel
des Eckwinkels einen beliebigen Winkel zwischen O
und 180° einschliessen. Bevorzugt betragt der Win-
kel zwischen beiden Schenkeln jedoch 90°. Die fe-
derformigen Anformungen (Federn) oder kragenfor-
migen Anséatze der beiden Eckwinkel-Schenkel wei-
sen entweder eine zur hinterschnittenen, nutenfor-
migen Vertiefung passgenaue Form auf, oder aber
ihre Breite ist schmaler als die Breite der hinter-
schnittenen Nut. Zudem sind die Eckwinkel-Schen-
kel zweckmassigerweise derart geformt, dass deren
Breite kleiner ist als der durch die beiden an die
Profile angeformten Flansche definierte Abstand.
Eine passgenaue Ausfihrung der Schenkel mit den
an die Profile angeformten Flansche unterstitzt ne-
ben einer mit der hinterschnittenen Nut passgenau-
en Feder die seitliche Fihrung der Profil-Eckwinkel-
Verbindung.

Die fur die Verbindung benétigten Eckwinkel wei-
sen langs, zweckmassig randnah und vorzugsweise
randstandig, an jedem Schenkel je zwei Anschlage
oder Nasen oder Wilste auf. Die Anschlage sind
gegen die Profillappen des Leichtmetallprofiles ge-
richtet und konnen Uber einen Teil oder den gan-
zen Schenkel laufen. Die Anschlage greifen in Ker-
ben, welche im Bereich der Verbindungsstelle von
Profillappen und angeformten Flanschen angeord-
net sind. Die Tiefe der Kerben ist beispielsweise 1
bis 5 mm, die Breite der Kerben ist beispielsweise
2 bis 8 mm. Der Querschnitt der Kerben kann halb-
rund, U-formig oder rechteckig sein. Der Quer-
schnitt der Anschlage kann entsprechend halbrund,
U-formig oder rechteckig sein. Die Breite und Hohe
der Anschlage entspricht maximal der Breite und
Tiefe der Kerbe, zweckmassig ist die Breite der An-
schlage 70 bis 90% der Breite der Kerbe und die
Hoéhe der Anschlage ist 70 bis 90% der Tiefe der
Kerbe.

Das seitliche Ausweichen der Seitenwénde mit
dem Profillappen wird durch die Formschlussverbin-
dung in der Profilquerrichtung aufgehoben.

Die Reibschlussverbindung zwischen den Eck-
winkel-Schenkeln und den Profilen kann dadurch
erfindungsgemass in Profillangsrichtung eine hdhe-
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re, mechanische Beanspruchung aufnehmen und
bendtigt bei den meisten Belastungsgréssen somit
keine zusatzlichen Schweissnahte, Schraub- oder
Nietverbindungen.

Damit kénnen fir die Eckwinkel sédmtliche han-
delsiblichen Werkstoffe, die eine der Anwendung
entsprechende Festigkeit und Elastizitat ausweisen,
verwendet werden. Bevorzugt werden jedoch Eck-
winkel aus Aluminium oder dessen Legierungen
eingesetzt.

Der Eckwinkel kann auch einstickig, beispiels-
weise in Form eines Guss- oder Schmiedestuckes
oder als gebogenes Strangpressprofil ausgebildet
sein.

Die Klemm-Schraubverbindungen kénnen bereits
vor dem Einfigen des Eckwinkels in die nutférmi-
gen Vertiefungen der Profile an den entsprechen-
den Eckwinkel-Schenkeln festgelegt werden. Beim
Zusammenfigen der Profile mit dem Eckwinkel
selbst werden dann die Federn des Eckwinkels in
die Nuten der Profile gestossen und dabei die ent-
sprechenden Klemmplétichen der Klemm-Schraub-
verbindung in Langsrichtung in die Nutendffnung
eingefihrt. Da das Klemmplatichen eine Gewinde-
bohrung aufweist, in welche eine den Eckwinkel
durchsetzende Schraube eingreift, kann es nun-
mehr in einfacher Weise durch Drehung der
Schraube in die Hinterschneidungen der nutartigen
Vertiefung des Profiles eingeschwenkt werden. Die
Schenkel des Eckwinkels kénnen in ihrer Dicke so
gewahlt werden, dass die Bohrungen fir die
Schrauben angesenkt und Senkkopfschrauben an-
gewendet werden konnen. Die dazu notwendige
Starke des Eckwinkels kann auch durch eine aus-
gepragte federformige Anformung erreicht werden.
Das Festziehen der Klemm-Schraubverbindung ge-
schieht somit ausschliesslich von der Aussenseite
des Eckwinkels her, so dass kein Gegenhaltewerk-
zeug fir das Klemmplattchen notwendig ist.

Die Klemmplattchen konnen auf der Seite, die
gegen die Profillappen gerichtet sind, Keilflachen
aufweisen, welche mit Keilflaichen der Profillappen
korrespondieren. Beim Festziehen des Klemmplatt-
chens zentriert sich das Klemmplattchen durch die
gegenseitige Beruhrung und gegebenenfalls Gleit-
bewegung der Keilflichen von Klemmpléttchen und
Profillappen.

Die Klemmpliittchen konnen beispielsweise auch
als Parallelogramm ausgebildet sein, wobei der
grossere Durchmesser des Parallelogramms gros-
ser ist als die Nutweite. Hierdurch verkeilt sich das
Klemmplattchen automatisch beim Festziehen der
Klemmschrauben an den Nutinnenwanden, so dass
ein Durchdrehen des Klemmplattichens vermieden
wird.

Die Klemmplatichen weisen vorteilhaft keilférmig
angeordnete Reibflichen auf, die den keilférmigen
Auflageflachen der Profillappen kongruent sind.
Zweckmassig entsprechen die keilférmig angeord-
neten Reibflachen der Klemmplattichen der Auflage-
flache des Eckwinkels.

Vorliegende Erfindung wird beispielhaft an den
Fig. 1 bis 3 weiter erlautert.

Die Fig. 1 zeigt eine losbare Eckverbindung ge-
mass vorliegender Erfindung. Die Abbildung stellt
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einen momentanen Zustand im Zeitpunkt des FO-
gens der Profile dar. Ein erstes Profil 10 und ein
zweites Profil 11 werden hier beispielhaft in einem
Winkel von 90° zueinander gefligt. Zu diesem
Zwecke wird zuerst ein Eckwinkel 12, beispielswei-
se am ersten Profil 10 befestigt. Beispielhaft hat
vorliegender Eckwinkel an jedem Schenkel 18 je
zwei Bohrungen, welche von je einer Schraube 21
durchdrungen sind. Die Schraube durchdringt auch
die Langséffnung 13 im ersten Profil und in der hin-
terschnittenen Nut 15 sind die Klemmpléttchen 22
(hier nicht sichtbar) angeordnet, welche mit der
Schraube 21 die Klemm-Schraubverbindung 20 bil-
den. Durch Festziehen der Schrauben 21 werden
die Klemmplattchen 22 gegen die Profillappen 14
gezogen. Weisen die Profilappen 14 eine keilférmi-
ge Verjingung ihres Querschnittes auf und haben
die Klemmplatichen 22 entsprechende Keilflachen,
werden die Klemmplattchen mit dem Festziehen
zentriert. Der Eckwinkel 12 wird derart ausgerichtet,
dass er am Ende des ersten Profils 10 in Schenkel-
dicke Ubersteht. Am andern Schenkel 18 des Eck-
winkels 12 werden mit den Schrauben 21 zwei wei-
tere Klemmplattchen 22 lose befestigt. Dann wird
das erste Profil 10 mit dem daran befestigten Eck-
winkel 12 und den lose aufgeschraubten Kiemm-
plattchen 22 in Pfeilrichtung bewegt und derart ge-
fugt, dass die Klemmplatichen 22 in die hinter-
schnittene Nut des Profiles 11 gleiten. Anschlies-
send kann das erste Profi 10 gegenuber dem
zweiten Profil 11 nach Massgabe der beabsichtig-
ten Konstruktion ausgerichtet werden. Durch Fest-
ziehen der Schrauben 21 und somit der Wirkung
der Klemm-Schraubverbindung 20 kann das erste
Profil 10 fest am zweiten Profil 11 befestigt werden.

Es ist auch méglich, auf der dem Eckwinkel ge-
geniiberliegenden Seite des ersten Profiles einen
zweiten Eckwinkel anzubringen und diesen zweiten
Eckwinkel entsprechend mit Klemmpléattchen auch
am zweiten Profil zu befestigen. Dies fihrt zu einer
erhohten Festigkeit des ersten Profiles 10 am zwei-
ten Profii 11. Beispielhaft ist das erste und das
zweite Profil ein Profil mit spiegelsymmetrisch ange-
ordneten hinterschnittenen Nuten. Andere Profilfor-
men mit einer hinterschnittenen Nut auf nur einer
Seite sind ebenfalls denkbar.

Die Fig. 2 zeigt einen Eckwinkel 12 mit seinen
beiden Schenkeln 18, den Kiemmplattchen 22 und
entsprechend den Schrauben 21. Anstelle von zwei
Klemmplattchen an jedem Schenkel 18 des Eckwin-
kels 12 kénnen auch symmetrisch oder asymme-
trisch beispielsweise eine, drei oder mehr als drei
Schrauben und Kiemmplatichen pro Schenkel vor-
gesehen werden. Anstelle einzelner Klemmplatt-
chen kénnen auch Klemmileisten, welche zwei oder
mehrere der Schraubenlécher Uberdecken und ent-
sprechend zwei oder mehrere Schrauben benoti-
gen, vorgesehen werden, wobei bei dieser Variante
das Einschieben in Langsrichtung erfolgt. Der Eck-
winkel 12 weist an beiden Schenkeln je eine feder-
artige Anformung 19 auf. Ebenfalls weisen beide
Schenkel 18 des Eckwinkels 12 randstandig die An-
schlage 23 auf. Die Eckwinkel 12 kénnen beispiels-
weise gebogene Strangpressprofile oder gebogene
gewalzte Profile oder Guss-/Schmiedesticke dar-
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stellen, wobei die Materialwahl wenig kritisch ist, so
dass zu deren Herstellung Stahl, Eisen, Buntmetalle
oder bevorzugt Aluminium und dessen Legierungen
verwendet werden kdénnen. Die Klemmplattchen 22
oder allifalige Klemmieisten kdnnen ebenfalls
Strangpressprofile oder Walzprodukte oder Guss/
Schmiedesticke aus den genannten Materialien
sein, wobei beispielsweise Klemmplattchen oder
-leisten aus Stahl bevorzugt werden, um ein Aus-
reissen des Gewindes zu verhindern.

In einer moglichen weiteren Ausfihrungsform
kann das Klemmplattchen in Draufsicht die Form ei-
nes Parallelogrammes und dabei insbesondere ei-
nes Rhomboides aufweisen. Derartige Klemmplatt-
chen kénnen in die Nut eingesetzt werden. Sobald
das Verschrauben beginnt, dreht sich das Klemm-
plattchen um etwa 90° und verkeilt sich mit den Nu-
teninnenwénden.

Die Fig. 3 stellt einen Schnitt zwischen den Lini-
en A-A durch das erste Profil 10 und die Klemm-
Schraubverbindung 20 dar. Im ersten Profil 10 -
die Anordnung ware im zweiten Profil 11 identisch
— ist der Schenkel 18 des Eckwinkels 12 zwischen
den angeformten Flanschen 16 angeordnet. Zweck-
massig ist der Schenkel 12 bindig mit den oberen
Enden der beiden Flansche 16. Die Anschlage 23
am Schenkel 18 greifen in die Kerben 24.

Die federartige Anformung 19 am Schenkel 18
greift in die Langsoffnung 13. Wird die federartige
Anformung 19 relativ stark ausgebildet, fihrt eine
Ansenkung 28 der Schraubenlocher 28 nicht zu ei-
ner unerwinschten Materialschwachung. Die
Langsoffnung 13 wird begrenzt durch die beiden
Profillappen 14 und die Profillappen 14 weisen in
ihrem Querschnitt eine keilfdrmige Verjingung 25
auf. Die gegen den Schenkel 18 des Eckwinkels
gerichtete Flache des Profillappens 14 steht, bezo-
gen zu den angeformten Flanschen 16, respektive
den Seitenwanden des Profils, in einem Winkel von
90°. Die gegen die hinterschnittene Nut 15 gerichte-
ten Seiten der Profillappen 14 verjingen sich nach
oben aussen. Das Klemmplattchen 22 weist dieser
Steigung entsprechende keilformige Querschnitte
auf. Wird das Klemmplatichen 22 mit der Schraube
21 zu einer Klemm-Schraubverbindung 20 zusam-
mengefugt, und die Schraubverbindung festgezo-
gen, zentriert sich das Klemmpléttchen 22 aufgrund
der keilférmigen Ausbildung von Profillappen und
Klemmplattchen. Da der Profillappen 14 und das
Klemmplattchen 22 zwei kongruente keilfdrmige
Querschnitte aufweisen, bilden sich Reibflachen
oder Beriihrungsflachen aus.

Die zur Langséffnung 13 weisenden Seitenwan-
de der Profillappen 14 sind nach der hinterschnitte-
nen Nut 15 hin leicht eingezogen. Diese Schrag-
stellung der Seitenwande des Profillappens 14 wird
vonrteilhaft derart gewahlt, dass die sich zwischen
dem Klemmplattchen 22 und dem Profillappen 14
ausbildende Reibflaiche exakt der aktiven Reibfla-
che zwischen Schenkel 12 und Profillappen 14 ent-
spricht.

In zweckmassiger Ausfuhrungsform weist das
Klemmplattchen 22 einen Kragenansatz 27 auf und
das Klemmplattchen ist von einer Gewindedffnung
durchdrungen, wobei die nutzbare Gewindeléange im
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Klemmplatichen 22 dem 1- bis 1,5-fachen Gewinde-
durchmesser der Schraube 21 entspricht.

In zweckmassiger Ausfihrungstorm entspricht die
lichte Hohe X zwischen der unteren Begrenzung
des Profillappens 14 und dem Profilsteg 17 der
1- bis 1,5fachen, insbesondere der 1,1- bis 1,5fa-
chen Dicke des Klemmpléttchens 22.

Mit der erfindungsgemassen Klemm-Schraubver-
bindung gelingt es, insbesondere bei dinnwandigen
und langen Profilseitenwénden, das Auseinander-
driicken der Profilseitenwande zu verhindern. Durch
die Anschlage 23 in den Kerben 24 einerseits und
den keilformigen Anschragungen der Profillappen
14, respektive der Klemmplédttchen 22, wird ein
Spreizen der Seitenwénde 26 sicher verhindert.

Die erfindungsgemassen Eckverbindungen kén-
nen beispielsweise zum Verbinden von Profilen und
zum Aufbau von flachenhaften Konstruktionen, wie
Fassaden-, Wand-, Boden- oder Deckenteilen von
Gebauden oder Karrosserieteilen von Fahrzeugen,
wie Lastkraftwagen, Omnibussen, Eisenbahnwagen,
Strassenbahnwagen usw. angewendet werden. Mit
den erfindungsgemassen Eckverbindungen zwi-
schen Profilen kénnen auch dreidimensionale Kor-
per, wie Karrosserien von Fahrzeugen aufgebaut
werden.

Patentanspriiche

1. Losbare Eckverbindung zwischen zwei in ei-
nem Winkel stehenden Leichtmetaliprofilen mit Sei-
tenwanden und mit wenigstens einer eine Langsoff-
nung aufweisenden, mittels einander gegeniiberlie-
genden Profillappen gebildeten, beidseits hinter-
schnittenen Nut mit einem angeformten Flansch
und einem in Langsrichtung der Nut in einem Ab-
stand zur Hinterschneidung befindlichen Profilsteg,
wobei die Verbindung zwischen den Leichtmetali-
profilen durch einen wenigstens teilweise in die nu-
tenartige Vertiefung der Leichtmetallprofile einfiihr-
baren Eckwinkel geschieht, wobei der Eckwinkel
zwei im Winkel befindliche Schenkel mit je einer fe-
derartigen Anformung aufweist und jeder Schenkel
des Eckwinkels an den entsprechenden Leichtme-
tallprofilen durch Klemm-Schraubverbindungen fest-
gelegt ist, wobei jede Schraube in ein Gewinde ei-
nes von vorn in die Nut einfuhrbaren Klemmplatt-
chens eingreift und das Klemmplattchen in die Hin-
terschneidungen der nutartigen Vertiefungen greift,
dadurch gekennzeichnet, dass langs den Schenkein
des Eckwinkels gegen die Profillappen gerichtete
Anschlage angeordnet sind, und in den Profillappen
im Bereich der Verbindungsstelle von Profillappen
und Flanschen langslaufende Kerben angeordnet
sind und die Tiefe der Kerben gleich oder grosser
ist als die Hohe der Anschlage und die Anschlage
in die Kerben greifen.

2. Eckverbindung gemdss Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Profillappen eine obere
Flache aufweisen, die in einem rechten Winkel zu
den Seitenwanden und dem angeformten Flansch
stehen.

3. Eckverbindung gemass Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Profillappen eine obere
Flache aufweisen, die in einem rechten Winkel zu
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den Seitenwanden und dem angeformten Flansch
stehen und der Querschnitt der Profillappen sich
gegen die Seitenwande keilfdrmig verjungt.

4. Eckverbindung geméass Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der fur die Verbindung beno- 5
tigte Eckwinkel an jedem Schenkel gegen die Profil-
lappen gerichtet randnah und vorzugsweise rand-
standig, Anschiage aufweist.

5. Eckverbindung geméass Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Klemmplattchen keilfor- 10
mig angeordnete Reibflachen aufweisen, die den
keilformigen Auflageflachen der Profillappen kongru-
ent sind.

6. Eckverbindung geméass Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die keilférmig angeordneten 15
Reibflachen der Kiemmplattchen der Auflageflache
des Eckwinkels entsprechen.

7. Eckverbindung geméass Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Eckwinkel mittels Senk-
kopfschrauben eingebaut wird. 20

8. Eckverbindung gemass Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Klemmplattchen einen
Kragenansatz hat, das Kilemmplattchen von einer
Gewindedffnung durchdrungen ist und die nutzbare
Gewindeldange im Klemmplattchen dem 1- bis 1,5- 25
fachen Gewindedurchmesser entspricht.

9. Eckverbindung gemiss Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die lichte Hohe zwischen der
unteren Begrenzung des Profillappens und dem
Profilsteg der 1- bis 1,5-fachen Dicke des Klemm- 30
plattchens entspricht.
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