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54) Spéssk zakladania a tavenia vsédzky silikatevich vldkuityech materidlov
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a zariadenie k vykonavaniu tgheto spdsobu

1 2

Utelom vyndlezu je dosiahnut vysokej
udinnosti procesu zhodnotenia hrubého od-
padu z tahdrni sklenenych vldkien pretave-
nim na taveninu, ktord v podobe frity alebo
priamo ako tavenina sa vracia do vyrobné-
ho procesu a tak vyrazne zefektivni ekoné-
miu vyroby sklenenych vlakien.

Uvedeného ulelu sa dosiahne tym, Ze
predhrievand vsddza z hrubého odpadu na-
tla8ana do zakladacieho otvoru je najskor
odtavované z jeho tstia a potom dotavovana
v tenkej vrstve na taveninu, ktord odteka
bud do fritovacieho zariadenia, alebo vteka
priamo do bazénu vyrobného taviaceho agre-
géatu. Taviace zariadenie pozostava z tavia-
cej Casti, na ktort je priradend vysypka so
zakladacim otvorom, ktorej dolnd Cast je
opatrend sklonenym vykyvnym dnom. spoje-
nym s kyvnym pohonom pre zakladanie
vsadzky. Na vysypku sa napojuje nasypka
ukoné&end nésypnikom napojenym na prepo-
jovacie potrubie s regulatnym.cClenom pre
riadenie predohrevu vsadzky.
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Vynélez sa tfka spdsobu zakladania a ta-
venia vsddzky silikdtovych vldknitych ma-
teridlov, najmé hrubého odpadu z taharni
sklenenych vldkien a taviaceho zariadenia
k vykondvaniu tohoto spdsobu, za tGfelom
zhodnotenia tohoto odpadu pretavenim na
fritu.

Likvidacia vldknitého odpadu z taharni skle-

nenych vldkien je dosial vykondvand pre-
vaZne jeho deponovanim na skladky mest-
ského alebo priemyslového odpadu. Je to ko-
nané z toho ddvodu, Ze vietky zname tech-
nologie jeho priemyslového spracovania su
dosial viac menej ekonomicky nerentabilné.
Aplikované sii potom len v pripadoch nedo-
statku sklddok odpadu a v poslednej dobe
i z dévodov ekologickych. Medzi najznamej-
Sie spbsoby dpravy odpadu za uéeloin jeho
navrdtenia ako plnohodnotnej suroviny do
vyrobného procesu patri napriklad jeho dr-
tenie a mletie s pripadnou predchadzajicou
tpravou jeho fyzikdlnych vlastnosti takzva-
nym tepelnym Sokom. Daldim zndmym spd-
sobom je jeho sekanie a zakladanie do ta-
viaceho agregatu uvedené v pat. spise V.
Britdnie ¢. 2027 690. Je zndma i celd rada
koncepcii peci na pretavovanie odpadu, ako
napr. taviaca pec podla vynédlezu ZSSR AO
&. 827 425, v ktorej sa vsdadzka tavi v bazé-
ne taviacej pece, fo je v3ak energeticky
znatne nédrotné. Tento nedostatok Ciastotne
odstratfiuje Sachtovd pec podla pat. spisu
NSR &. 481 364, u ktorej je vsddzka predhrie-
vanéd v3etkymi spalinami a tavenina sa zhro-
maZduje v bazéne. Predhrievanie vsadzky
v3etkymi spalinami je vSak pre tavenie vlak-
nitého materidlu zna¢ne nevyhodné, nakolko
mbZe dojst v uréitom vy$kovom pasme Zach-
ty k stvrdnutiu vsddzky, ako aj k jej prita-
veniu na vymurovku Zachty. Dalsou nevyho-
dou uvedenej pece je, Ze zhromaZdovanie
taveniny v bazéne, ktorého atmosféra nad
hladinou taveniny je teplotne homogenizo-
vand, sa prejavuje nizkou tepelnou a vyko-
novou ufinnostou.

Uvedené nedostatky st odstrdnené spdso-
bom zakladania a tavenia vsddzky silikdto-
vych vldknitych materidlov a taviacim za-
riadenim k vykonédvaniu tohoto spdsobu po-
dla vynéalezu. Podstata spbsobu zakladania
a tavenia vsddzky spofiva v tom, Ze vsadzka
riadene predhrievand teplom odpadnych
spalni je gravitatno-mechanicky riadenym
kyvnym pohonom skloneného vykyvného dna
vysypky zakladan4 tak, Ze tvarovanym za-
kladacim otvorom je stabilizovand do zvis-
lej steny, z ktorej je protipridne odtavova-
na a potom je protipridne dotavovand na
taveninu s poZadovanou teplotou, ktord je
riadiacou veli¢inou pre mnoZstvo zaklada-
nej vsadzky. Podstata taviaceho zariadenia
spodiva v tom, Ze na taviacu &ast, ktord tvo-
ri dotavovacia Sast s najmenej jednym hora-
kom umiestnenym nad vypustacim otvorom
a vertikdlna natavovacia fast s otvorom pre
odtah spalin a so zakladacim otvorom s tva-
rovanym ostenim, je priradend vysypka s

4

chladenym TUstim opatrend v dolnej dasti
sklonenym vykyvnym dnom spojenym s kKyv-
nym pohonom pre riadené zakladanie vsa-
dzky, na ktord sa napéja ndsypka s roz8iru-
jicim sa prierezom ukonfend nésypnikom
vsadzKky napojenym na prepojovacie potrubie
s regulaénym €lenom pre riadenie predohre-
vu vsédzky. Je vyhodné, ak taviacim zaria-
denim je vyrobny taviaci agregét, u ktorého
na otvor umiestneny v stene hornej stavby
vyrobného taviaceho agregdtu je priradend
vysypka so zakladacim otvorom, ktorého
tvarované ostenie je napojené na chladené
astie, opatrend v dolnej Casti sklonenym v§-
kyvnym dnom spojenym s kKyvnym pohonom
pre riadenie zakladania vsddzky, na ktoru
sa napdja nasypka s rozSirujicim sa priere-
zom ukondend nasypnikom vsiddzky napo-
jenym na prepojovacie potrubie s regulaé-
nym &lenom pre riadenie predohrevu vsa-
dzky. S vyhodou moZno sklonené vykyvné
dno vysypky opatrit rozraZatom.

Spbsob zakladania a tavenia vsadzky sili-
katovych vidknitych materidlov podla vyné-
lezu umoZiluje prevadzkovo spolahlivy a
funk&ne vysoko Gfinny prostriedok k likvi-
dacii vlgknitého odpadu jeho pretavovanim
na fritu, a to ako z taharni sklenenych vla-
kien, tak z navédzujlcich spracovatelskjch
technologif. KonStrukéné znaky taviaceho
zariadenia podla vynédlezu umoZiiuji dosiah-
nut v3estranno Géinného kontinudlneho pro-
cesu automatického zakladania a tavenia to-
hoto vldknitého odpadu, a to predovietkym

z toho dovodu, Ze je nimi aplikovany novy .

princip podla vyndlezu tzv. ,,odtavovanie zo
steny®. Tento novy princip vyvodzuje také
tepelno-technické pomery tavenia, ktoré st
pre tavenie vsddzky danych mechanickych
vlastnosti zvlaSt vyhodne vyuZiteIné. Medzi
hlavné prednosti taviaceho zariadenia podla
vynélezu patri predov8etkym mimeoriadne vy-
soky stupeil dfinnosti jej tepelnej préce,
ktory je dosiahnuty aplikdciou dvoch zné-
mych principov tavenie zo svahu a tavenie
v tenkej vrstve, doplnenych vysoko progre-
sivnym principom podla vyndlezu — tavenie
zo steny s vyuZitim stratového tepla z od-
padnych spalin pre predhrievanie vsadzky.
V neposlednom rade je to pouZity spoOsob
regulécie intenzity dopliiovania vsddzky do
zakladacieho otvoru, ktory uinne zamedzi
zbytofnému predhrievaniu taveniny v dota-
vovacej Casti. Kone€ne je to i spdsob zakla-
dania vsadzky podla vyndlezu, ktory tito
dinnost automatizuje, pri¢om sa vyznaduje
vysokym stupitiom prevadzky spolahlivosti.

Na pripojenych vykresoch sii zndzornené

dva priklady prevedenia taviaceho zariade-

nia k vykonavaniu spdsobu podla vynélezu,
kde na obr. 1 je pozdl¥ny rez taviacim za-
riadenim, na obr. 2 je pddorysny rez tavia-
cim zariadenim a na obr. 3 je pozdiZny rez
satelitnou odtavovacou komorou.

Podla prikladného prevedenia vynédlezu
zobrazeného na obr. 1 a obr. 2 pozostdva

B2l



225862

5

pracovny priestor pece, taviaca ¢ast, z dota-
vovacej Casti 1 a vertikdlnej natavovacej
¢asti 2, priCom z urovne nisteje 3 vystupuje
v dotavovaciu ¢ast 1 vyptdtaci kamenl 4 s
vypiastacim otvorom 5, nad ktorym je umiest-
neny hordk 6 vytvarajaci teplotné maximum
nad koncom nisteje 3 a tak Gdinne dotavu-
jaci natavent vsddzku na Ziadani teplotu
merand pyrometrom 7. Vertikdlna natavova-
cia ¢ast 2 je v hornej Grovni opatrend otvo-
rom 8 pre odtah spalin, pri¢om jej ¢ast ni-
steje 3 prechddza v spddova plochu 9, kto-
ré svoiim zakonfenim vytvdra prah 10 za-
kladacieho wotvoru 11, ktorého tvarované
ostenie 12 redukuje Sirku natavovacej asti
2 na ¥irku chladného tstia 13 priradenej vyl
sypky 14, pri¢om priama C¢ast ostenia 12
je vytvorend vodnymi chladitmi 30. Vysyp-
ka 14 je opatrend v dolnej Casti sklonenym
vikyvnym dnom 15, ktoré je spojené s kyv-
nym pohonom 16, ktorého motoricka jed-
notka 17 je ovlddand regulanym obvodom
18 s akénou velitinou dotavovacej teploty
taveniny, meranou pyrometrom 7. Vsadzka
vo vysypke 14 je uCelne predhrievand stra-
tovym teplom z fasti odtahovanych spalin,
ktoré si dalej vedené cez nasypku 19 a na-
sypnik 20 prepojovacim potrubim 21 s regu-
laénym ¢lenom 22 do komina 23 taviaceho
zariadenia. V stene nasypky 19 je umiestne-
ny pakovy stavoznak 29 signalizujici mini-
maélne predzédsobenie taviaceho zariadenia
vsddzkou. Sklonené vykyvné dno 15 vysypky
14 je opatrené rozrdZacom 28, ktory zvysu-
je linovy ufinok dna pri zakladani vsadzky.

Taviace zariadenie podla vyndlezu pra-
cuje na novom principe takzvaného ,odta-
vovania zo steny‘. Mechanické vlastnosti
vldknitej vsddzky a konStruk&né znaky po-
dla vyndlezu umoZiiuji funkcéne a prevadz-
kovo spolahlivii aplikdciu tohoto vysoko
ufinného principu tavenia. Je zrejmé, Ze ten-
to novy princip tavenia je pre tavenie vlak-
nitej vsédzky es$te t€innejsi ako zndmy prin-
cip ,,odtavovania zo svahu", Je tomu tak z
toho d6vodu, Ze na cdtavovanej ploche vlak-
nitej vsédzky blizkej svojim sklonom uhlu
90° nemdZe prakticky dbéjst k neZiadicemu
totalnemu spekaniu povrchu odtavovanej
steny, ako je tomu pri odtavovani zo svahu
alebo z hromady. Nepriaznivé ddsledky spe-
kania povrchu vlaknitej vsddzky na rych-
lost jej dotavovania st dobré zndme z mno-
hych pokusov tavit vldknity odpad jeho za-
kladanim na hladinu bazénu u taviaceho
agregétu. U zariadenia podla vyndlezu pre-
bieha mechanizmus odtavovania zo steny
tak, Ze natavené vldkna sa zhlukuji na
viiC8ie nataveniny, ktoré svojou hmotnostou
odpadéavaju z odtavovanej steny na dno
nisteje 3, kde vytvédraji zaoblenie jej péty,
na ktorej sa dokon€uje natavovanie vsddzky
zndmym. principom odtavovania zo svahu.
Proces natavovania vsddzKy na povrchu ste-
ny prebieha tak s maximdlne dosiahnutel-
nou intenzitou vymeny tepla medzi spalina-
mi a vymurovkou vertikdlnej natavovacej

B

Casti 2 na strane jednej a odtavovanym po-
vrchom vsddzky v zakladacom otvore 11 na
strane druhej. Tymto principom odtavovania
vsaddzky zo steny je i zachovana trvala exis-
tencia mnohondsobne vi#&Sej teplosmennej
plochy, neZ je geometrickd velkost prierezu
zakladacieho otvoru 11, lebo princip zacho-
véva stalost jej vidknitej Struktary. Nakolko
celkovy tepelny tok zo spalin na vsadzku je
priamo Gmerny skutoCnej velkosti teplovy-
mennej plochy, je takto trvale dosiahnuté
mimoriadne vysokej mernej hodnoty tepel-
ného toku na odtavovany povrch vsadzky, a
tym teda i mimoriadne vysokého merného
taviaceho vykonu. Spolahlivé doplitovanie
vldknitého odpadu do profilu zakladacieho
otvoru 11, a to podla intenzity jej odtavova-
nia je dosiahnuté tym, Ze vsddzka je do pro-
filu zakladacieho otvoru 11 natldCand z vy-
sypky 14 klinovym tcinkom jej skloneného
vykyvného dna 15, ktory je v zévislosti na
dotavovacej teplote taveniny automaticky
zosiltiovany kyvanym pohybom tohoto sklo-
neného vykyvného dna 15, Takto natlafana
vsddzka je v profile zakladacieho otvoru 11
stabilizovand jeho tvarovanym ostenim 12
a dalej ndhlym teplotnym rozdielom pria-
mej &asti tohoto tvarovaného ostenia 12,
ktoré je tvorené vodnym chladiCom 38.
Prikladné prevedenie taviaceho zariadenia
k vykonévaniu spdsobu podla vynélezu znéa-
zornené na obr. 3, tzv. satelitnd odtavovacia
komora, pozostdva z taviaceho vyrobného
agregétu, jednostupiiovej alebo dvojstupiio-
vej vyroby sklenenych vidkien, ktorého ta-
viaca Cast 26 a otvor 27 umiestneny v hor-
nej stavbe vyrobného taviaceho agregétu
nahrddza natavovaciu ¢ast 1 a vertikdlnu
odtavovaciu €ast 2 taviaceho zariadenia zné-
zorneného na obr. 1. Na otvor 27 v hornej
stene vyrobného taviaceho agregatu je pri-
radend vysypka 14 so zakladacim otvorom
11, ktorého tvarované ostenie 12 je napoje-
né na chladné dGstie 13. Na vysypke 14 v
dolnej C¢asti opatrenej sklonenym vykyvnym
dnom 15 spojenym s kyvaym pohonomy 18
sa napéaja nédsypka 19 s rozSirujicim sa prie-
rezom ukonfend nasypnikom 20 vsddzky na-
pojenym na prepojovacie potrubie 21 s re-
gulaénym ¢lenom 22 pre riadenie predohre-
vu vsddzky. Vysypka 14 a na iiu napojené
¢asti taviaceho zariadenia si uloZené v ra-
me 24, ktory je pohyblivo uloZeny na kola-
ji 25. Vyhodou tohoto rieSenia je tuspora pa-
liva, a to u tymto nahradeného taviaceho
zariadenia podla obr. 1 a jednak u vlastné-
ho taviaceho vyrobného agregétu, lebo sa-
telitnd odtavovacia komora je v tomto pri-
pade vykurovand odpadnym teplom z Casti
odpadnych spalin vyrobného taviaceho agre-
gatu. Prevedenie tohoto taviaceho zariade-
nia zaistuje, aby stratovym teplom odpad-
nych spalin utavend tavenina stekala pria-
mo do bazénu taviacej Casti 26 v blizkosti
zakladacieho predpecia vyrobného taviace-
ho agregétu. Dalsie dspory vzniknid na pre-
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vadzkovych nédkladoch takto nahradeného
taviaceho zariadenia podla obr. 1 a na néa-
kladoch spojenych s transportovanim uta-
venej frity.

Sposoh zakladania a tavenia silikatovej
vlaknitej vsddzky a taviace zariadenie k vy-

konédvaniu tohoto spOscbu podia vynalezu
je pouZiteIné na zhodnotenie vladknitého
skleneného odpadu jeho pretavenim na ta-
veninu, a to ako vo vyrobe sklenenych vla-
kien a sklolamindtov, tak vo vyrobe sklene-
nej, Cadicovej a struskovej vaty.

PREDMET VYNALEZU

1. Spbsob zakladania a tavenia vsddzky
silikdtovych vldknitych materidlov, vyznacu-
jaci sa tym, Ze vsaddzka riadene predhrieva-
né teplom odpadnych spalin sa gravitafno-
-mechanicky riadenym kyvnym pohonom
skloneného vykyvného dna vysypky zaklada
tak, Ze tvarovanym zakladacim otvorom je
stabilizovand do zvislej steny, z ktorej je
protipriidne odtavovand a potom je proti-
pridne v tenkej vristve dotavovand na tave-
ninu s poZadovanou teplotou, ktora je ria-
diacou velifinou pre mnoZstvo zakladanej
vsddzky.

2. Zariadenie k vykondvaniu spdsobu po-
dla bodu 1 pozostavajice z hordkového sy-
stému v taviacej Casti, z vypuistacieho otvoru
v dne a z predohrevu vsadzKky, vyznacdujice
sa tym, Ze na taviacu &ast, ktora tvori dota-
vovacia Cast (1) s najmenej jednym horé-
kom (6) umiestnenym nad vyptstacim otvo-
rom (5} a vertikdlna natavovacia Cast (2)
s otvorom (8) pre odtah spalin a so zakla-
dacim otvorom (11) s tvarovanym ostenim
(12), je priradena vysypka (14) s chlade-
nym Gstim (13) opatrend v dolnej €asti sklo-
nenym vykyvnym dnom (15) spojenym s Kyv-

nym pohonom (16) pre riadené zakladanie
vsddzky, na ktordi sa napéja ndsypka (19)
s roz8irujicim sa prierezom ukonfend né-
sypnikom (20) vsddzky napojenym na pre-
pojovacie potrubie (21) s regulaénym dcle-
nom (22) pre riadenie predohrevu vsadzky.

3. Zariadenie k vykondvaniu spdsobu po-
dla bodu 1 pozostavajice z vyrobného tavia-
ceho agregéatu, vyznadfujice sa tym, Ze na
otvor {27) umiestneny v stene hornej stav-
by vyrobného taviaceho agregdtu je prirade-
néd vysypka (14) so =zakladacim otvorom
(11), ktorého tvarované ostenie (12) je na-
pojené na chladené ustie (13}, opatrena v
dolnej ¢asti sklonenym vykyvnym dnom (15)
spojenym s kyvnym pohonom (16) pre ria-
dené zakladanie vsddzky, na ktord sa na-
péja néasypka (19) s rozSirujicim sa prie-
rezom ukonfend nédsypnikom (20) wvsddzky
napojenym na prepojovacie potrubie ([21)
s regulatnym c¢lenom (22) pre riadenie
predohrevu vsadzky.

4, Zariadenie podla bodov 2 a 3, vyznadu-
juce sa tym, Ze sklonené vykyvné dno (15)
vysypky (14) je opatrené Kklinovym rozré-
Zatom (28).

2 listy vykresov
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