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Glowica do kabli wysokiego napigcia
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Przedmiotem wynalazku jest glowica do kabli
wysokiego napiecia.

Dotychcezas powszechnie stosuje sie glowice ka-
blowe z zeliwnym korpusem i porcelanowymi (izo-
latorami przepustowymi, Glowice te stanowia roz-
wigzanie drogie, wymagaja bardzo starannego
moontazu, wadg ich jest sbosunkowo duza wielkosé
i znaczny ciezar. Przy zaktadaniu tych glowic,
ktére jest szczegblnie pracochionne przy wyzszych
napieciach nominalnych kabli, konieczne jest pod-
grzewanie zalewy kablowej lub impregnatu, naj-
czeSciej za pomocyg ognia, co zwieksza trudnosci
miontazu.

Inne glowice zwane bezmiasowymi, wykonane
sg z olowiu. Wadg ich jest brak szczelnoéci, sta-
nowigcej niezbedny wymég eksploatacyjny glowic
i muf kablowych.

Znane sg tez glowice kablowe wykonane z wy-
prasek z tworzyw termoutwardzalnych, do uszczel-
niania ktérych stosowane sg zlaczki o specjalnej
kionstrukcji. Glowiice tego rodzaju sa trudne w
montazu, a szczegblng ich wadg jest to, ze po
pewnym okresie eksploatacji zaczyna wystepowaé
mieszczelnos$é zigczek.

Do kabli o $rednio wysokich mapiediach stoso-
wane sg réwmiez glowice z zZywic lanych, wyko-
mnane ma miejscu. montazu przez odlewanie, Spo-
rzadzenie odlewéw w warunkach terenowych jest
niedogodne. Podczas utwandzania w procesie egzo-
termicznym sbosunkowo duzej masy zZywtcy ma
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skutek wysokiej temperatury mastepuje wyciek ole-
ju z kabla. Utrudnia to uzyskanie szczelnych od-
lewéw i prawidlowego ksztaltu glowtcy.

Wiszystkich przedstawionych miedogodmoéci nie
majq glowice o konstrukcji wedlug wymalazku,

Istota wymnalazku przy wykorzystaniu gotowych,
prefabrykowanych elementéw glowicy, wylkona-
nych z zywicy lanej, utwardzanej w podwyzszonej
temperaturze polega na tym, Ze po zalozeniu ele-
mentéw glowica ma ma tyle malg i tak uksztalto-
wang pusty przestrzefi, zalewang po wloZeniu do
glowicy przygotowamego korfica kabla zywicg lang
utwandzang w temperaturze otoczenia, iz w Zad-
nym ‘punkcie wzalewanej zywicy mnie wystepuje
podczas utwardzania temperatura wyzsza od &ry-
tycznej, szkodliwej dla uzyskania ptnamdlowego
odlewu.

Ponadto fistota wynalazku ppolega ma zastosowa-
niu elementéw o konstrukcji zapewniajgoej odpo-
wiednig izolacje wysokonapieciowsg koficowki ka-
bla i szczelno§é glowicy oraz umozliwiajgcej ltatwy
montaz poszczegblnych prefabrykowanych jej cze-
§ci. Szczelno$é glowicy uzyskuje sie przez zasto-
sowanie zigczek blokujgcych ma zylach kabla,
umieszczonych wewngtrz glowicy i zalewamych
zywicg utwardzang w temperaturze oboczenia.

Elementy prefabrykowane glowticy wykonuje sie
w formach thetalowych wielokrotnego uzytku przez
odlewanie i utwandzanie w temperaturze podwyz-
szonej. CzeSé wigzaca glowicy wykonuje sie na
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miejscu montazu przez zalewanie nalozonych na
koricowke kabla elementéw prefabrykowanych
glowicy zywica utwardzang w temperaturze oto-
iczenia.

Wobec wykonania w fabryce zasadmiczych ele-
mentéw izolacyjnych oraz uzycia do koficowego
zalewania malych iloSci Zywicy utwardzanej w
temperaturze ofoczenia, -gtowice sg tatwe w mon-
tazu, majg wtaSciwy ksztalt i sg znacznie mniej
wrazliwe na wycdiek oleju z kabla. Glowice te
wskutek gladkoSci powierzchni sg mprzezroczyste,
co ulatwia wykrycie wad montazu lub wad po-
wstalych w czasie eksploatacji kabli. Stanowi to
wazna zalete, zwlaszcza przy awarii kabla. Glowi-
ce z elementéw prefabrykowanych moga byé pod-
dawane prébie mapieciowej i oddawane do uzytku
w czasie duzo kré6tszym, niz glowice odlewane na
miejscu montazu, a nawet wykonywane sposobami
tradycyjnymi, przy czym koszty wykonania i mon-
tazu sg miskie.

Przyklad konstrukecji glowicy wedlug wynalaz-
ku jest uwidoczniony na zalgczonym rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia glowice w czeSciowym
przekroju podluznym, a fig. 2 — glowice w wido-
ku z gory.

Glowica sklada sie zaleznie od iloSci faz kabla
z jednej lub kilku tulei 1, osadzonych ma stale
w kopule 2 oraz polaczonej z mig rozlgcznie czgsci
kielichowej 3. Wymiary tulei 1 i ich rozstaw sa
dobrane do mapiecia znamionowego i 'przekroju
kabla. W obrzezu kopuly 2 znajduje sie rowek,
a géomny brzeg czefci kielichowej 3 jest skoS$nie
Sciety pod katem ré6wnym glebokoSci rowka, co
umozliwia szczelne polgczenie obu tych czesci.
Dolna cze§é kielichowa 3 ma $rednice odpowiada-
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jaca Srednicy powloki olowianej kabla 5. Izolacja
rdzeniowa 6 kabla 5 umieszczona jest w czeSci kie-
lichowej 3, a izolacja 7 zyly 8 znajduje -sie cze-
Sciowo w czeSci kielichowej 3 i czeSciowo w tulei
1. Na zyle 8 malozona jest zlgczka przelotowa 9,
ktérej koniec umieszczony jest w poblizu wylotu
tulei 1. o

Elementy prefabrykowane glowicy i kabel 5
wraz z kohcéwkami i ztgczkami 9 zwigzane ze
soba za pomocy czeSci wigzgcej 10 w postaci Zy-
wicy lanej, odpowiednio zalewanej na miejscu
montazu.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica do kabli wysokiego napiecia, sktadaja-
ca si¢ z gotowych elementéw prefabrykowanych
wykonanych z zywicy lanej utwardzanej 'w pod-
wyzszonej temperaturze, zmamienna {ym, zZe
ma na tyle malg i tak uksztaltowang pustsg
przestrzen, zalewang po wlozeniu do glowicy
przygotowanego konca kabla zywicg lang
utwardzang w temperaturze iotoczenia, iz w zad-
nym punkcie zalewanej zZywicy mnie wystepuje
podczas utwardzania temperatura wyzsza od
krytycznej szkodliwej dla uzyskania prawidio-
wego odlewu, przy czym do uszczelniania kabla
stosuje sie ztgczki przelotowe nakladame na jego
zyly, pogrgzone w zywicy zalewowej.

2. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, zZe
sklada sie z jednej lub kilku tulei (1) osadzo-
nych na stale w kopule (2) oraz z polgczonej
z mnig rozlacznie czeSci kielichowej (3), przy
czym wymiary tulei (1) i ich rozstaw dobrane
sg do napiecia znamionowego i przekroju kabla.



Kl 21c, 23/05 51750 MKP H 02g




	PL51750B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


