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Sposéb i urzadzenie do rozdrabniania i ujednoradniania
tworzyw sypkich lub plastycznych,
zwlaszcza mas pétplastycznych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb rozdrabniania z jednoczesnym ujednoradnianiem tworzyw sypkich lub
plastycznych, zwtfaszcza mas pétplastycznych weglo-grafitowych przeznaczonych na wyroby gruboziarniste
i drobnoziarniste oraz urzadzenie stuzace do stosowania tego sposobu.

Jednym z proceséw technologicznych, wchodzacych w sktad procesu technologicznego wytwarzania
wyrob6éw z wegla lub grafitu jest przygotowanie tworzyw i mas do plastycznego formowania. Na otrzymanie
wyrob6w o wysokich parametrach wytrzymatosciowych, ma duzy wptyw wiasciwe przygotowanie mas do
formowania. W tym celu mase poddaje sie dodatkowej obrébce jakg jest rozdrabnianie i ujednoradnianie.
Ujednoradnianie polega na przygotowaniu wigkszej porcji masy, zwykle réwnej pojemnosci cylindra masowego
prasy, sktadajgcej sie zkilku szarz mieszarkowych. Zwykle ujednoradnianie mas dokonywane jest
zréwnoczesnym chtodzeniem, aczesto takze zuplastycznianiem przez ugniatanie. Obrébke mas
gruboziarnistych przez ujednoradnianie z réwnoczesnym chtodzeniem prowadzi si¢ w specjalnych dwuwatowych
mieszarkach tzw. mikserach, zchfodzeniem wodnym lub w gniotownikach obiegowych, aobrébke mas
drobnoziarnistych prowadzi si¢ w ogrzewanych gniotownikach walcowych tzw. kalandrach. Natomiast nie znane
sq dotychczas sposoby prowadzenia obrébki mas przez rozdrabnianie z jednoczesnym ujednoradnianiem.

" Znane urzadzenia do ujednoradniania mas, zwane gniotownikami obiegowymi wyposazone s§ w dolng
ptyte tzw. talerz z ptaszczem do ogrzewania parg lub do chtodzenia wodg. Poruszajace sie na ptycie woké+4 osi
dwa cigzkie kota obiegowe powoduja ugniatania masy oraz jej rozcieranie, w wyniku ruchu obrotowego két.
* iréznych odlegtosci punktéw lezacych na zewnetrznej powierzchni roboczej w stosunku do pionowej osi obrotu.
Obrébka masy w gniotownikach obiegowych powoduje rozdrobnienie ziarn wchodzacych wjej sktad, co
prowadzi wigc do zmiany sktadu granulometrycznego, a zatem i zmiany wtasnosci gotowych wyrobéw,

Znane z opisu patentowego polskiego Nr 38605 urzadzenie mieszadtowe dla materiatéw sypkich i mas
plastycznych posiada tarcze mieszadtowa, powodujaca mieszanie lub ugniatanie materiatéw, umieszczong
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wewngtrz naczynia i osadzong na wale w tulei kosza obrotowego, prostopadle do ptaszcza oraz dna naczynia.
Ruch obrotowy tarczy realizowany jest za posrednictwem két zebatych stozkowych, 2 ktérych jedno koto jest
zaklinowane na wale nieruchomym, bedacym przedtuzeniem kosza wirujacego, od silnika przez przektadniq
stozkowa. )

Znane réwniet z opisu patentowego amerykariskiego Nr 3278168 urzadzenie mieszajace | rozcierajace
wyposazone jest wwat przesuwny i obrotowy, do ktérego przymocowane s bijaki, moggce si¢ przesuwaé
wzdtuz watu podczas pracy urzadzenia iwytadunku tworzyw przez otwér wylotowy rozszerzajacy sie
w kierunku réwnolegtym do watu.

" Znane takze urzadzenia do ujednoradniania mas zbudowane sg w postaci mieszarek zetowych, sigmowych,
SIimakowYch, bebnowych o powierzchni walcowej gtadkiej lub ze sko$nymi blachami nieruchomymi,
rozmieszczonymi wewnatrz bebna.

Jednak nie znane s urzadzenia, ktére stuzytyby do réwnoczesnego rozdrabniania i ujednoradniania
tworzyw lub mas.

Wedtug wynalazku rozdrabniania z jednoczesnym ujednoradnianiem tworzyw sypkich lub plastycznych,
‘zwtaszcza mas pétplastycznych dokonuje sie wewnatrz wirujgcego bebna, do wnetrza ktérego otworem
wlotowym wprowadza si¢ np. zbrylona masg pétplastyczng. Wprowadzona ma.a do wnetrza bgbna dostaje sig
najpierw do tzw. strefy rozdrabniajgcej, w ktérej za pomocg krzyzujacych sie taricuchéw ruchomych zostaje
rozdrobniona do 2zadanej frakcji, przy czym stopieri rozdrobnienia regulowany jest . wielkoscia nadawy.
Rozdrobniona masa przesypuje si¢ z kolei do tzw. strefy ujednoradniajgcej, gdzie po przejéciu przez przestawialne
pétki o odpowiednio ustawionym kacie obrotu wzgledem tworzgc=j wirujgcego bebna oraz kierunku przeptywu
masy, przez tzw. przewatowanie zostaje ujednorodniona. Nastepnie ujedncrodniona masa dostaje sie do tzw.
strefy nagarniajacej, z ktérej wydostaje sie na zewngtrz otworem wylotowym i opuszcza urzadzenie. )

Stopieri rozdrobnienia masy regulowany jest wielkoécia nadawy, katem pochylenia bgbna wynoszgcym
w tym przypadku od 1,5° — 3°, iloscig obrotéw bebna oraz zmiang kierunku obrotéw bebna.

Natomiast stopieri ujednorodnienia masy oprécz wymienionych sposobéw jest dodatkowo regulowany
przez zmiane kata ustawienia przestawialnych pétek wzgledem tworzacej bebna oraz kierunku przeptywu
tworzyw lub mas. Sposéb rozdrobnienia i ujednorodnienia tworzyw lub mas moze byé prowsdzony ciagle lub
okresowo. '

Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug wynalazku zawiera beben utozyskowany za pomoca rolek
nodnych i pierscieni tocznych, natozonvch na bebnie. Z jednej strony beben posiada pokrywe z otworem
wlotowym, zas$ z przeciwlegtej strony pokrywe z otworem wylotowym, ktére potgczone sq z wirujacym bebnem
uszczelnieniem labiryntowym. Wewnatrz bebna mozra wyréznié strefe: rozdrabniajaca, ujednoradniajaca oraz
nagarniajgca. W strefie rozdrabniajgcej do $cianki bebna przymocowane s3 na ciggnach, w jednym lub kilku
rzedach ruchome odcinki taricuchéw krzyzujacych si¢ wzajemnie. W celu wyttumienia hatasu powstajgcego
w strefie rozdrabiajacej, wewnetrzna powierzchnia bebna wytozona jest wyktadzing tfum mca.

W strefie ujednoradniajgcej do $cianki bebna przymocowane sq w jednym lub kilku rzedach przestawialne
pétki o regulowanym kacie ustawienia ich wzgledem tworzacej bebna oraz kierunku przep ‘ywu masy. Natomiast
w strefie nagarniajacej do scianki bebna przyspawane sg ksztattowniki w linii srubowej, stuzgce do nagarniania
masy do otworu wylotowego. Urzadzenie napedzane jest silnikiem umozliwiajgcym dokonywanie zmiany
kierunku obrotéw, poprzez przektadnie, sprzegto i koto zebate wspétpracujace z wiericem zebatym osadzonym
na begbnie. Taki uktad napgedowy pozwala na dokonywanie zmiany kierunku i predkosci obrotéw bebna, a tym
samym umozliwia regulowanie stopnia rczdrabniania oraz ujednoradniania tworzyw lub mas.

Zaleta sposobu iurzadzenia wedtug wynalazku jest to, ze operacje rozdrabniania i ujednoradniania
tworzyw lub mas odbywaja si¢ w jednym urzadzeniu i s3 prowadzone réwnocze$nie. Ponadto mogg one by¢
kontrolowane poprzez wptywanie na zmiane wielkoéci nadawy, kata pochylenia bebna, zmiane kierunku
i predkosci obrotéw bebna oraz kata ustawienia przestawialnych p6tek wzgledem tworzacej bebna i kierunku
przeptywu tworzyw lub mas.

Przedmiot wynalazku przedstawiony zostat w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym
przedstawione jest urzadzenie do rozdrabniania i ujednoradniania tworzyw i mas w przekroju podfuznym.

Jak uwidoczniono na rysunku urzadzenie zawiera beben 1, wewnatrz ktérego mozna wyréznié: | — strefe
rozdrabniajacg, || — strefe ujednoradniajaca oraz |11 — strefe nagarniajqca. Do wirujacego bebna 1 przez otwér
wlotowy wprowadza si¢ zbrylong mase, ktéra w strefie rozdrabniajacej | za pomocg ruchomych i krzyzujacych
si¢ odcinkéw taricuchéw 5 ulega rozbiciu oraz rozdrobnieniu do zadanej frakcji. Nastepnie rozdrobniona masa
przesypuje si¢ do strefy ujednoradniajacej 11, w ktérej po przejéciu przez prestawialne pétki 4 o odpowiednio
ustawionym kacie obrotu wzgledem tworzacej wirujacego bgbna 1 oraz kierunku przeptywu masy przez tzw.
przewatowanie zostaje ujednorodniona. Tak ujednorodniona masa dostaje si¢ z kolei do strefy nagarniajacej 1|
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i jest nagarniana do otworu wylotowego $limakiem utworzonym z przyspawanych do bebna 1 ksztattownikéw
w linii $rubowej, po czym wysypuje sie na zewnatrz urzadzenia. Beben 1 utozyskowany jest za pomoca rolek
nosnych 8 ipierécieni tocznych 2, natozonych na bebnie 1. Pokrywa z otworem wlotowym oraz pokrywa
z otworem wylotowym potaczone s3 z wirujagcym bebnem 1 urzadzenia za pomocg uszczelnienia labiryntowego
7. Urzadzenie napedzane jest silnikiem umoliwiajgcym zmiane kierunku obrotéw, poprzez przektadnie, sprzegto
i koto zebate, wsp6tpracujgce z wiericem zebatym 3. W celu wyttumienia powstajgcego hatasu w strefie
rozdrabniajacej |, powierzchnia wewnegtrzna bebna 1 wyfozona jest wyktadzing 6 ttumiaca hatas.

Sposéb oraz urzadzenie wedtug wynalazku mogq by¢ stosowane, zwtaszcza w przemysle elektrodowym do
réwnoczesnego rozdrabniania iujednoradniania tworzyw sypkich lub plastycznych, zwtaszcza mas
pétplastycznych przeznaczonych do plastycznego formowania wyrobéw gruboziarnistych lub drobnoziarnistych
z wegla uszlachetnionego, o podwyzszonych wtasnosciach fizykomechanicznych.

Zastrzezenia patentowe

1.Sposéb rozdrabniania i ujednoradniania tworzyw sypkich lub plastycznych, zwtaszcza mas
pé6tplastycznych przez mieszanie, ugniatanie i rozcieranie, znamienny tym, ze wprowadzone tworzywo
lub masa zbrylona do wirujgcego bebna przechodzi kolejno przez trzy strefy, przy czym w pierwszej strefie
zostaje rozdrobniona za pomocy rochomych odcinkéw taricuchéw, w drugiej strefie zostaje ujednoradniana po
przejéciu przez rzedy przestawialnych p6tek rozmieszczonych na $ciance bgbna oraz w trzeciej strefie jest
nagarniana §limakiem do otworu wylotowego i opuszcza urzadzenie.

2, Spos6b wedtug zastrz. 1,znamienny ty m, Ze operacje rozdrabniania i ujednoradniania tworzyw
lub mas prowadzi sie réwnoczesnie w jednym urzadzeniu w sposéb ciggty lub okresowy.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, Ze stopieri rozdrobnienia tworzyw lub mas
reguluje si¢ wielkosciag nadawy, katem pochylenia bebna, iloscia obrotéw oraz zmiang kierunku obrotéw bebna,
a stopier’ ujednorodnienia reguluje sie dodatkowo przez zmiane kata ustawienia przestawialnych pétek wzgledem
tworzacej bebna oraz kierunku przeptywu tworzyw lub mas.

4. Urzadzenie do rozdrabniania iujednoradniania tworzyw sypkich lub plastycznych, zwtaszcza mas
pétplastycznych zawierajace beben wyposazony w skoéne i nieruchome blachy, pokrywy z otworem wlotowym
i wylotowym, uszczelnienie labiryntowe, rolki nosne, pierscienie toczne, wieniec zebaty, przektadnie, sprzegto,
naped, znamienne tym,b Ze wbebnie (1) znajduje sie co najmniej jedna strefa rozdrabniajgca (l),
wyposazona w jeden lub kilka rzedéw ruchomych odcinkéw taricuchéw (5) przymocowanych do wewnetrznej
$cianki bebna oraz co najmniej jedna strefa ujednoradniajaca (1), wyposazona w jeden lub kilka rzedéw
przestawialnych pétek (4) przymocowanych do wewnetrznej $cianki bebna w taki sposéb, ze mozliwa jest ich
regulacja potoZenia wzgledem tworzacej bebna i kierunku przeptywu tworzyw lub mas.

- 5.Urzadzenie wedtug zastrz.4, znamienne, tym, Ze wewnetrzna $cianka bgbna (1) w strefie
rozdrabniajacej (l) jest wytozona wyk#adzing (6) tftumiaca hatas.
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