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(54) Zptisob a zafizeni pro vytvateni plosnych betonovych dilch

1

Vynédlez se tykd zplsobu vytvéreni plodnych betonovych diled, hlavn& stropnich s stfed-
nich, popripad® i vytvéreni jinych df1led, uklédanych vedle sebe v horizontédlni poloze.

Dosud pii vytvéfeni betonového dilce je jeho obvod tvofen formovacim rémem, ktery v mis-
t& del%{ strany podlo¥ky se nazyvé bolnice & v mist® strany ufsi &elo. Formovaci rém lze
odebrat z podlo¥ky okem¥it& po vytvoreni dilce, tj. po zhutnéni betonové sm&si a vpravé je-
jiho povrchu, nebo aZ pd hydrata¥nim zpevn&ni betonu, bezprostPednd pred zvednutim dilce
z podloZky.

Nevyhodou stévajiciho stavu je, %e u prvntho zpisobu se po vytvoieni dilce okam¥it& od-
formujf{ jeho obvodové plochy, co% je sice zplsob hospodérny, sle je 2de obti¥né dodr¥ovani
predepsanych rozmérd a tvaru dflce. K zabezpe¥eni poZadovené jakosti odformovenych ploch je
nutno pou¥it néro¥ndjdich odformovacich postupt. Tento technologicky zpisob vyZaduje pouZivé-
nt tuhyeh betonovych smds{, a tim jsou kladeny zvySené néroky na u&innost zhutnéni, na kterém
je zévislé pevnost Serstvého betonu. -

¥&inny zpisob hutn&ni v3ak neptiznivé ovlivﬁuje hlukem pracovni prosifedi a sniZuje
%ivotnost podloZek, Naopsk nedodrZeni pfesnosti rozmé&rd dilet a jejich tveru se nepfiznivé
projevuje zvy3enim pracnosti ne stavenisti. Druhy zpisob, kdy odformovaci rém je odebirén
t&sné pred odformovénim dilce z.podloZky, zebezpefuje po¥adovanou presnost dfled i pri pouzi-
véni dobfe zpracovatelnych betonovych smési.

Tim, %e kafdé podloZka musi byt osazena kompletnim formovacim rémem se zvy¥uje spotieba
oceli proti prvnimu zplsobu asi o 30 %, Z ddvodd vysokych nérokd na p¥esnost formovaciho ré-
mu se celkov® zvysujl i néklady. Tento zpisob také znesnadnuje mechenizoveny, resp. automa-
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tizovany zpisob ¥i¥t¥ni podloZek a formovaciho rému, vietn¥ nendéSeni odformovaciho prostred-
ku.

Tyto nevyhody odstrenuje resSeni podle vyndlezu, kde zplisob vytvéreni plosngch betono-
vych dfled se provéddf tek, %e betonovy dflec po zhutndni se odformuje a% na 1/4 ei 1/6 vydky
dilce s prostupy, prilem#% zbylé Zésti se odformuji{ po vytvrzeni.

Ze¥izeni k provédéni zplisobu je tvo¥eno dolnim rémem, pevnd spojenym s podlofkou. Ddle
potom odebiratelnym hornim rémem. Prostupové krabice jsou pevnd spojeny s podloZkou nebo
s dolnim fémem. VyZke dolniho rému nad podloikou Je rovna 1/6 a% 1/4 vytvéPeného dflce.

Vyhodou uspofédéni podle vyndlezu je, %e navrhované redeni Je v zdsad® kombinaci okam-
2itého s pozdniho odformovéni @& ve spojeni s daliimi prvky je zajidtén ¥inek, ktery je kva-
litetivng vy¥¥{ ne# Wlinek dosud pou¥ivenych zpisobl. Hefent podle vyndlezu vychdzf ze sku-
'teénosti, ¥e pri pouZiti vyrobni technologie s okemZitym odebirénim formovaectho rému je ne-
p¥iznivé ovlivnéna predevdim jekost bokl dflce v blizkesti podlo¥ky, tj. v okolf dolnich
hran. Tento nepfiznivy diisledek je zdvae?ny hlavn® u stropnich a streZnich dfled.

Sevrenim bokl &erstvé vyrobeného dilce v dolni p&tind tloustky 1ze p#fznivé ovlivnit
stabilitu bokl, a tim i vy¥kovou toleranci dilce. P¥i kontinudlnim bezbo¥nicovém vytvéteni,
nap¥. na dlouhé dréze, se obti¥n& resdf vyroba dilect s dréZkemi (prostupovymi otvory) na bo-
cich dilce. Je-1i formoveci rém odebirdn a¥ p¥i odformovéni dflce z podloZky, zvysuje se
spotfeba oceli. Zavedenim dolniho formovacfho rému, ve kterém zdstévd dflec a% do konedného
odformovéni, se doséhne p¥esnosti rozmé&rd a tvaru, co? se projevi predev8im sni¥enim prac-
nosti monté¥e & dokondovecich prac{ na stavbd.

DosaZenim vysledné jakosti bokd lze srovnat vyrobu s tou, p¥i které se kompletni formo-
vaci rém odebiré a¥% po hydrate¥nim zpevndn{ betonu. Tim, e doln{ formovac! rém m4 ve srovné-
ni s kompletnim formovacim rémem men3i rozméry, lze jej hospodérné vyrobit v po¥adovanych
pfesnostech, co% umofnuje i presnou montd% na podloZce. Jakost spodnich hran je piiznivé ov-
livnéna i pevnym a t&snym spojenim s podloZkou. Pi{padnj tenky ot¥ep ve styku hornfho a dolni-
ho formovaciho rému je z hlediska jakosti diled nezdvadny. OkemZitym odformovénim d11% horni-
ho formovaciho rému se dosdhne ve vztashu k vytvé¥eni, kdy formovaci rém je sou¥dst{ podloZky,
vyznamnych dspor v investidni ndro¥nosti i provoznich nékladech.

Uvedené vyhody se Beété zvySuji p¥i vyrob& dfled s prostupovymi dréfkami ne bocich dil-
cl a s vyztui, vy¥nivejici z bokl dilce. P¥i vlastnim vytvéPeni dfled Jjsou dfly dolniho
formovaciho rému mélo namséhény. Lze je proto upeviovet k okraji podlotky (nep¥. mechanicky,
magneticky, vakuové) tak, aby nedo¥lo k porudeni funk¥nf ¥dsti podloZky.

Pr¥iklad provedeni vyndlezu je znézorndn na vykresech, kde obr. 1 predstavuje schematicky
znézornény tez &ésti podloZky e d&lenou bo¥nici s formyvanym betonovym dflcem, obr. 2 pido-
rys od tohoto nérysu, obr. 3 odliZné usporédéni bodnice, obr. 4 schematicky znézorndnou
prostupovou krabiei s bo¥nic{, kde prostupovd krabice je. pfipevnéna k podloZce a obr. 5 ten-
tyZ pifipad v pldorysu.

PloZné betonové dilce se vyréb&jl tak, Ze betonové smds se rozprostie do formy, Jejil
dno je tvofeno podlofkou 2 & bo¥nice a &ela dolnim rémem 4 a hornim rémem 3, pop¥ipadd drd:-
ky v betonovém dilci Jsou vyplnény prostupovymi krebicemi 6, pripevnénymi k podloZce 2. Po
zhutn&ni se.odeberou dily horniho rému 3, ktery se premist{ na delsf pfipravenou podlofku 2.
Po vytvrzeni betonového dilce 1 se odeberou prostupové krabice 6, odebere se dflec 1 a podlo%-
loZka 2 s dily dolniho rému se vy&isti.

Zarizeni pro vytvéFeni plosnych betonovych dflecd je tvoreno podloZkou 2, na ni%¥ jsou
pevné& prichyceny di{ly dolniho rému 4. Dily dolnfho rému 4 jsou zajiZtény p¥ichytkemi 5, upev-
nénymi na orkajich podloZky 2. Na .di{lech spodniho rému 4 jsou pfipevnény odnimateln® dily



3 210959

hornfho rému 3. Daldim pr¥ipadem je vyroba ploZného betonového dflce s prostupy, kde na pod-
loZce 2 jsou pevn¥ prichyceny dily spodniho rdmu 4 a prostupové krebice §. Na dfly spodniho
rému 4 jsou odnimeteln¥ pi¥ipevndny dily horniho rému 3. Pro pFiped kontinuélniho vytvé¥eni
plo#nych betonovych dflcd, nap¥iklad ne dlouhfch drashdch, je doln{ rdm 4 tvoden pribdinou
listou, zatimco horni rdm 3 tvoii pohyblivé bo¥nice, a to posuvnd nebo nekone¥ny pas. Po-
suvné hornf bo¥nice 3 nebo nekonedny pas mohou byt sou¥dsti vytvédPeciho zeifi{zeni. Prostu-
pové krabice 6 jsou pevnd spojeny s podloZnou drehou tek, aby umoZnily funkci pohyblivé:
bo¥nice.

Vynélezu lze vyu¥it v primyslové vyrob& stavenich ailed.

PREDMET VYINALEZU

1. Zplsob vytvéfeni plo¥nych betonovych dilel, vyznaleny tim, %e betonovy dilec po zhut-
néni se odformuje 8% na- 1/4 a% 1/6 vysky dilce vZetn& prostupd, prilemZ zbylé Zdsti se odfor-
muji po vytvrzeni.

2, Zerizeni k provédé&ni zpisobu podle bodu 1, vyznafené tim, %e je tvoreno dolnim ré-
‘mem (4), pevnd spojenym s podlofkou (2) a odebiratelnym hornim rémem (3), pri¥emf prostupové
krabice (6) jsou pevn& spojeny bud s podlofkou (2), nebo s dolnim rémem (4).

3. ZePizeni podle bodu 2, vyzna¥ené tim, Ze vydka Zdsti dolniho rdmu (4) ned podloZkou
(2) je rovna jedné Zestind eZ jedné &tvrtind vy3ky vytvéreného dilce.

2 listy vykresd

Savsrogra(ia, n. p., 28vod 7, Most
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