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Pneumatisches Dreiwege-Ventil.

67 Es handelt sich um ein pneumatisches Dreiwege-Ven- 0wy 6B X
til, mit in einem Gehiuse vorgesehenen P-Anschluss 3%
(2) fiir die von der Druckluftquelle kommende Leitung,
einen A-Anschluss (3) fir die zum Verbraucher fithrende 0
Leitung und einen R-Anschluss (4) fiir die Entliiftungslei- \
tung und mit einem von aussen zu betitigenden Verschluss- S \
\

8%

glied, das je nach seiner Verstellage entweder die Verbin- 5
dung zwischen der P-Leitung und der A-Leitung oder zwi-

schen der A-Leitung und der R-Leitung freigibt. Das Ge- s 23
hiuse (1) ist von einer durchgehenden axialen Aufnahme- \ —

bohrung (8) durchzogen, in die von einer Seite her ein
Einsatzkorper (9) einschiebbar gelagert ist, der die Durch- 3 .
gangswege fiir das Medium enthilt und der auswechselbar L ‘ | ——
ist. Der Einsatzkorper (9) ist von einer axialen, an dem 1 p777 L— 8
dem Ventilsitz (10) zugewandten Ende offenen Innenboh-
rung (11) durchzogen, wihrend das Verschlussglied (5)
in der Innenbohrung (11) des Einsatzkorpers einerseits
unter Wirkung eines im Gehduse gefiihrten Betdtigungs- -“7
stéssels (6) und andererseits unter Federwirkung axial Z
verschieblich gefiihrt ist und mit dem Ventilsitz (10) im 7/

Einsatzkorper (9) zusammenwirkt. £ 1z &4 B 96 14
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1. Pneumatisches Dreiwege-Ventil, das in einem Geh&use
einen P-Anschluss fiir die von der Druckluftquelle kom-
mende Leitung, einen A-Anschluss fiir die zum Verbraucher
fithrende Leitung und einen R-Anschluss fiir die Entliiftungs-
leitung aufweist und ein von aussen zu betdtigendes, im
Gehiuse gefiihrtes Verschlussglied besitzt, das je nach seiner
Verstellage entweder die Verbindung zwischen dem
P-Anschluss und dem A-Anschluss oder zwischen dem
A-Anschluss und dem R-Anschluss freigibt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das den P-Anschluss (2), den A-Anschluss (3)
und den R-Anschluss (4) aufweisende Gehause (1) von einer
durchgehenden axialen Aufnahmebohrung (8) durchzogen
ist, dass ein in die Aufnahmebohrung des Gehduses von einer
Seite her einzuschiebender und die Durchgangswege fiir das
Medium enthaltender, sowie einen Ventilsitz (10) aufwei-
sender auswechselbarer Einsatzkorper (9) vorgesehen ist, der
von einer axialen, an dem dem Ventilsitz (10) zugewandten
Ende offenen Innenbohrung (11) durchzogen ist, und dass
das Verschlussglied (5) in der Innenbohrung (11) des Einsatz-
krpers einerseits unter Wirkung eines im Gehduse gefithrten
Betitigungsstdssels (6) und andererseits unter Federwirkung
axial verschieblich gefiihrt ist und mit dem Ventilsitz (10) im
Einsatzkorper (9) zusammenwirkt.

2. Ventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Einsatzkdrper (9) an seiner Aussenseite mehrere, z.B. drei
oder vier Dichtungsringe (12), z.B. in Form von O-Ringen
oder Quadringen, zum Abdichten der Trennfuge zwischen
Aufnahmebohrung (8) und Einsatzkdrper (9) trigt und seine
Innenbohrung (11) zweckmissigerweise zylindrische Gestalt
hat und an ihrem der Betitigungsseite abgewandten axialen
Ende (13) abgeschlossen ist.

3. Ventil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aufnahmebohrung (8) und die Innenboh-
rung (11) zueinander konzentrisch sind.

4. Ventil nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die P-, R- und A-Anschliisse (2, 4,3)
annihernd rechtwinklig zur Aufnahmebohrung (8) bzw.
Innenbohrung (11) ausgerichtet sind und in axialer Richtung
gegeneinander versetzt sind.

5. Ventil nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Einsatzkorper (9) sich in axialer
Richtung gesehen iiber eine Lange (L) erstreckt, die grosser
als die Linge (1) der die Anschliisse enthaltenden Gehause-
partie ist und aus einem der Betitigungsseite zugewandten,
z.B. den Ventilsitz (10) tragenden Oberteil (9a) und aus einem
Unterteil (9b) an der gegeniiberliegenden Seite besteht, dass
Oberteil und Unterteil koaxial zueinander sind und dass
Oberteil und Unterteil axial aneinandergesetzt und liickenlos
so zusammengefiigt sind, dass ihre Aussenflichen einen kon-
tinuierlichen, rotationssymmetrischen Korper bilden.

6. Ventil nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
einem Oberteil (9a) wenigstens ein Einsatzkorper-Unterteil
(9b, 9'b) zugeordnet ist, das eine von der zentralen Innen-
bohrung (11, 117) ausgehende radiale Verbindungsbohrung
(14, 15) aufweist.

7. Ventil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die radiale Verbindungsbohrung (14) in der unbetétigten Stel-
lung die Verbindung zum R-Anschluss (4) herstellt, wobel ein
Ringraum (19) durch eine in axialer Richtung gesehen wei-
tere radiale Verbindungsbohrung (20) mit dem P-Anschluss
(2)in Verbindung steht.

8. Ventil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die radiale Verbindungsbohrung (15) in der unbetdtigten Stel-
lung die Verbindung zum P-Anschluss (2) herstellt, wobei ein
Ringraum (19’) durch eine zweite radiale Verbindungsboh-
rung (14’) mit dem R-Anschluss in Verbindung steht.

9. Ventil nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch

gekennzeichnet, dass zur Betdtigung des Ventilverschluss-
gliedes (5) ein Betdtigungsstdssel (6) dient, der an der dem
abgeschlossenen Ende der Innenbohrung (11) des Einsatz-
korpers (9) abgewandten Seite nach aussen aus dem Gehiuse

s vorsteht und im Geh#use in einer in diesem gehaltenen Fiih-
rungsbuchse (30) gefiihrt ist, wobei durch die Buchse und das
Gehiuse ein Dichtungs- und Abstreifring (31) gehalten ist,
der die Fiihrungsbohrung fiir den Stdssel nach aussen hin
abdichtet und der z.B. zwei in axialem Abstand zueinander

10 angeordnete, an dem Stdsselumfang anliegende, schrig nach-
einander entgegengesetzten Seiten und nach innen gerichtete
Lippen (32, 33) tragen kann, von denen die eine (33) zum
Abdichten und die andere (32) zum Abstreifen der Stdssel-
aussenfliche dient, und der z.B. auch noch an seiner den

15 Lippen abgewandten Seite einen radial nach aussen gerich-

teten Halterungsvorsprung (34) tragen kann, der zwischen

dem #usseren Stirnende der Fithrungsbuchse (30) und einem

Vorsprung (35) in der Fiihrungsbohrung des Gehduses

gehalten ist.

10. Ventil nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Ventilverschlussglied (5) von einer
zentralen axialen und mit der Innenbohrung (11) des Einsatz-
kdrpers (9) koaxialen Durchgangsbohrung (22) durchzogen
ist und an seinem der Betitigungsseite zugewandten Stirn-

25 ende einen sich radial nach aussen erstreckenden tellerartigen
Flansch (23) trigt, der als Ventilteller mit dem Ventilsitz am
Einsatzkorper zusammenwirkt und der z.B. einen Dichtungs-
ring (24) aus Material mit gummielastischen Eigenschaften
tragen kann, der in einer Ringnut des Ventilverschlussgliedes

3 eingelegt und hierbei mit diesem durch Vulkanisieren ver-
bunden ist.

11. Ventil nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das Ventilverschlussglied (5) unter der Wirkung einer
sich am Einsatzkorper (9) abstiitzenden Druckfeder (25)

15 steht, die bestrebt ist, es vom abgeschlossenen Ende der Auf-
nahmebohrung weg und zur Betitigungsseite hin zu driicken
und es zweckmissigerweise an den Ventilsitz angelegt zu
halten.

12. Ventil nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn-

40 zeichnet, dass das Ventilverschlussglied (5) gegeniiber dem

Einsatzkorper mit Hilfe eines Dichtungsringes, z.B. eines

O-Ringes oder Quadringes abgedichtet ist, wobei z.B. der am

Einsatzkérper (9) angeformte Ventilsitz (10) aus einem Ring-

vorsprung an der die Innenbohrung umgebenden Wandung

des Einsatzkérpers bestehen kann, der schrig nach innen und
zum abgeschlossenen Bohrungsende hin gerichtet ist.

13. Ventil nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass das Ventilverschlussglied (5) von einer
Druckfeder (40) durchzogen ist, die sich mit ihrem einen
Ende an dem durch eine radiale Abschlusswand (41) des Ein-
satzkdrper-Unterteils (9b) gebildeten Grund der Innenboh-
rung und mit ihrem anderen Ende an der dem Gehiusein-
neren zugewandten Stirnfldche des Betitigungsstossels
abstiitzt und die bestrebt ist, den Betitigungsstossel vom Ven-
tilverschlussglied entfernt zu halten, wobei sie z.B. in einer
Vertiefung (24) an der Stirnseite des Betatigungsstdssels ein-
liegen kann, die von einem sich trompetenartig erweiternden
Lippenansatz (43) umgeben ist, dessen Aussendurchmesser
etwa dem Innendurchmesser des den Ventilsitz (10) bil-
denden Ringvorsprungs am Einsatzkorper entspricht.

14. Ventil nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass simtliche Innenteile und das Gehduse
so ausgebildet sind, dass die Innenteile von einer Seite her,
nimlich von der der Betitigungsseite abgewandten, dem im
Betriebszustand abgeschlossenen Ende der Aufnahmeboh-
rung zugewandten Seite her in diese Aufnahmebohrung ein-
schiebbar sind.

15. Ventil nach einem der Anspriiche 6 bis 14, dadurch
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gekennzeichnet, dass das Unterteil (9b, 9'b) eine sich von
einer radialen Abschlusswand (17, 18) ausgehend in axialer
Richtung erstreckende und die Einsatzbohrung (11) in koaxia-
ler Anordnung umgebende Ringwand (16, 167) besitzt, die
mit der Aussenwand des Unterteils den ringférmig ausgebil-
deten Zusatzraum (19, 19/) bildet.

16. Ventil nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch
_ gekennzeichnet, dass das Gehause aus Alu-Druckguss und
der Einsatzkorper (9) und das Verschlussglied (5) aus Metall
bestehen und dass der Betdtigungsstdssel aus Metall herge-
stellt ist und eine gehdrtete Betétigungsstirnflache besitzt.

Die Erfindung betrifft ein pneumatisches Dreiwege-Ventil,
das in einem Geh&use einen P-Anschluss fiir die von der
Druckluftquelle kommende Leitung, einen A-Anschluss fiir
die zum Verbraucher fithrende Leitung und einen
R-Anschluss fiir die Entliiftungsleitung aufweist und ein von
aussen zu betdtigendes, im Geh&use gefiihrtes Verschluss-
glied besitzt, das je nach seiner Verstellage entweder die Ver-
bindung zwischen dem P-Anschluss und dem A-Anschluss
oder zwischen dem A-Anschluss und dem R-Anschluss frei-
gibt.

Da die bekannten Anordnungen vergleichbarer Art einen
relativ aufwendigen, mit verhéltnisméassig grossen Herstel-
lungskosten verbundenen Aufbau haben, hat sich zur Abhilfe
dessen die Erfindung die Aufgabe gestellt, ein Ventil der hier
infrage stehenden Art zu schaffen, dessen Herstellung und
Montage besonders kostengiinstig ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ventil der
hier in Frage stehenden Art zu schaffen, bei dem bei ein-
facher Herstellung und ebenfalls einfacher Montage und
Demontage eine Vergrosserung der Funktionsbreite durch
wahlweise Ausbildung des Ventils als Schliesser oder als
Offner ohne Abdnderung bzw. Wechseln der Anschliisse fiir
die Luftleitung moglich ist. Zu dem obengenannten Zweck ist
gemdss der Erfindung bei der neuen Anordnung vorgesehen,
dass das den P-Anschluss, den A-Anschluss und den
R-Anschluss aufweisende Gehiuse von einer durchgehenden
axialen Aufnahmebohrung durchzogen ist, dass ein in die
Aufnahmebohrung des Geh#uses von einer Seite her einzu-
schiebender und die Durchgangswege fiir das Medium ent-
haltender, sowie einen Ventilsitz aufweisender auswechsel-
barer Einsatzkorper vorgesehen ist, der von einer axialen, an
dem dem Ventilsitz zugewandten Ende offenen Innenboh-
rung durchzogen ist, und dass das Verschlussglied in der
Innenbohrung des Einsatzkdrpers einerseits unter Wirkung
eines im Gehduse gefiihrten Betitigungsstossels und anderer-
seits unter Federwirkung axial verschieblich gefiihrt ist und
mit dem Ventilsitz im Einsatzkorper zusammenwirkt.

Ein nach den obigen Vorschldgen hergestelltes Ventil
zeichnet sich dadurch aus, dass die Teile wenig Bearbeitung
erforderlich machen und nur relativ wenig kostspielige Bear-
beitungsoperationen notwendig sind und dass dariiber
hinaus auch die Montage mit geringem Zeitaufwand und mit
wenigen einfachen Handgriffen vorgenommen werden kann:
nicht nur, dass das Ventil aus wenig Teilen - Gehduse, Ein-
satzkdrper, Ventilverschlussglied und die noch erforder-
lichen Federn - besteht, diese Innenteile konnen auch auf
einfache Weise gefertigt werden, dariiberhinaus ist auch die
Montage denkbar einfach, da man z.B. den Einsatzkorper
mit dem in ihm enthaltenen Ventilverschlussglied von einer
Seite her in das Gehduse einschieben kann. Die erzielten Vor-
teile bestehen weiterhin insbesondere darin, dass sich einer-
seits die Moglichkeit ergibt, durch einfaches Auswechseln des
Unterteils des Einsatzkdrpers ein Schliesserventil in ein Off-
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nerventil und umgekehrt umzuwandeln, ohne die Anschliisse
austauschen zu miissen, was kompliziert wire und eine Ande-
rung der gesamten Anlage bedeuten kdnnte. Das erfindungs-
gemdsse Ventil hat noch den Vorteil, dass nunmehr auf ein-
fache Weise ein %2-Wege-Ventil aus zwei %-Wege-Ventilen,
von denen das eine Offner und das andere Schliesser ist, her-
gestellt werden kann.

Nicht zuletzt ist auch noch der Vorteil zu nennen, dass
sdmtliche Teile nunmehr von der der Betdtigungsseite abge-
wandten Seite eingesetzt werden kénnen. Somit ist auch das
Auswechseln von evtl. schadhaften Teilen nunmehr sehr
einfach, insbesondere kann bei gewissen Storungen einfach
nur das Einsatzkdrper-Unterteil ausgewechselt werden.

In der Zeichnung sind zwei Ausfiihrungsbeispiele des
Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es zeigen:

>

10

wn

Fig. 1 ein Ventil gemiss der Erfindung, das als sogenannter
«Offner» ausgebildet ist, bei dem in der Ruhestellung oder
Bereitschaftsstellung der P-Anschluss abgeschlossen ist und
die Entliiftung mit der Verbraucherstelle in Verbindung steht,
in einer Seitenansicht in einem axialen Schnitt und

Fig. 2 eine Variante zu der Anordnung nach Fig. 1, bei der
das Ventil als sogenannter «Schliesser» ausgebildet ist, in
derselben Darstellungsweise wie in Fig. 1.

20

25 Dasin Fig. | dargestellte pneumatische Dreiwege-Ventil
besitzt ein Gehéuse 1, das den Anschluss 2 fiir die von der
Druckluftquelle kommende Leitung (P-Anschluss), den
Anschluss 3 fiir die zum Verbraucher fiithrende Leitung
{A-Anschluss) und die Entliiftungsleitung (R-Anschluss) 4
aufweist. Ausserdem ist hier noch Ventilverschlussglied 5
innerhalb des Gehduses vorgesehen, das von aussen iiber den
Stdssel 6 zu betétigen ist, im Gehduse gemiss den Pfeilen 7
hin und her beweglich gefiihrt ist und das je nach seiner Ver-
stellage entweder die Verbindung zwischen der P-Leitung 2
und der A-Leitung 3 oder zwischen der A-Leitung 3 und der
R-Leitung 4 freigibt. Bei dem in der Zeichnung dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel handelt es sich um ein Ventil, das in der
Ruhestellung oder Bereitschaftsstellung offen ist, so dass die
Verbraucherstelle, die bei 3 angeschlossen ist, iiber die Ent-
liiftungsleitung mit Anschluss 4 entliiftet wird. Dieses
Gehduse 1 ist von einer durchgehenden axialen Aufnahme-
bohrung durchzogen, in die ein Einsatzkorper 9 von einer
Seite her eingeschoben werden kann, der die Durchgangs-
wege fiir das Medium enthilt und einen Ventilsitz 10 auf-
weist, der mit dem Ventilverschlussglied 5 zusammenwirkt.
Der Einsatzkoérper 9 ist auswechselbar in der Aufnahmeboh-
rung 8 enthalten und wird von einer zentralen und axialen
Innenbohrung 11 durchzogen, die an dem dem Ventilsitz 10
zugewandten Ende offen ist und in der das Verschlussglied 5
unter Wirkung des im Gehause gefiihrten Betdtigungsstossels
6 auf der einen Seite und unter der Wirkung einer spiter noch
zu erwihnenden Feder auf der anderen Seite axial ver-
schieblich ist. Das gemdss den Pfeilen 7 hin und her ver-
schiebliche Ventilverschlussstiick wirkt mit dem Ventilsitz 10
im Einsatzkorper 9 zusammen.

Es ist zu erkennen, dass die Aufnahmebohrung 8 im
Gehduse | die Gestalt eines sich zur Betdtigungsseite hin ver-
jiingenden Konus hat; der Einsatzkérper 9 hat aussen die
Gestalt eines in die Aufnahmebohrung genau passenden
Konus und er besitzt an seiner Aussenseite mehrere, bei dem
gezeigten Ausfithrungsbeispiel 4, Dichtungsringe 12,2.B.in
Form von O-Ringen oder Quadringen, die zum Abdichten
der Trennfuge zwischen Aufnahmebohrung 8 und Einsatz-
korper 9 dienen. Die Innenbohrung 11 im Einsatzk6rper 9
hat hingegen zylindrische Gestalt und ist an ihrem der Betéti-
gungsseite abgewandten axialen Ende bei 13 abgeschlossen;
die Aufnahmebohrung und die Innenbohrung 11 sind hierbei
zueinander konzentrisch. Es ist weiterhin zu erkennen, dass
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die P-, R- und A-Anschliisse 2, 4, 3, anndhernd rechtwinklig ausgebildeten Dichtungsringes 26 abgedichtet. Das Oberteil
zur Aufnahmebohrung 8 bzw. Innenbohrung 11 ausgerichtet ~ 9a des Einsatzkorpers 9 trigt den Ventilsitz 10, der am Ein-

sind und zweckmaissigerweise in axialer Richtung gegenein- satzkdrper 9 angeformt ist und aus einem Ringvorsprung an
ander versetzt sind, so dass, wenn man in axialer Richtung der die Innenbohrung umgebenden Wandung des Einsatz-

gemdss der Zeichnung nach Fig. 1 von unten nach oben sieht, s korpers besteht, der schridg nach innen und zum abgeschlos-
zunichst die Leitung 2, dann die Leitung 4, dann die Leitung ~ senen Bohrungsende hin gerichtet ist. Die Druckfeder 25 ist
3 kommt. Hierbei erstreckt sich der EinsatzkOrper 9 in axialer  bestrebt, das Verschlussglied 5 vom geschlossenen Ende der

Richtung gesehen iiber eine Linge L, die grosser als die Aufnahmebohrung 8 her an den Ventilsitz angelegt zu halten.
Linge «1» der die Anschliisse enthaltenden Gehdusepartie Zur Betdtigung des Ventilverschlussgliedes 5 ist der Betéti-
ist. 10 gungsstdssel 6 vorgesehen, der an der dem abgeschlossenen
Der Einsatzkorper 9 besteht aus den oben dargelegten Ende der Innenbohrung 11 des Einsatzkorpers 9 abge-
Griinden aus einem der Betétigungsseite 6 zugewandten wandten Seite nach aussen aus dem Gehduse vorsteht, und im
Oberteil 9a und aus einem Unterteil 9b an der gegeniiberlie- Gehiuse in einer in diesem gehaltenen Fithrungsbiichse 30
genden Seite. Oberteil und Unterteil sind koaxial zueinander,  gefiihrt ist, wobei durch die Biichse und das Gehéuse ein
sie sind so aneinandergesetzt und liickenlos zusammenge- 15 Dichtungs- und Abstreifring 31 gehalten ist, der die Fiih-
fiigt, dass ihre Aussenfldchen einen kontinuierlichen rota- rungsbohrung fiir den Stdssel nach aussen hin abdichtet und
tionssymmetrischen Kérper bilden. der zwei in axialem Abstand zueinander angeordnete an dem
Esist aus Fig. 1 und 2 zu erkennen, dass zu dem oben Stosselumfang anliegende Lippen 32, 33 trigt, die schrig

erwihnten Zweck der Erhdhung der Variationsmoglichkeiten  nach einander entgegengesetzten Seiten nach innen gerichtet
einem Oberteil 9a zwei verschiedene Einsatzkorper-Unter- 20 sind und von denen die Lippe 33 zum Abdichten und die
teile 9b bzw. 9’b zugeordnet sind, mit denen es wahlweise andere Lippe 32 zum Abstreifen der Stdsselaussenflache
kombiniert werden kann und die jeweils eine von der zen- dient. An seiner den Lippen abgewandten Seite besitzt der
tralen Innenbohrung 11 bzw. 11’ ausgehende radiale Verbin-  Ring einen radial nach aussen gerichteten Halterungsvor-
dungsbohrung 14 bzw. 15 aufweisen, wobei diese radiale Ver-  sprung 34, der zwischen dem dusseren Stirnende der Fiih-
bindungsbohrung 14 bzw. 15 in der unbetitigten Stellung - in 25 rungsbiichse 30 und einem Vorsprung 35 in der Fihrungs-
beiden Figuren ist das Ventil jeweils in der unbetitigten Stel-  bohrung des Gehduses gehalten ist.

lung angezeigt - im einen Falle - bei der Schliesseranordnung Das Ventilverschlussglied 5 ist von einer Druckfeder 40
nach Fig. 2 - die Verbindung zum P-Anschluss 2 und im durchzogen, die sich mit ihrem einen Ende an dem durch eine
anderen Falle - bei der Offneranordnung nach Fig. 1 - die radiale Abschlusswand 41 des Einsatzkorper-Unterteils 9b
Verbindung zum R-Anschluss 4 herstellt. In beiden Féllen 30 gebildeten Grund der Innenbohrung und mit ihrem anderen
besitzt das EinsatzkSrper-Unterteil 9b bzw. 9/b eine Ring- Ende an der dem Gehéuseinneren zugewandten Stirnfldche
wand 16 bzw. 16/, die sich von einer radialen Abschlusswand  des Betdtigungsstossels abstiitzt, indem sie in eine Vertiefung
17 bzw. 18 ausgehend in axialer Richtung erstreckt und die 42 an der Stirnseite des Betétigungsstossels einliegt, die von

zentrale Innenbohrung 11 in koaxialer Anordnung umgibt, einem trompetenartig sich erweiternden Lippenansatz 43
wobei sie mit der Aussenwand des Unterteils einen Ringraum 35 umgeben ist, dessen Aussendurchmesser etwa dem Innen-

19 bzw. 19/ bildet, der an seinem der Betétigungsseite zuge- durchmesser des den Ventilsitz 10 bildenden Ringvorsprungs
wandten axialen Ende offen ist. Dem Einsatzk6rper-Oberteil  am Einsatzkorper entspricht. Die Feder ist bestrebt, den

sind hierbei zwei verschiedene Unterteile zugeordnet, mit Betiitigungsstossel vom Ventilverschlussglied entfernt zu
denen es wahlweise kombiniert werden kann, wobei in der halten.

unbetitigten Stellung in dem einen Falle der Ringraum 19
durch eine in axialer Richtung gesehen erste radiale Verbin-
dungsbohrung 20 mit dem P-Anschluss (Fall der Fig. 1) und
die zentrale Innenbohrung 11 durch eine zweite radiale Ver-
bindungsbohrung 14 mit dem R-Anschluss und in dem
anderen Falle (Fall der Fig. 2) der Ringraum 19’ durchdie 4
zweite radiale Verbindungsbohrung 14’ mit dem

R-Anschluss und die zentrale Innenbohrung 11’ durch die
erste radiale Innenbohrung 20’ mit dem P-Anschluss in Ver-
bindung steht.

Das Ventilverschlussglied 5 ist von einer zentralen axialen so
und mit der Innenbohrung 11 des Einsatzkdrpers 9 koaxialen
Durchgangsbohrung 22 durchzogen, und an seinem der Beti-
tigungsseite zugewandten Stirnende trigt dieses Ventilver-
schlussglied 5 einen sich radial nach aussen erstreckenden
Flansch 23, der als Ventilteller mit dem Ventilsitz am Einsatz- ss
koérper zusammenwirkt und einen Dichtungsring 24 aus
einem Material mit gummielastischen Eigenschaften, z.B.
Gummi, trigt, der in einer Ringnut des Ventilverschluss- Samtliche Innenteile sind von einer Seite her, ndmlich von
gliedes eingelegt und hierbei mit diesem durch Vulkanisieren  der der Betéitigungsseite abgewandten, dem im Betriebszu-
verbunden ist. Das Ventilverschlussglied 5 steht hierbei unter 6o stand abgeschlossenen Ende der Aufnahmebohrung zuge-

# Wenn man die Anordnung nach Fig. 1 in der dort darge-
stellten Ruhestellung oder Bereitschaftsstellung betrachtet, so
ist zu erkennen, dass die Verbraucherstelle iiber die Bohrung
14, die zentrale Bohrung I1 und den Kanal 50 entliiftet ist,
wihrend die bei 2 angeschlossene P-Leitung abgeschlossen
ist. Wird der Stossel betdtigt, so wird der Dichtungsring 24
vom Ventilsitz abgehoben, hingegen die Lippe 43 an den
Dichtungsring 24 angelegt, so dass diesmal die R-Leitung
abgeschlossen ist und Druckluft vom P iiber den Kanal 20,
den Ringraum 19 und den Zwischenraum zwischen dem Ven-
tilsitz 10 und dem Ventilverschlusskérper 5, sowie iiber den
Kanal 50 zum Anschluss 3 strémen kann. Bei der Anordnung
nach Fig. 2 ist es umgekehrt: in der dort gezeigten Bereit-
schafts- oder Ruhestellung ist P direkt mit dem Verbraucher
iiber die zentrale Innenbohrung verbunden; bei Betitigung
des Stdssels wird A iiber den Kanal 50, den Ringraum 19°
und den Kanal 14’ mit R verbunden.

t

der Wirkung einer sich am Einsatzkdrper 9 abstiitzenden wandten Seite her in dieser Bohrung einschiebbar. Das-
Druckfeder 25, die bestrebt ist, es vom abgeschlossenen Ende ~ Gehduse kann z.B. aus Alu-Druckguss bestepen, der Emsa}tz-
der Aufnahmebohrung weg und zur Betitigungsseite hin zu korper aus Kunststoffmaterial und das Ventilverschlussglied

driicken; das Ventilverschlussglied ist hierbei gegeniiberdem  aus Metall, ebenso der Betétigungsstdssel, der eine gehirtete
Einsatzkérper mit Hilfe eines z.B. als O-Ring oder Quadring 65 Betéitigungsstirnfliche haben kann.
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