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(54) SPANNVORRICHTUNG ZUM AUS- UND UBERDREHEN VON WEICHEN SPANNBACKEN EINES BACKENFUTTERS FUR
DREHMASCHINEN

(57) Eine Spannvorrichtung zum Aus- und Uberdrehen von
weichen Spannbacken (2) eines Backenfutters (1) fiir
Drehmaschinen weist eine die Spannbacken (2) auBen um-
schliefiende bzw. zwischen die Spannbacken (2) einsetz-
bare Halterung (4) mit jeder Spannbacke (2) zugeordne-
ten Spannschrauben (6) zur radialen Spannbackenabstiit-

zung auf. Um einen groBen Durchmesserbereich mit der 5
Spannvorrichtung erfassen zu knnen, wird vorgeschla- 6
gen, daB die Halterung (4) flr das AuBenspannen aus \ \

einzelnen einen Kettenring (7) bildenden, mit fiir eine \
GroBendnderung des Kettenringes (7) in ihrer Anzahl 3 i
verénderbaren und leicht austauschbaren Kettengliedern \
(8) besteht, die Kettengliedmuttern (9) verbinden, und

daB die Halterung (4) flr das Innenspannen aus einem "

zwischen die Spannbacken (2) gespannten Mehrkant (5) Ve - 3
mit sternformig angeordneten Gewindeltchern besteht, 1 ¢ 6
wobei die Spamnschrauben (6) wahlweise in die Ketten- 2

gliedmuttern (9) flir das AuBenspannen oder in den Mehr- /

kant (5) fir das Innenspannen eingeschraubt werden. 6
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Spannvorrichtung zum Aus- und Uberdrehen von weichen Spannbacken
eines Backenfutters fiir Drehmaschinen mit einer die Spannbacken auBen umschlieBenden bzw. zwischen die
Spannbacken einsetzbaren Halterung mit fiir jede Spannbacke zugeordneten Spannschrauben zur radialen
Spannbackenabstiitzung.

Um die bereits bearbeitete Oberfliche von Drehteilen, die einem weiteren Bearbeitungsgang unterworfen
werden, beim Spannen dieser Drehteile in einem Backenfutter nicht zu beschiidigen, werden weiche Spannbacken
eingesetzt, dic an den Spannflichen entsprechend dem Durchmesser des zu spannenden Werkstiickes genau
tiberarbeitet werden. Zu diesem Zweck werden fiir das Innenspannen der Spannbacken an den Werkstiickdurch-
messerangepaBte Scheibenzwischenden Spannbacken eingespannt und dann die Spannbacken an den Spannfliichen
ausgedreht. Fiir das AuBenspannen der Spannbacken, das zum Uberdrehen der Spannfliichen zum Spannen des
Werkstiickes von Innen her dient, werden Ringe verwendet, gegen die die Spannbacken nach auBen angestelit
werden, um ein genaues Uberdrehen der Spannbacken sicherzustellen. Nachteilig bei diesen scheiben- bzw.
ringftrmigen Halterungen ist, daB zur Anpassung an unterschiedliche Werkstiickabmessungen eine Vielzahl von
Scheiben bzw. Ringen unterschiedlichen Durchmessers vorgesehen werden miissen. Zur Vermeidung dieses
Aufwandesistes bereits bekannt (DE-OS 3 035 832), einen Halterungsrahmen in Form eines gleichseitigen Dreiecks
vorzuschen, dessen Schenkel in ihrer Linge durch Stellschrauben entsprechend den Werkstiickabmessungen
verlédngert oder verkiirzt werden kénnen. Da die Spannbacken an die abgeflachten Ecken dieser im Dreiecksverband
angeordneten Schenkel angestellt werden, ergeben sich trotz der Moglichkeit der Schenkellingenverstellung
erhebliche Einschréinkungen insbesondere im Bereich des Innenspannens. Wird ein starrer Dreieckrahmen einge-
setzt, der in der Schenkelmitte jeweils eine Spannschraube triigt (FR-PS 2 069 752), so ergeben sich #hnliche
Verhiltnisse hinsichtlich der zu bearbeitenden Durchmesserbereiche.

SchlieBlich ist es bekannt (EP-A-229 309), eine Spannplatte in Form eines gleichseitigen Dreiecks zwischen die
Spannbacken eines auszudrehenden Backenfutters einzuspannen, wobei die Winkelversetzung der Spannplatte
gegeniiber den Spannbacken den zu spannenden Durchmesser bestimmt. Der mégliche Durchmesserbereich liegt in
diesem Fall zwischen dem Durchmesser des ein- und umgeschriebenen Kreises des Spannplattendreiecks.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Spannvorrichtung zum Aus- und Uberdrehen von weichen
Spannbacken eines Backenfutters fiir Drehmaschinen der eingangs geschilderten Art so zu verbessern, daB alle in
der Praxis vorkommenden Durchmesserbereiche abgedeckt werden kénnen,

Die Erfindung l6st die gestellte Aufgabe dadurch, daB die Halterung fiir das AuBenspannen aus einzelnen einen
Kettenring bildenden, mit fiir eine GréBenéinderung des Kettenringes in ihrer Anzahl veréinderbaren und leicht
austauschbaren Kettengliedern besteht, die Kettengliedmuttern verbinden, und daB die Halterung fiir das Innen-
spannen aus einem zwischen die Spannbacken gespannten Mehrkant mit sternformig angeordneten Gewindelochern
besteht, wobei die Spannschrauben wahlweise in die Kettengliedmuttern fiir das AuBenspannen oder in den
Mehrkant fiir das Innenspannen eingeschraubt werden.

Durch das Vorsehen von zwei gesonderten Halterungen fiir das Innenspannen und das AuBenspannen kann den
jeweiligen Anforderungen beim Innen- und beim AuBenspannen in vorteilhafter Weise Rechnung getragen werden,
so daB ein weiter Durchmesserbereich mit der erfindungsgemiBen Spannvorrichtung abgedeckt werden kann. Der
Aufwand bleibt dabei gering, weil die zur genauen Durchmesserbestimmung erforderlichen Spannschrauben
wahlweise bei der Halterung fiir das Innenspannen oder bei der Halterung fiir das AuBenspannen Verwendung finden.
Der Kettenring fiir die Halterung zum AuBenspannen kann iiber austauschbare Kettenglieder einfach in seiner
Umfangslénge veréindert werden, wobei die die Kettenglieder verbindenden, den einzelnen Spannbacken zu-
geordneten Kettengliedmuttern die Spannschrauben aufnehmen. Das Innenspannen wird iiber einen zwischen die
Spannbacken gespannten Mehrkant, bei iiblichen Dreibackenfuttern ein Sechskant, erreicht, der sternformig
angeordnete Gewindelocher fiir die Spannschrauben aufweist, so daB iiber die Einschraublinge der Spannschrauben
der gewiinschte Innendurchmesser eingestellt werden kann.

Werden in weiterer Ausbildung der Erfindung mehrere Sitze von Spannschrauben mit satzweise unterschiedli-
cher Linge vorgesehen, so kann durch die Wahl der Spannschraubenliinge der zu bearbeitende Durchmesserbereich
entsprechend vergrofert werden.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen Fig. 1 eine erfindungs-
gemiBe Spannvorrichtung zum Ausdrehen von weichen Spannbacken eines Backenfutters in einer stirnseitigen
Ansicht, Fig. 2 diese Vorrichtung in einer Draufsicht, Fig. 3 eine der Fig. | entsprechende Darstellung einer
Spannvorrichtung zum Uberdrehen von weichen Spannbacken und Fig. 4 eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach
der Fig. 3.

Das dargestellte Backenfutter (1) einer Drehmaschine weistin herkdmmlicher Weise drei gleichmiBig radial aus-
oder einwiirts verstellbare Spannbacken (2) auf, die fiir das Aufnehmen eines Werkstiickes zwischen sich an den
Spannflichen (3) iiberarbeitet werden miissen. Zu diesem Zweck werden die Spannbacken (2) an eine Halterung (4)
angestellt, die zum Innenspannen der Spannbacken (2) als Mehrkantmutter (5) mit sternférmig angeordneten
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Gewindelochern ausgebildet ist, in die Spannschrauben (6) eingreifen. Fiir iibliche Dreibackenfutter wird die
Mehrkantmutter (5) als Sechskant ausgebildet. Fiir ein Vierbackenfutter miiBte hiefiir ein Achtkant eingesetzt
werden. Die Einschraubliinge der Spannschrauben (6) bestimmt den Innendurchmesser der Halterung (4), der somit
iiber die Einschraubliinge der Spannschrauben ge#indert werden kann. Eine dariiber hinausgehende Durchmesser-
dnderung wird mdglich, wenn die Spannschrauben (6) durch Spannschrauben anderer Linge ersetzt werden.

Die Halterung (4) nach den Fig. 3 und 4 dient zum AuBenspannen der Spannbacken (2) und besteht aus einem
Kettenring (7) aus Kettengliedern (8), die im Bereich der Spannbacken (2) durch Kettengliedmuttern (9) verbunden
sind. In diese Kettengliedmuttern (9) sind die Spannschrauben (6) eingesetzt, deren Einschraubkinge im Zusammen-
hang mit der Umfangslinge des Kettenringes (7) den AuBendurchmesser fiir das Backenspannen bestimmt. Die
Spannflichen (3) der in dieser Weise gespannten Spannbacken (2) kénnen genau iiberdreht werden. Zur Anderung
des Spanndurchmessers kann der Kettenring (7) verliingert oder verkiirzt werden und/oder ein Spannschraubensatz
mit Spannschrauben satzweise unterschiedlicher Linge zum Einsatz kommen.

PATENTANSPRUCHE

1. Spannvorrichtung zum Aus- und Uberdrehen von weichen Spannbacken eines Backenfutters fiir Drehmaschinen
mit einer die Spannbacken auBen umschlieBenden bzw. zwischen die Spannbacken einsetzbaren Halterung mit fiir
jede Spannbacke zugeordneten Spannschrauben zur radialen Spannbackenabstiitzung, dadurch gekennzeichnet,
daB die Halterung (4) fiir das AuBenspannen aus einzelnen einen Kettenring (7) bildenden, mit fiir eine GroBen-
#nderung des Kettenringes (7) in ihrer Anzahl verinderbaren und leicht austauschbaren Kettengliedern (8) besteht,
die Kettengliedmuttern (9) verbinden, und daB die Halterung (4) fiir das Innenspannen aus einem zwischen die
Spannbacken (2) gespannten Mehrkant (5) mit sternférmig angeordneten Gewindeléchern besteht, wobei die
Spannschrauben (6) wahlweise in die Kettengliedmuttern (9) fiir das AuBenspannen oder in den Mehrkant (5) fiir das
Innenspannen eingeschraubt werden.

2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB mehrer S#tze von Spannschrauben (6) mit
satzweise unterschiedlicher Liinge vorgesehen sind.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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