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69 Vorrichtung zum selbsttatigen Spulenwechsel an einer Spinnereimaschine.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum

selbsttdtigen Spulenwechseln an einer Spinnereima- ‘
schine, insbesondere an einer Ringspinnmaschine. Die
Vorrichtung weist einen Dofferbalken (11) auf, der Gber zu-
mindest eine Schere (3) mit einem ortsfesten Rahmenteil
verbunden ist. Dabei ist ein erster Arm (5) der Schere mit-
lels eines ersten Gelenks mit dem Dofferbalken und mit-
tels eines zweiten Gelenks mit einem horizontal verschieb-
baren, angetriebenen Teil (13) verbunden. Ein zweiter Arm
(7) der Schere ist mittels eines dritten Gelenks (19) mit
dem ersten Arm und mittels eines vierten Gelenks mit ei-
nem orsfesten Teil (17) verbunden. Erfindungsgemass ist
wenigstens ein federndes Element (21) vorgesehen, das
zumindest einen Arm der Schere so mit einem Drehmo-
ment beaufschlagt, dass zumindest im Bereich der unteren
Endstellung des Dofferbalkens ein die Schere schiiessen-
des und den Dofferbalken anhebendes Moment entsteht.
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Beschreibung

Die Erfindung betifft eine Vorrichtung zum
selbsttatigen Spulenwechseln an einer Spinnereima-
schine, insbesondere Ringspinnmaschine, mit den
Merkmalen des Oberbegritfs des Patentanspruchs
1.

Bekannte Vorrichtungen zum selbsttatigen Spu-
lenwechseln an Spinnereimaschinen weisen einen
Dofferbalken auf, der Uber eine Hubeinrichtung mit
einem onsfesten Rahmen oder Gestell der Vorrich-
tung verbunden ist. Die Hubeinrichtung ermbglicht
ein definiertes Anheben und Absenken des Doffer-
balkens fir das Abnehmen von vollen Spulen und/
oder Zufihren von leeren Huisen von der Spindel-
bank der Spinnereimaschine zu und von einer un-
terhalb der Spinnbank angeordneten For-
dervorrichtung. Bekannte Hubeinrichtungen beste-
hen im Wesentlichen aus einem Gestange, welches
an seiner Oberseite gelenkig mit dem Dofferbalken
und an seiner Unterseite gelenkig mit einem hori-
zontal verschiebbar angetriebenen Teil der Hubein-
richtung verbunden ist.

Solche Gestange weisen héufig den Nachteil auf,
dass in der unteren Endstellung des Dofferbalkens
unglnstige Hebelverhaltnisse auftreten und deshalb
der Antrieb der Hubeinrichtung entsprechend leis-
tungsstark dimensioniert werden muss.

Zur Ldsung dieses Problems ist aus der DE-PS
1785217 eine Vorrichtung zum selbsttatigen Spu-
lenwechseln bekannt, bei der die Hubeinrichtung
aus zwei spiegelbildlich angeordneten Triebstangen
besteht, welche an ihren oberen Enden jeweils ge-
lenkig mit dem in vertikaler Richtung gefuhrten Dof-
ferbalken und an ihren unteren Enden jeweils ge-
lenkig mit einem horizontal verschiebbar angetriebe-
nen Gleitschuh verbunden sind. Fir das Anheben
des Dofferbalkens werden die auf einer horizontal
verlaufenden Stange gefihrten Gleitschuhe mittels
eines Kettenantriebs entsprechend verschoben. Fe-
dern, die auf der horizontal verlaufenden Stange
angeordnet sind, stellen eine Hilfe beim Anspringen
des Antriebs zur Bewegung des Dofferbalkens aus
der unteren Lage dar, in welcher ein diesbeziglich
sehr ungunstiges Hebelverhaltnis besteht. Die Fe-
dern sind dabei so angeordnet, dass sie durch die
Bewegung des betreffenden Gleitschuhs beim Ab-
senken des Dofferbalkens ab einer bestimmten
Stellung unter Zugspannung gesetzt werden, um
auf diese Weise eine Kraft auf den Gleitschuh aus-
zuiiben, die der Absenkbewegung des Dofterbal-
kens im unteren Bereich entgegenwirkt. Des Weite-
ren dienen die Federn zur Dampfung des Stosses
beim Erreichen des oberen Anschlags der Hubbe-
wegung, in dem die Federn zwischen dem betref-
fenden Gleitschuh und einem Anschlag im oberen
Bereich der Hubbewegung unter Druckspannung
gesetzt werden.

Nachteilig bei dieser Lésung ist jedoch, dass
hohe Federkrafte auf die Gleitschuhe wirken, die
eine entsprechend massive Auslegung des Gestan-
ges bedingen.

Aus der DE 4 210 494 A1 ist ebenfalls eine
selbsttatige Spulenwechselvorrichtung bekannt, bei
welcher der Dofferbalken tber mindestens eine
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Schere gelenkig mit einer zumindest teilweise als
Spindel ausgebildeten Stange verbunden ist. Dabei
wird der lange Arm der Schere durch die Spindel
horizontal verschiebbar angetrieben, sodass der
Dofferbalken infolge des Abstitzens des langen
Scherenarms am kurzen Scherenarm, dessen unte-
res Ende mit einem ortsfesten Teil der Vorrichtung
gelenkig verbunden ist, angehoben wird. Bei dieser
bekannten Hubeinrichtung wird der Dofferbalken im
unteren Bereich der Hubbewegung durch ein fe-
derndes Element abgestitzt, das auf einem ortsfes-
ten Teil der Vorrichtung angeordnet ist. Hierdurch
wird zum einen ein Dampfen der Absenkbewegung
des Dofferbalkens und zum anderen eine Unterstat-
zung des Antriebs beim Anheben des Balkens be-
wirkt. Gleichzeitig werden im unteren, unginstigen
Hebelbereich der Schere die Zugkrafte auf den be-
weglichen Teil und damit die Verschleisserschei-
nungen in den entsprechenden Lagerungen redu-
ziert.

Diese beseitigt zwar die Problematik der hohen
auf das Gestange ausgeiibten Federkrafte, weist je-
doch den Nachteil auf, dass das Abstitzen des
Dofferbalkens im Bereich seiner unteren Endstel-
lung eine konstruktiv aufwandige Losung erfordert.
Zudem verbleibt die Gefahr, dass die Bedienperson
Verletzungen durch das Absenken des Dofferbal-
kens auf die Abstatzeinrichtungen erleidet, d.h. die
Vorrichtung gentgt nicht den an Produktionsma-
schinen zu stellenden Sicherheitsanforderungen.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt
der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung zum selbsttatigen Spulenwechselin
an Spinnereimaschinen, insbesondere Ringspinn-
maschinen, zu schaffen, welche die vorgenannten
Nachteile vermeidet und auf einfache Weise eine
Reduktion der zum Anheben des Dofferbalkens aus
seiner unteren Endstellung erforderlichen Antriebs-
krafte und gleichzeitig eine ausreichende Reduzie-
rung der in der unteren Endstellung auf die Lager
und das Gestange der Schere wirkenden Krafte
ermoglicht.

Die Erfindung lést diese Aufgabe mit den Merk-
malen des Patentanspruchs 1.

Durch die Verwendung wenigstens eines federn-
den Elements, welches zumindest einen Arm der
Schere so mit einem Drehmoment beaufschiagt,
dass zumindest im Bereich der unteren Endstellung
des Dofferbalkens ein die Schere schiiessendes
und den Dofferbalken anhebendes Moment ent-
steht, ergibt sich der Vorteil, dass neben dem An-
trieb auch das Scherengestinge und die Lager
schwacher dimensioniert werden konnen, da die an-
sonsten in der unteren Endstellung des Dofferbal-
kens wirkenden hohen Krafte entfallen.

Das wenigstens eine federnde Element kann
prinzipiell zwischen jedem Scherenarm und dem
Dofferbalken bzw. einem ortsfesten oder dem ver-
schiebbar angetriebenen Teil der Vorrichtung ange-
ordnet sein. Vorzugsweise greift das tedernde Ele-
ment so am betreffenden Scherenarm an, dass die
Federkraft zumindest im Bereich der unteren End-
stellung des Dofferbalkens so an dem Scherenarm
bzw. den Scherenarmen angreift, dass die Feder-
kraft das maximale Drehmoment in Richtung der
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Schliessbewegung der Schere auf den bzw. die
Scherenarme erzeugt.

Bei der bevorzugten Ausfihrungsform der Erfin-
dung ist das federnde Element im Bereich des den
ersten und zweiten Scherenarm verbindenden Ge-
lenks angeordnet. Hierdurch ergibt sich der Vorteil
eines grdsseren Federwegs bei einer Bewegung
der Schere bzw. des Dofferbalkens, da die Winkel-
énderung des zwischen den beiden Scherenarmen
eingeschlossenen Winkels immer grésser ist als die
Winkelanderung jedes Scherenarms fur sich ge-
nommen. So ist die betreffende Winkelanderung
des zwischen den Armen eingeschlossenen Win-
kels doppelt so gross, wie die Winkelanderung der
einzelnen Arme, falls die Lange des kurzen Sche-
renarms dem Abschnitt des langen Scherenarms
zwischen dem die Arme verbindenden Gelenk und

dem Gelenk am horizontal verschiebbaren Teil ent- -

spricht.

Obwohl! das federnde Element in beliebiger Wei-
se, beispielsweise als Blattfeder, ausgebildet sein
kann, wird bei der bevorzugten Ausfihrungstorm
der Erfindung eine Spiralfeder verwendet. Hierdurch
wird der Vorteil eines kompakten Aufbaus und einer
einfachen Kapselung erreicht. Dabei gewabhrleistet
die Kapselung eine weitere Reduzierung der Unfall-
gefahr und verhindert wirksam ein Verschmutzen
der Feder bzw. des Gelenks.

Die Spiralfeder kann in einer einfachen und we-
nig bauvaufwandigen Konstruktion mit ihrem inneren
Ende an einem mit dem kurzen Scherenarm ver-
bundenen Gelenkteil angreifen und mit ihrem aus-
seren Ende einen mit dem langen Scherenarm ver-
bundenen Hebelarm beaufschlagen.

in der bevorzugten Ausfihrungsform der Erfin-
dung weist dieser Hebelarm eine der Kurve der
Spiralfeder entsprechende Form auf, wobei diese
das Ende des Hebelarms mit ihrem umgebogenen
Ende umgreift.

Die Federwirkung kann ab einer vorbestimmten
Schliessstellung der zumindest einen Schere durch
die Verwendung eines Anschlags aufgehoben wer-
den. Hierdurch ist erreichbar, dass der Dofferbalken
die fir das Aufstecken der Hillsen bzw. Spulen er-
forderlichen Krafte allein durch sein Eigengewicht
erzeugen kann. Dabei kann in einer konstruktiv ein-
fachen Ausgestaltung der Erfindung dieser An-
schlag bei der bevorzugten Ausfihrungsform am
langeren Scherenarm vorgesehen und so ausgebil-
det sein, dass das &ussere, umgebogene Ende der
Spiralfeder ab einer gewissen Winkelstellung an
diesem Anschlag anliegt und somit die Wirkung der
Spiralfeder aufhebt.

Bei der bevorzugten Ausfuhrungsform werden die
federnden Elemente so dimensioniert, dass der Dof-
ferbalken zumindest in einem bestimmten Bereich
der Scherenstellung in der Schwebe gehalten wird
bzw. bei freier Beweglichkeit des verschiebbaren
Teils nur ein langsames Absenken oder Anheben
des Dofferbalkens erfolgt.

Hierdurch wird sichergestellt, dass der Dofferbal-
ken auch bei einem Ausfall des Antriebs nicht plétz-
lich in seine untere Endstellung fallt und so Verlet-
zungen von Bedienpersonen entstehen, die im Be-
reich der Scherenmechanik bzw. des Dofferbalkens
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hantieren. Des Weiteren kann hierdurch der Antrieb
mit einer minimalen Leistung ausgelegt werden. Die
Leistung des Antriebs muss dabei lediglich zu einer
Uberwindung der inharenten Reibung der Gelenke
und der Bewegung der verschiebbaren Teile bzw.
zur Uberwindung der durch die Spulen oder Hiilsen
erzeugten Gewichtskréfte ausreichen.

Durch die inharente Reibung wird der Dofferbal-
ken in der Regel auch dann in der Schwebe gehal-
ten, wenn die Dimensionierung der Feder nicht
exakt der fur die Erlangung des Schwebezustands
erforderlichen Kraft entspricht. Dies ist ohnehin ber
einen grésseren Bereich nur durch eine relativ auf-
wandige Dimensionierung der Feder mdglich. Auch
hier erweist sich jedoch die Lésung nach der bevor-
zugten Ausfihrungsform der Erfindung mit einer
Spiralfeder in dem die Scherenarme verbindenden
Gelenk als am vorteilhaftesten.

Wird der Dofferbalken durch das federnde Ele-
ment zumindest in seinem unteren Bereich in der
Schwebe gehalten, so erlaubt diese Lésung auch
den gefahrlosen Einsatz eines nicht-selbsthemmen-
den Antriebs, beispielsweise in Form einer in hori-
zontaler Richtung verlaufenden Gewindeumlaufspin-
del.

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung ergeben
sich aus den abhangigen Anspriichen 2 bis 12.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand in der
Zeichnung dargestellter Austihrungsbeispiele na-
her erlautert. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine erste Ausfihrungsform der erfin-
dungsgemassen Vorrichtung in drei unterschiedli-
chen Steliungen der Schere;

Fig. 2 eine schematische Darstellung der Bewe-
gung der Schere Gber dem gesamten erforderiichen
Bereich sowie den Verlauf der horizontalen Lager-
krafte F und des erforderlichen Moments M der Spi-
ralfeder in Fig. 1 zur Erlangung eines Schwebezu-
stands des Balkens in jeder Lage und

Fig. 3 eine zweite Ausfiihrungsform der Erfindung
in zwei verschiedenen Stellungen der Schere.

In Fig. 1 ist die Hubeinrichtung einer Vorrichtung
nach der Edindung in einer ersten Ausfihrungsform
dargestellt, wobei aus Grinden der Ubersichtlichkeit
auf die Darsteilung der fir die Erfindung nicht we-
sentlichen Teile verzichtet wurde.

Die Vorrichtung 1 weist zumindest eine Schere 3
auf, welche aus einem langen Scherenarm 5 und
einem kurzen Scherenarm 7 besteht. Der lange
Scherenarm 5 ist mit seinem oberen Ende Gber ei-
nen Flansch 9 an dem nicht naher dargesteliten
Dofferbalken 11 gelenkig befestigt. Das untere
Ende des langen Scherenarms 5 ist gelenkig mit ei-
nem horizontal verschiebbar angetriebenen Teil 13
verbunden, welches auf einer horizontal verlaufen-
den Antriebsstange 15 angeordnet ist, Die Antriebs-
stange 15 kann beispielsweise als Gewindespindel
oder als Kugelumlaufspindel ausgebildet sein, wel-
che in bekannter Weise mit einem entsprechend
ausgebildeten horizontal verschiebbaren Teil 13 zu-
sammenwirkt. Der Antrieb der Stange 15 erfolgt
vorzugsweise mittels eines nicht naher dargestellten
Elektromotors.
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In einer anderen Ausfihrungsform der Erfindung
kann das Teil 13 mit der Antriebsstange 15 verbun-
den sein, welche dann zusammen mit dem Teil 13
oder mehreren Teilen 13 fir mehrere Scheren 3 in
einem ortsfesten Teil 17 verschiebbar ausgefahrt
ist. Dies hat den Vorteil, dass nur ein relativ kurzer
Stangenteil im Bereich des ortsfesten Teils 17 als
Spindel ausgebildet sein muss.

Der kurze Scherenarm 7 ist mit einem Ende ge-
lenkig mit dem langen Scherenarm 5 und mit sei-
nem anderen Ende gelenkig mit dem onsfesten Tell
17 verbunden, welches beispielsweise als ontsfestes
Lager fur die Antriebsstange 15 dienen kann und
auf einem nicht naher dargesteliten Rahmen der
Vorrichtung 1 befestigt ist. Im Bereich des die
Scherenarme 5, 7 verbindenden Gelenks 19 ist
eine Spiralfeder 21 vorgesehen, die wie in Fig. 1
dargestellt, mit ihrem inneren Ende am Ende des
kurzen Scherenarms 7 oder einem damit verbunde-
nen Teil des Gelenks 19 verbunden ist. Das ausse-
re Ende der Spiralfeder 21 beaufschlagt einen He-
belarm 23, der in einem vorbestimmten Abstand
von der Achse des Gelenks 19 mit dem langen
Scherenarm verbunden ist. Der Hebelarm 23 be-
sitzt, wie in Fig. 1 dargestellt, vorzugsweise eine
dem 3usseren Ende der Spiralfeder 21 entspre-
chende Form, wobei die Spiralfeder 21 das Ende
des Hebelarms 23 umgreift. Hierzu weist die Spiral-
feder 21 ein nach aussen umgebogenes Ende 21 a
auf.

Durch die Verwendung einer Spiralfeder ergibt
sich der Vorteil eines Uber den gesamten Bewe-
gungsbereich der Schere konstanten Hebelarms.
Bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemass Fig. 1 ist die-
ser Hebelarm gleich dem Abstand des freien Endes
des Hebelarms 23 von der Achse des Gelenks 19.

In der in Fig. 1a dargesteliten unteren Endstel-
lung des Dofferbalkens schliessen die beiden Sche-
renarme 5 und 7 einen Winkel von ca. 160° ein. In
dieser Stellung Ubt die durch den Hebelarm 23
stark gespannte Spiralfeder 21 ein vorbestimmtes
Drehmoment auf die Scherenarme 5 bzw. 7 aus,
sodass die Gewichtskraft des Dofferbalkens und der
Scherenmechanik wenigstens teilweise ausgegli-
chen wird. In der bevorzugten Ausfiihrungsform der
Erindung ist die Spiralfeder 21 so dimensioniern,
dass diese den Dofferbalken 11 in der Schwebe
halt.

Das hierfur erforderliche Moment zeigt die gerad-
linig verlaufende Kurve in Fig. 2b. Das von der Spi-
ralfeder 21 auf die Scherenarme 5, 7 Ubertragene
Moment M ist dabei so gewahit, dass die ohne die
Verwendung der Spiralfeder 21 auf das horizontal
verschiebbare Teil 13 bzw. das onsfeste Teil 17
wirkende Horizontalkrafte gerade aufgehoben wer-
den. Den Verlauf dieser Horizontalkrafte F zeigt die
hyperbelformig verlaufende Kurve in Fig. 2b. Die
entsprechenden  Stellungen der Schere sind in
Fig. 2a dargestelit.

Fig. 1b zeigt die Schere des Ausfiihrungsbei-
spiels gemass Fig. 1a in einer Stellung, in der die
Scherenarme 5, 7 einen Winkel von ca. 90° ein-
schliessen. In dieser Stellung beginnt das nach
aussen umgebogene Ende 21a der Spiralfeder 21
an einem als Anschlag wirkenden Stift 25 anzulie-
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gen, welcher ebenso wie das innere Ende der Spi-
ralfeder 21 am kurzen Scherenarm 7 befestigt ist.

Wird die Schere 9 weiter geschlossen bzw. der
Dofferbalken weiter angehoben, soO statzt sich das
nach aussen umgebogene Ende 21a der Spiralfe-
der 21 voll am Stift 25 ab. Mit andern Worten: Flr
Winkel Kleiner als 90° erzeugt die Spiralfeder 21
kein die Schere schliessendes Moment mehr. Durch
dieses Verhalten kann erreicht werden, dass das
Aufsetzen der Hilsen oder Spulen auf die Spindel-
bank einer Ringspinnmaschine bzw. auf einen da-
runter angeordneten Sammelbalken allein durch
das Eigengewicht des Balkens, der Hulsen oder
Spulen und der Scherenmechanik erfolgt.

Selbstverstandlich ist es jedoch auch méglich,
auf eine derartige Begrenzung der Federwirkung
auf einen bestimmten unteren Bereich der Doffer-
balkenbewegung Zzu verzichten. In diesem Fall
muss lediglich dafir gesorgt werden, dass der An-
trieb so ausgelegt ist, dass beim Offnen der Schere
3 bzw. dem Absenken des Dofferbalkens 11 solche
Krafte erzeugt werden kénnen, die fir das Aufste-
cken der Hulsen bzw. Spulen ausreichen.

In Fig. 3 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der
Erfindung dargestellt, bei dem das federnde Ele-
ment zwar ebenfalls zwischen den Armen 5und 7
der Schere 3 angeordnet ist, bei dem anstelle einer
Spiralfeder jedoch eine Blattfeder 27 verwendet ist.
Die Blattfeder 27 liegt mit ihrem einen Ende an der
Unterseite des langen Scherenarms 5 an und be-
aufschiagt mit ihrem anderen Ende den kurzen
Scherenarm 3. Hierzu kann der Scherenarm 3 an
seiner dem Scherenarm 5 gegenaberﬁegenden ver-
tikalen Seitenflache eine zusatzliche Wandung 29
aufweisen.

Allerdings gestaltet sich die Dimensionierung der
Blattfeder 27 dann wesentlich schwieriger, wenn
Uber einem grosseren Bereich ein Schwebezustand
des Dofferbalkens 11 erreicht werden soll. Hierzu
kann die Blattfeder beispielsweise aus mehreren
unterschiedlichen langen Biattfederelementen zu ei-
nem Blattfederpaket zusammengesetzt werden oder
die Blattfeder aus einem Material gefertigt werden,
das eine vorbestimmte, langenabhangige Dicke aul-
weist.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum selbsttatigen Spulenwechseln
an einer Spinnereimaschine, insbesondere Ring-
spinnmaschine

a) mit einem Dofferbalken (11), der Gber zumin-
dest eine Schere (3) mit einem ortsfesten Rahmen-
teil verbunden ist,

b) wobei ein erster Arm (5) der zumindest einen
Schere (3) mittels eines ersten Gelenks mit dem
Dofferbalken und mittels eines zweiten Gelenks mit
einem in horizontaler Richtung verschiebbar ange-
triebenen Teil (13) verbunden ist,

c) wobei ein zweiter Arm (7) der zumindest einen
Schere (3) mittels eines dritten Gelenks (19) mit
dem ersten Arm (5) und mittels eines vierten Ge-
lenks mit einem ortsfesten Teil (17) verbunden ist
und

d) wobei wenigstens ein federndes Element vor-
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gesehen ist, welches derart angeordnet ist, dass
zumindest im Bereich der unteren Endstellung des
Dofferbalkens (11) ein den Dofferbalken (11) anhe-
bendes Moment entsteht,

dadurch gekennzeichnet,

e) dass das wenigstens eine federnde Element
(21, 27) zwischen dem ersten (5) und zweiten Arm
(7) angeordnet ist und zumindest im Bereich der
unteren Endstellung des Dofferbalkens (11) ein die
zumindest eine Schere (3) schliessendes Drehmo-
ment um das dritte Gelenk (19) erzeugt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das wenigstens eine federnde
Element (21, 27) so an dem ersten und zweiten
Arm (5, 7) angreift, dass die Federkraft zumindest
im Bereich der unteren Endstellung des Dofferbal-
kens (11) so an dem Scherenarm bzw. den Sche-
renarmen angreift, dass die Federkraft das maxima-
le Drehmoment in Richtung der Schliessbewegung
der zumindest einen Schere auf den Scherenarm
bzw. die Scherenarme erzeugt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das wenigstens eine federn-
de Element (21, 27) im Bereich des den ersten (5)
und zweiten Arm (7) verbindenden dritten Gelenks
(19) angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das we-
nigstens eine federnde Element als Blattfeder (27)
ausgebildet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens
eine federnde Element als Spiralfeder (21) ausgebil-
det ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Spiralfeder (21) mit einem
Ende den zweiten Arm oder ein mit dem zweiten
Arm (7) verbundenes Gelenkteil und mit dem ande-
ren Ende einen mit dem ersten Arm (5) verbunde-
nen Hebelarm (23} beaufschlagt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Hebelarm (23) entspre-
chend der Kurve der Spiralfeder (21) gekriimmt ist
und mit seinem Ende in das umgebogene Ende
(21a) der Spiralfeder (21) eingreit.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Wir-
kung des die zumindest eine Schere (3) schliessen-
den Drehmoments des wenigstens einen federnden
Elements (21, 27) ab einer vorbestimmten Schiiess-
stellung der zumindest einen Schere (3) durch ei-
nen Anschlag (25) aufgehoben wird.

9. Vorrichtung nach den Anspriichen 6 und 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag (25)
auf dem zweiten Arm (7) vorgesehen ist und durch
ein Eingreifen in das umgebogene Ende (21a) der
Spiralfeder (21) deren Wirkung ab einer vorbe-
stimmten Schliessstellung aufhebt.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das we-
nigstens eine federnde Element (21, 27) so dimen-
sioniert ist, dass der Dofferbalken (11) zumindest in
einem bestimmten Bereich der Scherenstellung in
der Schwebe gehalten wird oder bei freier Beweg-
lichkeit des horizontal verschiebbaren Teils (13) nur
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ein langsames Absenken oder Anheben des Doffer-
balkens (11) erfolgt.

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das hori-
zontal verschiebbare Teil (13) mittels einer in hori-
zontaler Richtung verlaufenden Gewindespindel
oder Kugelumlaufspindel angetrieben ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das horizontal verschiebbare
Teil (13) zumindest in axialer Richtung auf einer
Antriebsstange (15) fixiert ist, welche im Bereich
des ortsfesten Teils als Gewindespindel oder Ku-
gelumiaufspindel ausgebildet ist.
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