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beim Beschichtungsvergang an einem lotrechten Schenkel
des Abstandhalterrahmens angreift, um den Transport des
Abstandhalterrahmens durch das in der Vorrichtung
vorgesehene Forderband (11) auf dem der zu beschichten-
de Schenkel des Abstandhalterrahmens aufliegt, 2zu un-
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Beschichten der Seitenfldchen von Abstandhalterrahmen fur
Isolierglas mit Kiebe- bzw. Dichtmasse mit zwei zu beiden Seiten einer Férderbahn fir die Abstandhalter-
rahmen angeordneten Disen, aus welchen die Klebe- bzw. Dichtmasse auf die Abstandhalterrahmen
aufgebracht wird, gegebenenfalls mit einer seitlichen Abstlitzung, an welcher die Abstandhalterrahmen
wenigstens wihrend der Beschichtungsvorgénge anliegen, und mit verschwenkbaren, die zu beschichten-
den Schenkel der Abstandhalterrahmen in Anlage an die F&rderbahn haltenden AnpreBrollen und gegebe-
nenfalls mit einer Einrichtung zum verschwenken der Abstandhalterrahmen in der Transportebene.

Eine derartige Vorrichtung ist aus der AT-PS 356 832, der AT-PS 359 676 oder auch aus der DE-PS 28
03 132 bekannt.

Bei diesen bekannten Vorrichtungen werden die Abstandhalterrahmen bei den Beschichtungsvorgén-
gen, d.h., wenn aus den zu beiden Seiten der Forderbahn angeordneten Disen Klebe- bzw. Dichimasse auf
die Seitenflichen der Abstandhalterrahmen aufgebracht wird, von der als endloses, umlaufendes Forder-
band ausgebildeten Férderbahn bewegt. Um den ndtigen Reibungsschiu8 zwischen dem Fdrderband und
dem auf ihm aufliegenden Schenkel des Abstandhalierrahmens zu gewdhrleisten, sind Andriickrolien
vorgesehen, die in ihrer Wirkstellung auf der Innenseite des auf dem Fdrderband aufliegenden Schenkels
des Abstandhalterrahmens anliegen, und so den ndtigen ReibungsschiuB zwischen dem Fdrderband und
dem Abstandhalterrahmen gewéhrleisten.

Damit eine gleichmaBige Beschichtung der Seitenfldchen von Abstandhalterranmen erfolgen kann, also
eine Beschichtung, bei der die Klebe- bzw. Dichtmasse in gleichmaBiger Schichtdicke aufgebracht wird,
muB der Abstandhalterrahmen wihrend der Beschichtungsvorgénge mit konstanter Geschwindigkeit bewegt
werden. Dieser gleichm#Bige Transport ist bei den bekannten Vorrichtungen nur mdglich, wenn ein guter
Reibungsschiug zwischen dem Fdrderband und dem Abstandhalterrahmen gewdhrleistet ist. Um den
ndtigen ReibungsschluB aufzubringen, werden die Andriickrollen bei den bekannten Rahmenbeschichtungs-
vorrichtungen mit erheblicher Kraft gegen die Abstandhalterrahmen gedrlickt, was wiederum zur Folge hat,
daB zwischen dem Fdrderband und der unter ihm angeordneten Fldche, Uber die das Fdrderband gleitet,
erhdhte Reibung auftritt. Dadurch ergeben sich bei den Fdrdervorgéngen wéhrend der Beschichtung
ruckende Bewegungen und nicht der gewlinschte gleichmiBige Lauf des FSrderbandes und der Bewegung
der Abstandhalterrahmen.

Ein weiteres Problem ergibt sich dadurch, daB die Andriickrollen jeweils vom Abstandhalterrahmen
abgehoben und in eine neben der Transportebene angeordnete Bereitschafisstellung hochgeschwenkt
werden miissen, wenn ein von der Fdrderbahn abstehender Schenkel des Abstandhalterrahmens die
Bereiche passiert, in dem die Andriickrollen vorgesehen sind. Das Ein- und Ausschwenken der Andriickrol-
len muB rasch erfolgen um den erforderlichen ReibungsschluB zwischen dem Fdrderband und dem
Abstandhalterrahmen rasch wieder herzustellen, so daB sich insbesondere beim Beschichten kurzer
Schenkel von Abstandhalterrahmen Probleme ergeben, da die Férderrollen unter Umstdnden nicht lange
genug andrlicken und so den Beschichtungsvorgang unter Umsténden Uberhaupt unmdglich machen.

Aufgabe der Erfindung ist es, ausgehend von einer Vorrichtung der eingangs genannten Gattung, fir
einen gleichmaBigen Transport der Abstandhalterrahmen zu sorgen, ohne daB das Forderband UibermaBig
beansprucht wird.

ErfindungsgemiB wird dies dadurch erreicht, daB eine Mitnahme-Einrichtung vorgesehen ist, die
wihrend der Beschichtungsvorgéinge am Abstandhaiterrahmen formschlilissig angreift, und da8 die am
Abstandhalterrahmen angreifende Mitnahme-Einrichtung mit einem Antrieb gekuppelt ist, der diese mit einer
der Geschwindigkeit der FSrderbahn entsprechenden Geschwindigkeit bewegt, wenn die Einrichtung am
Abstandhalterrahmen angreift.

Dadurch, da8 eine Mitnahme-Einrichtung vorgesehen ist, die am Abstandhalterrahmen formschllssig
angreift, brauchen die Andriickrollen nicht mehr so fest gegen die Abstandhalterranmen gedrlickt werden,
daB der gewiinschte ReibungsschiuB gewzhrleistet ist, sondern es genligt, wenn diese Rolien bioB als
Niederhalterollen wirken, die verhindern, da8 der Abstandhalterrahmen wihrend der Beschichtungsvorgédnge
vom horizontalen Férderband abgehoben wird. Dadurch ist nicht nur eine ruckfreie Bewegung des
Férderbandes gewdhrleistet, sondern es ist auch die Gefahr, daB die Andriickrollen die Abstandhalterrah-
men verformen, wenn sie schlagartig in ihre Wirkiage eingeschwenkt werden, beseitigt.

in einer vorteilhaften Ausflihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, da8 die Mitnahme-Einrichtung
wenigstens einen an einem von der Forderbahn abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens form-
schilissig angreifenden Teil besitzt.

Im Rahmen der Erfindung bewahrt es sich, wenn der am Abstandhalterrahmen insbesondere an einem
der von der Férderbahn abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens angreifende Teil der Mitnahme-
Einrichtung aus einer Bereitschaftslage, in der er neben der Fdrderebene angeordnet ist, in eine Wirklage
verstellbar ist, in der er in der Transportebene angeordnet ist und am Abstandhalterrahmen angreift.
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Bei dieser Ausfihrungsform ergeben sich bei den Rickbewegungen der Mitnahme-Einrichtung zum
Mitnehmen der Abstandhalterrahmen in ihre Bereitschaftsstellung, nachdem sie einen Férderhub ausgeflhrt
hat, keine Schwierigkeiten. -

Da die Lage der Abstandhalierrahmen am Beginn jedes Beschichtungsvorganges definiert ist - das
vordere Ende des zu beschichtenden Schenkels ist zwischen den Diisen angeordnet und der vordere vom
Férderband abstehende Schenkel ist in einer zur F6rderrichtung senkrechten und durch die Disen gehende
Ebene angeordnet -, bewshrt es sich im Rahmen der Erfindung, wenn der an einem von der Férderbahn
abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens angreifende Teil der Mitnahme-Einrichtung in der Bereit-
schaftsstellung im Bereich einer zur Frderrichtung senkrechten, durch die Diisenachsen gehenden Ebene
angeordnet ist. Auf diese Weise sind keine zusdtzlichen Vorrichtungen notwendig, um die Lage des
Schenkels zu erfassen, an dem die Mitnahme-Einrichtung in ihrer Bereitschaftsstellung angreift. Vielmehr
geniigt es, die Mitnahme-Einrichtung nach jedem F&rderhub in ihre Bereitschaftsstellung zu bewegen, in
der sie dann an einem von der F8rderbahn abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens angreifen.

Mit Vorteil ist im Rahmen der Erfindung vorgesehen, daB der am Abstandhalterrahmen formschlissig
angreifende Teil der Mitnahme-Einrichtung am, bezogen auf die Fdrderrichtung vorderen, von der Forder-
bahn abstehenden Schenkel des Abstandhalterranmens angreift. Auf diese Weise ergibt sich eine ziehende
Einwirkung auf den Abstandhalterrahmen wéhrend des Beschichtungsvorganges.

In einer praktischen Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB der wenigstens eine am
Abstandhalterrahmen formschliissig angreifende Teil der Mitnahme-Einrichtung als Klemme ausgebildet ist.
Dabei kann vorgesehen sein, daB die Klemme zwei um zur Frderebene paraliele Achsen verschwenkbare
Klemmbacken, vorzugsweise mit Gummiauflagen, aufweist, die in der Bereitschaftsstellung eine zur Trans-
portebene parallele Lage einnehmen und in ihre Wirkstellung, in der sie eine zur Transportebene senkrech-
te Lage einnehmen, verschwenkbar sind.

Neben Ausfihrungsformen der erfindungsgemaBen Vorrichtung mit einem einzigen am Abstandhalter-
rahmen angreifenden Teil ist auch eine Ausfiihrungsform denkbar, die sich dadurch auszeichnet, daf die
Mitnahme-Einrichtung zwei an von der Fdrderbahn abstehenden Schenkeln des Abstandhalterrahmens
angreifende Teile, insbesondere zwei Klemmen aufweist, deren Abstand voneinander zur Anpassung an die
parallel zur Férderrichtung gemessene Lénge des Abstandhalterrahmens verdnderbar ist.

Bei einer Vorrichtung mit einer als Greifer mit zwei an benachbarten, zueinander senkrechten Schenkeln
des Rahmens angreifenden Klemmen ausgebildeten Wendeeinrichtung flir das dreimalige Verschwenken
des Abstandhalterrahmens um 90° in der Fdrderebene, kann erfindungsgeméB vorgesehen sein, daB der
am Abstandhalterrahmen formschliissig angreifende Teil, insbesondere die Klemme, bzw. bei einer Mitnah-
me-Einrichtung mit zwei am Abstandhalterrahmen angreifenden Teilen, insbesondere Klemmen, der bezo-
gen auf die Férderrichtung vordere Teil von der Férderbahn einen kleineren Abstand als die Klemme der
Wendeeinrichtung aufweist, die am von der Fdrderbahn abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens
angreift.

Fiir die praktische Verwendung der erfindungsgeméBen Vorrichtung ist es vorteilhaft, wenn der am
Abstandhalterrahmen angreifende Teil der Mitnahme-Einrichtung in seiner Bereitschaftsstellung auf der der
Wendeeinrichtung gegeniiberliegenden Seite der Transportebene angeordnet ist.

Bei einer Ausfiihrungsform mit zwei Teilen, beispielsweise Klemmen, die am Abstandhalterrahmen

. formschliissig angreifen, bewshrt sich eine Ausflihrungsform, bei welcher vorgesehen ist, daf die Mitnah-

me-Einrichtung derart gesteuert ist, daB der wenigstens eine am Abstandhalterrahmen formschliissig
angreifende Teil, insbesondere die Klemme, am Abstandhaiterrahmen angreift, bevor das Beschichten eines
Schenkels des Abstandhalterrahmens beginnt, und daB der Antrieb flr die Mitnahme-Einrichtung zusammen
mit dem Antrieb fiir die F&rderbahn in Bewegung gesetzt wird.

Neben der weiter oben erwdhnten Mdglichkeit, daB die Einrichtung den Abstandhalterrahmen durch die
erfindungsgemiB ausgebildete Vorrichtung zieht, besteht auch die Mdglichkeit, wonach der am von der
Forderbahn abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens angreifende Teil der Mitnahme-Einrichtung
am vor Beginn des Beschichtungsvorganges vom DUsenpaar entfernt angeordneten, von der F&rderbahn
abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens formschliissig angreift. Bei dieser Ausfiihrungsform wird
der Abstandhalterrahmen durch die Vorrichtung geschoben.

Bei dieser Ausfiihrungsform ist mit Vorteil vorgesehen, daB der am von der Forderbahn nach oben

- stehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens angreifende Teil der Mitnahme-Einrichtung in seiner Bereit-

schaftsstellung von der durch die Disenachse gehende, zur FSrderrichtung senkrechten Ebene einen
Abstand aufweist, welcher der in Férderrichtung gemessenen Abmessung des Abstandhalterrahmens, d.h.
der Linge des zu beschichtenden Schenkels des Abstandhalterrahmens entspricht.

Um die Bewegungen der Mitnahme-Einrichiung mit einem oder zwei am Abstandhalterrahmen form-
schliissig angreifenden Teilen mit den Bewegungen der horizontalen Fdrderbahn zu synchronisieren, kann
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im Rahmen der Erfindung vorgesehen sein, daB die Mitnahme-Einrichtung einen Schlitten aufweist, der auf
wenigstens einer parallel zur Férderbahn ausgerichteten Schiene geflhrt ist, und daB der Antrieb fUr die
Bewegung des Schiittens parallel zur Forderrichtung der Fdrderbahn wenigstens wéhrend der Beschich-
tungsvorgénge mit dem Antrieb flir die FGrderbahn synchronisiert ist.

Waeitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung werden anhand des in den Zeichnungen gezeigten
Ausfiihrungsbeispiels ndher erldutert.

Es zeigen Fig. 1 eine Vorrichtung zum Beschichten von Abstandhaiterrahmen von vorne, Fig. 2 die
Vorrichtung aus Fig. 1 in Seitenansicht, teilweise im Schnitt und Fig. 3 teilweise im Schnitt eine Einzelheit
der Vorrichtung zum Beschichten von Abstandhalterrahmen.

Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte Vorrichtung besitzt einen in Seitenansicht im wesentlichen L-férmigen
Rahmen 1, der {iber hihenverstellbare FiiBe 2 am Boden steht und, wie aus Fig. 2 ersichtlich, etwas nach
hinten geneigt ist. Am Rahmen 1 ist ein Gehduse 3 und ein Tréger 4 befestigt. Der Tréger 4 ist mit Hilfe
eines Druckmittelzylinders 6 gegeniiber dem Rahmen 1 um eine untere horizontale Achse 5 verschwenkbar.
Am Tréger 4 ist ein Rahmen 7 befestigt, in dem mehrere Stlitzwalzen 8, deren Achsen in der in Fig. 2
gezeigten Stellung der Stitzwalzen 8, die diese wahrend der Beschichtungsvorgénge einnehmen, parallel
zum lotrechten Abschnitt des Rahmens 4, d.h. oben leicht nach hinten geneigt verlaufend gelagert sind. Die
Stiitzwalzen 8 sind Uber Antriebsketten von einem nicht niher gezeigten Antrieb antreibbar und definieren
in ihrer in Fig. 1 gezeigten Stellung die Férderebene 38.

Anstelle die Stiitzwalzen 8, wie beschrieben, aus der Fdrderebene 8 abzukippen, ist auch eine
Ausfiihrungsform méglich, bei welcher der Tréger 4 und der Rahmen 7 fUr die Stiitzwalzen 8 im Gestell 1
nicht verschwenkbar gelagert sind. Bei dieser Ausflihrungsform ist der Antrieb fiir die Stutzwalzen 8
umsteuerbar ausgebildet, so daB sich diese bei den Beschichtungsvorgéngen in der einen Richiung (in der
Transportrichtung) und wahrend der zwischen den Beschichtungsvorgéngen durchzufiihrenden Wendevor-
ginge eines Abstandhalterrahmens in der anderen Richtung drehen.

Anstelle des Stiitzwalzenfeldes sind auch andere Ausflihrungsformen flir die seitliche Abstlitzung der
Abstandhalterrahmen, wie beispielsweise ein endloses Transportband denkbar, an dem die Abstandhalter-
rahmen wenigstens wihrend der Beschichtungsvorgédnge anliegen.

im Gehiuse 3 sind ein Vorratszylinder fir die Klebe- bzw. Dichtmasse, mit der die Abstandhalterrah-
men beschichtet werden, sowie die hydraulische und/oder pneumatische Férdereinrichtung fiir die Klebe-
bzw. Dichtmasse zu an der Oberseite des Geh3uses 3 vorgesehenen Disen 10 untergebracht. Weiters ist
im Gehiuse 3 eine Heizung vorgesehen, mit der die Kiebe- bzw. Dichtmasse auf die notwendige
Verarbeitungstemperatur angewdrmt werden kann. Ausflihrungsbeispiele fir die im Gehduse 3 unterge-
brachte Einrichtung zum F&rdern der Klebe- bzw. Dichtmasse, die in der erfindungsgemé@Ben Vorrichtung
verwendet werden kénnen, sind aus der AT-PS 315 404 bzw. der AT-PS 365 550 oder dem DE-GM
8811618.2 bekannt.

Die Diisen 10 sind zu beiden Seiten einer von einem endiosen Fdrderband 11 gebildeten F&rderbahn
fur die Abstandhalterrahmen angeordnet. Der Antriebsmotor flir das Fdrderband 11 ist ebenfalls im
Gehduse 3 untergebracht.

Weiters sind am Gehduse 3 wenigstens zwei verschwenkbare Andrlickrollen 12 vorgesehen, die
wihrend der Beschichtungsvorginge den zwischen den Diisen 10 hindurchgeflihrten Schenkel des Ab-
standhaiterrahmens in Anlage am F&rderband 11 haiten.

Auf dem Gehiuse 3 ist weiters ein vorzugsweise schrag zur Forderbahn vor- und zurlickschiebbarer
Anschlag (in den Zeichnungen nicht gezeigt) vorgesehen, der die auf dem F6rderband 11 aufsiehenden
Abstandhalterranmen jeweils dann aufhlt, wenn sich die eine Ecke eines Abstandhalterrahmens gerade
zwischen den Diisen 10 befindet.

Im Bereich der Disen 10 ist als Wendeeinrichtung ein zweiarmiger Greifer 13 vorgesehen, der um eine
Achse verschwenkbar ist, die im wesentlichen durch die Achse der Disen 10 geht. Die Relativiage
2wischen der Schwenkachse des Greifers 13 und der Verbindungslinie zwischen den Offnungen der Disen
10 kann veriinderbar sein, um auch Abstandhalterrahmen mit einstlickig gebogenen Ecken beschichten zu
kénnen, wie dies aus der EP-A-333 693 bekannt ist. Unabhéngig davon ist der Greifer 13 mit der
Hohenversteliung der Diisen 10, die zur Anpassung des Abstandes der Disendffnungen von dem Fdrder-
band 13 an verschiedene AbstandhalterprofilgrdBen vorgesehen ist, gekuppelt, wie dies in der AT-PS 356
832 beschrieben ist.

Der Greifer 13 besitzt Arme 14 und 15, die je wenigstens eine Klemme 16 tragen. Von diesen Klemmen
16 dient die oberhalb der Forderbahn 11 vorgesehene Klemme 16 am Arm 14 des Greifers 13 zum
Erfassen des vom F&rderband 11 nach oben abstehenden Schenkels eines Abstandhalterrahmens, woge-
gen die in der in Fig. 1 gezeigten Grundstellung des Greifers 13 im Bereich der FGrderbahn angeordnete
Klemme 16 am anderen Arm 15 des Greifers 13 den auf dem Fdrderband 11 aufliegendem Schenkel des
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Abstandhaiterranmens erfassen kann.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, ist das Férderband 11 zu beiden Seiten der Disen 10 nach unten umgelenkt,
um Raum fiir die Kiemmen 16 des um 90° verschwenkbaren Greifers 13 zu schaffen,

Der Greifer 13 kann zum Beispiel mit Hilfe eines pneumatisch betétigten Druckmittelmotors ver-
schwenkt werden, wobei die Verschwenkgeschwindigkeit verschieden groB gewshit werden kann, so da8 es
mdglich ist, gréBere Abstandhalterrahmen langsamer zu verschwenken, als kleinere, so daB Beschadigun-
gen, insbesondere Verformungen des Abstandhalterrahmens vermieden werden. Weiters kdnnen zur
Unterstiitzung der Wendevorgédnge gréBerer Abstandhalterrahmen zu beiden Seiten des Greifers 13
zwischen zwei Stiitzwalzen 8 angeordnete, zu diesen parallel auf- und ab verstellbare Hebefinger vorgese-
hen sein, die an den von den Klemmen 16 des Greifers 13 erfaBten Schenkel des Abstandhalterrahmens
von auBen angreifen und den Abstandhalterrahmen wihrend der Wendevorgange unterstiitzen.

Wie insbesondere aus Fig. 3 ersichtlich, bestehen die Klemmen 16 jeweils aus zwei Klemmbacken 17,
die Gummiauflagen 18 tragen. Die Klemmbacken 17 der Klemmen 16 sind um im Abstand voneinander
angeordnete Achsen 19, die zur Fdrderebene 38 parallel sind, verschwenkbar. Zur Betdtigung der
Klemmbacken 17 besitzen diese zu ihnen senkrecht stehende Schenkel 20, die iiber Lenker 21 gelenkig mit
der Kolbenstange 22 eines Druckmittelzylinders 23 gekuppelt sind. Zwischen den Schenkeln 20 ist ein
Anschlag 24 vorgesehen, der die Offenstellung der Klemmen 16 festlegt. Durch Beaufschlagen des
Druckmittelzylinders 23 werden die Klemmbacken 17 aufeinanderzu verschwenkt und gelangen in Anlage
an einen zwischen ihnen liegenden Schenkel eines Abstandhalterrahmens und halten diesen fest. Durch
Verschwenken des Greifers 13 kann der Abstandhalterrahmen dann um 90° verdreht werden.

Die soeben beschriebene Vorrichtung zum Beschichten von Abstandhalterrahmen besitzt weiters eine
Mitnahme-Einrichtung 30, die am Geh3use 3 auf der Seite der von den Stlitzwalzen 8 definierten
Fsrderebene 38 angeordnet ist, die dem Greifer 13 gegentibertiegt.

Die Mitnahme-Einrichtung 30 besitzt einen Schiitten 31, der auf am Geh&use 3 Uber Stiitzen 32
befestigte Schienen 33 in Férderrichtung, d.h. parallel zum FSrderband 11 gefthrt ist..Um den Schlitten 31
entlang seiner Schienen 33 zu verstellen, ist ein EndlosfSrderglied, beispielsweise ein Zahnriemen 34
vorgesehen, der um Umlenkrollen 35, die in den Stlitzen 32 gelagert sind, Iduft. Der Antrieb des
Endlosfordergliedes 34 ist so ausgelgt, daB der Schiitten 31 bei seiner Bewegung in Forderrichtung des
Férderbandes 11 mit der gleichen Geschwindigkeit wie letzteres bewegt wird.

Am Schiitten 31 der Mitnahme-Einrichtung 30 ist eine Klemme 36 befestigt, die den gleichen Aufbau
haben kann, wie die Kiemmen 16 des Greifers 13, der zum Verdrehen der Abstandhalterrahmen nach
einem Beschichtungsvorgang vorgesehen ist. Auch der Antrieb der Klemmbacken 17 der Klemme 36 kann
so wie anhand von Fig. 3 beschrieben, ausgeflihrt sein.

Insbesondere aus Fig. 2 ist ersichtlich, daB die Klemmbacken 17 der Kiemme 36 in ihrer Bereitschafts-
stellung neben der Férderebene 38 angeordnet sind. Es leuchtet ein, daf die Klemmbacken 17 der Klemme
36, wenn sie in ihre Wirkstellung verschwenkt sind, die F&rderebene 38 durchqueren und so von beiden
Seiten her an einem vom Fdrderband 11 nach oben stehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens
angreifen (Fig. 3).

Bei der in Fig. 1 gezeigten Ausflihrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist mit dem Schlitten
31 {ber einen Druckmittelzylinder 41 ein weiterer Schlitten 40 verbunden. Durch die Verbindung der
Schlitten 31 und 40 mit Hilfe des Druckmittelzylinders 41 kann der Abstand der Schiitten 31 und 40 und
somit auch der Abstand der an diesen vorgesehenen Kiemmen 36 und 42 voneinander verédndert und an
die in Férderrichtung gemessene Linge des Abstandhalterrahmens angepaBt werden.

Die soeben beschriebene Vorrichtung arbeitet wie folgt:

Ein Abstandhalterrahmen wird von Hand aus oder mit Hilfe einer geeigneten Zufthrvorrichtung auf den
in Fig. 1 links liegenden Abschnitt des Férderbandes 11 aufgesetzt und gegen die Stlitzwalzen 8 angelegt.
Das Férderband 11 und die mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit angetriebenen Stiitzwalzen 8 férdern den
Abstandhalterrahmen nach rechts, bis dessen untere, in Bewegungsrichtung gesehen vordere Ecke zwi-
schen die Diisen 10 gelangt, wo es vom inzwischen vorgeschobenen vor- und zuriickschiebbaren Anschlag
zunichst festgehalten wird. Sobald der Abstandhalterrahmen diese Stellung eingenommen hat, wird die
Klemme 36 der Mitnahme-Einrichtung 30 bettigt und ihre Klemmbacken 17 legen sich von beiden Seiten
her an den vom Fdrderband 11 abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens an. Wéhrend des
Heranfsrderns des Abstandhalterrahmens ist auch die in Fig. 1 tinke Andrlickrolle 12 in ihre Wirkstellung
verschwenkt und hilt den unteren horizontalen Schenkel des Abstandhalterrahmens nieder, so daB dieser
vom Férderband 11 genau zu den Disen 10 und zwischen diesen hindurch gefuhrt wird.

Nun wird mit dem Auspressen von Klebe- bzw. Dichtmasse aus den Dusen 10 begonnen und das
Férderband 11 und das Endiosfdrderglied 34 in Bewegung gesetzt, so daB sich der Abstandhalterrahmen in
Fig. 1 nach rechts bewegt, welche Bewegung vom Forderband 11 und der Mitnahme-Einrichtung 30 bewirkt
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wird. Sobald der untere horizontale Schenkel des Abstandhalterrahmens in den Bereich, der in Fig. 1
rechten Andrlickrolle 12 gelangt, wird auch diese eingeschwenkt und hélt den Schenkel des Abstandhalter-
rahmens in Anlage an das F&rderband 11.

Nachdem so der eine Schenkel des Abstandhalterranmens mit Klebe- bzw. Dichtmasse beschichtet,
vom wieder vorgeschobenen Anschlag, der jetzt am in Bewegungsrichtung gesehen, hinteren vom Fdrder-
band 11 abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens, der sich jetzt Uber den Disen 10 befindet,
anliegt, und der Abstandhalterrahmen angehalten worden ist, wird die Klemme 36 der Mitnahme-Einrichtung
30 gebffnet und die Mitnahme-Einrichtung 30 bewegt sich in ihre in Fig. 1 gezeigte Bereitschaftsstellung
zuriick. Nun werden durch Betdtigung der Druckmittelzylinder 23 die Klemmbacken 17 der beiden
Kiemmen 16 des Greifers 13 geschiossen und erfassen sowohi den auf dem Fdrderband 11 aufliegenden
Schenkel, als auch den von den Diisen 10 nach oben ragenden, hinteren Schenkel des Abstandhalterrah-
mens. Sobald dies geschehen ist, wird durch Betétigung des Druckmittelmotors der Rahmen 7 mit den
Stiitzwalzen 8 aus der Fdrderebene 38 nach hinten gekippt, bis die Abstandhalterrahmen an den Stitzwal-
zen 8 nicht mehr anliegen, sondern nunmehr vom Greifer 13 gehalten werden. Nun wird der Greifer 13 und
mit ihm der Abstandhalterrahmen um 90° entgegen der Fdrderrichtung (d.h. in Fig. 1 entgegen dem
Uhrzeigersinn) verschwenkt, bis der nichste zu beschichtende Schenkel des Abstandhalterrahmens auf
dem Férderband 11 aufliegt. Wie weiter oben angedeutet, besteht auch die Mdglichkeit, die Stlitzwalzen 8
nicht aus der FGrderebene 38 auszukippen, sondern entgegen der Richtung, in der sie sich beim
Beschichtungsvorgang bewegen, in Drehung zu setzen, wenn der Abstandhalterrahmen vom Greifer 13
verdreht wird.

Sobald der Abstandhalterrahmen um 90° verdreht worden ist, werden die Klemmen 16 des Greifers 13
vom Abstandhalterrahmen geldst - ihre Klemmbacken 17 befinden sich dann neben der Férderebene 38 -
und die Klemme 36 der Mitnahme-Einrichtung 30 wird wieder an den von den Disen 10, bzw. vom
Férderband 11 nach oben abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens angelegt und der néchste
Beschichtungsvorgang kann wie oben beschrieben, beginnen. Dieser Vorgang wird insgesamt dreimal
wiederholt, so daB schlieBlich alle vier Schenkel des Abstandhaiterrahmens beschichtet sind. Dann wird der
Abstandhalterrahmen vom Fdrderband 11 aus der Vorrichtung abtransportiert und beispielsweise zu einer
Vorrichtung zum Ansetzen von Abstandhalterrahmen auf Glasscheiben, wie sie beispielsweise aus der AT-
PS 384 607 oder der DE-PS 3 223 848 bekannt ist, bewegt.

Wenn, wie bei der in Fig. 1 gezeigten Ausfiihrungsform die Mitnahme-Einrichtung 30 zwei Klemmen 36
und 42 besitzt, dann besteht die Mdglichkeit, diese Klemmen 36 und 42 an beiden von dem Fdrderband 11
nach oben abstehenden Schenkeln des Abstandhalterrahmens anzulegen, so daB ein besonders sicherer
Transport gewihrleistet ist. Dies wird man insbesondere tun, wenn Abstandhalterranmen beschichtet
werden sollen, deren einzeine Schenkel unter Verwendung von Eckverbindern zu einem Abstandhalterrah-
men zusammengefligt worden sind, um die gesteckten Verbindungen nicht zu sehr zu belasten.

Wenn die Klemme 42 am Schiitten 40 der Mitnahme-Einrichtung 30 verwendet wird, dann wird diese
mit Hilfe des Druckmittelzylinders 41 in eine Bereitschaftsstellung bewegt, in der sie von der durch die
Disenachse gehende, zur Forderebene 38 senkrechten Ebene 37 einen Abstand aufweist, der der in
Forderrichtung gemessenen Linge des zu beschichtenden Schenkels des Abstandhalterrahmens ent-
spricht.

Wenn die erfindungsgemiBe Vorrichtung nur eine Klemme 42 an der Mitnahme-Einrichtung 30 aufweist
und diese am in Férderrichtung gesehen hinteren Schenkel des Abstandhalterrahmens angreift, dann wird
diese in eine Bereitschaftsstellung bewegt, in der sie von der durch die Disenachse gehenden, zur
F5rderebene 38 senkrechten Ebene einen Abstand aufweist, der dem Abstand des hinteren vom Fdrder-
band 11 abstehenden Schenkels des Abstandhalterrahmens von den Diisen 10 entspricht.

Die Férderhiibe der Mitnahme-Einrichtung 30, also deren Bewegungen in der F&rderrichtung, erfolgen
mit einer Geschwindigkeit, die der Geschwindigkeit des FSrderbandes 11 entspricht. Die Riickhilbe, durch
welche die Mitnahme-Einrichtung 30 wieder in ihre Bereitschaftsstellung bewegt wird, kGnnen mit grdBerer
Geschwindigkeit erfolgen, wobei darauf geachtet werden soll, da8 der Riickhub beendet ist, wenn auch der
Wendevorgang eines Abstandhalterrahmens, der mit Hilfe des Greifers 13 ausgefUhrt wird, abgeschiossen
ist, um die Taktzeit der erfindungsgem&Ben Vorrichtung nicht zu veridngern.

in einer einfacheren Ausfiihrungsform der erfindungsgem&Ben Vorrichtung k&nnen an der Mitnahme-
Einrichtung 30 statt der Klemme 36 bzw. der Klemmen 36 und 42 als am Abstandhalterrahmen formschlis-
sig angreifende Teile auch einfache Schubfinger vorgesehen sein, die aus einer Bereitschaftsstellung, in der
sie neben der Fdrderebene 38 angeordnet sind, in eine die Fdrderebene 38 querende Wirklage ver-
schwenkt bzw. vorgeschoben werden und dann, bezogen auf die Fdrderrichtung von hinten am Schenkel
bzw. an den Schenkeln des Abstandhalterrahmens, die vom Férderband 11 abstehen, angreifen.
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Die erfindungsgeméB vorgesehene Mitnahme-Einrichtung 30 zum Unterstlitzen der Bewegung des

Abstandhalterranmens wihrend der Beschichtungsvorgénge kann auch bei Rahmenbeschichtungsvorrich-
tungen vorgesehen sein, die keine Wendeeinrichtung 14 (vgl. DE-PS 2 206 824 oder AT-PS 365 550) und
keine seitliche Abstlitzung fir die Abstandhalterrahmen bzw. eine Wendeeinrichtung besitzen, die anders
als die in der AT-PS 356 832 ausgebildet sind. Eine mdgliche Ausflinrungsform flr eine solche Wendeein-
richtung ist in der DE-PS 2 803 132 beschrieben.

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Beschichten der Seitenfldchen von Abstandhalterrahmen flr Isolierglas mit Klebe-
bzw. Dichimasse mit zwei zu beiden Seiten einer Fdrderbahn (11) fir die Abstandhalterrahmen
angeordneten Diisen (10), aus welchen die Klebe- bzw. Dichtmasse auf die Abstandhalterrahmen
aufgebracht wird, gegebenenfalls mit einer seitlichen Abstltzung (8), an welcher die Abstandhalterrah-
men wenigstens wihrend der Beschichtungsvorgénge anliegen, und mit verschwenkbaren, die zu
beschichtenden Schenkel der Abstandhalterrahmen in Anlage an die FOrderbahn (11) haltenden
Andriickrollen (12) und gegebenenfalls mit einer Einrichtung (13) zum Verschwenken der Abstandhalter-
rahmen in der FGrderebene (38), dadurch gekennzeichnet, daB eine Mitnahme-Einrichtung (30)
vorgesehen ist, die wihrend der Beschichtungsvorgdnge am Abstandhalterrahmen formschilissig
angreift, und daB die am Abstandhaiterrahmen angreifende Mitnahme-Einrichtung (30) mit einem
Antrieb (34) gekuppelt ist, der diese mit einer der Geschwindigkeit der Férderbahn (11) entsprechen-
den Geschwindigkeit bewegt, wenn die Mitnahme-Einrichtung (30) am Abstandhalterrahmen angreift.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Mitnahme-Einrichiung (30) wenig-
stens einen an einem von der Férderbahn (11) abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens
formschliissig angreifenden Teil (36, 42) besitzt.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8 der am Abstandhalterrahmen insbeson-
dere an einem der von der Forderbahn (11) abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens angrei-
fende Teil (36, 42) der Mitnahme-Einrichtung (30) aus einer Bereitschaftslage, in der er neben der
F3rderebene (38) angeordnet ist, in eine Wirklage verstellbar ist, in der er in der F&rderebene (38)
angeordnet ist und am Abstandhalterrahmen angreift.

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB der an einem von der Forder-
bahn (11) abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens angreifende Teil (36, 42) der Mitnahme-
Einrichtung (30) in der Bereitschaftsstellung im Bereich einer zur Forderebene (38) senkrechte, durch
die Diusenachsen gehende Ebene (37) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der am Abstandhaiter-
rahmen formschliissig angreifende Teil (36, 42) der Mitnahme-Einrichtung (30) am bezogen auf die
Frderrichtung vorderen, von der Fdrderbahn (11) abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens
angreift.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der wenigstens eine
am Abstandhalterrahmen formschliissig angreifende Teil der Mitnahme-Einrichtung (30) als Klemme
(36, 42) oder Schubfinger ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Klemme (36, 42) zwei um zur
Férderebene (38) paraliele Achsen verschwenkbare Klemmbacken (17), vorzugsweise mit Gummiaufla-
gen, aufweist, die in der Bereitschaftsstellung eine zur Férderebene (38) paraliele Lage einnehmen und
in ihre Wirkstellung, in der sie eine zur FSrderebene (38) senkrechte Lage einnehmen, verschwenkbar
sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Mitnahme-
Einrichtung (30) zwei an von der Fdrderbahn (11) abstehenden Schenkeln des Abstandhalterrahmens
angreifende Teile (36, 42), insbesondere zwei Klemmen aufweist, deren Abstand voneinander zur
Anpassung an die parallel zur Forderrichtung gemessene L&nge des Abstandhaiterrahmens verénder-
bar ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 8, mit einer als Greifer (13) mit zwei am benachbarten,
zueinander senkrechien Schenkeln des Rahmens angreifenden Kiemmen (16) ausgebildeten Wendeein-
richtung fUr das dreimalige Verdrehen des Abstandhalterrahmens um 90° in der Forderebene (38),
dadurch gekennzeichnet, da8 der am Abstandhalterrahmen formschliissig angreifende Teil (36),
insbesondere die Klemme, bzw. bei einer Mitnahme-Einrichtung (30) mit zwei am Abstandhalterrahmen
angreifenden Teilen, insbesondere Kiemmen (36, 42), der bezogen auf die Forderrichtung vordere Teil
(36) von der Férderbahn (11) einen kleineren Abstand als die Klemme (16) der Wendeeinrichtung (13)
aufweist, die am von der Forderbahn (11) abstehenden Schenkel des Abstandhalterranmens angreift.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB der an Abstandhalterrahmen angreifende
Teil (36, 42) der Mitnahme-Einrichtung (30) in seiner Bereitschaftsstellung auf der der Wendeeinrich-
tung (13) gegentiberliegenden Seite der FSrderebene angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf die Mitnahme-
Einrichtung (30) derart gesteuert ist, daB der wenigstens eine am Abstandhalterrahmen formschliissig
angreifende Teil (36, 42), insbesondere die Klemme, am Abstandhalterrahmen angreift, bevor das
Beschichten eines Schenkels des Abstandhalterranmens beginnt, und daB der Antrieb (34) der
Mitnahme-Einrichtung (30) zusammen mit dem Antrieb flir die Fdrderbahn (11) in Bewegung gesetzt
wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da8 der am von der
Férderbahn abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens angreifende Teil (42) der Mitnahme-
Einrichtung (30) am vor Beginn des Beschichtungsvorganges vom Dlsenpaar (10) entfernt angeordne-
ten, von der Férderbahn abstehenden Schenkel des Abstandhalterrahmens formschliissig angreift.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, da der am von der Fdrderbahn (11) nach
oben stehende Schenkel des Abstandhalterrahmens angreifende Teil (42) der Mitnahme-Einrichtung
(30) in seiner Bereitschaftsstellung von der durch die Diisenachse gehende, zur Fdrderrichtung
senkrechten Ebene (37) einen Abstand aufweist, welcher der in Fdrderrichtung gemessenen Abmes-
sung des Abstandhalterrahmens, d.h. der Lénge des zu beschichtenden Schenkels des Abstandhalter-
rahmens entspricht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Mitnahme-
Einrichtung (30) einen Schiitten (31) aufweist, der auf wenigstens einer parallel zur FGrderbahn
ausgerichteten Schiene (33) geflihrt ist, und daB der Antrieb flir die Bewegung des Schlittens (31)
parallel zur Férderrichtung der FSrderbahn (11) wenigstens wihrend der Beschichtungsvorgdnge mit
dem Antrieb flir die FSrderbahn (11) synchronisiert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis 14, dadurch gekennzeichnet, da8 die Mitnahme-
Einrichtung (30) zwei auf Schienen (33) gefiihrte Schiitten (31, 40) aufweist,-die je einen an von der
F&rderbahn (11) abstehenden Schenkel des Abstandhalterranmens angreifenden Teil (36, 42), insbe-
sondere Klemme aufweisen und daB die Schiitten (31, 40) miteinander durch einen l&ngenverdnderba-
ren Bauteil, insbesondere einen Druckmittelzylinder (41) verbunden sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die an von der
Férderbahn (11) abstehenden Schenkel des Abstandhaiterrahmens angreifende Teile (36, 42), insbe-
sondere die Klemmen, der Mitnahme-Einrichtung (30) voneinander unab h&ngig betdtigbare Antriebe
flir das Verstellen in die Wirkiage besitzen.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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