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A taldlmany targya eljaras treges forgastest (1) el6éllitasara, amelynek
fala szerves, hére lagyulé anyag (A) alapu, amelyben annak tengelye kérul
csavarvonal alakban feltekerve folytonos Uvegszalak vannak beagyazva.

Az eljaras lényege, hogy

a) egy tengelye kértl forgd csé kéré, csavarvonal alakban, egy szalagot
tekertink fel, felmelegitett allapotban, amely csé falanak legalabb a kulsd fell-
lete szerves, hére lagyuld anyagu (A) alapbdl, és a szalag (10) szerves, hére
lagyul6 anyagu (A) alapbdl és folytonos tvegszalakbol all;

b) a szalaggal (10) bevont csé (5) kilsd palastfeluletének egy részét a
szerves, hore lagyulé anyag (A) olvadasi hémérsékleténél magasabb hémer-
sékletre melegitjik fel, egy, kézvetlenll a szalag (10) és a csé (5) kézétti érint-
kezési szakasz utan elhelyezkedd szakaszban,

c) a cs6 (5) kuls6 palastfeliletének a szalaggal (10) bevont részére helyi
nyomést alkalmazunk, egy, kdzvetlenll a b) lépés felmelegitési szakasza utan

elhelyezkedd szakaszban.

A talalmany targya tovabba a fenti eljarassal el6allitott forgastest.
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UREGES FORGASTEST ES ELJARAS ANNAK ELOALLITASARA

A talalmany targya Ureges forgastest és eljaras annak eldallitasara.

A forgastest anyaga szerves, hdre lagyulé anyag alapu, amelybe annak
tengelye korll csavarvonal alakban feltekert folytonos szalak vannak beagyaz-
va. A talalmanyt mindenféle tipusu cs6 gyartasara vald hivatkozassal ismertetjik
részletesebben, elsésorban nagynyomasu folyadékok szallitasara alkalmas cso-
vekkel kapcsolatban, de a talalmany tefmészetesen nem korlatozédik ezekre.

Egy tovabbi érdekes alkalmazasi tertlet a folyadékok, nevezetesen nagy-
nyomasu folyadékok tarolasara szolgélé tartalyok gyartasa.

A mianyagokat mar széles kérben alkalmaztak ilyen tipusu gyartasra, de
mivel az igy eléallitott csévek faldnak nagy nyomasoknak kell ellenallniuk, azok
vastagsaga szikségszerlen igen nagy. Ez az igen nagy falvastagség egyutt jar
azzal, hogy a csovek sulya tekintélyes.

Az ilyen csovek sulyanak csékkentésére javasoltak mér azt a megoldast,
hogy azokat a feltletikén elhelyezett merevitészalak segitségével merevitsék.
Egy ilyen megoldast ismertet példaul a GB-A 2 077 880 sz. szabadalmi leiras,
amely egy PVC-bdl vagy polipropilénbdl extrudalt tiskébél 4ll6 dsszetett csévet
ir le, amelyet az extrudalas utan azonnal bevonnak, annak tengely iranyéban,
hére lagyuld gyantaba besajtolt folytonos szalakkal, ez utébbiakra pedig csa-
varvonal alakban egy hére keményedd gyantaval impregnalt folytonos szalakat
tekercselnek fel, és ezeket egy hore lagyulé gyantaréteggel vonjak be.

Azon a tényen kivul, hogy ezeknek a cséveknek a folyamatos gyartasa
igen bonyolult és koltséges, ezeknek a cséveknek az élettartama nagyon révid.
A fent emlitett killénb6zé anyagok, amelyek ezeket a cséveket képezik, nagyon
gyorsan szétvalnak egymastdl, ami azoknak a szétrepedéssel szemben muta-

tott ellenallasat gyorsan csékkenti.



Az EP-A-0697553 sz. szabadalmi leirdsban ezért javasolnak egy olyan
mas tipusu 6sszetett csévet, amely egy mianyagbdl extrudalt tuskebdl all, en-
nek anyagaban révid merevitészélak vannak a cs6 tengelyével parhuzamosan
elosztva, és a csd koré folytonos merevitészalak vannak csavarvonal alakban
feltekerve.

Nagyon gyorsan kiderUl, hogy a révid szalak az extrudalt tuskérdl le-
csusznak és a cso belsejében letort darabkakat képeznek, amelyek gyorsan
tovaterjednek. Kévetkezésképpen a csdnek a szétrepedéssel szemben muta-
tott ellenallasa gyorsan csokken. Annak érdekében, hogy a szétrepedéssel
szemben egy minimalis hosszu idétartamu ellenéllast biztositsanak, éspedig az
érvényben |év6 szabvanyokat figyelembe véve, a letort darabok gyors tovater-
jedésének kompenzalasara az extrudalt tiske vastagsagat ismét meg kell n6-
velni, ami viszont a cs6 sulyanak nem elhanyagolhaté mértékben valé megno-
velését vonja maga utan.

Ezenkivil ha a csének a szétrepedéssel szemben mutatott minimalis
hosszU idétartamu ellenallasat biztositjak is, a révid szélak, miutan a tuskérol
lecsuisztak, megjelennek a cso belsejének fellletén. Ha a csvel szallitani ki-
vant folyadék viz, az élelmiszerekkel szemben tamasztott kévetelmények,
amelyeknek a csének meg kell felelni, nem teljesiiinek, mivel a révid szalak
azzal a veszéllyel jarnak, hogy a csével szallitott folyadékot szennyezik.

A taladlmany célja tehat a fent emlitett hianyossagok kikuszébolese, éspe-
dig egy olyan fent emlitett tipusu csé Iétrenozasaval, amely kénnyd és a szét-
repedéssel szemben mutatott hosszu idejl ellenallasa kivalo.

Ezt a feladatot a taldlmany értelmében egy Ureges forgastesttel valdsitjuk
meg, nagynyomasu folyadék tarolasara, amely forgastestnek a fala a vastag-
sag szerint tartalmaz:

- egy els6 szakaszt, amelynek bels paléastfeltlete a folyadékkal érintke-
zik, és amelynek legalabb a kuls6 palastfelllete egyetlen szerves, hore lagyuld

anyagbol van kialakitva,
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- és egy masodik, az elsé szerves, hére lagyul6 anyaggal azonos hbre |a-
gyulé anyagbdl kialakitott szakaszt, és a hére lagyulé anyagba beagyazott,
folytonos (ivegszalakat, amelyek az Ureges forgastest hossztengelye kérdl csa-
varvonal alakban vannak feltekerve.

Az Ureges forgastest Iényege, hogy

- a masodik szakasz, a vastagsag mentén, egy, a forgastest elsd szaka-
szanak folytatdsaban elrendezett elsd részt tartalmaz, amely hére lagyulo
anyagbol és Uvegszalakbdl van kialakitva, tovabbé egy, a forgastest kilsé pa-
lastfellletét képezé masodik részt tartalmaz, amely egyetlen hére lagyuld
anyagbdl van kialakitva,

- &s a forgastest falanak térfogat kitéltési tényezdje V, 0,5%-nal kisebb,
elénydsen 0,2%-nal Kisebb.

A talalmany oltalmi kérén belll a talalmany szerinti Greges forgastest tér-
fogatkitSltési tényezojét ismert mddon, egy képanalizis tipusu mikroszképikus
vizsgalati eljarassal lehet mérni. Erre a célra megfelel, ha az Ureges forgas-
testen kilénb6zd helyeken végzink tébb mérést és azokbdl statisztikai Uton
hatarozzuk meg a térfogatkitoltési tényez6t.

A csd térfogatkitcltési tényezbjét globalis modon is meg lehet hatarozni, a
kdvetkez6 6sszefuggés segitségével:

Vy = (din — di)/d
amelyben dy, és d, a forgastest elméleti és valésagos fajsulyat jel6lik. Az elmé-
leti fajsulyt az Uveg fajsulyabdl és a kulénbdzo szerves, hore lagyuld anyagok
fajsulyaibdl szamitjuk ki, azok szazalékos aranyaval sulyozva. Ami a valés faj-
sulyt illeti, azt a forgastest valds térfogatabdl es a test mért témégébél szamit-
juk ki.

A megoldas tékéletesen megfelel a felmerilt probléméanak. Hogy ehhez
eljussunk, mindenekel6tt azokat az elsérendlien fontos szerepeket analizaltuk,

amelyeknek egy Osszetett csének meg kell felelnie, és felfedtik az Gsszetett
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csOveknek a technika allasabdl ismert hidnyossagait, amelyeket a bevezetében
emlitettlink.

Ezen vizsgalatok szerint a merevitdszalaknak elméletileg fel kell vennitik
a csé belsejében aramlo folyadek altal kifejtett nyomas kévetkeztében fellépé
kerGlet menti és hossziranyu er6hatésokat, a szerves, hére lagyulé anyagbol
allo belsé tartomanynak pedig biztositania kell a Iégmentes témitést és a folya-
dékkal kémiailag 6sszeférhetdnek kell lennie. Egy szerves, hére lagyulé anyag-
bol készllt tiskén az ugyanilyen anyagbdl 1évé folytonos merevitészalak egy-
szerl, abroncsszer( felhelyezésének ezeket a funkcidkat biztositania kellene.

Marpedig megallapitottuk, hogy egy ilyen tipusi 6sszetett csé tartdéssaga-
nak a biztositasahoz feltétlenlll egyidejlileg kell biztositani a szalak hatasos
védelmeét és a kulénbézd elemek kdzotti tokéletes Gsszetapadast.

A talalmany szerint egy olyan forgastestet tudtunk kialakitani, amelyben a
kulénboz6 Gsszetevl elemek kézott elegendéen benséséges kapcsolat jon 1ét-
re ahhoz, hogy a korabban ismert csévekhez képest sokkal nagyobb élettarta-
mot biztositson.

Ezenkivll a talédlmany lehet6vé teszi olyan csévek elallitasat, amelyek-
nek szallitasa és karbantartdsa nagyon egyszeru.

A talalmany szerinti megoldas egy elényds valtozata szerint a szerves,
hére lagyul6 anyag poliolefin vagy polivinilklorid, a poliolefin PE polietilén.

El6nyds, ha a szerves, hére lagyul6 anyag fajstlya a fal vastagsagaban
valtozo. Célszerlen a szerves, hére lagyulé anyag fajstlya 0,915 és 0,960 g/cm®
koz6tt van.

Egy tovabbi eldnyds valtozat szerint a folytonos Gvegszalak a forgastest
tengelyével 50-55° kdzétti széget zarnak be. Egy ilyen elrendezés lehetdvé
teszi, hogy a forgastest ellendllasat az annak belsejében aramié vagy lévé fo-
lyadék altal kifejtett nyomassal szemben tengely irdnyban is és a kertlet menti

iranyban is néveljlk, ugyanolyan mennyiség( felhasznalt folytonos szal eseté-

ben.



Egy tovabbi eldnyds véltozat szerint a szerves, hore lagyul6 anyagba be-
agyazott folytonos tvegszélak a forgastest hossztengelyével 90°-hoz kézeli
szoget zarnak be, és mas folytonos Gvegszalak a szerves, hére lagyulé anyag-
gal a forgastest hossztengelye mentén hossziranyban vannak elrendezve.

A fenti valtozatok vagy azok kombinacidi k6zul aszerint valasztunk ki
egyet, vagy pedig a kulénb6z6 folytonos Gvegszalak feltekercselési szoget,
tovabba az Uvegszalaknak egy adott irdnyban elhelyezkedd mennyiségét asze-
rint vélasztjuk meg, hogy az egyes alkalmazasokkal kapcsolatban milyen spe-
cialis szempontokat kell figyelembe venni, példaul a nyomassal, az ovéloso-
dassal, a hajlitassal, a hizassal szemben mutatott ellenallasanak milyennek
kell lennie.

Elény6s, ha a folytonos Gvegszalak egyenletesen vannak elosztva az
Ureges forgastest falanak masodik savja elso részében. A szalaknak a szerves,
hére lagyuld anyagban valé ilyen eloszlatasa nagyon el6nyésen javitja a for-
gastestek mechanikai tulajdonsagait és azokat hossz( idétartamon keresztul
biztositja.

A talalmany targya tovabba a taléalmany szerinti Greges forgastestbdl ki-
alakitott 6sszetett cs6, amelynek Iényege, hogy egy szerves, hére lagyuld
anyagbdl, elényésen a forgastest anyagaval azonos anyagbdl készult kilso
burkolé- és védoréteggel van bevonva.

A talalmany szerinti fedéréteg lehetdvé teszi, hogy a csdvet biztos mddon
megvédjik annak tarolasa, szallitasa, a kilénb6zé6 megmunkalasi miveletek
vagy az alkalmazas soran kivalrél ért hatasokkal szemben.

A talalmany szerinti forgastest vagy csé kulénésen alkalmas nagynyoma-
su folyadékok tarolasara és/vagy szallitasara.

A talalmény targya tovabba eljaras Ureges forgastest elballitasara, amely-
nek fala szerves, hére lagyulé anyag alapu, amelybe annak tengelye kéril csa-

varvonal alakban feltekerve folytonos Uvegszalak vannak beagyazva.



Az eljaras lényege, hogy

a) egy tengelye korul forgd csé kéré csavarvonal alakban egy szalagot te-
kerunk fel, felmelegitett allapotban, amely csé falanak legalabb a kulsé feltlete
a szerves, hore lagyuld anyagu alapbdl all és a szalag szerves, hore lagyulé
anyagu alapbdl és folytonos Uvegszalakbal all;

b) a szalaggal bevont csé kulsd palastfeluletének egy részét a szerves,
hére lagyuld anyag olvadasi hémérsékleténél magasabb hémérsékletre mele-
gitjuk fel, egy, kézvetlenll a szalag és a cs6 koz6tti érintkezési szakasz utan
elhelyezked6 szakaszban,

c) a csé kulsd palastfeltletének a szalaggal bevont részére helyi nyomast al-
kalmazunk, egy, kézvetlenul a b) 1épés felmelegitési szakasza utani szakaszban.

Elényds, ha a helyi sajtolassal egyidejlleg hdtést is alkalmazunk.

Ez az eljaras lehetdvé teszi, hogy az Uvegszalakat nagyon jol eloszlassuk
a hore lagyulé anyagban, egy 6sszetett szalag, nem pedig egy ¢sszetett szal
alkalmazasaval, amint azt az EP 569 928 sz. szabadalmi leiras ismerteti.

A talalmany szerinti eljarassal szemben, amelynél a szalag felhelyezése
elétt egy melegitési 1épést és egy sajtolasi/hltési lepest alkalmazunk, az EP
569 928 sz. szabadalmi leirasban ismertetett eljarasnal az 6sszetett szalat
egyidejlleg kell rasajtolni a csére és melegiteni, mikdzben a szalat a csdvel
érintkezésbe hozzék, hogy megkénnyitsék a szal csavarmeneteinek egymas-
hoz valo ragadasat, és hogy kihajtsak a szél rostjai k6zul a levegot. A talal-
many szerinti eljarasban viszont az utélagos melegités lehetové teszi, hogy a
csOnek és a szalagnak a hore lagyulé anyaga egyidejuleg egyesuljén, amikor a
szalag a helyére van téve, és a sajtolasnak az utélagosan torténd alkalmazasa
pedig lehetévé teszi, hogy a szalag rétegei koz6tt lévo levegbt eltavolitsuk, de
az Uvegszalak kézott 1évo levegét mar nem kell eltavolitani, mert azok mar
egymashoz érve 6sszefuggo réteget képeznek, anélkul, hogy levegb lenne ab-
ban, ami a csé burkolatat képezd anyag természetébdl adodik, mely anyag

maga a szalag.



Tovabba, a taldlmany szerinti eljaras kiulondsen elényésen alkalmazhato
poliolefin tipusu, hére lagyulé anyagoknal, habar ennek az anyagnak nagy a
viszkozitasa, és ennélfogva nehéz az eljarast végrehajtani, kilénésen a sza-
lakkal kapcsolatban, mint ahogyan azt EP 569 928 sz. szabadalmi leiras emliti.
A talalmany szerinti eljarassal tokéletesen egyesiteni lehet a cs6 hore lagyuld
anyagat, az azt burkolo szalag ésszetett anyagaval. Az eljarasnak ezt a tulaj-
donsagat annal is inkabb ki kell hangsulyoznunk, mivel a poliolefin tipusu
anyagok énkoltségi ara alacsony, és ezek az anyagok jol alkalmazhatéak az
élelmiszeriparban.

Elény6s, ha a szalagot az a) lépés el6tt felmelegitjuk, oly médon, hogy
egy, egy csével szomszédos szakaszban a szalagot a feltletén a szerves, hére
l&gyuld anyag lagyulasi hémérsékleténél magasabb, de annak bomlasi hdmér-
sékleténél alacsonyabb hémérsékletre melegitjuk fel.

Elényds, ha az a) Iépés elétt a kdvetkezo lépéseket hajtjuk végre:

- Uvegszalakbdl és szerves, hére lagyuld anyagbdl all6 szalakbol benss-
séges osszekeveréssel 6sszeolvasztott, folytonos szalakat htizunk és képe-
zunk, amelybdl egymassal parhuzamos szalakbdl alld, legalabb egy réteget
alakitunk Ki;

- a réteget egy olyan tartoméanyba vezetjuk be, ahol azt egy, a szerves,
hore lagyuld anyag olvadasi hémérséklete és lebomlasi homeérséklete kézatti
hémérsékletre melegitjik fel,

- a felmelegitett réteget egy impregnélé berendezésen vezetjuk keresztul,
hogy egy 6sszes(iritett és laminalt szalagot alakitsunk ki, az a) Iépésnek meg-
feleld szalagnal laposabb formaban;

- a laminalt szalagot egy olyan szakaszba vezetjik, ahol azt egy, a szer-
ves hére lagyulé anyag olvadasi és lebomlasi hdmérséklete kdzétti hdmérsek-
letre melegitjik fel, és igy az a) Iépésnek megfeleld, felmelegitett szalagot ala-

kitunk Ki.
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Az eljaras ezen valtozata szerint egy kézvetlen eljarassal el6allitott 6sz-
szeolvasztott szalakbol allé tekercseket lehet alkalmazni, mint amilyen eljara-
sokat példaul az EP 0367661, WO 98/01751 vagy az EP 0599695 sz. szaba-
dalmi leirasok ismertetnek. Ezeknek a szalaknak az az elénye, hogy az éssze-
olvadasi jelz6szamuk kivald, az eljaras stabilitasanak készdénhetéen. A talal-
many keretein belll a "kivalé ésszeolvadasi jelz6szam" alatt egy olyan Gssze-
olvadasi jelzészamot kell érteni, amelynek atlagértéke 12-nél kisebb. Az 6sz-
szeolvadasi jelz6szam éatlagos értékének kiszamitasanal a kévetkez6 modszer
szerint jarunk el:

- egy adott 6sszeolvasztott szal egy adott hosszusagan meghatarozott
szamu keresztiranyUu vagast készitunk;

- mindegyik vagasnal egy racsozatot keészitlnk;

- minden racsozatnal megmérjuk, mikroszkopikus vizsgalati vagy kép-
elemzd tipusu eljaras segitségével az Gvegszalak és a szerves, hore lagyulo
anyagbél készult szalak kozétti felleti eloszlast;

- minden vagasra kiszamitjuk az 6sszes racsnyilas feluleti eloszlas tipus
tavolsagat, amely a szobanforgd vagasnal az 6sszeolvadas jelz6szama;

- minden vagasra kiszamitjuk az 6sszeolvadasi jelzészam atlagertéket.

Ez a kivalo ésszeolvadasi jelzé6szam az tivegszalak kivals eloszlasat
eredményezi a hére lagyulé anyagban, a hengeres test tengelyével parhuza-
mosan, ami a fentiekben emlitett elényokkel jar.

A talalmany szerint tovabba egy olyan berendezést alakitottunk ki, amely
tartalmaz:

- egy szerves, hére lagyulé anyagba beagyazott, folytonos tvegszalakbdl
kialakitott szalagot legalabb a feluletén, egy csdvel szomszédosan elhelyezke-
dé szakaszban felmelegité eszkozt, eldnydsen melegité kamrat, amely cs6nek
a fala ugyanazon szerves, hore lagyul6 anyag alapu, és sajat tengelye kordl

forgasban van,;
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- a felmelegitett szalagot a forgasban lévd cs6 kérul csavarvonal alakban
feltekerd eszkozoket, eldnydsen gyamfejet;

- a szalaggal bevont cs6 kuls6 palastfeluletének egy, a szalag és a cs6
kozotti érintkezési szakasz utan koézvetlentl elhelyezkedd szakaszban Iévd
részét a szerves, hére lagyuld anyag olvadasi hémérsékleténél magasabb hé-
mérsékletre felmelegitd eszkdzt, elénydsen fuvéfejet,

- a szalaggal bevont cs6 kiilsé palastfeluletének egy, kézvetlenul a fel-
melegitési szakasz utan elhelyezked® szakaszban lév részére helyi nyomast
kifejtd eszkdzt, elényésen nyomaogorgot.

Egy elényds kiviteli valtozat szerint a szalag fellletét felmelegité eszko-
20k, elénydsen melegitd kamra legalabb egy infravérés tipusu, elénydsen a
feltletén fltott szalag hdmérsékletének fuggvényében szabalyozott teljesitmé-
ny( szalagokkal vagy infravérés lampakkal mikodé kemencét tartalmaz. Egy
ilyen kemencének az az elénye, hogy gazdasagos, és ugyanakkor kénny( a
szabalyozasa.

Elényds, ha a feltekercseld eszkéz egy gyamfejet tartalmaz, amely meg-
kénnyiti a felmelegitett szalagnak a talalmany szerinti elhelyezéset.

Elénys, ha a gyamfej mozgathatd és vezérelve forgathato, és eldnytsen
harom, egymassal parhuzamos, hiperboloid alaku gorgot tartalmaz, amelyek-
nek hossztengelye meréleges a gyamfej forgastengelyére. A gyamfej ilyen el-
rendezése jelentés mértékben javitja a szalag csovon valo elhelyezésének
pontossagat és reprodukalhatésagat.

Elény6s, ha a szalaggal bevont csé melegitd eszkdze egy forro levegbt
kifavoé, téglalap keresztmetszetd fuvdfe;.

Célszeriien a helyi nyomast kifejtd eszk6z legalébb egy, egy emeldszer-
kezet segitségével nyomas ala helyezett forgdb nyomogérg6t tartalmaz.

Ha a taldlméany szerinti eljaras Iépéseit folyamatosan haijtjuk végre egy
kozvetlen eljarassal eléallitott folytonos dsszeolvasztott szalag feltekercselése-

vel kezdve, akkor a berendezés tartalmazhat tovabba:
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- egymassal benséségesen 6sszekevert lvegszalakbdl és szerves, hore
lagyul6 anyagu szalakbol all6 folytonos dsszeolvasztott szalak vezetésére és
egyesitésére szolgald eszkozt, elénydsen felvetdallvanyt, egy parhuzamos
szalakbol allé réteg alakjaban,

- a réteget egy, a szerves, hére lagyulé anyag olvadasi hGmerséklete és
lebomlasi hdmérséklete k6zétti némérsékletre felmelegité eszkdzbdket, elényd-

sen kemencet;

- a felmelegitett rétegbdl egy ésszes(ritett &€s laminalt, ellapitott formaju
szalagot eléallité impregnald berendezést;

- a szalagot egy, a feltekerd eszkézig a szerves, hore lagyuld anyag (A)
olvadasi hdmérséklete és lebomlasi hémérséklete k6zétti hémérsékleten tartd
eszkdzt, elénydsen kemencét.

Eldnydsen a feltekerd és Gsszedllitd eszkozok egy felvetballvanyt tartal-
maznak, amelyrél az egymassal benséségesen 6sszekevert Uvegszalakbol és
szerves, hore lagyuld anyagu szalakbdl kialakitott folytonos, ésszeolvasztott
szalakbdl all6 tekercsek le vannak tekercselve, tovabba legaldbb egy, az 6sz-
szeolvasztott szalak megvezetését biztosité hornyolt gérgét.

Célszerlien a réteget melegité eszk6zok legaldbb egy infravérés kemen-
cébdl allnak.

Elénydsen az impregnald berendezés harom, egymassal parhuzamos és
haromszdgben elrendezett melegitéhengerbdl van kialakitva.

Célszerlen a szalagot melegitd eszk6zok legalabb egy infravorés kemen-
cét tartalmaznak.

A taldlmanyt részletesebben a rajzok alapjan ismertetjik, amelyek a ta-
lalmany szerinti megoldas példakénti kiviteli alakjat tuntetik fel.

Az 1a abra egy taldlmany szerinti Ureges forgastest egy része.

Az 1b és 1c. abrakon az 1a abra szerinti reges forgastest falanak vas-

tagsagat szemléltetd két mikrogréfiai metszet lathato.
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A 2a-2e abrakon az 1a abra szerinti Ureges forgastest gyartasahoz hasz-
nalt berendezés altalanos vazlata lathatd, valamint ugyanennek a berendezés-
nek kulénbdzd részei.

A 3a-3c abrakon ureges forgastestek lathatok, 6sszehasonlitd példak
formajaban.

Az 1. dbran egy A szerves, hére lagyuld anyagbdl, példaul polietilénbél
kialakitott Ureges 1 forgastest egy részének a kulsd feltlete lathatd, amely a
talalmany szerint folytonos tivegszalakkal van megerésitve, és amelynek kilsé
atmérdje 200 mm. Ezen az abran megallapithaté a cs6 ezen részének tékéletes
homogenitasa, annak teljes magassaga mentén, amelyen az Gvegszalak
egyenletes rombusz forméakat képeznek. Ez a rombusz formaju elrendezédés a
talalmany szerinti eljaras egyik lépésére jellemzo, és felfedi azt a szbget is,
amely szerint a folytonos Uvegszalak fel lettek tekercselve.

Az Ureges 1 forgastest ezen részének a témege kb. 4 kg/m.

Az 1b és 1c abrak az Ureges 1 forgastest ezen része valaszfalanak a met-
szetét szemléltetik mikrografiai képeken, amelyeket mikroszkdp segitségével
kaptunk. Az 1b abran az 1 forgastest részének a jellegzetes szerkezete lathato.
Ez a vastagsag mentén a kévetkezd részekbdl all:

- egy belll elhelyezkedd elsd szakaszbdl, amelynek belsé keriilete fog
érintkezni az Ureges 1 forgastestben dramlé vagy abban tarolt folyadékkal, ez a
sav kb. 0,955 g/lcm® atlagos fajsulyu tiszta polietilént tartalmaz, amelynek olva-
dasi jelzészama (M.1) 190°C hdémérsékleten és 5 kg-os terhelés alatt 0,45-tel
egyenld;

- egy masodik szakaszt, amely kb. 0,952 g/cm*-rel egyenl6 atlagos fajsu-
lya polietilént tartalmaz, és amelynek olvadasi jelzészama (M.I) 190°C hémér-
sékleten és 2,16 kg terhelés alatt 18-cal egyenld, és a folytonos Uvegszalak
egyenletesen oszlanak el a tengely mentén és ezen sav vastagsagaba be van-

nak agyazva.
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A masodik szakasz, vastagsagdban, egyrészt egy b részbdl all, amely az
treges 1 forgastest elsé a szakaszanak a folytatasaban van elrendezve és po-
lietilént és (vegszalakat tartalmaz, masrészt egy c részbél, amely az Ureges
1 forgastest kulso kertletét képezi és kizérolag polietilént tartalmaz.

A gyakorlatban, mint az az 1c abrén lathato, amely az el6z6 1b abra egy
részének a 8-szoros nagyitasa, tisztan lathatd, hogy az elsd a szakasz és a
masodik szakasz b része ko6z6tt nincs lathatd "hatar”. A "hatar"-nak ez a hianya
mutatja az alkalmazott szerves, hére lagyul6 anyag tékeletes folytonossagat.
Az ureges 1 forgastest gyartasi eljarasa folyaman tehat egy tokéletes egység
jon létre a polietilén kuldnbézé fajsulyu ket valtozata koz6tt, amint ezt a tovab-
biakban elmagyarazzuk.

Egy mérési eljaras, példaul a fentiekben ismertetett képelemzés, lehetove
teszi az Ureges 1 forgastest ezen része falanak a térfogatkitéltési tényezéjének
a meghatarozasat: ez 0,2% nagyséagrendd.

A 2a abra annak a berendezésnek a vazlata, amelyet az 1a abra szerinti
ureges 1 forgastest gyartasahoz hasznalunk. Ez a 2 berendezées mindenekel6tt
egy 3 véazat tartalmaz, amelynek belsejében egy motor, valamint annak, a raj-
zokon nem abrazolt, kilénbdz6é mozgasokat szinkronizald rendszere van fel-
erbsitve.

Ebbdl a 3 vazbdl egy 4 tuske nyulik ki, amelyet forgasba lehet hozni és
amelynek keresztmetszetét példaul felfGjassal ki lehet tagitani oly médon, hogy
arra egy PE 100 polietilénbdl készult, extrudalt, 5 mm vastag 5 csovet lehet
felhtzni szoros illesztéssel. Ebbdl a 3 vazbol egy 6 tengely is kinyulik, amely-
nek forgatasa egy 7 kocsiszerelvény haladd elmozdulasat biztositja, a 4 tlske-
vel parhuzamosan.

Ez a 7 kocsiszerelvény egyrészt egy 71 gyamfejet tamaszt alg, amellyel
az Ureges 1 forgastest b és c részek altal képezett masodik szakaszat alkoto
anyagot helyezzik el, tovabba egy 72 nyomdgorgét, amelynek a magassagi

iranyu szabalyozasat egy, a rajzon nem abrazolt hidraulikus emel6szerkezet
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biztositja, valamint egy meleg levegét befuvo 73 fuvofejet, egy 74 melegitGkam-
rat és egy 75 feszité berendezeést.

A 7 kocsiszerelvény el6tt egy 8 felvetéallvany van elhelyezve, amelyrél
800 Uivegszalbdl és 800 polietilén szalbdl kialakitott, bensbségesen Gsszeol-
vasztott, folytonos, ésszeolvasztott 9 szalakbdl allo tekercseket tekercselunk le.
Ezeket az &sszeolvasztott 9 szélakat a VETROTEX cég TWINTEX® markanév-
vel drusitja, amely elénydsen 60 tdmeg%-ban tartalmaz Gveget és 40%-ban
polietilént. Ez az arény a legjobb kompromisszum az tGreges 1 forgastest meg-
valdsitdsa szempontjabdl, a kénnyl gyarthatésag és a hosszanti és keresztira-
nyu mechanikai tulajdonsagok figyelembevételével.

A 2 berendezés altalanos mikddési elve a kévetkezd:

A folytonos 6sszeolvasztott 9 szalakat a tekercsekrél letekerve mindenek-
elétt egy egymassal parhuzamos szalakbdl allé réteg forméjaban egyesitjuk. Ez
athalad a 75 feszitéberendezésen, amely azt megfesziti, majd a 74 melegito-
kamra belsejébe jut, és ezt kdvetden feldaraboljuk. A 74 melegitdkamra kime-
neténél a réteget 10 szalagga alakitjuk at, amelynek kulsé, polietilénbdl allo
burkolatat ismét meglagyitjuk, igy 150-185°C kdz6tti hdmérséklete lesz. A
10 szalagot ezutan a 71 gyamfejen keresztll vezetjuk és abbal kijove megfeleld
moédon felhelyezzuk az 5 csére. A 71 gyamfejet az 5 cs6 hossztengelyével par-
huzamosan mozgatjuk, mig az 5 csévet oly médon forgatjuk, hogy a 10 szala-
got és annak Givegszalait csavarvonal alakban tekerjuk az 5 cs0 kéré, a hossz-
tengellyel elényssen 55°-0s széget bezaroan, de ez a sz6g 90°-hoz kozeli
nagysagu is lehet. A feltekercselési szég a 7 kocsiszerelvény mozgasi sebes-
ségétd| és az 5 cso forgassebességétdl fugg. Egy, kdzvetlenul a 10 szalag és
az 5 cs6 kozotti érintkezési szakasz utan elhelyezkedd szakaszban a 73 fuvé-
fejen keresztll kifujt meleg levegdvel felmelegitjik a 10 szalaggal burkolt 5 cs6
kulsé palastfelletének egy részét 200-240°C kozétti hdmérsékletre. Ezen fel-
melegitési szakasz utan kézvetlentl van elhelyezve a 72 nyomogorgd, amely

az 5 cs6 10 szalaggal burkolt kiilsé palastfeluletének erre a felmelegitett részé-
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re helyi nyomast fejt ki, oly médon, hogy a 10 szalagot hozzaerdsiti az 5 cs6-
héz. A mozgo 7 kocsiszerelvényre felhelyezett elemek egytttese az 5 cs6
hossztengelyével parhuzamosan mozog, amint azt a fentiekben leirtuk, és ez
utdbbit teljesen beburkoljuk a 10 szalaggal oly mddon, hogy a 7 kocsiszerel-
vényt ide-oda mozgatjuk. Ezt a mozgatast a fent emlitett szinkronizald rend-
 szer mlkddtetésével erjuk el.

A 2 berendezés kulénb6zo6 részeit az aldbbiakban a 2b-2e abrékra vald
hivatkozassal irjuk le részletesebben.

A nem abrazolt 8 felvetdallvany lényegében egy vazbdl all, amely két viz-
szintesen forgd tengelyt tartalmaz, amelyek a talalmany szerinti 9 szalakat
tartjak, amelyeket TWINTEX® markanév alatt arusitanak. Ezt a két forgo ten-
gelyt egy megfeleld berendezés fékezi, amelynek a szerepe az, hogy szaba-
lyozza az ésszeolvasztott szalak feszitését, és hogy megakadalyozza a 9 sza-
lak szabalyozatlan feltekercselését. Természetesen a 8 felvetballvany lehet
régzitett vagy a 7 kocsiszerelvény elmozdulasat kévetd mozoghat. Ez a talél-
many szerint bevonandd 5 csé hossztsagatol fog fuggeni.

A 2b abra a talalmany szerint alkalmazott 75 feszité berendezés részletes
nézeti rajza. A 75 berendezés az f nyillal jelzett iranyban, amely az ésszeol-
vasztott 9 szalak feltekercselési iranyat mutatja, egy elsé 751 fliz6lyukakkal
ellatott lemezt, egy masodik, az elsével parhuzamos 752 perforalt lemezt, egy
753 hornyolt gérg6t, két, egymassal érintkez6 754 nagykereket, és végul egy
755 feszitd hengerpart tartalmaz. A 751 flz6lyukakkal ellatott lemez ujbol 6sz-
szefogja az 6sszeolvasztott 9 szalakat, és azokat egy enyhe szégben a 752
perforalt lemez felé vezeti meg. A 752 perforalt lemez a 9 szalakat parokba
fogja 6ssze és azokat a 753 hornyolt gérgé segitségevel egyvonalban vezeti
meg, amely gérgd hornyai a 9 szalak kézétt szabalyos tavolsagokat tartanak
oly médon, hogy miutén azok az egymassal érintkezd ket 754 nagykerék kozott
athaladtak, egy homogén 91 réteget kapjunk. Ezen két 754 nagykerék kézul az

egyik egy, a 91 réteg sebességét mérd sebesseégérzékelovel van ellatva, és a
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két 754 nagykerék kozotti érintkezés olyan, hogy a 91 réteg megcsuszas nél-
kili megvezetése biztositva van. A 755 feszité hengerpar csékkenti az Gssze-
olvasztott 9 szalak térfogatndvekedését, amivel elkeruljuk annak minden ve-
szélyét, hogy a polietilénbdl készult szalak raragadjanak a 74 melegitokamra
nagy hémérsékleten tartott falaira.

Amint az a 2c abran lathatd, a 74 melegitbkamra két darab, egy vonalban
elrendezett 741 kemencét tartalmaz, amelyeknek héforrasai szabalyozott telje-
sitményl 742 infravoros 1ampak, és amelyek kozott egy 743 impregnalo beren-
dezés van elrendezve, amely a 91 réteget 6sszelapitva lehetévé teszi, hogy
egy olyan 10 szalagot kapjunk, amelybdl a szélak kézétt 1évo levegb egy reszet
eltavolitottuk, és ezzel az anyagot téméritjik, masrészt pedig az ivegszalakat
telies mértékben bestillyeszti az A hére lagyulo anyagba. A talalmany szerinti
eljarasnak ez a |épése alapveté médon hozzajarul ahhoz, hogy az ez utan ka-
pott Ureges 1 forgastest b részében a levegbtartalom csekély legyen. A 741 ke-
mencék szabalyozasa olyan, hogy a 10 szalag hémérséklete a legeldl Iévd
741 kemence kimeneténél, vagyis a 75 feszitéberendezéshez legkdzelebb,

170 és 180°C kozott legyen, mig a legutolsd 741 kemencénél, azaz a 71 gyam-
fejnez legkdzebb, 175 és 185°C kézott legyen. A 743 impregnald berendezés
harom darab, egymassal parhuzamos és haromszdgben elrendezett 744 mele-
gitéhengerbdl all. A felsé henger magassaga szabalyozhato oly modon, hogy a
10 szalagot tébbé vagy kevésbé lehet ellapitani.

A 2d abran a 71 gyamfej részletes szerkezeti rajza lathato. Ez a 71 gyam-
fej egy Utkézovel ellatott, szabalyozhatd 711 forgd emeloszerkezetet tartaimaz,
amelynek forgdsa egy 712 visszatéritt lanc kézvetitésével egy kor alaku
713 golyéscsapagyat forgat, amely harom darab, hiperboloid alaku 714 gor-
gdvel van sszeerdsitve, amelyeket sajat maguk korul forgasba lehet hozni. A
711 forgé emeldszerkezet elfordulasa, amelynek visszavezetéset két, nem ab-
razolt rugéval biztositjuk, lehetévé teszi, hogy a 71 gyamfej eldnydsen egy, a

10 szalag k6zéptengelyével parhuzamos és azzal lényegében egybeeso ten-
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gely korul elforgathaté egyik vagy masik irdnyban, hogy az a 7 kocsiszerelvény
egyenes vonalu elmozduldsénak iranya felé rézsutosan helyezkedjen el oly
maodon, hogy elkeruljuk a 10 szalagnak a feltekercselédés folyaman bekévet-
kezé deformalédasat. A 71 gyamfej délésszdgét gy allitjuk be, hogy az meg-
felelien a 10 szalag csavarvonalban térténd feltekercselése kivant szégének. A
714 gérgdk mindegyike fuitétt, és hémeérsékletik ugy van szabdalyozva, hogy a
10 szalagot elegendéen magas hémérsékleten tartsuk a 71 gyamfej kilépényi-
lasanal. Ez a szerkezet elénydsen lehetéve teszi, hogy a 10 szalag felhelyezé-
sét nagyon nagy pontossaggal és reprodukalhatésaggal tudjuk végezni.
Végezetll a 2e abran a talalmany szerinti berendezés kulénb6z6 elemei-
nek a pontos elrendezése lathatd, annak elllsé részében. Ezen elrendezés
szerint a meleg leveg6t befuvé 73 fuvofej az 5 cs6hoz képest merélegesen van
elrendezve, és egyvonalban van a 71 gyamfejjel, atméréiranyban az ellentétes
oldalon. A 72 nyomégdrgd, amelynek P nyillal jelzett érintkez6 nyomasat egy
nem abrazolt hidraulikus emel&szerkezet hozza |étre, a 7 kocsiszerelvényre
van felerésitve, a 71 gyamfejtdl a 10 szalag szélességével kb. egyenlé tavol-
sagban. Ezt a 72 nyomdgorgbt egy hajlekony 721 csévén keresztul érkezé fo-
lyadékkal h(tjuk. A gyartas ezen tartomanyaban a kulénbdzé elemeknek ez az
elrendezése lehetbvé teszi, hogy — a 10 szalag és az 5 csé polietilén anyaga-
nak 6sszeolvasztasaval — az Ureges 1 forgastest els6 savjanak polietilén anya-
ga tokéletes folytatdsa legyen a masodik zéna b részének anyaganak, és hogy
a kuls6 palastrészbe egy finom polietilén hartyat szivarogtassunk ki és az
Gvegszalakat bezarjuk az 1 forgastest vastagsagaba, és igy alakitsuk ki a ¢
részt. Ez az elrendezés lehetdvé teszi azt is, hogy a 10 szalag hajtasai kézul
kihajtsuk a levegét. Kuldndsen fontos, hogy a 73 favéfej és a 72 nyomogoérgd a
haladasi iranyban a 10 szalag lehelyezése utan legyen elhelyezve, és hogy
ezeket ne mikddtessik abban a pillanatban, amikor a 10 szalagot érintkeztet-
juk az 5 csévon. A 71 gyamfej az 5 csO hossza mentén elére-hatra mozog, és

ugyanabban az érintkezési szakaszban megy vissza, és ha a 73 favéfejen ke-
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resztul a meleg leveg6t abban a pillanatban favatjuk ki, amikor a 10 szalagot az
5 csére felhelyezzik, akkor ennek felmelegitése befejezGdne, aminek hatasara
annak atmérdje megndne, és ilyen moédon a 10 szalag utolsé rétegeit egy na-
gyobb kerllet mentén helyeznénk el; a hiités soran a hére lagyulé mlanyag
dsszehlzddna és az Uvegszalak nem lennének megfeszitve az 5 csé kéril.

Az Ureges 1 forgastestnek az 1a abran szemléltetett részét ugy kapjuk
meg, hogy az eljaras folyaman elért hémérsékleteket befolyasold paramétere-
ket optimalis médon szabalyozzuk, ilyen paraméterek az Uvegszalak és a hdre
lagyuld anyag kézoétt, és a csé kulénbéz6 fajsulyu hére lagyuld anyagai és a
szalag kozétt a taldlmany szerint keresett egyesulés merteke. A paraméterek
koz6tt van a 4 tuske forgassebessége, a 7 kocsiszerelvény altal a 4 tiske for-
gasa révén végzett halado irdnyd mozgés, a 73 fuvofej altal kifujt levegd meny-
nyisége és hdmérséklete, az 5 csé és a 73 fuvoéfej kozoétti tavolsag, a hidrauli-
kus emelészerkezet altal a 72 nyomogérgdre kifejtett nyomas.

Az 1. Tablazatban tuntetjuk fel példaként egy talalmany szerinti csére,
amelynek belsé atméréje 200 mm, a 10 szalag feltekercselésének szége 55° es
a b és c kombinalt szakaszok vastagsaga 1,2 mm, a tdmeget kg/m-ben, a bur-
koldréteg nélkilli fal teljes vastagsagat mm-ben, a merevséget kN/m?-ben és a

szétrepedési nyomast bar-ban.

1. Tablazat
Talalmany szerinti példa
Témeg (kg/m) 4,0
Teljes vastagsag (mm) 6,2
Merevség (kN/m?) 12
Szétrobbanasi nyomas (bar) >70

Annak érdekében, hogy egy folyadékok tovabbitasara szolgald, csé tipu-

st készterméket kapjunk, az szikséges, hogy ennek a csének a kulsé fala el-
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lenalljon minden kulsé behatasnak. Ebbdl a célbdl a talalmany szerinti Greges
forgastest egy kuls6 burkol6- és védéréteggel van bevonva, amely védéréteget
elénydsen polietilénbdl extrudalassal allitjuk eld.

Elismerjik, hogy 50 év utan a tiszta polietilén kezdeti tulajdonséagainak
kevesebb mint 50%-at 6rzi meg. Kimutattak egyébként, hogy a polietilénbdl
készult termékek jol ismert eljarassal térténd gyorsitott 6regitési kisérletei al-
kalmazhatoak a talalmany anyagara is. Nyilvanvalova valt, hogy egy ilyen, ta-
lalmany szerinti cs6 a jobb mechanikai tulajdonséagait a kezdeti tulajdonsagok
60-80%-at megbrizve megtartja az idék folyaman.

A 2. Tablazatban 6sszehasonlitast adunk az anyag toérési szilardsagara

50 év utan, egy taldlmany szerinti cs6 és egy tiszta polietilénbél készult csé

esetében.
2. Tablazat
Térési feszultség (MPa)
Kezdeti érték 50 év utan
Talalmany szerinti csé 800 500-600
Tiszta polietilén csé 20 10

Véglil, a 3a-3c abrakon ¢sszehasonlité peldakent bemutatjuk Greges for-
gastest részek képeit:

- a 3a 4bra Ureges forgastest részét ugyanazzal a 2 berendezés segitsé-
gével végzett gyartassal kaptuk, mint amit az el6z6ekben leirtunk, de a teker-
csek kizarélag folytonos Gvegszalakat tartalmaztak;

- a 3b abra Ureges forgastest részét ugyancsak a 2 berendezés alkalma-
zasaval kaptuk, de a tekercsek folytonos Uvegszalakat és polietiléen szalakat
tartalmaztak, amelyeket egyidejlileg tekercseltunk fel anélkul, hogy azokat

egymassal 6sszeolvasztottuk volna;
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- a 3c abra cs6 részét végul ugyanazon 2 berendezés alkalmazasaval
kaptuk, ugyanazon tekercsekrol letekercselt, 6sszeolvasztott szalakbdl kiindul-
va, a talalmany szerint alkalmazva, amelyeket TWINTEX® méarkanév alatt aru-
sitanak, anélkul, hogy a 10 szalagot annak az 5 csévén valé felhelyezése elétt
elémelegitettik volna.

A képek elemzése utan megallapithatjuk, hogy ezen treges forgéstest ré-
szek kozul egyiknek sem olyan a homogenitasa, mint a talalmany szerinti
csé rész homogenitasa, amelyet az 1a abran szemléltetiink, amely homogeni-
tas a TWINTEX-nek a csé polietilén anyagaval valé tékéletes impregnalasa
jellemez, és hogy még pontosabban:

- kizardlag uvegszalak alkalmazasa nem teszi lehetévé azoknak az 5 cs6
polietilén anyagaval valé impregnalasat, jollehet, ez utdbbit fellletileg megol-
vasztjuk;

- ha olyan anyagot alkalmazunk, amelynek alapja egyuttesen tekercselt
Gvegszal és polietilén szal, de 6sszeolvasztas nélkul, akkor az Uvegszélat a
polietilén rosszul itatja at, és ez abban nyilvanul meg, hogy egyes helyeken a
szine fehéres, és a kulénb6z6é anyagu részek mikroszképikus méretekben
szétvalnak egymastol;

- az a tény, hogy a 10 szalag eldmelegitését nem alkalmazzuk, nemcsak
azt vonja magaval, hogy nem térténik meg az atitatas, de a szébanforgé anyag-
ban vagy a csében egyes helyeken a kalénb6z6 anyagok mikroszképikus mé-
retekben szétvalnak egymastol.

Az alabbi 3. Tablazatban szemléltetjuk a 3a-3c abrak szerinti kiilénb6z6
csovek és az 1a abran lathatd talalmany szerinti csé szétrepedési nyomasai-

nak az 6sszehasonlitasat.
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3. Tablazat
Szétrepedési nyomas (bar)

3a abra: kizardlag uveg 20

3b. abra: Gveg és PE egyuttesen te- o7

kercselve, nem dsszeolvasztva

3c. abra: Twintex, nem elémelegitett o8

szalag

1a. dbra: Twintex elémelegitett sza- 40

laggal

Nyilvanvald, hogy a talalmany szerinti megoldason szamos modositast le-

het végrehajtani, anélkul, hogy a talalmany oltalmi kérén tullépnenk.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras ureges forgastest (1) elballitasara, amelynek fala szerves, hore
lagyulé anyag (A) alapy, amelyben annak tengelye korll csavarvonal alakban
feltekerve folytonos (ivegszalak vannak beagyazva, azzal jellemezve, hogy

a) egy tengelye kortl forgd cso kore, csavarvonal alakban, egy szalagot
tekeriink fel, felmelegitett allapotban, amely csé falanak legalabb a kulsé fell-
lete szerves, hére lagyuld anyagu (A) alapbdl, és a szalag (10) szerves, hére
lagyuld anyagu (A) alapbol és folytonos tvegszalakbdl all;

b) a szalaggal (10) bevont csd (5) kulsé palastfeltletének egy részét a
szerves, hére lagyuld anyag (A) olvadasi hémérsékleténél magasabb hémér-
sékletre melegitjuk fel, egy, kézvetlenul a szalag (10) és a cso (5) kozétti érint-
kezési szakasz utan elhelyezkedd szakaszban;

c) a csé (5) kulso palastfeluletének a szalaggal (10) bevont részére helyi
nyomast alkalmazunk, egy, koézvetlenll a b) Iépés felmelegitési szakasza utan
elhelyezkedd szakaszban.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a szalagot (10)
az a) |épés elétt felmelegitjik, oly mddon, hogy egy, egy csbvel szomszédos
szakaszban, legalabb a feluletén a szerves, hére lagyuld anyag (A) lagyulasi
hémérsékleténél magasabb hdmérsékletre melegitjuk fel.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az a)
lépés elétt a kévetkez6 lépéseket hajtjuk végre:

- livegszalakbdl és szerves, hore lagyuld anyagbol (A) allo szalakbdl ben-
séséges Osszekeveréssel osszeolvasztott, folytonos szalakat (9) hdzunk és
képezunk, amelybdl egymassal parhuzamos szalakbdl all6, legalébb egy réte-
get (91) alakitunk Ki;

- a réteget (91) egy olyan tartomanyba vezetjuk be, ahol azt egy, a szer-
ves, hére lagyulé anyag (A) olvadasi hémérséklete és lebomlasi hémérséklete

kozotti homérsékletre melegitjuk fel;
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- a felmelegitett réteget (91) egy impregnald berendezésen (743) vezetjuk
keresztul, és igy egy osszesUritett és laminalt szalagot (10) alakitunk ki, az a)
lépésnek megfeleld szalagnal (10) laposabb formaban,

- a laminalt szalagot (10) egy olyan szakaszba vezetjuk, ahol azt egy, a
szerves hére lagyuldé anyag olvadasi és lebomlasi hémérséklete k6zétti hémér-
sékletre melegitjik fel, és igy egy, az a) lépésnek megfeleld, felmelegitett sza-
lagot (10) alakitunk Ki.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljarassal eldallitott treges for-
gastest, nagynyomasu folyadék tarolasara, amely forgastestnek (1) a fala a
vastagsag szerint tartalmaz:

- egy els6 savot (a), amelynek bels6 palastfelilete a folyadékkal érintke-
zik, és amelynek legalabb a kulsé paléstfelllete egyetlen, szerves, hére la-
gyuld anyagbdl (A) van kialakitva,

- egy masodik, az elsé szerves, hére lagyulo anyaggal (A) azonos hére
lagyuld anyagbdl kialakitott savot, és a hére lagyul6 anyagba beagyazott, foly-
tonos Uvegszalakat, amelyek a forgastest (1) hossztengelye kéral csavarvonal
alakban vannak feltekerve, azzal jellemezve, hogy

- a masodik sav a vastagsag mentén egy, a forgastest (1) els6 savja-
nak (a) folytatasaban elrendezett elsé részt (b) tartalmaz, amely hore lagyulo
anyagbdl (A) és Uvegszalakbdl van kialakitva, és egy, a forgastest (1) kulsd
palastfeliiletét képezé masodik részt (c) tartalmaz, amely egyetlen hére lagyul6
anyagbdl (A) van kialakitva,

- és a forgastest (1) falanak térfogat kitoltési tényezéje V, 0,5%-nal ki-
sebb, elénytsen 0,2%-nal kisebb.

5. A 4. igénypont szerinti forgastest, azzal jellemezve, hogy a szerves,
hére lagyulé anyag (A) poliolefin vagy polivinilklorid.

6. Az 5. igénypont szerinti forgastest, azzal jellemezve, hogy a poliolefin

PE polietilén.



-23-

7. A 4-6. igénypontok barmelyike szerinti forgastest, azzal jellemezve,
hogy a szerves, hdre lagyuld anyag (A) fajsulya a fal vastagsagaban valtozo.

8. A 4-7. igénypontok barmelyike szerinti forgastest, azzal jellemezve,
hogy a szerves, hore lagyul6 anyag (A) fajsulya 0,915 és 0,960 g/cm? kézétt
van.

9. A 4-8. igénypontok barmelyike szerinti forgastest, azzal jellemezve,
hogy a folytonos Uvegszalak a forgastest (1) tengelyevel 50-55° kozotti széget
zarnak be.

10. A 4-7. igénypontok barmelyike szerinti forgastest, azzal jellemezve,
hogy a szerves, hére lagyulé anyagba beagyazott folytonos (vegszalak a for-
gastest hossztengelyével 90°-hoz kozeli szoget zarnak be, és mas folytonos
Uvegszalak a szerves, hére lagyul6 anyaggal (A) a forgastest (1) hossztenge-
lye mentén hossziranyban vannak elrendezve.

11. A 4. igénypont szerinti forgastest, azzal jellemezve, hogy a folytonos
Uvegszalak egyenletesen vannak elosztva az Ureges forgastest (1) falanak ma-
sodik savja elsé részében (b).

12. A 4-11. igénypontok barmelyike szerinti Greges forgastestbdl kialaki-
tott 6sszetett csd, azzal jellemezve, hogy egy szerves, hére lagyuld anyagbdl,
elénydsen a forgastest (1) anyagaval azonos anyagbdl készult kilsd burkolo-
és védoréteggel van bevonva.

13. Berendezés az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras végrehaj-
tasara, azzal jellemezve, hogy tartalmaz:

- egy, egy szerves, hére lagyulé anyagba (A) beagyazott, folytonos tuveg-
szalakbal kialakitott szalagot (10), legalédbb a feltletén, egy csével (5) szom-
szédosan elhelyezked6 szakaszban felmelegité eszkozt, elébnydsen melegitd
kamrat (74), amely cs6 (5) fala ugyanazon szerves, hore lagyuld anyag (A)
alapu, és sajat tengelye korul forgasban van;

- a felmelegitett szalagot (10) a forgasban 1évé csé (5) kérul csavarvonal

alakban feltekeré eszkozt, elénydsen gyamfejet (71),
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- a szalaggal (10) bevont csé (5) kullsé palastfeltletének egy, a sza-
lag (10) és a cso (5) kozbtti érintkezési szakasz utan kézvetlenul elhelyezked6
szakaszban |évo részét a szerves, hére lagyuld anyag (A) olvadasi hémérsék-
leténél magasabb hémérsékletre felmelegitd eszkodzt, elénydsen favofejet (73);

- a szalaggal (10) bevont cs6 (5) kulsé palastfeltletének egy, kézvetlenul
a felmelegitési szakasz utén elhelyezkedd szakaszban |évd részére helyi nyo-
mast kifejtd eszkozt, elébnyésen nyomogorgot (72).

14. A 13. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a szala-
got (10) feltletén felmelegitd eszkdz, elényésen melegitd kamra (74) legalabb
egy, infravorés tipusu, elébnydsen szabalyozott teljesitményl szalagokkal vagy
infravérés lampakkal (742) mikédd kemencét (741) tartalmaz.

15. A 13. vagy 14. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy
a feltekercseld eszkdz egy gyamfejet (71) tartalmaz.

16. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a gyam-
fej (71) mozgathatdan és vezérelve forgathatdan van elrendezve, és elénydsen
harom, egymassal parhuzamos hiperboloid alaku gorgét (714) tartaimaz, ame-
lyeknek hossztengelye merdleges a gyamfej (71) forgastengelyére.

17. A 13-16. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a szalaggal (10) bevont csé (5) melegit eszkéze egy forrd levegét
kifuvo, téglalap keresztmetszetl fuvéfej (73).

18. A 13-17. igénypontok barmelyike szerinti berendezes, azzal jellemez-
ve, hogy a helyi nyomast kifejtd eszkdz legalabb egy, egy emeldszerkezet se-
gitségével nyomas ala helyezett, forgd nyomogérgét (72) tartalmaz.

19. A 13-18. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy tartalmaz tovabba:

- egymassal bensdségesen dsszekevert Uvegszalakbdl és szerves, hére
lagyuld anyagu (A) szalakbdl allo folytonos dsszeolvasztott szalak vezetésére
és egyesitésére szolgal6 eszkdzt, elénydsen felvetdéllvanyt (8), egy parhuza-

mos szalakbdl allé réteg (91) alakjaban,
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- aréteget (91) egy, a szerves, hore lagyul6 anyag (A) olvadasi hémér-
séklete és lebomlasi hémérséklete kdzétti hdmérsékletre felmelegité eszkdzo-
ket, elédnydsen kemencét (741),

- a felmelegitett rétegbdl (91) egy 6sszesdritett és laminalt, ellapitott for-
majua szalagot (10) eléallitd impregnald berendezést (743),

- a szalagot (10) egy, a feltekerd eszkdzig a szerves, hore lagyuldé anyag
(A) olvadasi hémérséklete és lebomlasi hdmeérséklete kdzétti hémérsékleten
tartd eszkozt, elénydsen kemenceét (741).

20. A 19. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a felte-
ker6 és egyesitd eszk6zok egy felvetdallvanyt (8) tartalmaznak, amelytdl kezd-
ve az egymassal benséségesen 6sszekevert Uvegszalakbdl és szerves, hére
lagyulé anyagu (A) széalakbdl kialakitott folytonos 6sszeolvasztott szalakat (9)
tartalmazod tekercsek le vannak tekercselve, és legalabb egy, az 6sszeolvasz-
tott szalak megvezetését biztositdé hornyolt gérgét (753).

21. A 19. vagy 20. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy
a réteget (91) melegité eszkdzdk legalabb egy infravérés kemencét (741) fog-
lalnak magukba.

22. A 19-21. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy az impregnalé berendezés (743) harom, egymassal parhuzamos és
haromszdgben elrendezett melegitdhengerbdl (744) van kialakitva.

23. A 19-22. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a szalagot (10) melegitd eszkézok legalabb egy infravérés kemen-

cét (741) tartalmaznak.

A meghatalmazott: -~

,zabadalmi és Védjegy Iroda Kift.
Kalmér Henrlette
szabadalmi Ogyvivs Xy .
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2 berendezés
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4 tuske
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9 szal

10 szalag
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73 furéfej

74 melegitdékamra
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721 csb

741 kemence

742 infravérés lampa

743 impregnalé berendezés
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