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Symetryzator czyli urzadzenie do symetrycznego ladowania wielkiego pieca

Patent trwa od dnia 23 lutego 1961 r.

Jednym z warunkow dchrej pracy wielkiego
picca jest rGwnomierne doprowadzenie materia-
tow wsadowych do okola gardzieli, czyli tzw.
,Symetryczne’ tadowanie w odniesieniu do ilos-
ci, jako$ci i granulacji wsadu, gwarantujgce
jednakowsg przewiewno$¢, a tym samym row-
nomierng prace pieca.

Stuzace do tego celu urzadzenie o nazwie ,,8y-
metryzator“ stanowi przedmiot niniejszego wy-
nalazku,

W wiekszosci nowoczesnych zamknigé gar-
dzielowych, kazdy poszczegblny skip wysypuje
swg zawarto§é¢ ma duzy stozek z jednostronng
nadwyzka., Dla wyréwmania, nastepny skip wy-
sypuje tak, by jego nadwyzka byla oddalona od
poprzedniej o 60°, liczac po obwodzie stozka.

Bzes¢ skipow dopelnia cykl. Taki zasyp moz-,

*) Wiadciciel patentu o$wiadczyl, ze wspol-
tworcami wymnalazku sy inz. Zbi'gn'iefsg@r Ju-
rzykowski i doc. inz. Zygmunt Krotkiewski.

'ﬁ.g. 1 przedstawia pionowy

na uwazaé¢ za symetryczny tylko wtedy, jeze-
li wszystkie skipy jednego naboju bedg napet-
nione jednakowymi materiatami, co w rzeczy-
wistosci nigdy nie ma miejsca. Zdarzajg sie
wiec wypadki, ze np. skip pierwszy oirzymatl
fadunek materialu kawalkowego, podczas gdy
skip czwarty, zsypujac swg nadwyzke w przeciw-
nym kierunku, otfrzymal material mialki, i juz
symetria zostaje naruszona, a nawet jezeli uklad
taki powtorzy sie przez kilka naboi, to boczny
bieg pieca staje sie nieuniknionym. Scisly sy-
metni¢ mozna otrzymaé tylko wtedy, jezeli do-
brze przemieszana zawarto$¢ kazdego poszcze-
golnego skipa hedzie réwnomiernie rozlozona
dookota duzego stozka. Symetryzator jest przy-
kladowo uwidoczniony na rysunku, na ktérym
przekréj calego
zamkniecia gardzielowego, a fig, 2 == przekré)
poziomy. Cyfry od 1 do 5 oznaczajg zwykle
czesci ogodlnie znanego dwustozkowego urzadze-
nia. zasypowego systemu Parry, a cyfry od 6 do
75 — caloksztalt symetryzatora.



Na podstawie 3 umieszcmone sa kolumienk; 6,
polaczone w gorze pierscieniem 7, niosgcym lo-
zyska toczne, na ktérych obrotowo spoczywa
podajnik 8 (zwany tez dystrybutorem), do xt6-
rego skivy zsypuja swa zawartosé- Wewnatrz

misy 4, malego stozka 5, znajduje sie kilka ze-
ber 10, niosgcych tarcze rozdzielcza 9. Pomiedzy -

tarczg a krawedzig otwartego z dolu podajnika
znajduje sie szczelina, przez ktéra material
z obracajacego sie podajnika wysuwa sie po
nieruchomej tarczy, tworzac pierscicniowy
zwat III, nie dochodzacy jednak do krawedzi
tarczy. W zwal III wrzyna sie kilka zgarniaczek
i2, obracajacych sie¢ wraz z podajnikiem i przy
obrocie sypchajacych oddzielong cze$é materia-
tu w postaci nieprzerwalnych potokéw, posu-
wajacych sie po obrzezu i spadajacych na sto-
zek, nakladajagcymi sie jedna na drugg war-
stwami, przez co osiaga sie szczegdlowe prze-
mieszanie i Scislag symetrie ladunku. Podczas
zgarniania maly stozek moze by¢ zaréwno ot-
warty jak i zamkniety. Zgarniaczki, jak wspom-
niano, obracaja sie wraz z podajnikiem, lecz
nie sg z nim zlgczone na stale, a sg obrotowo
nasadzone na pionowe walki 11 przytwierdzo-
ne do podajnika. Zeby unikna¢ dowolnego obro-
tu zgarniaczek na watkach, a wiec i zZmiuny
1loSci zgarnianego materialu, na zgarniacz-
kach sg umieszczone regulowane wysiggniki 13,
a na nich obrotowe Kkrazki 14, toczace sie w
rowku pierécienia sterowniczego 15. Jezeli
pierScien jest zamocowany w pozycji wspoio-
siowej z caloscia, to zgarniaczki, bedace przez
pierscien 15 powstrzymywane od obrotu na
walku 14, ladujg piec SciSle symetrycznie, Je-

zeli natomiast przesunie sie pierécieir mimoéro-
dcwo, np. w kierunki z lewa na prawo, to kaz-
da zgarniaczka przechodzaca po prawej stro-
nie bedzie wprowadzona glebiej w zwal ma-
terialowy, ladujac wigcej materialu niz normal-
nie, a przy przejSciu po lewej stronie mniej
niz normalnie. Otrzyma sie ladunek asynmieirycz-
ny; madmiarowy z prawa, niedomiarowy z le-
wa, przy stopniowym przejsSciu od nadmiaru do
niedcmiaru i odwrotnie,

Taka asymetria tadunku przynosi znaczne ko-
rzySci przy zwalczaniu pewnych nieprawidio-
wosci biegu pieca.

Zastrzezenia patentowe

1. Symetryzator czyli urzadzenie do symetrycz-
nego ladowania wielkiego pieca z obroto-
wym podajnikiem, znamienny tym, ze ru- -
chomy podajnik (8) posiada nieruchome dno
(9) zzarniaczki (12), obracajace sie wraz
z podajnikiem i odcinajagce od materialowe-
go zwalu pewng ilo§¢ materiatu, ktorg spy-
chajg wzdluz obwodu tarczy (9) w postaci
nieprzerwalnych potok6w, ukaldajgcych sie
W misie (4). )

2. Symetryzator wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze posiada pierScien sterowniczy (13),
kiéry przy wspollosiowej pozycji z tarcza
rozdzielczg (9) powoduje symetryczne wusta-
wienie zgarniaczek (12), a przy mimosrodo-
wej pozycji przestawia zgarniaczki (12)
asymetrycznie z tarcza rozdzielcza (9).

Instytut Metalurgii Zelaza
im Stanistawa Staszica
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