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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrabia-
nia klejonych wktadek usztywniajacych do
obuwia (podnoski i zaktadki), skladaja-
cych si¢ z pewnej iloéci warstw pokrytych
srodkiem usztywniajacym, ktére to war-
stwy wymagaja lub nie wymagaja przed u-
zyciem uprzedniego zmigkczenia“zapomoca
ciepla. Wynalazek dotyczy gté6wnie podno-
skéw, ktére wklada si¢ w przednia czesé
obuwia, lecz moZna go réwniez zastosowaé
do wyrabiania wkladek usztywniajacych
do innych czesci obuwia. Wktadka usztyw-
niajaca wedlug wynalazku jest tak wyko-
nana, iz jeden lub wiecej jej brzegow jest
" ciefiszy, w celu unikniecia wypukloéci po
stronie zewnetrznej przyszwy. Aby to osia-
gnaé, brzeg jednej lub wielu warstw skla-
dowych wkladki wysuwa si¢ poza brzegi

innych warstw i nie pokrywa sie go $rod-
kiem usztywniajacym,

Wynalazek dotyczy sposobu i urzadze-
nia do wyrabiania podkladek usztywniaja-
cych powyzszego rodzaju, co jest opisane
ponizej w zwiazku z zalaczonemi rysunka-
mi, na ktérych fig. 1 przedstawia widok
zprzodu przedniej wkladki usztywniajacej
czyli podnoska, skladajacego si¢ z kilku
warstw cze$ciowo rozdzielonych; fig. 2 —
wkladke usztywniajaca innej formy, fig.
3 — widok w perspektywie przyrzadu do
wyrabiania wkladek usztywniajacych, fig.
4 — widok zgéry przyrzadu, podanego na
fig. 3, fig. 5 — widok w perspektywie urza-
dzenia stosowanego lacznie z przyrzadem,
podanym na fig. 3 i 4, fig. 6 i 7 — widok
zprzodu i czesciowy przekréj podluiny u-



rzadzenia; napedzanego mechanicznie, stu-
zacego do wyrabiania wkladek usztywnia-
jacych. Fig. 4,5,6 17 sa wykonane w
mniejszej podzialce anizeli fig. 1, 2 i 3.

Wktadki usztywniajace czyli podnoski,
wskazane na fig. 1 i 2, skladajq sie =z
warstw zewnetrznych a i b i warstw we-
wnetrznych ¢ i d. Warstwy a moga byé zro-
bione z tkaniny, jak np. bialego kretonu, a
warstwy d — z papieru. Warstwy we-
wnetrzne sa zazwyczaj| z klejonki (pt6tna),
lecz w pewnych wypadkach mozna je zro-
bi¢ z innego materjalu, jak np. z barchanu.
Jedna z warstw wewnetrznych, jak np.
warstwe ¢ mozna pominaé, albo tez mozna
uzyé. wiecej, niz dwie warstwy posrednie.
Stosownie do wynalazku, warstwe posred-
nig d (lub w wypadku kilku warstw po-
srednich — jedna z nich) czyni si¢ szersza
od warstw pozostalych, a $rodek usztyw-
niajacy naktada si¢ jedynie na pewna czesé
powierzchni tej warstwy d, réwnajaca sie
powierzchni warstw zewnetrznych tak, iz
brzegi otrzymanej wkladki usztywniajacej
sa cienkie i gietkie. Brzeg tylny e wkladki,
przedstawionej na fig. 1, utworzony jest
przez nieposmarowany brzeg warstwy po-
$redniej d, a we wkladce na fig. 2 warstwa
d wysuwa sie poza wszystkie brzegi wklad-
ki, tworzac nieposmarowane miekkie brze-
gif ‘ ‘

Do wyrabiania niniejszych- wkladek
usztywniajacych mozna wuzyé przyrzadu,
podanego. na fig. 3 i 4, sktadajacego sie z
ptyt 11i 2, z ktérych plyta 1 tworzy pokry-
we ruchoma, wzgledem drugiej plyty tak, iz
warstwe, ktéra nalezy posmarowaé $rod-

“kiem usztywniajacym, mozna umiescié i

przytrzymywaé pomiedzy rzeczonemi ply-
tami. W pokrywie, 7 wycigty jest otwér 3,
ktérego ksztalt odpowiada ksztaltowi
warstw zewnetrznych a i b wkladki, przy-
czem pokrywa I jest przytwierdzona zapo-
moca zawiasy 5 z raczka 4, polaczona
sztywno z plyta 2. Krawedzie plyty nieru-
chomej 2 moga byé na przodzie i po bokach

zagiete ku gérze tak, aby pomiescié war-
stwe lub warstwy d, podlegajace smarowa-
niu $rodkiem usztywniajacym po podnie-
sieniu pokrywy 1, jak to wskazano linjami
przerywanemi na fig. 3. Do umieszczania
warstw na plycie 2 mozna réwniez uzy¢ in-
nych sposobéw. Otwér 3 umieszczony jest
tak, ze po wloZeniu pomiedzy plyty 1, 2
warstwy wkladki, brzeg lub krawedz tylna
tej warstwy, stanowiaca krawedz tylna e
wkladki usztywniajacej, wskazanej na fig.
1, jest zakryta przez pokrywe 1, ktéra od-
stania natomiast prawie cala powierzchnig
pozostala rzeczonej warstwy, jak to wida¢
na fig. 4, gdzie obrysie warstwy jest ozna-
czone linjami przerywanemi. W wypadkuy,
gdy warstwe smaruje si¢ Srodkiem usztyw-
niajacym zapomoca walkéw, plyta 1 po-
winna zlekka zachodzié¢ na krawedz przed-
nia warstwy posredniej, zapobiegajac przez
to poruszeniu sie¢ warstwy w tem miejscu
tak, iz w otrzymanej wkladce usztywniaja-
cej rzeczona warstwa poérednia wysuwa
sie zlekka poza krawedZ przednia wkladki
(fig. 1). Pokrywa. 1 nie powinna jednak ko-
niecznie zachodzié¢ za krawedZ przednis,
czyli ze krawedzie przednie poszczegdl-
nych warstw wkladki moga réwniez zbie-
gaé sie ze soba. Jezeli chodzi o wykonanie
wkladki, pokazanej na fig. 2, to otwér w
plycie 1 powinien byé tak umieszczony,
aby krawedzie tego otworu zachodzily na
brzegi warstwy poéredniej w jednakowym
stopniu ze wszystkich stren, i wowczas tyl-
ko czes$é srodkowa smarowana jest $rod-
kiem usztywniajacym, pozostawiajac nie-
posmarowane brzegi f.

Po wlozeniu warstwy pomiedzy plyty 1,
2 przyrzadu, smaruje si¢ jej powierzchnie
odslonieta przez otwér 3 zapomoca pendzla
lub temu podobnego narzedzia, poczem po-
krywa si¢ ja mniejszemi warstwami ¢ i a
(lub tylko warstwa a, w razie pominiecia °
warstwy c) i wygtadza je, przyczem pokry-
wa 'l i jej otwér stuza do prawidfowego na-
lozenia rzeczonych warstw. Po dokonaniu



“ powyiszego, pokrywe 1 podnosi si¢ i od-
wraca warstwe d wraz z warstwami na nig
nalozonemi na druga strone i naklada sie
na nig warstwe zewnetrzna b w taki sam
spos6b, Gdy warstwa d jest z klejonki, to
niema potrzeby smarowania jej srodkiem
usztywniajacym z obu stron, poniewaz po
nalozeniu rzeczonego $rodka na jedna jej
strone przenika on jednoczesnie na dru-
ga, jezeli zas§ warstwa wewnetrzna jest
z materjatu gestego, to trzeba ja dobrze
posmarowaé z obu stron. W tym ostatnim
wypadku i gdy do smarowania s$rodkiem
. usztywniajacym uzywa si¢ nie pendzla, lecz
walkéw, pomiedzy ktére wchodzi przyrzad
(fig. 3:i’4), zawierajacy warstwe podlega-
jaca smarowaniu, albo gdy ten przyrzad
zanurza sig- wprost w Srodku usztywniaja-
cym, to wéwczas plyta 2 powinna posiadaé
otwér, podobny do otworu 3, dzigki czemu
obie strony warstwy mozna smarowac tied-
noczeénie, nakladajac nastepnie warstwy
zwierzchnie najpierw po jednej stronie, a
potem po drugiej.

Jezeli otwér w jednej ptycie przyrzadu
(fig. 3 i 4) jest mniejszy od otworu w dru-
giej plycie, to wéwczas warstwy zwierzch-
nie nakladane nastepnie posiadaja rézine
rozmiary, co umozliwia wyrabianie wkla-
dek usztywniajacych o grubosci stopniowa-
nej. Gdy wkladka ma zawiera¢ wewnetrz-
na warstwe z klejonki ¢, mniejsza od war-
stwy d, to wéwcaas warstwe ¢ mozna do
warstwy d przyklei¢ zapomoca mniejszej
iloSci §rodka usztywniajacego jeszcze
przed wlozZeniem ich do urzadzenia przy-
trzymujacego, poczem te warstwe podwéj-
na mozna traktowaé jako pojedyricza. W
razie potrzeby przyrzad przytrzymujacy
moze byé zaopatrzony w sprezyne 6, utrzy-
mujaca plyty 1 i 2 w zetknigciu, czyli w. sta-
nie zamknigtym, a do podnoszenia pokry-
wy 1 moze sluzyé lapka 7, przymocowana
do tej pokrywy. Raczka 4 stuzy do ujmo-
wania omawianego przyrzadu przytrzymu-
jacego.

Zamiast opisariego powyzej przyrzadu,
mozna uzyé poprostu plyty szablonowe;j,
wycietej z blachy, Warstwe podlegajaca:
smarowaniu kladzie sie wowczas na lawie
lub stole i naklada na nia rzeczony szablon -
celem zakrycia czesci, ktére nie powinny
byé smarowane i odslonigcia natomiast tej
powierzchni rzeczonej warstwy, ktéra ma
byé posmarowana sSrodkiem usztywniaja-
cym, nakladanym zapomoca pendzla lub
ingego narzedzia. Po dokonaniu powyzsze-
go, na posmarowang powierzchnie warstwy
naklada sie warstwe zwierzchnia i wygladza
ja, przyczem szablon stuzy jednoczesnie do
prawidlowego nalozenia rzeczonej war-
stwy zwierzchniej. Nastepnie szablon zdej-
muje si¢ i odwraca na druga strone, war-
stwe wraz z naloZong na nia mniejsza war-
stwa zwierzchnia, poczem naklada si¢ po-
nownie szablon i powtarza wymienione
czynnoéci wzgledem tej odwréconej strony
wkladki usztywniajacej. Szablonem po-
wyzszym mozna dzialaé odrecznie w spo-.
s6b opisany, albo tez mozna go polaczyé¢
zawiasami z podlozem lub stolem tak, aby
mozna go bylo podnosi¢ celem wkladania
i wyjmowania warstw wkladki usztywnia-
jacej. W tym ostatnim wypadku w rzeczo- .
nem podlozu lub stole moga byé utworzone .
wyzlobienia, sluzace do prawidlowego u-
mieszczania na stole duzych warstw tak,
aby po opuszczeniu szablonu na rzeczone
warstwy odslonieta zostala powierzchnia,
ktora nalezy posmarowaé S$rodkiem u-
sztywniajacym, i aby jednoczesnie ulegly
zaslonigciu brzegi warstw, ktére nie powin-
ny byé posmarowane.

Oprawke wskazana na fig. 3 i 4 mozna
stosowaé lacznie z urzadzeniem w ksztal-
cie zbiornika 8 (fig. 5) na s$rodek usztyw-
niajacy; zbiornik ten jest zaopatrzony na
przodzie w szczeline 9, przez ktérg wsuwa
si¢ oprawke do jego wnetrza, w celu zanu-
rzenia warstwy umieszczonej w oprawce
w $rodku usztywniajacym. Szczelina 9 jest
normalnie zamknieta przez pokrywke 10,



mogaca suwaé sie pomiedzy prowadnicami
11 i przytrzymywang w zetknieciu z ptyt-
ks oporowa 12 przez sprezyny 13. Pokryw-
ka 10 potaczona jest za poérednictwem pa-
‘ry ramion f4 z dZwignia 15, osadzona na
zbiorniku i odchylana zapomoca potaczone-
go z nig drazka 16 z pedatem lub temu po-
dobnym narzadem, nieoznaczonym na ry-
sunku. Przy naci$nieciu pedatu, pokrywka
10 podnosi sig, odstaniajac szczeling 9 tak,
Ze oprawke mozna wsunaé do zbiornika,.a
nastepnie wyjaé, pokrywajac przez to od-
slonieta powierzchni¢ warstwy umieszczo-
nej w oprawce S$rodkiem usztywniajacym.
Na plytce oporowej 12 znajdujj si¢ kierow-
nice 17, ulatwiajace wsuwanie oprawki w

szczeling 9. Oprawka w ksztalcie suwaka,

posuwana recznie lub mechanicznie, moze
byé skombinowana z przyrzadem wsuwaja-
cym i wyjmujacym ja ze zbiornika.
Urzadzenie, przedstawione na fig. 6 i 7,
zawiera zbiornik zamkniety 18, zaopatrzo-
ny w otwér do nalewania zakryty pokryw-
ka. Na przodzie zbiornika 78 znajduje sig
suwak, sktadajacy sie z dwéch plyt 19 i 20,
pomiedzy ktére -wklada sie warstwy
wkladki usztywniajacej, podlegajace sma-
rowaniu lub nasycaniu $rodkiem usztyw-
niajacym. W plycie 19 lub w obu
plytach utworzony jest otwér o ksztal-
cie, odpowiadajacym tej powierzchni
warstwy, ktéra ma byé pokryta s$rod-
kiem usztywniajacym. Suwak powyz-
szy umieszczony jest na plycie 21, pod-
trzymywanej przez wsporniki 22, przymo-
cowane do innego suwaka 23, ktéry moze
byé przestawiany na prowadnicy 24, umo-
cowanej na boku zbiornika, i jest porusza-
ny za poSrednictwem drazka korbowego
25 przez tarcze korbowa 26, osadzana na
stale na wale 27. Wal 27 osadzony jest w
fozysku 28, umieszczonem na podstawie
29 urzadzenia. Podczas obrotu watu 27 su-
wak 19, 20 porusza si¢ w. jedna stroneg i
zpowrotem, wsuwajac i wysuwajac war-
stwe skladowa wkladki usztywniajacej do

zbiornika 18 przez szczeling 30, zaopatrzo-
na wporuszajaca sie odpowiedniopokrywke
31. Pokrywka 31 znajduje si¢ pod wpty-
wem sprezyny resorowej 32, umieszczonej
pomiedzy oporami 33, 34, z ktérych jeden
umieszczony jest na zbiorniku, a drugi—na
pokrywce. Podczas wysuwania si¢ suwaka
ze zbiornika, pokrywka zgarnia z suwaka i
z warstwy w nim zawartej nadmiar $rodka
usztywniajacego. Wewnatrz zbiornika 18
znajduja si¢ walki 35 i 36, pomiedzy ktére-
mi przesuwa si¢ suwak 19, 20, wskutek
czego Srodek usztywniajacy wtlaczany jest
w odslonieta powierzchnie warstwy skla-
dowej wkladki usztywniajacej. Jeden =z
rzeczonych watkéw np. 36 osadzony jest w
lozyskach 37, naciskanych przez sprezyny.
Gdy suwak znajduje si¢ w pozycji wysu-
nigtej, to wowczas jego koniec przedni
przechodzi przez szczeling 30 i znajduje
si¢ pomiedzy walkami 35 i 36, a pokrywka
31 opiera si¢ o powierzchni¢ suwaka, za-
pobiegajac wylewaniu sie nazewnatrz $rod-
ka usztywniajacego. Plyta dolna 20 jest
dtuzsza od plyty 19 (osadzonej na plycie
20 zapomoca zawias 38) i posiada na kori-
cu plytke 39, przymocowana do niej na sta-
te przy przednim koricu ptyty 19, osadzo-
nej na zawiasach. W celu wyjecia lub wio-
Zenia warstwy do suwaka, znajdujacego si¢
w swej pozycji wysunietej (fig: 7), nalezy
podnie$é plyte 19 zapomoca tapki 40, przy-
czem plyta 19 moze byé naciskana przez
sprezyny. Plyte na zawiasach 19 mozna
podnosi¢ mechanicznie, np. zapomoca od-
powiedniego lacznika podnoszacego rze-
czong plyte podczas wysuwania sie suwa-
ka ze zbiornika. Suwak moze wysuwaé sig
zupelnie ze zbiornika i otwieraé pokrywke
podczas wsuwania si¢ do zbiornika, a wéw-
czas krawedZz dolna pokrywki oraz kra-
wedZz dolna suwaka powinny by¢ Sciete sko-
$nie w celu ulatwienia podnoszenia po-
krywki podczas wsuwania suwaka do
zbiornika. Pokrywke mozna réwniez otwie-
raé i zamykaé zupelnie niezaleznie zapo-



v

moca odpowiedniego mechanizmu i mozna
ja zaopatrzyé w rolki lub ptozy, utatwiaja-
ce jej ruchy pomigdzy prowadnicami 4/.
Walki 35, 36 obracane sg zapomoca
przektadni zebatej i waléw, napedzanych
mimo$rodem lub tym podobnym mechan:-

zmem w pewnym stosunku do ruchéw su-

waka, ktéry porusza sie w jedna strone i
zpowrotem, podczas gdy walki 35, 36 obra-
caja sie najpierw w jednym kierunku, a na-
stepnie w kierunku przeciwnym, odpowied-
nio do kierunku suwaka. Urzadzenie po-
wyzsze napedzane jest przez wal gléwny
42, obracajacy sie w tozyskach 43, umie-
szczonych na zbiorniku 18, ktéry to wal
zaopatrzony jest w koto pasowe oraz sprze-
glo uruchomiane zapomoca pedalu lub in-
nego narzadu w sposéb znany. Wal tarczy
korbowej 27 obracany jest przez wal glow-
ny 42 za- posrednictwem przekladni taticu-
chowej 44, 45 i 46. Mimos$r6d 47, osadzony
na wale 42, styka si¢ z rolkami 48, umie-
szczonemi na ramie 49, wywolujac waha.
nie sie tej ramy wokolo osi 49a, przytwier-
dzonej do zbiornika. Do gérnej czesci ramy
49 przyczepiony jest tadicuch 50, przebiega-
jacy po koétku taricuchowem 51, osadzonem

.na wale 52, obracajacym si¢ w lozyskach

53, umieszczonych na zbiorniku, drugi zas
koniec laricucha 50 przyczepiony jest w in-
nem miejscu ramy 49 tak, ze wahania ra-
my 49 wywoluja obrét watu 52 to w jed-
nym, to w drugim kierunku. Wal 52 obraca
za posrednictwem stozkowych két zebatych
55, 56, wal pionowy 54 przechodzi przez
wnetrze zbiornika w celu obracania walka
35 za posrednictwem stozkowych kétek zg-
batych 57, 58. Wal 54 i przektadnia 57, 58
umieszczone sa w skrzynce 59 tak, aby nie
stykaly si¢ ze Srodkiem usztywniajacym,
zawartym w zbiorniku. Jezeli suwak 19, 20
znajduje si¢ stale pomiedzy watkami 35,
36, to woéwczas dolny walek obracany jest
wskutek tarcia przez suwak, jezeli za$ su-
wak jest tak urzadzony, iz wysuwa si¢ zu-
pelnie ze zbiornika, to- wéwczas walek dol-

ny znajduje si¢ pod ‘wplywem sprezyny,

. wprowadzajacej go w zetknigcie z walkiem

gornym, ktéry obraca wtedy rzeczony wa-
tek dolny. _ ,

W razie zastosowania urzadzenia po-
wyzszego, sposob wyrabiania wkladek u-
sztywniajacych moze byé taki sam, jak po-
przednio, i natenczas Suwak 19, 20 sluzy
do tegoz samego celu, co i oprawka reczna,
opisana odnosnie do fig, 3 i 4.

Jezeli plyta dolna 20 suwaka nie posia-
da otworu, to wowczas do suwaka mozna
wkladaé warstwe wewnetrzna, zrobiona z-
tkaniny wraz z jedna z warstw zwierzch-

‘nich, ktéra to warstwe zwierzchnia umie-

szcza sie pod warstwa wewnetrzng tak, iz

podczas przechodzenia rzeczonej klejonki
pomiedzy walkami 35 i 36, nasyca sig¢ ona

$rodkiem usztywniajacym, wywolujac jed-

noczesne sklejenie si¢ obu warstw. Po wy-

sunieciu za$ suwaka ze zbiornika, na war--
stwe posmarowang $rodkiem usztywniaja-.
cym naklada sie druga warstwe zwierzch- -
nig wktadki usztywniajacej. Jezeli plyta

gorna 20 suwaka posiada ksztalt odpowied-
ni i jezeli warstwy sktadowe wkladki' u-
sztywniajacej umiesci¢ odpowiednio w su-
waku, to woéwczas mozna wytworzyé
wktadke usztywniajaca, w ktérej krawe-
dzie przednie poszczegélnych warstw zbie--
gaja sie mniej wigcej ze soba, jak to wska-
zano na fig. 1, i ktéra posiada wokolo
brzeg, nieposmarowany $rodkiem usztyw-
niajacym. :

Suwak mozna wykonaé tak, aby jedna
lub obie jego plyty mozna bylo zamieniaé
na inne, posiadajace otwory rozmaitege
ksztattu, stuzace do wyrabiania wkladek
usztywniajacych réznego rodzaju, przytem
plyta dolna moze posiadaé obwédki lub
wglebienia, ulatwiajace prawidlowe ukla-
danie na niej warstw skladowych.

Zbiorniki na $rodek usztywniajacy, po-
dane na fig. 5, 6 i 7, moga byé zaopatrzone
w podwéjne $cianki, ogrzewane zapomoca
pary lub cieplej wody. :



. Celem umozliwienia - szybszego wysy-
chamia podklejek usztywniajacyeh opisa-
nyéh powyzej, nalezy wytwarzaé je w spo-
s6b polegajacy na tem, iz jedna lub wiece;j
warstw skladowych smaruje si¢ przed-
wstepnie §rodkiem uwsztywniajacym w spo-
séb opisany poprzednio, lecz na powierzch-
ni mniejszej od powferzchni, ktéra pokry-
wajga ich warstwy sgsiednie, poczem - war-
stwe posmarowang w ten spos6b osusza sig
calkowicie lub czeiciowo, a nastepnie sma-
ruje sie ja powtornie na wickszej po-
wierzchni i naklada warstwe lub warstwy
sasiednie, ’ _

"~ W celu wykonania tego sposobu, nalezy
zaopatrzyé pokrywy, oprawki, suwaki lub
ich plyty zamienne w odpowiednie otwory
rozmaitej wielkosci.

Wiladki usztywniajace wykonane w ten
sposéb schng szybciej od wkladek, ktérych
warstwy skladowe byly nasycane $rodkiem
usztywniiajacym zapomoca pojedyriczego
smarowania. Wkiadka schnaca szybko jest
dogodniejsza dlatego, iz po wlozZeniu jej do
obuwia, kopyto mozna wsunaé do tego o-
buwia znacznie predzej, co przyvspleusza
produkéie.

‘Widadka usztywniajaca zaopatrzona w
cienkie i gietkie btzegi jest doskonalsza od
wkladele stosowanych dotychczas, a w
szczegolnobei, gdy jest w ksztalcie podno-
ska, gdy? jezeli tylny brzeg rzeczonego
podnoska jest gruby, to tworzy po wlozeniu
do obuwia kopyta na przyszwie lub nad
palcami nogi wystajace grzbiety, a - zwla-
szcza w obuwiu szytem lub z przyszwa, wy-
konang z cienkiego materjalu. Zapomoca
sposobu niniejszego mozna wytworzyé
wkladki usztywniajace, ktérych brzeg tyl-
ny jest cienki, wobec czego umka sie po-
wyZszej niedogodnoéci.

Wynalazek dotyczy gléwnie, chociaz
nie wylacznie, nawarstwionych wkladek u-
sztywniajaeych, wykonanych na zimno za-
pomocy Srodka usztywniajacego z celulo-
idu lub temu podobnege materjalu, rozpu-

szczonego w ulatniajacym sie rozpmcul—

- niku.

Zastrzezenia patentowe,

1. Spos6b wyrabiania z kilku warstw
materjalu wkladek usztywniajacych do o-
buwia, znamienny tem, ze wkladke zaopa-
truje sie w cienkie obrzeze wystajace, wy-
konane z miekkiego materjalu gictkiego,
nieposmarowanego $rodkiem wusztywniaja-
cym. _

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienmy
tem, ze cienkie obrzeze otrzymuje sie, na-
dajac jednej lub wiekszej ilosci warstw
sktadowych wkladki szerokosé wigksza od
warstw pozostalych, przyczem kazda szer-
sza warstwe smaruje si¢ Srodkiem usztyw-
niajagcym jedynie na powierzchni réwnej
powierzchni warstw ja pokrywajacych, lub
na powierzchni takiej, aby jeden lub wig-
cej.brzegéw rzeczonej warstwy nie byl po-
smarowany S$rodkiem usztywniajacym.

3. Spos6b wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze szeroka warstwe lub warstwy sma-
ruje si¢ najpierw $rodkiem usztywniaja-
cym z jednej tylko strony i naktada na nis
warstwe lub warstwy nastepne, poczem
rzeczona warstwe szeroka obrabia si¢ - tak
samo po drugiej stronie.

‘4, Sposéb wedlug zastrz. 1—3, znamien-
ny tem, ze jedng lub wiecej warstw skla-.
dowych smaruje si¢ srodkiem usztywniaja-.
cym na powierzchni mniejszej od po-
wierzchni warstwy lub warstw je pokrywa-
jacych, poczem pozwala si¢ rzeczonemu
$rodkowi wyschnaé lub czeSciowo wy-
schnaé, a nastepnie smaruje si¢ te samg
warstwe lub warstwy $rodkiem usztywnia-
jacym na powierzchni wickszej (zawiera-
jacej powierzchni¢ posmarowans poprzed-
nio) i réwnej powierzchni warstw ja pokry-
wajacych, a wkoficu na rzeczona po-
wierzchnie nasmarowana naklada sie war-
stwe lub warstwy zwierzchnie,

5. Przyrzad do wykonywania sposobu



wedlug zastrz. 1—4, znamienny tem, Ze ma
on ksztalt plyty szablonowej czyli wzorco-
wej, pokrywajacej cze$¢ powierzchni war-
stwy lub warstw, ktérej nie nalezy smaro-
waé, zaopatrzonej w otwér, odslaniajacy
jedynie powierzchni¢ warstwy podlegaja-
ca smarowaniu Srodkiem usztywniajacym,
ktéry to otwér ulatwia jednoczes$nie pra-

widlowe ukladanie warstwy lub warstw
zwierzchnich na powierzchni posmarowa-
nej.

6. Odmiana przyrzadu wedlug zastrz.
5, znamienna tem, Ze sklada sie z dwoch

plyt, polaczonych ze soba zawiasg tak, iz

pomiedzy temi plytami mozna przytrzymy-

waé warstwe lub warstwy wkladki, podle-
gajace smarowaniu, przyczem jedna lub
obie plyty zaopatrzone sa w otwory, odsta-
niajace pewna ograniczona powierzchnig
warstwy, podlegajaca smarowaniu $rod-
kiem usztywniajacym.

7. Przyrzad wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tem, Ze jedna z jego plyt zaopatrzona
jest w raczke, stuzaca do jego przytrzymy-
wania oraz w prowadnice, okre$lajaca po-
lozenie warstwy smarowanej, przyczem
druga plyta znajduje si¢ pod dzialaniem
sprezyny i jest podnoszona zapomocs spe-
cjalnej tapki.

8. Zbiornik na $rodek wusztywniajacy,
stosowany lacznie z przyrzadem wedlug
zastrz. 6 i 7, znamienny tem, ze zaopatrzo-
ny jest w szczeling, sluzaca do wsuwania
przyrzadu do wnetrza zbiornika w celu po-
krycia warstwy lub warstw wlozonych do
przyrzadu $rodkiem usztywniajacym, przy-
czem rzeczona szczelina jest normalnie za-
‘mknigta zapomoca pokrywki poruszanej
pedalem lub temu podobnem urzadzeniem.

9. Odmiana przyrzadu wedtug zastrz. 6,
polaczonego ze zbiornikiem, na $rodek - u-
sztywniajacy, znamienna tem, Ze przyrzad
posiada ksztalt suwaka, przestawianego
mechanicznie w szczelinie zbiornika, przy-
czem rzeczony suwak wyciaga si¢ mecha-
nicznie nazewnatrz i otwiera w celu wloze-
nia warstwy lub warsfw, a nastepnie wsu-
wa do zbiornmika w celu wprowadzenia rze-
czonej warstwy lub warstw do s$rodka
usztywniajacego lub pomiedzy walki sma-
rujace. .

10. Przyrzad wedlug zastrz. 9, znamien-
ny tem, Ze suwak poruszany jest w jedna
strone i zpowrotem zapomoca korby lub
podobnego narzadu, w celu wprowadzania
warstw skladowych wkladki usztywniaja-
cej pomiedzy watki naciskowe, urzadzone
wewnatrz zbiornika i ebracane w pewne;j
zaleznoéci od ruchu suwaka.

11. Przyrzad wedlug zastrz. 9 i 10, zna-
mienny tem, Zze posiada pokrywke, znajdu-
jaca si¢ pod wplywem sprezyny i wspél-
dzialajaca ze szczeling w zbiorniku, ktéra -
to pokrywka opiera si¢ o powierzchni¢ su-
waka, zgarniajac zei i ze smarowanych
warstw skladowych wkladki nadmiar $rod-
ka usztywniajacego.

12, Przyrzad wedtug zastrz. 11, zna-
mienny tem, ze pokrywka szczeliny zbior-
nika otwierana jest bezposrednio suwakiem
przy jego przesuwaniu do wnetrza zbiorni-
ka lub zapomoca oddzielnego mechanizmu.

David Baird' Macdonald.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy. -
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