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(57) Zum Verbinden der Enden von Hohiprofilleisten (3)
wird in die Enden der Hohlprofilleisten (3) ein Geradverbin- 4
der (10} eingesteckt. In einer Wand (9) der Hohlprofilleisten
(3) sind im Bereich der beiden Enden (1, 2) jeweils eine Off- 14 15 13 20
nung (16) vorgesehen. im Geradverbinder (10) sind mit den
Offnungen (16) fluchtend Locher (13) vorgesehen, die in 8
einer flachen Vertiefung (15) auf der die die Offnungen (16)
aufweisenden Wand (9) gegentberiiegenden Seite minden.
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Durch die Offnungen (16) in der Hohiprofilleiste (3) wird in 10 5? 7
das Innere der Enden (1, 2) der Hohlprofilleiste (3) Kunst- AALIIIA ,‘.E

stoff (20) eingespritzt, der alle nicht vom Geradverbinder 8 \\\‘g g
(10) eingenommenen Bereiche des innenraumes der Hohl- \ /

profilleiste (3) austulit. Durch die Lécher (13) im Geradverb- Yy I S /

inder (10) kann Kunststoff auch auf die der Wand (9) mit den : /

Offnungen (16) gegeniberliegende Seite des Geradverbin- 20 /

ders (10) stromen und auch dort vorhandene Raume austal- 4/

len.

Durch den erhartenden Kunststoff (20) wird eine
sichere und dichte Verbindung stumpf aneinanderstoBender
Hohiprofilleisten (3) erreicht, die auch was die Festigkeit der
Verbindung anlangt, mit einer StumpfverschweiBung ver-
gleichbar ist.
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Die Erfindung betrifft eine Verbindung fir stumpf aneinanderstoBende Hohiprofilleisten, mit einem im
Inneren der Hohlprofilleisten angeordneten Geradverbinder, der an Bereichen der Innenflichen der Hohlpro-
filleisten anliegt, und mit im Inneren der Enden der stumpf aneinanderstofenden Hohlprofilleisten vorgese-
henem Kunststoff.

Bekannt sind Verbindungen fir Hohlprofilleisten, bei weichen in die offenen Enden der miteinander zu
verbindenden Hohlprofilleisten sogenannte Geradverbinder eingesteckt werden. Die bekannten Geradverbin-
der sind tiefgezogene oder gegossene Metallteile, die widerhakenartige Ansidtze aufweisen, welche durch
ReibschluB das Auseinanderziehen der beiden Enden der Hohlprofilleisten verhindern sollen.

Bekannt sind auch Verbindungen von Hohlprofilleisten, die mit Hilfe von Geradverbindern erstellt
werden, wobei die Geradverbinder teilweise mit Kunststoff beschichtet sind. Bei diesen bekannten Verbin-
dungen werden Geradverbinder eingesetzt, die ringfSrmig mit einem plastischen Kunststoff umspritzt
worden sind. Ein fUr eine Abdichtung und/oder sichere und feste Verbindung forderliches vollstdndiges
Ausfillen des Inneren der Hohlprofilleiste wird dabei aber nicht erreicht.

Problematisch bei beiden bekannten Verbindungen ist es, daB die Hohlprofilleisten im Bereich der
StoBstelle nicht so gasdicht verbunden sind, wie dies bei stumpf verschweiBten Hohlprofilleisten der Fall ist.
Dieser Nachteil ist insbesondere bei Hohlprofilleisten, die als Absandhalterrahmen fir Isolierglasscheiben
Verwendung finden, von Bedeutung, da dort eine potentielle Undichtigkeitsstelle vorliegt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine einfach herzustellende, hinreichend stabile und dennoch
dichte Verbindung von Hohlprofilleisten zu Verfligung zu stellen.

GemiB der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB der Kunststoff wenigstens im Bereich
des Geradverbinders den Hohlraum innerhalb der Hohlprofiileisten vollstdndig ausfilit und den Geradverbin-
der an allen freien Fldchen bedeckt.

Bei der erfindungsgeméBen Verbindung wird der Geradverbinder in den Enden der miteinander zu
verbindenden Hohlprofilleisten durch den eingebrachten Kunststoff festgelegt und gleichzeitig durch diesen
Kunststoff eine Abdichtung im StoBbereich der Hohlprofilleisten erreicht.

Die miteinander zu verbindenden Enden von Hohlprofilleisten kdnnen Enden voneinander unabhdngiger
Stiicke von Hohiprofilleisten sein. Es kann sich aber auch um die Enden ein und derseiben, zu einem
Abstandhalterrahmen gebogenen Hohlprofilleiste handein.

In einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB der Geradverbinder als flache Leiste
ausgebildet ist. Diese Ausfiuhrungsform des erfindungsgemaBen Geradverbinders 148t sich besonders
vorteilhaft im Stanzverfahren herstellen.

Eine erhdhte Zugfestigkeit der erfindungsgemifen Verbindung ergibt sich gemaB einem Vorschlag bei
dem vorgesehen ist, da der Geradverbinder auf wenigstens einer Seite eine flache Vertiefung aufweist.

Die Verteilung des Kunststoffs im Inneren der miteinander zu verbindenden Hohlprofilleisten und die
Zugfestigkeit der erfindungsgeméBen Verbindung kann gemiB einem Vorschlag der Erfindung verbessert
werden, wenn der Geradverbinder wenigstens ein Loch aufweist. Bevorzugt ist dabei, daB das Loch im
Bereich der flachen Vertiefung des Geradverbinders angeordnet ist.

Das Einbringen des Kunststoffs in die Enden der stumpf aneinanderstoBenden Hohlprofilleisten ist auf
einfache Weise mdglich, wenn vorgesehen ist, daB im Abstand von den stumpf aneinanderstofienden
Enden der Hohlprofilleisten und im Bereich des Geradverbinders in einer Wand der Hohiprofilleisten in
wenigstens einer Hohlprofilleiste wenigstens eine Otfnung flir das Einbringen von Kunststoff in fliefahigem
Zustand vorgesehen ist. Bei dieser Ausfiihrungsform der erfindungsgeméBen Verbindung kann erfindungs-
gem3B vorgesehen sein, daf die Offnung im Bereich der Vertiefung im Geradverbinder vorgesehen sind,
und/oder, da8 die Offnung im Bereich des Loches im Geradverbinder vorgesehen ist. Die beiden zuletzt
genannten Ausflhrungsformen stellen sicher, da der Kunststoff sicher und ohne lange Strémungswege in
die fiir die Erhdhung der Festigkeit maBgeblichen Bereichen, wie sie im Bereich der Vertiefung bzw. im
Bereich der Offnung im Geradverbinder gebracht werden kann. Dabei ist es besonders bevorzugt, daB in
jedem Ende der Hohlprofilleisten eine Offnung und im Geradverbinder zwei mit den Offnungen fluchtende
Lécher vorgesehen sind. Bei dieser Ausflhrungsform ergeben sich besonders kurze Strdmungswege, so
daB der Druck, mit dem der Kunststoff eingespritzt wird, klein gehalten werden kann.

GemiB einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein. daB die flache Vertiefung
im Geradverbinder bis zu dessen Lingsseiten verldngert ist. Auch diese Ausflihrungsform bringt eine
weitere Erhdhung der Zugfestigkeit der erfindungsgem&Ben Verbindung mit sich. Bei dieser Ausflhrungs-
form kann auch vorgesehen sein, daB an den Lingsseitenrandern des Geradverbinders auf wenigstens
einer Seite eine Einziehung vorgesehen ist. Auch diese Ausfihrungsform stellt sicher, dafB der Kunststoff im
kritischen StoBbersich zwischen den Enden der beiden Hohlprofilleisten in sich geschlossen ist. Wenn
(berdies gemaB einem weiteren Vorschlag der Erfindung vorgesehen ist, daB die seitliche Verlangerung der
Vertiefung des Geradverbinders im Bereich einer Einziehung vorgesehen ist, wird das Strémen von
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Kunststoff bis in den Bereich der Einziehung erleichtert.

in einer Ausfihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daf der Geradverbinder ein gestanzter
und/oder gefrdster Formteil ist. So wird ein besonders einfach herstellbarer Geradverbinder zur Verfligung
gestelit.

Wenn gemiB einer Ausflihrungsform der Erfindung vorgesehen ist, daB der Geradverbinder aus einem
Blechzuschnitt gebogen ist, wobei die flache Vertiefung durch umgeschlagene Rénder des Blechzuschnittes
begrenzt ist, dann entfillt beim Herstellen des Geradverbinders eine spanabhebende Bearbeitung dessel-
ben.

Die Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zum Herstellen einer Verbindung geméBs der Erfindung.

Bei dem Herstellen einer erfindungsgemaBen Verbindung kann gemas der Erfindung so vorgegangen
werden, daB man den Geradverbinder in beide Enden der miteinander zu verbindenden Hohlprofilleisten
einsteckt, daB man Uber die in den Enden der Hohlprofilleisten vorgesehenen Offnungen in das Innere der
Hohlprofilleisten erhirtenden Kunststoff in einer Menge einbringt, die wenigstens den Bereich des Innen-
raums der Hohlprofilleisten austiilit, in weichem der Geradverbinder angeordnet ist.

In einer Ausfiihrungsform des erfindungsgeméBen Verfahrens ist vorgesehen, daB man als erhirtenden
Kunststoff HeiBschmelzkieber verwendet. Durch die vorgeschlagene Verwendung eines Heischmelzklebers
wird zusitzlich zur Formschiissigkeit auch eine die Festigkeit der Verbindung erhShende Klebekraft
erreicht.

Eine symmetrische Ausbildung der Verbindung, die besonders stabil und belastungsfest ist, ergibt sich,
wenn der Geradverbinder in die Hohlprofilleisten symmetrisch zur Stofistelle eingesetzt wird.

In einer Variante des erfindungsgemiBen Verfahrens ist vorgesehen, daB der Geradverbinder in die
Enden der Hohlprofilleisten mit zu den Offnungen in der einen Wand der Hohiprofilleisten abgekehrter,
flacher Vertiefung eingesetzt wird. Diese Variante ergibt flr das Strdmen von Kunststoff im Inneren der
Kohlprofilleisten hinreichende Strémungsqguerschnitte.

Bei dem erfindungsgeméBen Verfahren kann auch so gearbeitet werden, daf der Geradverbinder in die
Enden der Hohlprofilleisten mit zu den Offnungen in der Wand der Hohlprofilleisten fluchtenden Ldchern
eingesetzt wird. Diese Arbeitsweise stellt sicher, da8 der durch die Offnungen eingespritzte Kunststoff ohne
groBe Umlenkungen auf beide Seiten des eingesetzten Geradverbinders gelangen kann.

Wird das erfindungsgemaBe Verfahren zum Verbinden von Hohlprofilleisten fir Abstandhalterrahmen flr
Isolierglasscheiben oder flir Teile von solchen eingesetzt, dann ist es erfindungsgem&B bevorzugt, dai die
Offnungen in der wenigstens einen Wand der Hohlprofilleiste in der, bezogen auf den Abstandhalterranmen
auBen liegenden Wand der Hohlprofilleiste, vorgesehen sind. Diese Ausfihrungsform des erfindungsgemaé-
Ben Verfahrens stellt sicher, daB die Offnungen in den Hohlprofilleisten, durch welche der Kunststoff
eingespritzt wird, vom Inneren der Isolierglasscheibe her nicht sichtbar sind, was #sthetisch schoner ist.
Uberdies sind die Otfnungen zusitzlich durch die in die Randfuge der Isolierglasscheibe spater eingebrach-
te Versiegelungsmasse zusatzlich abgedeckt.

Die Erfindung erstreckt sich auch auf einen Geradverbinder fir eine erfindungsgeméBe Verbindung
und/oder zur Verwendung beim Verfahren gemé8 der Erfindung.

Dieser Geradverbinder ist erfindungsgemaB dadurch gekennzeichnet, daR im Geradverbinder, der eine
lingliche Form aufweist, wenigstens zwei L&cher vorgesehen sind, daB auf einer Flachseite des Geradver-
pbinders eine flache Vertiefung vorgesehen ist und daB die Locher im Bereich der flachen Vertiefung
angeordnet sind. Durch die vorgeschlagene Ausfiihrungsform des Geradverbinders ergeben sich die oben
im Zusammenhang mit der erfindungsgemaBen Verbindung geschilderten Vorteile.

Eine besonders enfache Ausflihrungsform des Geradverbinder ist dadurch gekennzeichnet, daf der
Geradverbinder eine im wesentlichen rechteckiérmige UmriBform aufweist. Dieser geradverbinder 148t sich
besonders einfach herstelien.

Wenn der Geradverbinder gemiB einer Ausfihrungsform dadurch gekennzeichnet ist, daB der Gerad-
verbinder im Bereich seiner Lingsseitenrdnder Einschnirungen aufweist, ergibt sich eine erhShte Festig-
keit, da auch eine formschliissige Verbindung erzielt wird. Bevorzugt ist dabei, daB die Einschnirungen in
der Langsmitte des Geradverbinders vorgesehen sind. Bei dieser Ausfiihrungsform ist es besonders einfach
méglich, die Einschnirungen im Bereich der StoBstelle zwischen den Enden der miteinander zu verbinden-
den Hohlprofilleisten vorzusehen, was zu einer weiteren Verbesserung der Verbindung, die mit Hilfe des
Geradverbinders hergestellt worden ist, fihrt. Wenn bei dieser Ausfihrungsform noch vorgesehen ist, daf
die flache Vertiefung durch seitliche Verldngerungen bis zu den Einschniirungen reicht, dann kann der in
das Innere der Hohlprofilleisten einzuspritzende Kunststoff besonders einfach zu den Einschnlrungen
stromen.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der erfindungsgemdBen Verbindung und ihres Verfahrens zur Herstel-
lung und des erfindungsgeméBen Geradverbinders ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung
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eines Ausflihrungsbeispieles der erfindungsgeméBen Verbindung, in welcher auf die angeschlossene
Zeichnung Bezug genommen wird.

Es zeigt: Fig. 1 einen Schnitt durch eine Verbindung gemdB der Linie I-{ von Fig. 2, Fig. 2 die
Verbindung aus Fig. 1 in Ansicht von unten der Fig. 1 aus gesehen und Fig. 3 eine andere Ausflihrungsform
eines Geradverbinders in Draufsicht.

Bevorzugtes Einsatzgebiet der Erfindung ist das Verbinden von Hohlprofilleisten aus dinnwandigem
Metallwerkstoff, die im Roilformverfahren hergestellt sind. Bei solchen diinnwandigen Metallprofilleisten ist
erfahrungsgemdB das StumpfverschweiBen der miteinander zu verbindenden Enden von Hohiprofilleisten
(oder der Enden einer Hohlprofilleiste) wegen der geringen Wandstérke problematisch.

Bei dem in Fig. 1 und 2 gezeigten Ausfihrungsbeispiel werden die Enden 1 und 2 einer im
Rollformverfahren hergestellten Hohlprofilleiste, die als Abstandhaiter fUr Isolierglasscheiben bestimmt ist,
miteinander verbunden.

Die in Fig. 1 gezeigte Querschnittsform der Hohlprofilleiste 3 ist eine solche, die flr Abstandhalterrah-
men fir Isolierglasscheiben geeignet ist. Dabei wird die Hohlprofilleiste 3 so angeordnet, da8 die in Fig. 1
oben liegende Wand 4 zum Inneren der Isolierglasscheibe hin weist, wogegen die Seite 5 im Abstandhalter-
rahmen nach auBen weist und zusammen mit den Réndern der beiden Glastafeln der Isolierglasscheibe die
mit Versiegelungsmasse zu flillende Randfuge definiert.

Die in Fig. 1 gezeigte Hohlprofilleiste 3 besitzt zwei Seitenwénde 6 und 7, auf die eine Dicht- oder
Klebemasse (Butyikautschuk) aufgespritzt wird, um die Glastafeln der Isolierglasscheibe an der Hohlprofillei-
ste 3 (Abstandhalterrahmen) zu befestigen.

im Ubergangsbereich von den Seitenfldchen 6 und 7 zur Seite 5 der Hohlprofilleiste 3 sind Krépfungen
8 vorgesehen.

In den Innenraum der Hohlprofilleiste 3 ist ein Geradverbinder 10 eingesteckt, der wie aus Fig. 2
ersichtlich, symmetrisch zur StoBSstelle 12 zwischen den beiden Enden 1 und 2 der Honhlprofilleiste(n) 3
angeordnet ist.

Der Geradverbinder 10 ist als flache Leiste vorzugsweise aus Metall ausgebildet und hat in Draufsicht
eine im wesentlichen rechteckfdrmige Umriiform.

Im Geradverbinder 10 der Fig. 1 und 2 sind zwei beispielsweise als LanglScher ausgebildete L&cher 13
vorgesehen. Weiters ist in der einen Fldche des Geradverbinders 10, und zwar in der der Wand 4 der
Hohlprofilleiste 3 zugekehrten Fldche 14, eine flache Vertiefung 15 ausgespart. Die beiden Ldcher 13 im
Geradverbinder 10 sind im Bereich der flachen Vertiefung 15 angeordnet.

Bei der in Fig. 3 gezeigten Ausfiihrungsform eines Geradverbinders 10 sind wieder zwei L&cher 13
vorgesehen und in einer der GroBflichen des Geradverbinders 10 ist eine flache Vertiefung 15 ausgespart.
Bei der in Fig. 3 gezeigten Ausfiihrungsform des Geradverbinders 10 ist die flache Vertiefung 15 durch
seitliche Verldngerungen 26 bis zu eingezogenen Bereichen 25 des Geradverbinders 10 verldngert.
Dadurch wird im besonders kritischen StoSbereich zwischen den Stirnflichen 12 der miteinander zu
verbindenden Enden 1,2 der Hohlprofilleisten 3 (in Fig. 3 symbolisiert durch den Pfeil 25) auch an den
Seitenflachen. d.h. im Bereich der Einziehungen 25 erhdrtender Kunststoff 20 vorgesehen, so daB eine
besonders feste Verbindung der beiden Enden 1, 2 der Hohlprofilleiste(n) 3 erreicht wird.

Im Ubrigen ist noch anzumerken, daB der Geradverbinder 10 nicht unbedingt aus einem Metallteil
herausgefrdst, -gestanzt oder - geprigt werden mu8, sondern er kann auch ein entsprechend geformter
Blechteil sein, wobei die flache Vertiefung 15 durch hochgerolite oder durch umgeschlagene Randbereiche
des Rohlings des Geradverbinders begrenzt wird.

in der Hohlprofilleiste 3 sind auf ihrer Seite 5. d.h. bei einem Abstandhalterrahmen an der AuBenwand 9
der Hohlprofilleiste 3, Offnungen 16 vorgesehen. Die Offnungen 16 sind, wie Fig. 2 zeigt, beispielsweise
kreisrund ausgebildet und fluchten im wesentlichen mit den L&chern 13 im Geradverbinder 10.

Im Bereich der StoBstelle 12, d.h. wenigstens im Bereich der beiden Enden 1 und 2 der Hohlprofilleiste-
(n) 3, in welcher sich der Geradverbinder 10 befindet, ist der Innenraum der Hohlprofilleiste(n) 3 durch eine
erhdrtete Kunststoffmasse 20 (z.B. HeiBRschmelzkieber) ausgefiillt. Dadurch wird der Geradverbinder 10,
auch ohne daB an ihm reibungserhdhende Vorspriinge (widerhakenartige Ausformungen oder Federn)
vorgesehen sind, durch den Kunststoff 20 in den Enden 1 und 2 der Hohlprofilleiste(n) 3 festgelegt.

Es ist erkennbar, daB alle Flichen des Geradverbinders 10 entweder durch Kunststoff 20 bedeckt sind
oder an der Innenseite der Hohlprofilleiste 3 anliegen, d.h. alle freien Fldchen (das sind die, an welchen der
Geradverbinder 10 nicht an einem Wandteil der Hohlprofilleiste 3 anliegt), sind durch Kunststoff 20 bedeckt.

Zum Herstellen der in Fig. 1 und 2 gezeigten Verbindung kann beispielsweise wie folgt vorgegangen
werden:

In eines der Enden, z.B. in das Ende 1 der Hohlprofilleiste 3, wird der Geradverbinder 10 so weit
eingeschoben, daB sein Loch 13 mit der Offnung 16 in der Wand 9 der Hohlprofilleiste 3 fluchtet. Hieraut
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wird das andere Ende 2 der Hohlprofilleiste 3 (oder einer anderen Hohlprofilteiste 3) auf das aus dem Ende
1 der Hohiprofilleiste 3 herausstehende Ende des Geradverbinders 10 geschoben, wobei ebenfalls die
Offnung 16 mit dem Loch 13 im Geradverbinder 10 fluchtet. Die beiden Enden 1 und 2 werden einander so
weit angenzhert, da8 ihre Stirnflichen im Bereich der StoBstelle 12 dicht aneinander liegen.

Nun wird durch die Offnungen 16 in der Wand 9 der Hohlprofilleiste 3 ein flieRfahiger Kunststoff (z.B.
erhitzter HeiBschmelzkleber) eingespritzt, und zwar in einer Menge, die hinreicht, um alle Hohirdume in den
Enden 1 und 2 der Hohlprofilleiste(n) 3 auszufiillen, die nicht vom Geradverbinder 10 eingenommen
werden. Nachdem das Einspritzen des Kunststoffs beendet ist, kiihlt dieser ab, hartet aus und die
erfindungsgemiBe Verbindung ist fertiggestellt. Durch die Lécher 13 und die flache Vertiefung 15 im
Geradverbinder 10 gelangt Kunststoff 20 auch zur Seite 4 der Hohlprofilleiste 3, so daB auch dort die
Verbindung sichernder und abdichtender Kunststoff 20 vorliegt. Bei dem Geradverbinder 10 der Fig. 3 gilt
dies auch fur die Seitenflichen, da durch die Einschnirungen 25 Kunststoff 20 an die innenflichen der
Seitenwinde 6, 7 der Hohlprofilleiste 3 gelangt.

Es ist erkennbar, daB die Verbindung durch den eingebrachten Kunststoff 20 absolut gasdicht ist.

Zusammenfassend kann die Erfindung beispielsweise wie folgt dargestellt werden:

Zum Verbinden der Enden von Hohlprofilleisten 3 wird in die Enden der Hohlprofilleisten 3 ein
Geradverbinder 10 eingesteckt. In einer Wand 9 der Hohiprofilleisten 3 sind im Bereich der beiden Enden 1,
2 jeweils eine Offnung 16 vorgesehen. Im Geradverbinder 10 sind mit den Offnungen 16 fluchtend L&cher
13 vorgesehen, die in einer flachen Vertiefung 15 auf der die die Offnungen 16 aufweisenden Wand 9
gegeniiberliegenden Seite miinden. Durch die Offnungen 16 in der Hohiprofilleiste 3 wird in das innere der
Enden 1, 2 der Hohlprofilleiste 3 Kunststoff 20 eingespritzt, der alle nicht vom Geradverbinder 10
eingenommenen Bereiche des Innenraumes der Hohlprofilleiste 3 ausfilit. Durch die Ldcher 13 im
Geradverbinder 10 kann Kunststoff auch auf die der Wand 9 mit den Offnungen 16 gegeniberliegende
Seite des Geradverbinders 10 strémen und auch dort vorhandene Raume austilien.

Durch den erhirtenden Kunststoff 20 wird eine sichere und dichte Verbindung stumpf aneinandersto-
Bender Hohlprofilleisten 3 erreicht, die auch was die Festigkeit der Verbindung anlangt, mit einer Stumpfver-
schweiBung vergleichbar ist.

Patentanspriiche

1. Verbindung fir stumpf aneinanderstoBende Honhlprofilleisten (3), mit einem im Inneren der Hohlprofillei-
sten (3) angeordneten Geradverbinder (10), der an Bereichen der Innenflichen der Hohlprofilleisten (3)
anliegt, und mit im Inneren der Enden (1, 2) der stumpf aneinanderstoBenden Hohlprofilieisten (3)
vorgesehenem Kunststoff (20), dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff (20) wenigstens im
Bereich des Geradverbinders (10) den Hohlraum innerhalb der Hohlprofilleisten (3) vollstdndig ausfillt
und den Geradverbinder (10) an allen freien Fldchen bedeckt.

2. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Geradverbinder (10) als flache
Leiste ausgebildet ist.

3. Verbindung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Geradverbinder (10) auf
wenigstens einer Seite eine flache Vertiefung (15) aufweist.

4. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Geradverbinder
(10) wenigstens ein Loch (13) aufweist.

5. Verbindung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Loch (13) im Bereich der flachen
Vertiefung (15) des Geradverbinders (10) angeordnet ist.

6. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da im Abstand von den
stumpf aneinanderstoBenden Enden (1, 2) der Hohiprofilleisten (3) und im Bereich des Geradverbinders
(10) in einer Wand (9) der Hohlprofilieisten (3) in wenigstens einer Hohlprofilieiste (3) wenigstens eine
Offnung (18) fir das Einbringen von Kunststoff (20) in flieBfahigem Zustand vorgesehen ist.

7. Verbindung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Offnung (16) im Bereich der
Vertiefung (15) im Geradverbinder (10) vorgesehen sind.
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Verbindung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da8 die Offnung (16) im Bereich des Loches
(13) im Geradverbinder (10) vorgesehen ist.

Verbindung ng.ch Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daf in jedem Ende (1, 2) der Hohlprofillei-
sten (3) eine Offnung (16) und im Geradverbinder (10) zwei mit den Offnungen (16) fluchtende Locher
(13) vorgesehen sind. .

Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die flache Vertiefung
(15) im Geradverbinder (10) bis zu dessen Lingsseiten verldngert (26) ist.

Verbindung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, da8 an den Lingsseitenrdndern des
Geradverbinders (10) auf wenigstens einer Seite sine Einziehung (25) vorgesehen ist.

Verbindung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die seitliche Verldngerung (26) der
Vertiefung (15) des Geradverbinders (10) im Bereich einer Einziehung (25) vorgesehen ist.

Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da3 der Geradverbinder
(10) ein gestanzter und/oder gefrdster Formteil ist.

Verbindung nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Geradverbinder
(10) aus einem Blechzuschnitt gebogen ist, wobei die flache Vertiefung (15) durch umgeschlagene
Rinder des Blechzuschnittes begrenzt ist.

Verfahren zum Herstellen einer Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB man den Geradverbinder (10) in beide Enden (1, 2) der miteinander zu verbindenden
Hohlprofilleisten (3) einsteckt, daB man Uber die in den Enden (1, 2) der Honhlprofilleisten (3)
vorgesehenen Offnungen (16) in das Innere der Hohlprofilleisten (3) erhirtenden Kunststoff (20) in einer
Menge einbringt, die wenigstens den Bereich des Innenraums der Hohlprofilleisten (3) ausfullt, in
welchem der Geradverbinder (10) angeordnet ist.

Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, da8 man als erhdrtenden Kunststoff (20)
HeiBschmelzkieber verwendet.

Verfahren nach Anspruch 15 oder 186, dadurch gekennzeichnet, daB der Geradverbinder (10) in die
Hohiprofilleisten (3) symmetrisch zur StoBstelle (12) eingesetzt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 18 dadurch gekennzeichnet, daB der Geradverbinder
(10) in die Enden (1, 2) der Hohlprofilleisten (3) mit zu den Offnungen (16) in der einen Wand (9) der
Honhlprofilleisten (3) abgekehrter, flacher Vertiefung (15) eingesetzt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB der Geradverbinder
(10) in die Enden (1, 2) der Hohiprofilleisten (3) mit zu den Offnungen (16) in der Wand (9) der
Hohlprofilleisten (3) fluchtenden L&chern (13) eingesetzt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 19, wobei die Hohlprofilleisten (3) Abstandhalterrahmen fur
Isolierglasscheiben oder Teile eines solchen sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Offnungen (16)
in der wenigstens einen Wand (9) der Hohlprofilleiste (3) in der, bezogen auf den Abstandhalterrahmen
auBen liegenden Wand (9) der Hohlprofilleiste (3), vorgesehen sind.

Geradverbinder fir eine Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 14 und/oder zur Verwendung
beim Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB im Geradverbin-
der, der eine ldngliche Form aufweist, wenigstens zwei L&écher (13) vorgesehen sind, daB auf einer
Flachseite des Geradverbinders (10) eine flache Vertiefung (15) vorgesehen ist und da8 die L&cher (13)
im Bereich der flachen Vertiefung (15) angeordnet sind.

Geradverbinder nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB der Geradverbinder (10) eine im,
wesentlichen rechteckférmige UmriBform aufweist.
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Geradverbinder nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekennzeichnet, daB der Geradverbinder (10)
im Bereich seiner Langsseitenrdnder Einschnirungen (25) aufweist.

Geradverbinder nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB die Einschniirungen (25) in der
Langsmitte des Geradverbinders (10) vorgesehen sind.

Geradverbinder nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, daB die flache Vertiefung (15) durch
seitliche Verldngerungen (26) bis zu den Einschnirungen (25) reicht.
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