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Kombinovany balici stroj

Oblast techni

Technické feseni se tyka oblasti baleni a balicich stroju.

Dosavadni stav techniky

5 Doposud zndmé kontinualni balici stroje jsou schopny vyrabét a plnit velkou rychlosti ploché
saCky. Sacek se tvofi z obalového materialu, ktery je formovan na tvarovacim elementu do neko-
ne¢né hadice a nasledné pfiné svafen Celistmi, které provadéji soub&zny pohyb po riznych tra-
jektoriich, nejCastéji ve tvaru pismene D. Princip takového stroje je popsdn v patentu US
6 820 392 B2 nebo v patentu EP 0 469 819 B1. Zatizeni popsana v téchto dokumentech obsahuji

10 dva pary souhlasnych svafovacich Celisti, uloZzenych v nosicich, které vykonavaji pohyb po kru-
hové dréze za pomoci nosnych ramen. Nosna ramena jsou oto¢né uloZena na hlavnich &epech,
které jsou souosé vzdy pro dvé protilehlé, nesouhlasné svafovaci Celisti parti. Uvnité nosnych
ramen jsou uloZeny mechanizmy pro polohovani svafovacich &elisti, které zaruéuji odpovidajici
vzajemnou polohu svafovacich ploch béhem rotace a svafovaciho cyklu. Tato zatizeni maji jednu

is  nebo dvé pohonné jednotky v zéavislosti na poZadavku zmény obvodové rychlosti svafovacich
Celisti béhem jedné otacky.

Druhy zndmy princip vyroby sackii se v prvni fazi podoba pfedchozimu, kdy se na tvarovacim
elementu vytvafi nekone¢na hadice. Pti¢né svafovani a oddélovani sacku je ale provadéno dvoji-
ci protilehlych svarovacich Celisti, které se pohybuji ke sméru pohybu obalového materidlu v

20 souhlasném a protibéZném sméru. Ve fazi souhlasného pohybu dochazi k sevieni &elisti a tim k
svafovani a oddélovani obalového materidlu. Takto jsou vyrabény ploché sacky. Dalsi moZnosti
tohoto systému je moznost doplnéni téchto Celisti zafizenim na prokladani boki sackd, take pii
¢innosti stroje na tomto principu je moZné vyrabét salek se skladanym dnem. Stroj na tomto
principu je popséan v patentu EP 0 255 474 B1 a patentu US 4 757 668. Zatizeni popsana v téchto

25 patentech tvofi jedna jednotka pro pticné svafovani, ktera je pohybliva ve svislém sméru. Princip
tohoto zafizeni dovoluje vyrabét ploché sacky pfi kontinualnim posuvu nekoneéné hadice obalo-
vého materialu.

Treti znamy princip vyroby sackii zadina opét stejné jako dva predchozi, kdy se na tvarovacim

elementu vytvéii z obalového materialu nekoneénd hadice. Pii¢né svafovani a odd&lovani obalo-
30 vého materidlu je provadéno vidy jednou z nékolika dvojic svafovacich &elisti, které se pohybuji

po ovalnych drahdch. Drahy jsou ve stroji uloZeny tak, Ze svafovaci &elisti, které se po nich po-

hybuji, se v ur€ité fazi dotykaji svymi ¢innymi plochami a zéroveit mezi témito plochami sviraji

obalovy materidl, takZe ho svafuji. Rychlost pohybu obalového materialu a svafovacich &elisti je

v této dob€ shodna a je fizena ovladacim systémem stroje. Princip takového stroje je popsan v
35 prihlasce DE 103 47 013 Al.

Ctvrty znamy princip vyroby sackd je podobny tfetimu. Obalovy material je ale tvarovan odlis-
nym zpisobem, kdy vytvafeni nekonecné hadice je provadéno bez tvarovaciho elementu pouhym
pfekladanim ploché folie. Tato folie je potom podélné svafovana a plnéna. Pfi¢né svafovaci &e-
listi se v tomto pfipad€ opét pohybuji v ovalnych drahéach, ale jejich &inné plochy b&hem ob&hu

40 po ovalu nedodrzuji soubéZnou polohu, ale otaceji se, takZe b&hem jednoho cyklu dojde k jejich
otoCeni o 360 stupiiti. Princip takového stroje je popsan v prihlasce WO 00/64753. Zatizeni na
tomto principu dovoluje vyrabét ploché sacky pfi kontinualnim posuvu nekone&né hadice obalo-
vého materialu.

Tvorba sackil se svafovanymi hranami pomoci svafovacich &elisti umisténych soumérné po ob-

45 vodu tvarovaciho tubusu je mozné pouze ve varianté krokového baliciho stroje, nebot’ musi dojit
k sevfeni viech Celisti. Tim dojde k zastaveni obalové félie na dobu potiebnou ke svafeni folie
na hranach sacku. Princip takového zafizeni je popsén v prihlasce EP 1 609 720 Al.
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Podstata technického feSeni

Technické feSeni ma za kol vytvorit kontinudlni balici stroj s moZnosti krokového chodu jako
kompaktni jednotku, ktera bude vybavena vSemi potfebnymi stavebnimi skupinami, schopnymi
pfi spravné zvolené kombinaci funkci vytvofit poZadovany vyrobek, si¢ek. Kombinovany balici
stroj zahrnuje zasobnik obalového materialu, podédvani obalového materidlu s podélnym svafo-
vanim a tvarovacim tubusem pro vytvoreni nekonecné hadice z ploché félie a jeho podstatou je,
Ze dale obsahuje jednotku pro vytvofeni a svafeni hran sa¢ku pohyblivou ve sméru osy tubusu v
obou smérech, jakoZ i jednotku pro pfi€né svafovani opatfenou zafizenim pro prokladani bokid
sac¢kl, pfiCemz servomotor jednotky pro vytvofeni a svafeni hran vytvareného sacku, pohon
svislych svafovacich Celisti, pohon podavani obalového materidlu, servomotor jednotky pro
pfi¢né svarovani a pohon pfi¢nych svafovacich Celisti jednotky pro pfi¢né svarovani jsou napo-
jené na centralni fidici jednotku stroje.

Kombinovany balici stroj podle technického feSeni tedy umozZiiuje vytvofeni n€kolika druhii
sackh na jednom kontinudlnim balicim stroji, s minimalnimi néroky na prestavbu stroje. Kon-
cepce stroje vychazi z kombinace nékolika funkEnich uzld, vzajemné kombinovatelnych, které
jsou-li pfisluiné uvedeny do provozu a jejich chod je vhodné fizen, jsou schopny zajistit vyrobu
til riznych typt sacki.

Piehled obrézku na vykrese
Piiklad kombinovaného baliciho stroje je znazornén na obrazku 1.

Ptiklad provedeni technického feSeni

Kombinovany balici stroj podle piikladu provedeni znadzornéného na vykrese je vybaven, kromé
standardnich stavebnich skupin jako je zasobnik 14 obalového materialu, podavani 15 obalového
materidlu s pohonem 18, tvarovacim tubusem 2 pro vytvofeni nekone¢né hadice z ploché félie,
dal$imi funkénimi jednotkami v nestandardnim provedeni.

Prvni funkéni jednotkou v nestandardnim provedeni je zafizeni pro vytvofeni a svafeni hran vy-
tvafeného sacku. Toto zafizeni je uloZeno v ramu 1 stroje a je orientovano kolem tvarovaciho
tubusu 2 baliciho stroje, ktery vytvafi z plochého materidlu nekone¢nou hadici. Hlavni funkéni
Casti jsou Ctyfi svislé svafovaci Celisti 3 umisténé soumé€meé po obvod€ tvarovaciho tubusu 2.
Svislé svafovaci Celisti 3 jsou orientovany tak, Ze jejich funkéni plochy jsou rovnobézné s osou
tvarovaciho tubusu 2 a celé svislé svafovaci Celisti 3 jsou prestavitelné podle velikosti tvarovaci-
ho tubusu 2 v roviné kolmé na jeho osu. Svislé svafovaci Celisti 3 jsou neseny spole¢nym rémem
4, ktery je pfipevnén k hlavnimu nosi¢i 5. Tento hlavni nosi¢ 5 je posuvné uloZen na vodicich
jednotkach 6, které umoziiuji pohyb ve sméru podélné osy tvarovaciho tubusu 2 na ob€ strany.
Pohyb viech svislych svarfovacich Celisti 3 je vyfeSen pomoci pohonu 17, ktery je uloZen ve
spoleéném ramu 4 svislych svafovacich Celisti 3. Pohon posuvu této hlavni funkéni Casti je vyfe-
$en pomoci servomotoru 7 pfes ozubeny femen, ¢lankovy fetéz, ozubeny hieben nebo posuvovy
$roub. Ota¢ky pohanéciho servomotoru 7 jsou fizeny v zavislosti na rychlosti baliciho stroje z
centralniho Hdiciho systému 16. V dobé svafovani je rychlost posuvu shodna s rychlosti pohybu
obalového materialu, pfi vratném pohybu je rychlost pohybu vétsi a je urCovéna tak, aby bylo
zaji$téno svafovani hran sacku bez mezer.

Druhou funkéni jednotkou v nestandardnim provedeni je svafovaci zafizeni pro pfi¢né svafovani.
Toto zafizeni je uloZeno v ramu ] stroje, v prostoru pod tvarovacim tubusem 2. Hlavni funk¢ni
&asti jsou dvé piiné svafovaci Celisti 8, umisténé soumémné na obé strany od osy tvarovaciho
tubusu 2. Pfiéné svafovaci Celisti 8 jsou orientovany tak, Ze jejich funkéni plochy jsou rovnobéz-
né s osou tvarovaciho tubusu 2. Pfi¢né svafovaci Celisti 8 jsou neseny spoleénym ramem 9, ve
kterém je také uloZen pohon 10 pfi¢nych svafovacich Celisti 8. Tento spoleény ram 9 je pfipev-

nén k hlavnimu nosi¢i 11 pFiénych svafovacich Celisti 8. Hlavni nosi¢ 11 je posuvn€ uloZen na
vodicich jednotkach 6, které umoziiuji pohyb ve sméru podéiné osy tvarovaciho tubusu 2 na obé
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strany. Pohon posuvu této hlavni funk¢ni ¢asti je vyfeSen pomoci servomotoru 12 pfes ozubeny

femen, Clankovy fetéz, ozubeny hieben nebo posunovy Sroub. Otaéky pohanéciho servomotoru

12 jsou fizeny v zavislosti na rychlosti baliciho stroje. V dobé& svafovani je rychlost posuvu

stejna s rychlosti pohybu obalového materialu, pfi vratném pohybu je rychlost pohybu rychle;jsi a
5 jeurCovana tak, aby bylo zaji$téno pfi¢né svafovani sacku v pfedepsané délce.

7w

Tato druba funk¢ni jednotka nestandardniho provedeni je doplnéna zafizenim 13 pro pfiéné pro-

kladani bokil sacki. Zafizeni 13 pro pfi€né prokladani boki sackd je umisténo na spoleény ram 9

pii¢nych svafovacich Celisti 8, soumémé po obou stranach spole¢ného rdmu 9 v misté&, kterym

prochézi rovina tvofend sevienymi Cinnymi plochami svafovacich &elisti 8. Na stroji doplnéném
10  timto zafizenim 13 je mozZné vyrabét sacky s prokladanymi boky a dnem.

Na balicim stroji popsaného provedeni je moZné vyrabét nékolik riznych druhd sackd, prostfed-
nictvim zvoleni pfislu§ného programu obsluhou v centralnim fidicim systému 16 baliciho stroje.

Zakladnim druhem je polstafovy sacek. Pt provozu stroje je v ¢innosti podavani 15 obalového
materidlu s pohonem 18 a pfiné svafovaci Celisti 8, které se pomoci servomotoru 12 pohybuji do
15 homi Gvraté, odkud se za¢nou pohybovat dol stejnou rychlosti jako obalovy material. Pfi¢né
svafovaci Celisti 8 se seviou pomoci pohonu 10 a pfed koncem pohybu doli se pomoci pohonu
10 opét rozeviou. Pfi krokovém chodu stroje ziistane stat cela jednotka p¥iéného svafovani v
horni poloze a obalovy material je posouvan podavanim 15 obalového materidlu krokové. V

dobé kdy neni obalovy material posouvan se provede pomoci pohonu 10 svafeni ptiénym sva-
20 rem.

Dal§im druhem sacku vyrdbénym na tomto stroji je sacek s prokladanymi boky a dnem. Pfi pro-
vozu je v Cinnosti podavani 15 obalového materialu s pohonem 18 a pfi€né svafovaci Celisti 8,
které se pomoci servomotoru 12 pohybuji do horni wivraté, odkud se zaénou pohybovat dolii stej-
nou rychlosti jako obalovy material. Svafovaci Celisti 8 se seviou pomoci pohonu 10 a zaroveri s

25 témito Celistmi 8 je v Cinnosti zafizeni 13 na prokladani bokid sacki. Pied koncem pohybu doli
se pomoci pohonu 10 opét pii¢né svafovaci Celisti 8 rozeviou a zaroveii se zafizeni 13 na prokla-
déani boki sacki vrati do vychozi polohy. PFi krokovém chodu stroje ziistane stat cela jednotka
pfi¢ného svafovani v horni poloze a obalovy material je posouvan poddvanim 15 obalového ma-
teridlu krokové. V dob€ kdy neni obalovy material posouvan se provede pomoci pohonu 10 sva-

30 feni pfiCného svaru. V dobé€ kdy se sviraji pfiéné svafovaci Celisti 8 je uvedeno do &innosti zaii-
zeni 13 na prokladani bokl saCkd. Po skonceni svafovani se oteviou pii¢né svafovaci Celisti 8 a
zafizeni 13 na proklédani bokui sacki se vrati do vychozi polohy.

Poslednim druhem sacku, ktery Ize na stroji vyrabét, je satek se svafovanymi hranami a prokla-
danymi boky a dnem. Pfi provozu je v ¢innosti podavani 15 obalového materialu s pohonem 18,

35 svislé svafovaci Celisti 3 pohybujici se pomoci servomotoru 7 do horni ivraté a p¥iéné svafovaci
Celisti 8, které se pomoci servomotoru 12 pohybuji synchronizované do horni tivraté se svislymi
svafovacimi Celistmi 3. Z horni Gvraté se zatnou synchronizované pohybovat dolii stejnou rych-
losti jako obalovy material pfi¢né svafovaci &elisti 8 i svislé svafovaci &elisti 3. VSechny &elisti 8
a 3 se seviou pomoci pohonii 10 a 17 a zaroveii s nimi je v ¢innosti zafizeni 13 na prokladani

40 bokii sacki. Pfed koncem pohybu dolil se pomoci pohonil 17 a 10 opét svislé svafovaci &elisti 3 a
pfi¢né svafovaci Celisti 8 rozevfou a zéroveii se zafizeni 13 na prokladani bokt sacki vrati do
vychozi polohy. Pti krokovém chodu stroje ziistanou stat jednotka svafovéani hran sacki a jed-
notka pfi¢ného svafovani v hornich polohach a obalovy materidl je posouvan podavanim 15
obaloveho materidlu krokové. V dobé kdy neni obalovy material posouvéan se provede svafeni

45 hran saCku svislymi svafovacimi Celistmi 3 a pomoci pohonu 10 a pii¢nych svafovacich &elisti 8
svafeni pii¢ného svaru. V dobé kdy se sviraji pii€né svafovaci Celisti 8 je uvedeno do &innosti
zafizeni 13 na prokladéani bokh sackl. Po skonéeni svafovani se oteviou svislé svafovaci &elisti
3, pfi¢ne svafovaci Celisti 8 a zafizeni 13 na prokladani boku sacku se vrati do vychozi polohy.
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Primyslova vyuZitelnost

Technické feSeni je vyuZitelné k vytvoreni né€kolika druhu sackii na jednom kontinudlnim bali-
cim stroji.

NAROKY NA OCHRANU

5 1. Kombinovany balici stroj, zahrnujici zasobnik (14) obalového materidlu, podavani (15)
obalového materialu s podélnym svarovanim a tvarovacim tubusem (2) pro vytvoreni nekoneéné
hadice z ploché folie, vyzmnacdujici se tim, Ze dale obsahuje jednotku pro vytvoreni a
svafeni hran saku pohyblivou ve sméru osy tubusu (2) v obou smérech, jakoZ i jednotku pro
priéné svafovani opatfenou zafizenim (13) pro prokladéani boku sackd, pfi€emz servomotor (7)

10  jednotky pro vytvofeni a svafeni hran sacku, pohon (17) svislych svafovacich celisti (3), pohon
(18) podavani (15) obalového materidlu, servomotor (12) jednotky pro pfi¢né svafovani a pohon
(10) pri¢nych svafovacich Celisti (8) jednotky pro pfi¢né svafovani jsou napojené na centralni
fidici jednotku (16).

15 1 vykres
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