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Za¥izeni pro p¥enos polohové informa=-
ce z otodné 3dsti stroje na nepohyblivou
¢dst stroje, zejména pro nékolikav¥etenové,
pneumaticky ovladané vyrobni .stroje, pra-
cujici v pradném prostredi, sestdvd z pne=-
umatickych ventild opatPenych ovladaéi a
uepofédangch ne otoéné &dsti stroje, kde 8 2
na ovladade dosedaji mechanické naraZky,
p¥idemZ 1hlovd rozteé mezi sousednimi are= (/
tovanymi polohami otodné &é4sti stroje zlis- 735 , 5 3 7
tdvd stdle stejnd a s otodnou 4sti stroje {__ ’ _J
Jjsou spojeny primocCaré pneumatické motory,
Jejichz osy jsou kolmé k ose otdfeni otod=-
né &dsti stroje. Tykp motory jsou uspord-
dédny v navzdjem shodnych skupindch tak, Ze R 77

N

podet skupin je shodny s celkovym podtem 4
aretovanych poloh otocné ddsti stroje a v

kaZdé z t&chio aretovanfch poloh dosedaji

ve 8vé krajni poloze pistni tyée motord

na koncové spinale, uspofddané na pohybli-

vé cdsti stroje, Vsechny skupiny motori .
maji stejnou polohu vzhledem k ose otddeni

otodné Zdsti stroge, dhlovd rozted soused- 6 7 35
nich skupin motoru jJe stejnd a vSechny

skupiny motori jsou umistény ve stejné po-

loze, méFenéd ve sméru osy otdceni otolné —
¢dsti stroje. PPimocaré pneumatické motory

maji pistni tyle nekruhového prirezu.,
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Predmétem vynadlezu je zatizeni pro pfenos polohové infor=-

mace 2z otolné &ésti stroje na nepohyblivou fast stroje, zejmé-
na pro nékolikavietenové pneumaticky oviddané vyrobni stircje,
pracujicti v pradném prostiedi.

Pro automatické fizent nékterych stroju je nutné pfenéiet
informace o poloze jednotlivych tasti stroje. To se nejlastéji
provadi pomoci elektrickych koncovych spinadlh a pFistudného
propojovaciho vedeni. Tento zplisob se pouiiva i pro pfenos po-
Lohové informace 2z otolné Easii stroje na nepohyblivou &&st
stroje, kdy je vSak titeba pouZivat pro pitevod elektrickych sig-
nald napf. kluzné kontakty. P#i velkém podtu signalnich vede-
ni{ nardstd v disledku toho sloZitost konstrukce, zejména tehdy,
kdyZ je nutné vytvofit kryty proti vnikani prachu do prostoru
kluznych kontaktt. Elektricky vodivé prachové &astice zachyce~-
né na povrchu izolantd zplsobuji zkréty, které u kluznych kon-
taktd signalnich vedeni mohou vyvolat vdZiné zdvady ve funkci
stroje, nebo i havarii stroje. V prasném prostiedi nebo v pro-
stfedi s nebezpelim v}buchu se nékdy pouZivaji vyhradné pneuma-~
tické ovladaci systémy, kdy je polohova informace ziskéna v
podstaté stlalenim nardiky tficestného ventilku a tlakovy sig-
'nadl je veden 2 otolné Casti stroje na nepohyblivou Tast stroje
k vyhodnocovacimu &lenu pfes otoény pievod tlakového vzduchu.
Pro kaidy signdlni okruh je nutny samostatny pfevod tlakového
vzduchu. To komplikuje konstrukci, zejména pii velkém poltu
signédlnich okruhl, pfitemZ blok otoénych pitevodl tlakového
vzduchu m4 velké rozméry. ProtoZe se pro signdlni okruhy pou-
2iva obvykle mala svétloét vedeni, ma i mald netésnost, napt.

v otolném pfevodu tlakového vzduchu, za nasledek podstatnou )
2trdtu tlaku v okruhu a vznik chybné informace. Jsou znamé |
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jiné zplsoby pfenosu polohové informace. Pfenos informace s
pou2itim optoelektronickych snimald pracujicich s modulovanym
svétlem neni vhodny do prasného prostfedi, pfenos informaci
pomoci radiovych signall je Opédstatnény obvykle jen pro vét-
81 ptenosové vzdalenosti. Ryze mechanicky zplsob pomoci sousta~-
vy téhel, pak, nardZek atd. je pfi velkém poltu signdlnich
okruhl velmi komplikovany. U nékolikavietenovych vyrobnich,
stroji byvad nékdy automaticky cyklus vytvofen tak, %e sled pra-
covnich pohybl je pro kaidé vieteno jiny, ale 2Uustdva stejny
pro totéZ aretadni misto vietene, do kterého se postupné, v ,
dusledku krokovani ototné tasti stroje, dostdvaji viechna vie=~
tena. Doba krokovani otoiné &idsti stroje z jedné aretované po-
lohy do druhé byva obvykle mald ve srovnani s délkou pracovni~
ho taktu stroje.

Uvedené nevyhody odstranuje v ptevainé mife 2atfizeni pro
pfenos polohové informace z otoiné &asti stroje na nepohybli-
vou tast stroje, zejména pro nékolikavfetenové pneumaticky
ovliadané vyrobni stroje, pracujici v pradném prostfedi, sesté-
vajict 2 pneumatickych ventilki opatfenych kladitkovymi, péé-‘
kovymi, nebo &elnimi ovladali a uspotédanych na otodné Eisti
stroje, kde na ovladale dosedaji mechanické narédiky upevnéné
na mechanismech uspofddanych na otolné tasti stroje, pritem?
uUhlovd roztel mezi sousednimi aretovanymi oolohami otodné &a&sti
stroje 2tstdvé stile stejna,podle vynalezu, johof podstata

spotiva v tom, 2e s otofnou tasti stroje jsou spojeny pri-
molaré pneumatické motory, jejichZ osy jsou kolmé k ose otateni
otodné Césti stroje a pfimotaré pneumatické motory jsou uspota-
dany v navzdjem shodnych skupinidch tak, 2e polet navzdjem shod-
nych skupin pfiloéarych pneumatickych motorld je shodny s celko-
vym poltem aretovanych poloh ototné Easti stroje'a v kaidé are-
tované poloze oto&né tasti stroje dosedaji ve své krajni polo-
ze pistni tyte pfinoéaricbgneumatick?ch motorl na koncové spi-
nate usporddané na nepohyblivé Easti stroje, pfitemiz viechny
navzdjem shodné skupiny pFimolarych pneumatickych motord maji
stejnou polohu vzhledem k ose otaZeny otolné tasti stroje, za~-
timco Uhlovd rozted sousednich navzdjem shodnych skupin pFimo-
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Earych pneumatickych motord je stejnd a v3echny navzajem shod-
né skupiny piimodarych pneumatickych motord jsou umistény ve
stejné poloze, m&fené ve sméru osy otaleni otolné tasti stroje.
Dale je podstatou vynédlezu to, Ze pfimolaré pneumatické motory
maji pistni tyte nekruhového prifezu.

Podstatnou vyhodou zafizeni pro pfenos polohové informace
z otodné t4sti stroje na nepohyblivou £4st stroje podle vyndle-
2u je vhodnost zeifizeni pro préci v prsdném prostfedi, protole
nemd kluzné elektrické kontakty. balsi podstatnou vyhodou je
jednoduchd konstrukce, se kterou souvisi spolehlivé funkce {
nizk4d vyrobni cena. Jednoduchost konstrukce zafizeni podle vy-
nalezu je déna i tim, Ze neni nutné v Fidici elektrické jed-
notce stroje zabezpelovat automatické pfepindni jednotlivych
signdld mezi jednotlivymi signalnimi okruhy tak, aby uréity
signil pfichazel stale do stejného elektrického vstupu Fidici
jednotky, i kdyZ tento signal informuje postupné clpoloze riz-
nych mechanismi /napf. vieten/, které se postupné dostavaji na
totéZ urtité aretalini misto.

‘Zatizeni pro pienos polohové informace z otolné Cé&sti
stroje na nepohyblivou &4st stroje, zejména pro nékolikaviete-
nové pneumaticky ovladané vyrobni stroje, podle vynalezu, je
schematicky znézornéno na ptiloZenych qjkresedi, kde na obr. 1
je ez rovinou vyznatenou v obr. 2 a na obr. 2 je fez rovinou
vyznatenou v obr. 1.

Zatizeni pro pifenos polohové informace z otolné Tasti 2
stroje na ﬁepohybtivou tast ] stroje je v podstaté provedeno
tak, Ze s otodnou fasti g stroje jsou spojeny primolaré pneu-
matické motory 3 a na nepohyblivé Casti ] stroje jsou'uspofada-
ny koncové spinale 4, napt. na dr2acich ¢ koncovych spinatu 4.
Primotaré pneunafické motory 3 mohou byt vytvofeny jako pruZné
vlnovce, nebo membranové prvky, s vyhodou jsou viak tvofeny
pneumatickymi valci s pistni tyéi 7 nekruhového prifezu. Jest-
liZze mé pistni ty& 7 pritez obdélnikw, je moZné vytvofit narai-
ku pro koncovy spinal 4 zaoblenim konce pistni tyle [, takie
miZe takto vytvofend nardika naji2dét na koncovy spinad¢ & i pfi
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vysunuté pistni tyéi{ Z. PFitom neni nutné zajistovat pistni
tyé 7 proti pootoleni, protoZe je zajist&na svym vedenim v té-
lese pneumatického metory 3. S vyhodou jsou pisty pneumatickych
motarl 3 rovné? obdélnikové, takie lze podle obr. 1 umistit pii-
molaré pneumatické motory 3 na sebe tak,‘ie zaujimaji maly pros-
tor, jsou navzajem spojeny a k otoliné Easti g stroje pltipevnény
napi. dridky 3 ptimoltarych pneulitickych motord 3. V kaidé are-
tované poloze otolné tasti 2 stroje dosedaji ve své krajni /vy~
suputé/ poloze pistni tyte 7 pfimolarych pneumatickych motord 3
na koncové spinale 4. Koncové spinale 4 jsou na nepohyblivé tas~-
ti 2 stroje upevnény napi. pomoci dr2ékd § koncovych spinall 4.
Neznazornéné ventilky, s vyhodou tficestné, jsou uspofaddany na
otodné tasti g stroje, jsou opatieny patkovymi nebo kladifko-
vymi nebo felnimi ovladafi, na které dosedaji neznazornéné me-
chanjcké narazky, upevné&né na neznazornénych mechanismech uspo-
faédanych na otolné tasti g stroje. Informace o poloze téchto
nezndzornénych mechanismi je pienadSena zarizenim pro pfenos po-
Llohové informace,podle vynalezu,2 otoéné tasti stroje g na ne-
pohyblivou &ast stroje ]l. Tlakovy vzduch z vyvodl neznédzornénych
pneumatickych ventilkl je veden napit. neznazorn&nymi hadicemi na
pifivodni koncovky § primolarych pneumatickych motord 3. P#imo-
taré pneumatické motory 3 jsou s vyhodou jednod&inné s vratnou
pruZinou, takZe pFi odpojeni tlaku z pFivodnich koncovek § pii~-
modarych pneumatickych motorl 3 se pistni tyle 7 pfimoEarych
pneumatickych motord 3 samolinné& zasunou, pfitemZ dojde k odleh-
&eni koncovych spinalld 4. Osy p#imotarych pneumatickych motorld 3
jsou kolmé k ose otadleni otoéné tasti stroje ¢. Aby bylo zabez-
peteno, 2e v kaidé aretované poloze otolné tasti g stroje budou
piétni tyée 7 kaZidého pitimotarého pneumatického motoru 3 vidy
dosedat na koncové spinale &, jsou piimolaré pneumatické moto-
ry 3 uspofadany v navzajenm shodhych skupinadch tak, Ze polet
navzdjem shodnych skupin piimoZarych pneumatickych motord 3 je
shodny s celkovym poétem aretovanych poloh oto¥né &a&sti 2 stro-
je, zatimco Uhlovad rozted sousednich navzdjem shodnych skupin
pneumatickych motord 3 je stejnd a viechny skupiny ptimolarych
pneumatickych motord 3 maji stejnou vzadjemnou polohu vzhledem
k ose otadleni otolné Tasti 2 stroje a jsou umistény ve stejné
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poloze méifené ve sméru osy otadeni otoéné fasti ¢ stroje.

‘'Zatizeni pro ptenos polohové informace z otoéné Easti
stroje na nepohyblivou &ast stroje podle vynalezu pracuje tak,
2e v aretované poloze otolné Zasti g stroie, kdy pistni tyde 7
prfimolarych pneumatickych motori: 3 dosedaji na koncové spina-
te 4, jsou indikovany polohy jednotlivych neznadzornénych mecha~
nisal neznéiornénimi pneumatickymi ventilky a tlakovy vzduch
2 vyvodld t&chto ventilkd vysouvd pistni tyée T pfimodarych pneu-
matickych motorl 3, které stladuji koncové spinale 4, 2z nichi
jsou elektrické signaly vedeny do neznézornéné elektrické Fidi-
¢ci jednotky stroje. Uréitym omezenim pro pouZitelnost zafizent
podle vynédlezu je to, %e polohové informace mohou byt pienddeny
z otolné &asti g stroje na nepohyblivou East ] _stroje jen v are-
tované poloze otodné &4asti 2 stroje. Je viak mnoho technickych
aplikaci, kdy toto omezeni nevadi, zejména tam, kde doba otate-
ni 2z jedné do druhé aretované polohy je kratkd vzhledem k dobé
pracovniho taktu. )

Pfikladem pouziti zakizeni pro pfenos pneumatickych sig-
nald 2 nebohyblivé ¢asti stroje na otoénou tast stroje podle
vynale2u je osmivietenovy automaticky kalici- stroj pro kaleni
do Lazné s indukénim ohifevem, kde nepohyblivou &asti je stied~-
ni nosny sloup, kde ka2dé z osmi vertikalnich vieten umisténych
na otoéné tasti stroje ma tifi vertikalni polohy a dvé polohy
upinate kalenych souasti /upnuto a neupnuto/. Celkem je nutno
pfenadet v tomto pFipadé do Fidici jednotky kaliciho stroje
Etyficet polohovych signali. Pfiklad uspoiadéni pro takovy
kalici stroj je schematicky znazornén pravé na pfiloZenych
vykresech. V ka2dé navzaéjem shodné skupiné primofarych pneuma-
tickych motort 3 je pét téchto motorld /jsou patrné na obr. 1/

a celkovy potet skupin piimotarych pneumatickych motorl 3 je
osm, protoZe osmivFfetenovy kalici stroj mad osm aretovanych po-
loh. P*i zamaleni kalenych soutéasti do kaliciho oleje vznika
kout, jehoZ Zastice po usazeni na povrchu izolantl mohou zplso-
bovat povrchové zkraty. VyuZ2iti vynéalezu umoiﬁuje vyhnout se
tomuto nebezpeli /spojenému s pouZitim elektrickych kluznych
kontaktd/ a je z konstruk&niho, funkiniho i vyrobniho hlediska
uéelné a efektivni. '
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Zatizeni pro pfenos polohové informace 2 otolné tasti stro-
je na nepohyblivou &ast stroje, zejména pro nékolikavtete~
nové pneumaticky ovladané vyrobni stroje, pracujici v pras-
ném prostiedi, sestavad z pneumatickych ventilkﬁlopatfenych
ktaditkovymi, paékovymi nebo &elnimi oviadali a uspotéda-
nych na otoéné tasti stroje, kde na ovladale dosedaji me-
chanicke naréiky,upevnéné na mechanismedch uspofadanych na
otoéné tasti stroje, pritemZ Uhlovad roztel mezi sousednimi
aretovanymi polohami oto¥né &asti stroje 20stavad stile stej-
na, vyznatujici se tim, 2e s otoénou &asti /2/ stroje jsou
spojeny pfimolaré pneumatické motory /3/, jejichi osy jsou
kolmé k ose otaZeni oto¥né &asti /2/ stroje a piimolaré
pneumatické motory /3/ jsou uspoitddadny v navzajem shodnych
skupinach tak, Ze polet navzajem shodnych skupin ptimolarych
pneumatickych motord /3/ je shodny s celkovym poltem areto-
vanych poloh otoéné &asti /2/ stroje a v kaZidé aretované po-~-
Lloze otoéné &tasti /2/ stroje dosedaji ve své krajni poloze
pistni tyle /7/ ptimotarych pneumatickych motord /3/ na kon-
cové spinate /4/ uspotradané na nepohyblivé &tasti /1/ stroje,
pritem2 viechny navzéjem shodné skupiny pfimofarych pneuma-
tickych motorld /3/ maji stejnou polohu vzhledem k ose otéle~
n{ otolné Casti /2/ 'stroje, zatimco Uhlovd roztel® sousednich
navzajem shodnych skupin ptimo&arych pneumatickych motord /3/
je stejna a viechny navzajem shodné skupiny ptimolarych pneu-
matickych motord /3/ jsou umistény ve stejné poloze, méFené
ve sméru osy otaleni otoiné tasti /2/ stroje.

Zatizeni podle bodu 1, vyznalujici se tim, %2e pFimolaré pneu-
matické motory /3/ maji pistni tyée /7/ nekruhového prifezu.

2 vykresy
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Obr. 1
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