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Sposob i urzgdzenie do zdejmowania stalych produktéw rafinacji
stopionego olowiu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb zdejmowania
stalych produktéw rafinacji stopionego olowiu,
szczegblnie warstw materialu nagromadzonych przy
rafinacji stopionego olowiu, z powierzchni stopio-
nej kapieli olowiowej i urzgdzenie do stosowania
tego sposobu.

W niektérych procesach hutniczych musi byé
zdejmowany z powierzchni cieklego metalu staly
drobnoziarnisty material o wysokim ciezarze na-
sypowym i zwartej masie. Te stale, drobnoziarni-
ste materialy powstaja przy rafinacji stopionego
olowiu. Przy rafinacji olowiu surowego, na po-
wierzchni kapieli olowiowej osadza sie na przy-
klad staty suchy zuzel miedzi. Znane jest zdejmo-
wanie stalych materialé6w ze stopionej powierzch-
ni za pomocg Kkielni z otworomi np. z ksigzki
‘Winnacker, Kiichler ,,Chemische Technologie” wy-
danie Carl Hanser, Monachium 1961, tom 5, str.
278/79, lub za pomocg pras spieniajgcych np.z wy-
dawnictwa ,Lehrbuch der Metallhiittenkunde”,
Wydawnictwo Hirzel, Lipsk, 1951, tom 1, str. 111/112,
Sposoby te posiadaja te wade, Ze staly materiat
zle oddziela sie od stopu, konieczny jest duzy na-
klad pracy, higiena pracy jest zla i wystepuja
wzglednie duze straty.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyz-
szych wad lub ich ograniczenie.

Cel ten osiggnieto wedlug wynalazku dzieki te-
mu, ze warstwy materialu spulchnia sie i ré6wno-
.cze$nie odsysa. Spulchnianie stalego materialtu od-
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bywa sie w spos6b mechaniczny, na przyklad za
pomocg wirujgcych elementéw uderzajacych ta-
kich jak listwy uderzajgce, tancuchy, walce, po-
ziomo umieszczane $migla lub tez materiat ten
spulchnia sie pneumatycznie przez rozdmuchiwa-
nie i wdmuchiwanie gazé6w pod odpowiednim ci-
$nieniem i w odpowiedniej iloici. Przy tym jest
korzystne stosowanie gazéw ogrzanych, aby uni-
kngé ochlodzenia stopionego materiatu.

Najkorzystniej roéwnoczesne odsysanie odbywa
sie w ten sposdb, ze odessany materiatl oddziela sie
od strumienia gazu i przy tym réwnocze$nie sortu-
je sie. Do tego celu stosuje sie na przyklad oddzie-
lacz cyklonowy i dodatkowo podiaczony filtr wor-
kowy. W przypadku usuniecia zuzla miedzi z po-
wierzchni kapieli otowiowej powstajg produkty w
postaci pytu z oddzielacza cyklonowego o duzej za-
warto$ci miedzi oraz w postoci pylu z filtra wo-
rkowego o duzej zawarto$ci cyny, ktére juz w od-
dzielonej operacji poddaje sie dalszej przerébce.
Korzystnym jest, ze do strumienia gazu zawierajg-
cego odessany materiat wprowadza sie powietrze
wtorne w regulowanej ilosci. Dzieki temu mozli-
we jest chlodzenie strumienia powietrza zasilajg-
cego, dzieki czemu nie dopuszcza sie do przekro-
czenia dopuszczalnej temperatury dodatkowo po-
digczonego filtra pylowego. Ilo§¢ powietrza wtér-
nego reguluje sie w ten sposoéb, ze dzialanie ssgce
przebiega bez przeszkéd. ’

Urzgdzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
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nalazku posiada umieszczony przynajmniej na stro-
nie wzdluznej kolpak zaopatrzony w otwoér, ponad
ktérym znajduje sie przew6d odsysajacy, a bez-

posrednio w poblizu otworu umieszczone jest urza-

dzenie spulchniajgce. Urzadzenie spulchniajgce 1g-
czy sie celowo z koipakiem. Koipak od dotu jest
otwarty. Kolpak uszczelnia warstwa stalego ma-
teriatu lub plynna kapiel.

Urzadzenie spulchniajgce sklada sie z wirujgcych
elementéw uderzajacych. Elementy te, jak listwy
uderzajgce, tancuchy, walce, poziomo usytuowane
$migla, znajdujg sie mniej wiecej na caltej diugo$-
ci otworu. Kierunek obrotu nastawia sie w ten
spos6b, ze spulchnianie materialu nastepuje w
kierunku ku otworowi.

“"Wedlug innego wykonania, urzadzenie spulchnia-
jace sklada sie z pneumatycznego urzadzenia wy-
‘f"dmu‘jatég&. rzadzeme to umieszcza sie rO6w-
z niez’ mmej wféc a calej dlugosci otworu, a spul-
; chnianie matena&u nastepuje w kierunku ku otwo-
grow1 'gang,_,kol ka przebiegajag prostopadle do
pQW.lql‘Zchmt stegignego materialu. Dzieki temu
16 dobry przesiew przy odsysaniu i uni-
sie w duzym Stopniu zabierania plynnych

czgsteczek. W przewodzie odsysajacym -ponad kot-

pakiem znajduje sie tarcza do regulacji powietrza.

Dzigki temu mozliwe jest wprowadzanie regulo-

wanych iloSci powietrza wtérnego w celu regulo-

wania temperatury strumienia gazu, bez szkodliwe-
go wplywu na zasysanie. Odsysanie warstwy mate-
rialu nastepuje w ten sposéb, ze urzgdzenie odsy-
sajace porusza sie nad spokojng warstwg materiatu,
“lub tez warstwe materialu porusza sie obok urzg-
dzenia odsysajacego, co na przyklad moze sie odby-
waé za pomoca mieszania kgpieli w kierunku po-

-ziomym.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-
Jlazku jest uwidocznione w przykltadzie wyko-
‘nania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schematyczne urzadzenie odsysajace z wirujacymi
listwami uderzajgcymi, stuzgcymi jako urzgdzenie
spulchniajace, umieszczone bezposSrednio przed
otworem, fig. 2 przedstawia schematycznie urza-
dzenie odsysajace z pneumatycznie dzialajacym
urzadzeniem spulchniajacym, a fig. 3 przedstawia
urzadzenie odsysajace z wirujacymi-listwami ude-
rzajacymi umieszczonymi w kolpaku, w przekroju.
Na wzdluznej stronie 1 kolpaka 2 znajduje sie
otwor 3, ktéry ciggnie sie przez calg jego dlugosé.
Ponad otworem 3, na goérnej stronie 4 koipaka 2
znajduje sie odsysajacy przewéd 5, a w poblizu
otworu 3 znajduje sie urzgdzenie spulchniajgce 6a.
Urzadzenie spulchniajace 6a posiada listwy uderza-
jace, obracajgce sie w kierunku strzatki. Zamoco-
wanie urzadzenia spulchniajgcego 6a przy kolpaku
2 jak tez napedu lancuchowego dla wirowania, nie
jest przedstawione na rysunku.

Urzadzenie spulchniajgce przedstawione na fig.
2 sklada sie z rury posiadajacej otwory, przy czym
otwory te sg skierowane w kierunku otworu 3
i poprzecznie ku dolowi.

Urzadzenie spulchniajgce, skladajgce sie z listew
uderzajgcych wedlug fig. 3, jest umieszczone w
kolpaku 2. Cale urzadzenie odsysajace jest umie-
szczone ruchomo w przytrzymujacym urzgdzeniu
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7 i moze byé przesuwane w kierunku pionowym
za pomocay linowego naciggu 8. Za pomoca ramy
9 urzadzenie wspiera sie¢ ponad stopionym mate-
riatem. Silnik 10 napedza urzadzenie spulchniajgce
6a poprzez lancuch 11. Cyfra 12 oznaczona jest
klapa wziernikowa. Za pomocg tarczy 13 do regu-
lowania powietrza mozna wprowadzi¢ regulowang
ilo§¢ powietrza wtérnego, stuzgcego do chlodzenia
strumienia powietrza.

Przyklad. Z kotla do topienia napelnionego 100t
plynnego olowiu o temperaturze okolo 500°C,
posiadajgcego S$rednice 3,6 m odciggano w ciagu
trzech godzin drobny py! suchego zuzla miedzi za
pomocyg stalego urzadzenia odsysajacego wedlug
fig. 3, przy stalym mieszaniu. Wymiary kolpaka
wynosily 55x48 cm, wysoko$§é otworu 10 em, $red-
nica urzadzenia spulchniajgcego 40 em, a predkosé
obrotowa wynosita 50-70 obroté6w na minute.
Objeto§¢ odsysanego powietrza -wynosita 100-
135 Nm3/min. Zawarto§¢ pylu w powietrzu wyno-
sitar 150 g/Nm3, temperatura powietrza 150-200°C
a predkosé p‘ov{/ietrza w przewodzie odsysajacym
15-20 m/s. Do oddzielania odessanego pylu stuzyt
oddzielacz cyklonowy i dodatkowo podlgczony filtr
workowy. Okolo 95% odessanego pylu zostalo
oddzielone w oddzielaczu cyklonowym a pozostale
5% w filtrze workowym. Pyl cyklonowy zawiera
okoto 27% miedzi i okolo 2,5% cyny, pyt filtra
workowego zawieral okolo 3% miedzi i 11% cyny.
Podczas gdy pyt cyklonowy mégt byé odprowadza-
ny do uzyskania miedzi, to z pytu filtra workowe-
go ‘mozna bylo uzyska¢ przede wszystkim cyne.

Przy odsysaniu wedlug wynalazku przypada wiec
55 kg zuzla na 1 t olowiu, przy czym zawarto$é
miedzi wynosi 27%. Natomiast przy zdejmowaniu
za pomoca Kkielni dziurkowanej przypada okoto
74 kg zuzla na 1 t olowiu, przy czym zawarto$é
miedzi wynosi tylko 20%. Przez zmniejszenie ilo-
§ci zuzla i przez zwiekszenie procentowej za-
wartosci miedzi w zZuzlu zmniejszajg sie znacznie
koszty na transport i regeneracje.

Zalety wynalazku polegajg na tym, ze uzyskuje
sie dobre oddzielenie stalego materialu od stopio-
nego materialu przy matym nakladzie roboczym i
przy wytwarzaniu wysokowarto$ciowego produktu,
straty sa mate i higiena pracy jest dobra. Précz
tego w jednym przebiegu roboczym uzyskuje sie
mozliwo§¢ przesiewania.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zdejmowania stalych produktéw rafina-
cji stopionego oltowiu w postaci drobnoziarnistych
warstw materiatu z powierzchni stopionej kapieli
olowiowej, znamienny tym, ze warstwy materiatu
spulchnia sie i réwnocze$nie pneumatyczme sie
odsysa.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
spulchnianie odbywa sie w spos6b mechaniczny.

3. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
spulchnianie odbywa sie w sposéb pneumatyczny.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, albo 2, albo 3, zna-
mienny tym, Ze odessany material oddziela sie od
strumienia gazu, przy czym réwnocze$nie sie go
-sortuje. : ' .

5. Spos6b wedtug zastrz. 1, albo 2, albo 3, zma-
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mienny tym, ze do strumienia gazu zawierajgcego
odessany material doprowadza sie - powietrze
wtérne w regulowanej iloSci.

6. Urzadzenie do zdejmowania statych produktow
rafinacji stopionego olowiu w postaci drobnoziarni-
stych warstw materialu z powierzchni stopionej
kapieli otowiu, znamienne tym, Ze posiada koipak
(2) zaopatrzony przynajmniej na wzdluznej stro-
nie (1) w otwér (3), umieszczony ponad otworem
(3) odsysajacy przew6dd (5) oraz umieszczone W
bezposredniej bliskosci otworu (3) spulchniajgce
urzgdzenie (6a, 6b).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zmamienne tym,
ze kolpak (2) jest od dotu otwarty.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
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ze ma spulchniajgce urzadzenie (6a) posiadajace
wirujgce elementy uderzajace.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 albo 7, znamienne
tym, ze spulchniajgce urzadzenie (6b) posiada pne-
umatyczne urzgdzenie wydmuchowe.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, albo 7, albo 8,
znamienne tym, ze $ciany kolpaka (2) przebiegaja
prostopadle do powierzchni stopionego materiatu.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, albo 7, albo 8,
znamienne tym, ze w odsysajgcym przewodzie (5)
ponad kolpakiem (2) znajduje sie tarcza (13) do
regulacji powietrza.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, albo 7, albo- 8,
znamienne tym, ze ma urzgdzenie do oddzielania py-
tu skladajace sie z oddzielacza cyklonowego i fi-
ltra workowego.
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