CH 632648 AS

[
¥

il

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT 6D Int.Cl3: A22C 11/04
BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT &s

632 648

@) Gesuchsnummer: 10633/78 @ Inhaber:
VEB Kombinat NAGEMA, Dresden (DD)

@ Anmeldungsdatum:  13.10.1978

@ Erfinder:

Rolf Deisenroth, Neubrandenburg (DD)

Eberhard Hahnke, Neubrandenburg (DD)
Prioritat{en): 27.01.1978 DD 203439 Bodo Malanink, Neubrandenburg (DD)
Giinter Regenstein, Jabel/Krs. Waren (DD)
Siegfried Scholz, Neubrandenburg (DD)
Wolfgang Weller, Neubrandenburg (DD)
Walter Ziems, Neubrandenburg (DD)

Patent erteilt: 29.10.1982
Patentschrift Vertreter:
verdffentlicht: 29.10.1982 A. Rossel, Dipl.-Ing. ETH, Ziirich

69 Vorrichtung zum Abfiillen von pastésen Giitern.

@ Es handelt sich um eine horizontale Abfiillvorrich-

tung, bei der der Beschickungsvorgang durch die Ver-
dichterstation selbsttitig erfolgt. Der Bewegungsablauf
der Fiillbehilter von der Verdichterstation zur Fiillstation
und umgekehrt erfolgt zwangsweise und gleichzeitig.

Es sind zwei Fiillbehilter (4, 8) angeordnet, wobei
sich ein Fiillbehilter (8) an der Fiillstation (12) zur Ent-
leerung mittels Fiillkolben (13) und der andere Fiillbehil-
ter (4) zur Beschickung an der Verdichterstation (2) be-
findet. Zum gleichzeitigen zwangsweisen Wechseln der
Fiillbehilter ist auf einer festgelegten Bahn ein gesteuerter | |
Bewegungsmechanismus ¢9) angeordnet, nach welchem = ‘ - | )
die Fiillbehilter arretiert werden konnen. Y I E2N *® VYT

Die Vorrichtung wird vorzugsweise in der fleischver-
arbeitenden Industrie verwendet.
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1. Vorrichtung zum Abfiillen von pastdsen Giitern, ins-
besondere Wurstbrit, bestehend aus einer Verdichterstation,
mehreren Fiillbehéltern und einer hydraulisch arbeitenden
Antriebseinrichtung, dadurch gekennzeichnet, dass zwei
Fiillbehélter (4, 8) so angeordnet sind, dass sich ein Fiillbe-
hélter (8) an der Fiillstation (12) zur Entleerung mittels Fiill-
kolbens (13) und der andere Fiillbehilter (4) zur Beschik-
kung an der Verdichterstation (2) befindet und zum gleich-
zeitigen, zwangsweisen Wechseln der Fiillbehélter (4, 8) auf
einer festgelegten Bahn ein gesteuerter Bewegungsmechanis-
mus (9) vorgesehen ist und zur Arretierung der Fitllbehdlter
(4, 8) an der Fiill- und Verdichterstation (2, 12) nach Been-
digung des Wechselvorgangs eine gleichzeitig wirkende zen-
trale Spanneinrichtung (6) angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass zur Vermeidung des Austretens von Fillgut wih-
rend des Wechselns der Fiillbehilter (4, 8) an deren Stirn-
seiten Begrenzungsfidchen (15, 16) angeordnet sind.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Ab-
fiillen von pastdsen Giitern, insbesondere Wurstbrit, be-
stehend aus einer Verdichterstation, mehreren Fiillbehdltern
und einer hydraulisch arbeitenden Antriebseinrichtung.

Bekannt sind hydraulisch arbeitende Wurstfiillma-
schinen, bei denen der Fiillzylinder horizontal oder vertikal
in der Maschine angeordnet ist. Die Arbeitsweise dieser Ma-
schinen ist folgende, dass man mittels einer hydraulischen
Steuereinrichtung einen Kolben antreibt, der sich im Fiill-
zylinder befindet und das Fiillgut durch den Fiillstutzen her-
auspresst. Die Beschickung mit Fiillgut erfolgt bei Fitllma-
schinen mit vertikal angeordneten Fiillzylindern in der Art,
dass auf dem Fiillzylinder abnehmbar Deckel angeordnet
sind. Der Kolben befindet sich wihrend dieser Zeit in der
unteren Endstellung. Das Fiillgut wird dann in den Fijll-
zylinder vorwiegend manuell eingegeben.

Bei Fiillmaschinen mit horizontal angeordneten Fiill-
zylindern erfolgt die Beschickung in der Art, dass der Kol-
ben ganz aus dem Fiillzylinder herausgefahren und der Fiill-
zylinder danach in die vertikale Lage gekippt wird. Die Be-
schickung erfolgt auch hier vorwiegend manuell.

Durch die ungiinstige konstruktive Auslegung dieser be-
kannten Wurstfiillmaschinen ist der Beschickungsvorgang
mit erheblichem manuellem Aufwand und mit hohen Ver-
lustzeiten verbunden. Die Produktivitét dieser Maschinen ist
durch die beschriebenen Nachteile gering.

Weiterhin sind Wurstfiillmaschinen bekannt, bei denen
eine getrennte Zufithrung gefiillter Fiillzylinder zur Fiillsta-
tion und davon unabhingig die Riickfilhrung der entleerten
Fiillzylinder von der Fiillstation zur Verdichterstation er-
folgt. Der Fiillvorgang an der Verdichterstation und der Ab-
fiillvorgang an der Fiillstation werden unabhéngig vonein-
ander eingeleitet.

Diese Wurstfiillmaschine hat den Nachteil, dass der
Wechselvorgang der Fiillzylinder von der Verdichterstation
zur Fiillstation und umgekehrt nicht gleichzeitig und
zwangslaufig erfolgt und beim Transport der Fiillzylinder

s manuelle Eingriffe notwendig sind. Hierbei entsteht fiir das
Bedienpersonal erhohte Verletzungsgefahr (Quetschgefahr).

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum Abfiillen
von pastosen Giitern, insbesondere Wurstbrit, zu entwik-
keln, bei der die Verlustzeiten gesenkt und die Arbeits-

10 produktivitdt wesentlich gesteigert wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine horizon-
tale Abfiillvorrichtung mit mehreren Fiillbehdltern zu schaf-
fen, bei der der Beschickungsvorgang durch die Verdichter-
station selbsttitig erfolgt. Der Bewegungsablauf der Fiillbe-

15 hélter von der Verdichterstation zur Fiillstation und umge-
kehrt soll zwangsweise und gleichzeitig erfolgen.

Erfindungsgeméss wird die Aufgabe dadurch gel6st, dass
zwei Fiillbehélter so angeordnet sind, dass sich ein Fiillbe-
hélter an der Fiillstation zur Entleerung mittels Fiillkolben

20 und der andere Fiillbehdlter zur Beschickung an der Ver-
dichterstation befindet. Zum gleichzeitigen zwangsweisen
Wechseln der Fiillbehélter auf einer festgelegten Bahn ist ein
Bewegungsmechanismus vorgesehen. Nach Beendigung des
Wechselvorgangs werden die Fiillbehélter arretiert. Die Ar-

25 retierung der Fiillbehdlter an der Verdichterstation und der

Fiillstation erfolgt durch eine zentrale Spanneinrichtung

gleichzeitig. Zur Vermeidung des Austretens von Fiillgut

wihrend des Wechselns der Fiillbehélter sind an deren Stirn-
seiten Begrenzungsflichen angeordnet.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausfith-
rungsbeispiels ndher erliutert. )

In der dazugehorigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1 Seitenansicht der Vorrichtung
Fig. 2 Schnitt der Fig. 1.
35 Das Fiillgut wird in den Trichter 1 der Verdichterstation
2 gegeben und danach mittels einer Forderschnecke 3 in den
Fiillbehélter 4 gedriickt. Ist der Fiillbehélter 4 gefullt, wird
iiber einen Schaltkontakt 5 die Verdichterstation 2 abge-
schaltet. Durch einen weiteren Schaltvorgang wird die
a0 Spanneinrichtung 6 mittels eines Hydraulikkolbens 7 geldst
und gibt beide Fiillbehilter 4, 8 frei. Jetzt wird durch einen
Bewegungsmechanismus 9 iiber eine Welle 10 eine Fiillbe-
hélteraufnahme 11, in welcher die beiden Fiillbehélter 4, 8
befestigt sind, in Bewegung gesetzt, und der Fiillbehalter 4

45 volifithrt eine Schwenkbewegung um 180° zur Fiillstation 12,
wihrend der Fiillbehélter 8 zur Verdichterstation 2 nach un-
ten schwenkt.

Ist der Wechsel der Fiillzylinder 4, 8 abgeschlossen, dann
werden diese wieder mittels der Spanneinrichtung 6 arretiert.

50 Wihrend der obere Fiillbehilter durch einen hydraulisch be-
triebenen Fiilikolben 13 iiber den Fiillstutzen 14 entleert

wird, erfolgt eine erneute Beschickung des unteren Fiillbe-
hilters durch die Verdichterstation 2. Nach dem Entleeren
des oberen Fiillbehilters an der Fiillstation 12 fithrt der

55 Fillkolben 13 zuriick, und der gesamte Vorgang wiederholt
sich. .

Wihrend des Wechselvorganges gleiten die Stirnseiten
der Fiillbehilter 4, 8 an der Begrenzungsflichen 15, 16 ent-
lang.
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