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요약

본 발명은 제1 부(12)와 제2 부(14)를 포함하는 보호용 배수 랩(10)에 관한 것이다. 상기 제1 부(12)는 종방향(12a) 

및 횡방향(12b)의 교차-직조 물질 또는 교차-적층 물질을 포함한다. 상기 종방향 물질(12a)은 폴리올레핀, 폴리에스

테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하고, 제1 두께를 가진다. 횡방향 물질(12b)은 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나

일론 또는 이들의 조합물을 포함하고, 제2 두께를 가진다. 축적된 수분의 배출을 돕기 위해, 제2 두께가 제1 두께보다

약 2배 이상 더 크게 되어 있다. 제2 부(14)는 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하는 코

팅이다. 제1 부(12)와 제2 부(14)는 서로 인접하게 위치한다. 하나의 실시 형태에 따르면, 횡방향 물질(12b)이 얀이다

.

대표도

도 1

명세서

기술분야

본 발명은 통상 빌딩 내의 공기 침투 및 수분 축적(moisture build-up)을 방지하기 위해 사용되는 보호용 랩에 관한 

것이다. 구체적으로, 본 발명의 보호용 랩은 교차-직조 물질 또는 교차-적층 물질을 포함한다.

배경기술
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빌딩 구조물, 예를 들어 주거용 및 상업용 구조물 내에 사용되는 시판용 보호용 랩에는 수많은 다른 종이 있다. 시판용

보호용 랩은 공기 침투 및 위해적 수분 축적을 방지하는 데 사용된다. 통상의 구조물 내에 있어, 공기 침투는 다른 장

소 중에서도 창문 및 문 주위의 균열부 및 외장의 봉합부를 통해 이루어질 수 있다. 수분 축적은 외부적으로는, 예를 

들어 새는 외부 마무리재 또는 커버, 그리고 창문 및 문 주위의 균열부로 인해 벽의 공동 내에서 이루어질 수 있다. 보

호용 랩의 외부는 물을 포획하지 않고, 물이 하향 유동하여 벽 시스템으로부터 배출되도록 해야 한다.

시판용 보호용 랩은 통상적으로 빌딩 내에서 벽널, 벽돌, 돌, 석재, 치장벽토 및 콘크리트 베니어판 등의 외부 마무리

재 또는 커버 뒤에 위치하는 2차적인 풍화 보호막으로 사용된다. 치장벽토(stucco)는 합성 재질(예, 중합체계 치장벽

토) 또는 시멘트 재질(포틀랜드 시멘트와 석회와 모래의 혼합물)일 수 있다. 치장벽토 시스템의 한 유형으로서, 빌딩 

내에 사용되는 외부의 절연 마무리 시스템(배수용 EIFS)은 배수면, 절연판, 및 시멘트 재질 코팅을 수용하는 와이어 

또는 합성망의 사용을 수반한다. 치장벽토 시스템에서는, 보호용 랩을 통상 시멘트 재질 코팅과 직접 접촉하도록 설

치하지 않는다.

직조 및 부직의 시판용 보호용 랩 모두 빌딩 구조물에 자주 사용된다. 직조 랩의 강도 특성은 통상 부직 랩의 강도 특

성보다 훨씬 뛰어나다. 일부 직조 랩은 반투명이므로, 장식 못(stud), 창문 및 문의 통로의 위치를 정하는 데 도움이 

된다. 그러나, 부직 랩은 통상 직조 랩보다 투과성이 높다.

또한, 시판용 보호용 랩, 예를 들어 부직 랩, 직조 랩 및 교차-적층형 랩은 수증기가 이들을 통과할 수 있도록 미세한 

구멍을 가질 수도 있다. 대부분의 시판용 부직 보호용 랩(예, 스펀본디드 폴리올레핀 랩)을 제조하는 데 사용되는 방

법은 본래부터 수증기가 이 랩을 통과할 수 있는 구조로 랩을 형성시키므로, 상기 부직 보호용 랩은 구멍을 갖지 않는

다.

따라서, 위해적으로 축적된 수분의 배수를 증진시키면서 공기의 침투는 방지하는 보호용 랩이 여전히 요구되고 있다.

발명의 상세한 설명

하나의 실시 형태에 따르면, 보호용 배수 랩은 제1 부와 제2 부를 포함한다. 제1 부는 종방향 및 횡방향의 교차-부직 

물질 또는 교차-적층 물질을 포함한다. 종방향의 물질은 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포

함하며 제1 두께를 갖는다. 횡방향의 물질은 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들 의 조합물을 포함하며 제2 

두께를 갖는다. 축적된 수분의 배수를 돕기 위해, 제2 두께를 제1 두께보다 약 2 배 이상 크게 한다. 제2 부는 폴리올

레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하는 코팅이다. 제1 부와 제2 부는 서로 인접 위치한다.

또다른 실시 형태에 따르면, 보호용 배수 랩은 제1 부와 제2 부를 포함한다. 제1 부는 종방향 및 횡방향의 교차-직조 

물질 또는 교차-적층 물질을 포함한다. 종방향의 물질은 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포

함하고, 제1 두께를 갖는다. 횡방향의 물질은 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하고, 제2

두께를 갖는다. 횡방향의 물질은 얀(yarn)이다. 축적된 수분의 배수를 돕기 위해, 제2 두께를 제1 두께보다 약 2 배 

이상 크게 한다. 제2 부는 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하는 코팅이다. 제1 부와 제2

부는 서로 인접 위치한다.

빌딩 내에서 보호용 랩을 사용하는 하나의 방법에 따르면, 보호용 랩이 제공된다. 보호용 랩은 제1 부와 제2 부를 포

함한다. 제1 부는 종방향 및 횡방향의 교차-직조 물질 또는 교차-적층 물질을 포함한다. 종방향의 물질은 폴리올레핀

, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하고, 제1 두께를 갖는다. 횡방향의 물질은 폴리올레핀, 폴리에스

테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하며 제2 두께를 갖는다. 축적된 수분의 배수를 돕기 위해, 제2 두께는 제 1 

두께보다 약 2 배 이상 크게 한다. 제2 부는 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하는 코팅

이다. 제1 부와 제2 부는 서로 인접 위치한다. 보호용 랩은 하나 이상의 틀 부재 상에 설치된다. 대안적으로, 보호용 

랩은 외장 상에 설치된다.

빌딩 내에서 보호용 랩을 사용하는 하나의 방법에 따르면, 보호용 랩이 제공된다. 보호용 랩은 솔리드 시트부와 얀 부

를 포함한다. 대안적으로, 보호용 랩은 솔리드 시트부와 다수의 테이프를 횡방향으로 포함한다. 솔리드 시트부는 폴리

올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함한다. 얀 부는 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들

의 조합물을 포함한다. 얀 부는 축적된 수분의 배수를 도울 수 있도록 설치되는 다수의 얀 스트랜드를 포함한다. 보호

용 랩은 하나 이상의 틀 부재 상에 설치된다.

도면의 간단한 설명

도 1은 본 발명의 하나의 실시 형태에 따른 교차-직조된 보호용 랩의 상부 사시도이다.



공개특허 10-2004-0007450

- 3 -

도 2는 도 1의 2-2 선을 따라 통상적으로 나타낸 단면도이다.

도 3은 본 발명의 하나의 실시 형태에 따른 교차-적층된 보호용 랩의 상부 사시도이다.

도 4는 도 3의 4-4 선을 따라 통상적으로 나타낸 단면도이다.

도 5는 본 발명의 하나의 실시 형태에 따른 틀 부재와 외장에 고정된 도 1의 보호용 랩의 절단 투시도이다.

도 6은 본 발명의 또다른 실시 형태에 따른 얀 교차-직조된 보호용 랩의 상부 사시도이다.

도 7은 도 6의 7-7 선을 따라 통상적으로 나타낸 단면도이다.

도 8은 본 발명의 또다른 실시 형태에 따른 틀 부재와 외장에 고정된 도 6의 보호용 랩의 절단 사시도이다.

도 9는 본 발명의 또다른 실시 형태에 따른 얀 보호용 랩의 상부 사시도이다.

도 10은 도 9의 10-10 선을 따라 통상적으로 나타낸 단면도이다.

본 발명은 다양한 변형예 및 대안적인 형태를 취할 수 있으나, 그 구체적 실시 형태는 도면에 예를 들어 제시하였으며,

본 명세서에서 상세하게 설명하기로 한다. 그러나, 본 발명을 개시된 구체적 형태에 국한시키려는 것은 아니며, 오히

려 첨부한 청구범위에 정의된 본 발명의 기술 사상 및 영역 내에 해당하는 모든 변형물, 등가물, 및 대안물을 본 발명

에 포함시키고자 한다.

구체적 실시형태에 대한 설명

먼저 도 1 및 도 2를 참조하여 설명하면, 본 발명의 하나의 실시 형태에 따른 보호용 배수 랩(10)이 제시되어 있다. 보

호용 랩(10)을 포함하는 본 발명의 보호용 랩은 외장 또는 틀 부재 상에 부착되기에 적합하다. 보호용 랩은 통상적으

로 벽널, 벽돌, 돌, 석재, 치장벽토(예, 합성 재질 또는 시멘트 재질) 또는 콘크리트 베니어판 등의 외부 커버로 덮혀있

다.

본 발명의 하나의 실시 형태에 따르면, 도 1 및 도 2의 보호용 랩(10)은 제1 부(12)와 제2 부 또는 코팅(14)을 포함한

다. 보호용 랩(10)의 제1 부(12)는 도 1 및 도 2에 제시된 바와 같이 부직물일 수 있다. 대안적으로, 본 발명의 제1 부

는 교차-적층된 보호용 배수 랩(20)과 관련하여 도 3 및 도 4에 제시된 바와 같이 교 차-적층될 수 있다.

제1 부

보호용 랩의 제1 부는 설치 중에 야기될 수 있는 인열 및/또는 마모를 방지하는 데 도움이 되는 바람직한 강도를 제공

한다. 이들 인열 및/또는 마모는 특히 보호용 랩의 설치 중에 못 또는 스테이플에 의해 야기될 수 있다. 또한, 설치 후

에는, 바람 등의 환경 조건 또는 보호용 랩을 외부 커버로 피복하기 전의 고의적 파괴로 인해 인열 및/또는 마모가 야

기될 수 있다.

도 1에 도시된 바와 같이, 제1 부(12)는 다수의 종방향(MD) 테이프 또는 스트랜드(12a)와 다수의 횡방향(TD) 테이프

또는 스트랜드(12b)를 포함한다. 또한, 종방향은 '날실' 방향이라고도 칭하는 한편, 횡방향은 '씨실' 방향이라 칭하기

도 한다. 도 1의 제1 부(12)는 보통 교차-직조된 스크림(scrim)이라 칭한다.

도 1에 도시된 스크림은 확대된 10 x 4 번수의 스크림(인치 당 MD 수 x 인치 당 TD 수)이다. 또한, 본 발명의 제1 부

(12)를 형성하는 데에는, 다양한 다른 번수, 예를 들어 7 x 4 번수, 10 x 5 번수, 및 16 x 5 번수의 스크림을 사용할 

수도 있다. 상기 스크림의 번수는 통상 횡방향에 비해 종방향이 크다. MD 스크림 번수는 통상 인치 당 약 6∼24개의 

테이프인 한편, TD 스크림 번수는 통상 인치 당 약 3∼6개의 테이프이다. MD 및 TD 테이프의 각 폭이 증가할 수록, 

MD 및 TD 스크림 번수는 통상 인치 당 그 수치가 작아진다.

다수의 종방향 테이프(12a)는 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물 등의 물질로 제조될 수 있다. 종

방향 테이프(12a)를 형성하는 데 사용될 수 있는 폴리올레핀으로는 폴리프로필렌 또는 폴리에틸렌이 있다. 본 명세서

에 사용된 용어 '폴리프로필렌'에는 프로필렌의 중합체, 또는 프로필렌과 다른 지방족 폴리올레핀, 예를 들어 에틸렌, 

1-부텐, 1-펜텐, 3-메틸-1-부텐, 4-메틸-1-펜텐, 4-메틸-1-헥센, 5-메틸-1-헥센, 및 이들의 혼합물과의 중합체

가 포함된다. 폴리프로필렌에는 프로필렌의 단독 중합체 뿐 아니라, 50 몰% 이상의 프로필렌 단위, 및 프로필렌과 공

중합할 수 있는 소량의 단량체로 구성된 프로필렌 공중합체, 그리고 50 몰% 이상의 프로필렌 단독 중합체와 또다른 

중합체의 배합물까지도 포함된다.
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본 명세서에 사용된 용어 '폴리에틸렌'에는 저밀도 폴리에틸렌(LDPE), 중밀도 폴리에틸렌(MDPE), 고밀도 폴리에틸

렌(HDPE), 극저밀도 폴리에틸렌(VLDPE), 선형 저밀도 폴리에틸렌(LLDPE), 메탈로센 촉매의 선형 저밀도 폴리에틸

렌(mLLDPE), 및 이들의 조합물이 포함된다.

'폴리에스테르'의 예로는 디카르복실산과 디히드록실 알콜의 중축합 생성물인 폴리에스테르 수지가 있다. '폴리에틸

렌 테레프탈레이트'의 예로는 에틸렌 글리콜과 테레프탈산으로 제조된 폴리에스테르 수지가 있다. '나일론'의 예는 아

미드 기(-CONH)의 존재를 특징으로 하는 폴리아미드 중합체이다.

다수의 종방향 테이프(12a)는 각각 단일 섬유 또는 필라멘트, 또는 서로 정렬된 다수의 섬유 또는 필라멘트로 제조될 

수 있다. 또한, 종방향 테이프(12a)는 코드(cords)라고도 칭할 수 있다. 도 1에 도시된 바와 같이, 다수의 종방향 테이

프(12a)는 실질적으로 편평하다,

다수의 횡방향 테이프(12b)는 종방향 테이프(12a)와 관련하여 상술한 바와 같이, 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 

또는 이들의 조합물 등의 물질로 제조될 수 있다. 횡방향 테이프(12b)를 형성하는 데 사용될 수 있는 폴리올레핀으로

는 폴리프로필렌 및 폴리에틸렌이 있다. 다수의 횡방향 테이프(12b)는 각각 단일 섬유 또는 필라멘트, 또는 서로 정렬

된 다수의 섬유 또는 필라멘트로 제조될 수 있다. 또한, 횡방향 테이프(12b)는 코드라고도 칭할 수 있다. 도 2에 가장 

잘 도시된 바와 같이, 횡방향 테이프(12b)는 각각 통상의 타원형으로 성형된다. 다수의 횡방향 테이프(12b)는 실질적

원형 또는 원형인 것이 바람직하다. 횡방향 테이프(12b)는, 물이 횡방향 테이프(12b) 사이에 형성된 채널들 아래로 

중력을 통해 유동할 수 있게 하는 형태로 성형된다.

부직 보호용 랩에 자연적 증기 전달이 요구되는 경우, 횡방향 테이프(12b)는, 코팅(14)을 제1 부(12)에 도포했을 때 

자연적 증기 전달이 이루어질 수 있기에 충분한 두께를 가져야 한다. 자연적 증기 전달 매카니즘은, 코팅(14)의 도포 

후, 개방된 극간/공간을 통해 횡방향 테이프(12b)를 따라 이루어진다. 개방된 극간/공간을 가진 보호용 랩은 수증기 

전달을 위한 통상의 빌딩 코드 요건에 부합하기 위해 반드시 물리적 천공을 갖추지 않아도 된다.

개방된 극간/공간을 가진 보호용 랩은 자연적 증기 전달을 향상시키기 위해 천공을 가질 수도 있다. 보호용 랩이 극간

/공간없이 형성되는 경우에는, 원하는 수증기 전달을 위해 종종 보호용 랩에 천공을 형성시킨다. 보호용 랩에 형성된 

천공의 크기 및 형태는 다양할 수 있다. 천공이 실질적 원형인 경우, 이들 천공의 직경은 통상 약 3 밀 내지 약 15 밀

이다. 보호용 랩에 형성된 천공들의 간격은 또한 서 로 다를 수도 있다. 보호용 랩에 있어 천공들 사이에 사용될 수 있

는 간격의 한 예는 약 3/16 인치이다.

벽의 공동에 존재하는 내부의 습한 공기로 인해 수분의 축적이 이루어질 수 있기 때문에, 자연적 증기 전달이 종종 요

구된다. 수분의 축적은, 틀 또는 구조적 외장에 사용된 재료, 예를 들어 생목재(green lumber)로 인해 발생할 수도 있

다. 또한, 수분의 축적은 외부 마무리재를 설치하기 전의 공사 중 환경적 인자(예, 비), 또는 설치된 벽 시스템 내로 유

입되는 수분으로 인해 발생할 수도 있다.

본 발명의 횡방향 테이프(12b)의 두께는, 이 테이프(12b)를 설치했을 때, 보호용 랩 외부(즉, 보호용 랩과 외부 마무

리재 사이)로의 수분 배수를 촉진시키는 독특한 수직 채널을 제공한다. 설치된 횡방향 테이프(12b)는 수분을 벽 시스

템 밖으로 용이하게 배출시킬 수 있다. 수분의 배수를 촉진시키기 위해, 횡방향 테이프(12b)의 두께는 통상 종방향 테

이프(12a)의 두께보다 약 2배 이상 더 크게 한다. 횡방향 테이프(12b)의 두께는 통상 종방향 테이프(12a)의 두께보다

약 3배 또는 약 4배 이상 더 크다. 횡방향 테이프(12b)의 두께는 종방향 테이프(12a) 두께보다 약 6배 내지 약 8배 더

클 수 있다.

설치된 후의 본 발명의 하나의 실시 형태에 따른 다수의 횡방향 테이프(12b)는 도 5에 도시하였다. 수분의 배출을 촉

진하기 위해, 횡방향 테이프(12b)는 종방향 테이프(12a)와 수직으로 설치한다. 횡방향 테이프(12b)는, 설치했을 때 

통상 하향 위치로 배치되는 한도 내에서는, 상기 종방향 테이프(12a)에 대해 비스듬하게 배치할 수도 있다.

다수의 MD 테이프(12a) 및 TD 테이프(12b)를 포함하는 제1 부(12)는 압출 방법으로 형성시킬 수 있다. 형성된 테이

프(12a,12b)는 다른 방법으로 교차-직조할 수 있다. 상기 테이프(12a,12b)를 직조하기 위해 고려되는 하나의 방법은

베틀을 이용하는 방법이다.

대안적으로, MD 테이프(12a) 및 TD 테이프(12b)는 적당한 접착제를 사용하여 이들 테이프(12a,12b)를 함께 접착시

킴으로써 서로 교차-적층시킬 수 있다(도 3 및 도 4 참조). 접착제는 테이프(12a,12b)를 형성하는 데 사용된 물질을 

기준으로 하여 선택한다.

제2 부 또는 코팅

보호용 랩(10)의 제2 부 또는 코팅(14)은 제1 부(12)에 도포된다. 코팅(14)은 제1 부(12)와 관련하여 상술한 바와 같
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이 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물로 제조할 수 있다. 코팅(14)을 형성하는 데 통상 사용되는 

폴리올레핀으로는 폴리프로필렌 및 폴리에틸렌이 있다. 폴리프로필렌으로 제조된 코팅(14)은 보호용 랩의 강성을 향

상시키므로 바람직하다.

본 발명의 코팅(14)은 통상적으로 약 0.5 밀 내지 약 2.0 밀, 바람직하게는 약 0.8 밀 내지 약 1.2 밀의 두께를 제공하

도록 도포된다. 코팅은, 수증기가 통과할 수 있는 극간을 통해 자연적 증기 전달이 이루어지기에 충분한 두께로 제1 

부(12)에 도포되는 것이 바람직하다.

도 2에는, 코팅(14)이 제1 부(12)의 한면에 도포되는 것으로 도시되어 있다. 코팅(14)은 횡방향 테이프(12b)가 수분 

배출을 촉진시키는 채널을 보호용 랩 외부 에 여전히 제공할 수 있도록 하는 한도 내에서는 제1 부(12)(도시되지 않음

)의 양 표면 상에 제공될 수 있다.

코팅(14)은 다양한 방법으로 제1 부(12)에 도포할 수 있다. 본 발명의 하나의 방법에 따르면, 코팅(14)을 형성하기 위

한 수지(들)로 구성된 펠릿을 고체 형태로 압출 호퍼 내에 첨가한다. 이들 펠릿은 압출기 내에서 용융 물질을 형성하

기에 충분한 온도로 가열한다. 코팅(14)을 형성하게 되는 용융 물질은 다이를 통해 압출기로부터 배출된다. 압출기는 

통상적으로 수평 다이를 가지며, 이 수평 다이 내에서는 용융 물질이 배출되어 중력에 의해 제1 부(12)의 한 표면 상

에 수직으로 낙하한다. 용융 물질이 압출기로부터 배출되는 것과 동시에, 제1 부(12)는 압출기를 가로지르는 방향으

로 진행한다.

제1 부(12)는 교차-직조 물질 또는 교차-적층 물질을 나사형 경로를 따라 끌어당기는 롤러를 포함하는 운송 매카니

즘 상에서 진행할 수 있다. 운송 매카니즘은 코팅을 압출하는 압출기 다이 아래에 위치한다. 제1 부(12)에 도포된 코

팅(14)의 양은 운송 매카니즘의 속도, 압출기 다이 구멍의 크기, 및 다이로부터 배출되는 코팅의 속도 등의 인자에 따

라 좌우된다. 이들 변수는 수증기가 통과할 수 있는 극간을 형성하기에 바람직한 두께의 코팅을 형성하도록 제어하는

것이 바람직하다.

얀 부

본 발명의 또다른 실시 형태에 따르면, 보호용 배수랩(60)은 도 6 및 도 7에 도시되어 있다. 보호용 랩(10)과 관련하

여 상술한 바와 같이, 보호용 랩(60)은 외장 또는 틀 부재에 부착하기에 적합하게 되어 있다. 보호용 랩(60)은 테이프 

또는 스트랜드 부(62), 얀 부(64) 및 코팅부(66)를 포함한다. 도 6 및 도 7의 테이프 부(62)는 다수의 테이프를 종방향

으로 포함하는 한편, 얀 부(64)는 다수의 얀 스트랜드를 횡방향으로 포함한다.

얀 부(64)는 물 등의 수분을 흡수할 수 있다. 또한, 얀 부(64)는 수화 특성을 더욱 향상시킬 수 있는 수분을 제거할 수

도 있다. 중력에 의한 수분의 하향 이동을 돕기 위해, 얀 부(64)는 통상의 수직 위치로 설치하는 것이 바람직하다. 또

한, 수분의 하향 이동을 돕기 위해, 얀 부(64)는 다수의 얀 스트랜드 사이에 채널 형성 효과(channeling effect)를 제

공한다. 인접 얀 스트랜드 사이에 형성된 채널이, 예를 들어 치장벽토에 의해 차단되는 경우, 얀에 물이 흡수될 수 있

다. 이 흡수된 물은 얀 스트랜드를 통해 하향 유동할 수 있거나, 또는 수분을 하향 이동시키기 위한 또다른 채널로 운

송될 수 있다.

본 발명에 사용될 수 있는 유형의 얀으로는 스펀 얀(spun yarn), 벌크 연속 공정(bcp) 얀 및 천연 얀(예, 황마)이 있다.

스펀 얀은, 매우 작은 필라멘트를 압출시킨 후 소정의 길이로 절단하는 2단계 방법으로 제조할 수 있다. 이후, 이들 필

라멘트는, 예를 들어 방적 프레임을 사용하여 연속 얀으로 방적한다. 벌크 연속 가공 얀은, 70개 또는 80개의 매우 작

은 섬유를, 서로 아주 근접하게 이격된 연속 필라멘트로 압출시킴으로써 제조할 수 있다. 연속 필라멘트가 아주 근접

하게 위치함으로써, 이들 필라멘트는 공기의 얽힘 또는 꼬임에 의해 서로 얽혀 단일 얀을 형성할 수 있다.

얀 부(64)는 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물 등의 중 합체 물질로 제조할 수 있다. 얀 부(64)를

형성하는 데 사용할 수 있는 것으로 고려되는 일부 폴리올레핀으로는 폴리프로필렌 또는 폴리에틸렌이 있다. 도 6에 

도시된 얀 부(64)의 다수의 스트랜드는 각각 서로 꼬여진 다수의 섬유 또는 필라멘트로 제조된다. 고려되는 하나의 유

형의 얀은 BP 아모코 파브릭스(Amoco Fabrics)에서 제조한 스펀 폴리프로필렌 얀이다. 테이프 부(62) 및 얀 부(64)

는 모두 폴리프로필렌으로 제조할 수 있다.

테이프 부(62)는 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물 등의 물질로 제조할 수 있다. 그러한 물질의 

예로는 폴리프로필렌 또는 폴리에틸렌을 비롯하여 제1 부(12)에 대해 상술한 것들이 있다. 테이프 부(62)는 종방향 

테이프(12a)와 관련하여 상술한 바와 유사한 방식으로 제조할 수 있다.

얀 부(64) 및 테이프 부(62)는 통상적으로 서로에 대해 수직을 이루는 방향으로 위치하는 것이 바람직하다. 이러한 테

이프 부(62)에 대한 얀 부(64)의 위치는 도 6에 도시되어 있다. 그러나, 얀 부(64)는 설치했을 때 통상적으로 하향 위

치에 위치하는 한, 테이프(62)에 대해 통상 비스듬하게 위치할 수도 있다.
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도 6에 도시된 바와 같이, 얀 부(64)의 다수의 얀 스트랜드는 각각 테이프 부(62)의 다수의 테이프/스트랜드 사이에 

직조된다. 수직 직조 시에는, 얀 부(64)와 테이프 부(62)의 조합을 수직-직조 스크림이라 칭할 수 있다. 얀 부(64)와 

테이프 부(62)는 각종 기술로 직조할 수 있다. 그러한 하나의 예는 얀 부(64)와 테이프 부(62)를 직조하는 베틀을 사

용하는 기술이다.

대안적으로, 테이프 부(62)와 얀 부(64)는 다수의 테이프와 다수의 얀 스트 랜드를 적당한 접착제를 사용하여 함께 접

착시킴으로써 수직 적층시킬 수 있다(도시되지 않음).

코팅(66)은 코팅(14)과 관련하여 상술한 바와 같이 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 및 이들의 조합물로 제조할 수 

있다. 코팅(66)을 형성하는 데 통상적으로 사용되는 폴리올레핀으로는 폴리프로필렌 및 폴리에틸렌이 있다. 폴리프로

필렌으로 제조된 코팅(66)은 보호용 랩의 강성을 향상시키므로 바람직하다. 코팅(66)의 두께는 코팅과 관련하여 상술

한 바와 유사하다. 코팅(66)은 코팅(14)과 관련하여 상술한 바와 동일한 방법으로 테이프 부(62) 및 얀 부(64)에 도포

할 수 있다.

도 9 및 도 10에 대해 설명하면, 보호용 배수 랩(90)은 본 발명의 또다른 실시 형태에 따른 솔리드 시트부(92) 및 얀 

부(94)를 포함한다. 보호용 랩(90)은 보호용 랩(10,20,60)과 관련하여 상술한 바와 같이, 외장 또는 틀 부재 상에 부

착하기에 적합하게 되어 있다.

중력을 통한 수분의 배출을 돕기 위해, 얀 부(94)는 통상의 수직 위치로 설치하는 것이 바람직하다(즉, 횡방향 물질). 

얀 부(94)는 얀 부(64)와 관련하여 상술한 바와 유사하다. 보호용 랩(90)은 수증기 전달율의 향상을 돕기 위해 그 내

부에 천공을 포함할 수 있다.

솔리드 시트부(92)는 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물 등의 중합체 물질로 제조할 수 있다. 솔

리드 시트부(94)는 통기성 필름일 수 있다. 또한, 얀 부(94)는 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물 

등의 중합체 물질로 제조할 수 있다. 대안적으로, 얀 부는 다수의 구멍을 내부에 갖춘 솔 리드 시트 테이프 부를 통해 

교차 직조될 수 있다(도시되지 않음).

보호용 배수 랩은 솔리드 시트부와 다수의 횡방향 테이프, 예를 들어 상기 횡방향 테이프(12b)를 포함할 수 있다. 다

수의 테이프는 축적된 수분의 배출을 도울 수 있도록 설치된다.

보호용 랩의 첨가제

본 발명에서는 보호용 랩에 대한 첨가제를 고려해볼 수 있다. 예를 들어, 보호용 랩은 태양의 섬광을 방지하기 위한 

색소 첨가제를 포함할 수 있다. 색소의 첨가 시에는, 작업자들이 보호용 랩을 설치하는 데 도움이 된다. 또한, 보호용 

랩은, 장기간의 일광 노출로 인한 열화를 방지하기 위해, 자외선 억제제 및 산화방지제 등의 화학적 첨가제를 포함할 

수 있다. 또한, 본 발명의 보호용 랩은 반투명일 수 있다. 반투명 보호용 랩은 장식 못, 창문 및 문의 통로의 위치를 정

하는 데 도움이 된다. 또한, 본 발명의 보호용 랩은 그 위에 인쇄물을 포함할 수 있다.

보호용 랩의 특성

본 발명의 보호용 랩은 우수한 배수 특성을 제공한다. 또한, 본 발명의 보호용 랩은 ASTM E 96, A 방법으로 측정한 

결과, 수증기 전달율(WVTR)을 제공한다. 부직 보호용 랩은 통상 수증기 전달율이 약 5∼15 perm이다.

ASTM D 882로 측정한 결과, 직조 보호용 랩의 인장 강도는 통상적으로 약 25 파운드/인치 이상이다. 직조 보호용 

랩의 인장 강도는, ASTM D 882로 측정했을때, 약 30 파운드/인치 이상이 바람직하고, 약 35 파운드/인치 이상이 더

욱 바람직하다. 설치 중 또는 설치 후의 인열 및/또는 마모를 방지하기 위해서는, 본 발명의 보호용 랩이 강한 것이 유

리하다. 인열 및/또는 마모는 원치않는 공기 투과 및/또는 수분 침투를 유발시킬 수도 있으며, 통상적으로는 유발시키

게 된다.

ASTM D 1117로 측정했을 때의 직조 보호용 랩의 TD 인열 강도는 통상 25 파운드 이상이다. 부직 보호용 랩의 TD 

인열 강도는 ASTM D 1117로 측정했을 때, 약 30 파운드 이상인 것이 바람직하고, 약 35 파운드 이상인 것이 더욱 

바람직하다.

ASTM E 96, 방법 A로 측정했을 때, 통기성 필름 등의 부직 보호용 랩의 수증기 전달율은 통상 약 30 또는 60 perm 

이하이다. ASTM D 882로 측정했을 때 부직 보호용 랩의 인장 강도는 통상 약 15 파운드/인치 이상이고, 약 20 또는 

25 파운드/인치 이상이 바람직하다. ASTM D 1117로 측정했으 때, 부직 보호용 랩의 TD 인열 강도는 통상 10 파운

드 이상이고, 약 15 또는 20 파운드 이상이 바람직하다.
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본 발명의 보호용 랩은 다수의 형태로 형성될 수 있다. 그러나, 보호용 랩은 통상적으로 판지로 이루어진 원형 코어 

상에 롤 형태로 저장된다. 본 발명의 보호용 랩은 다양한 크기로 제조될 수 있다. 주거용 및 상업용 구조물에 가장 많

이 사용되는 크기로는 3 피트 x 100 피트, 4.5 피트 x 100 피트, 4.5 x 150 피트, 4.5 x 195 피트, 9 x 100 피트, 9 x 

150 피트, 9 x 195 피트, 및 10 x 150 피트가 있으나, 이들에 국한되는 것은 아니다. 예를 들어, 횡방향으로는 3 피트

의 길이가 연장되는 한편, 종방향으로는 100 피트의 길이가 연장된다.

또한, 보호용 랩의 두께는 다양할 수 있으나, ASTM D 751로 측정했을 때 약 8 밀 내지 약 12 밀인 것이 통상적이다. 

보호용 랩의 두께는 통상적으로 약 9 밀 내지 약 11 밀이다. 보호용 랩의 가장 일반적인 두께는 약 10 밀이다.

보호용 랩의 용도

본 발명의 보호용 랩은 주거용 및 상업용 빌딩 내의 랩으로 사용될 수 있다. 보호용 랩은 통상 벽널, 벽돌, 돌, 석재 또

는 콘크리트 베니어판으로 피복된다. 대안적으로, 본 발명의 보호용 랩은, 보호용 랩이 시멘트 재질의 외부 커버(치장

벽토 또는 EIFS)로 피복되는 치장벽토 배수 랩의 형태로 사용될 수 있다. 또한, 보호용 랩은, 시멘트 재질의 외부 커버

의 수화가 너무 빠르거나 또는 너무 느리게 이루어지지 않도록 상기 외부 커버의 건조/경화 방법을 제어하는 데 도움

을 줄 수 있다.

보호용 배수 랩의 도포 방법

본 발명의 하나의 방법에 따르면, 보호용 배수 랩은 틀 부재에 부착되는 외장에 직접 부착된다. 상기 외장은 각종 물

질로 제조될 수 있다. 외장으로 사용되는 물질의 일부 예로는 얇은 합성 적층판, 섬유판, 배향 스트랜드 판(OSB), 합

판, 폴리이소시아누레이트 발포체, 압출 폴리스티렌(XPS) 발포체, 및 팽창 성형된 폴리스티렌(EPS) 발포체가 있다. 

틀 부재의 일부 예로는 합판 및 OSB가 있다. 보호용 랩은 못 또는 스테이플 등의 파스너를 사용하여 외장에 기계적으

로 부착시킬 수 있다.

외장에 부착된 보호용 랩의 하나의 예는 도 5에 도시되어 있는데, 여기에서는 보호용 랩(10)(제1 부(12) 및 제2 부(14

))이 외장(30) 상에 설치되어 있다. 외장(30)은 다수의 틀 부재(35)에 부착된다. 사용될 수 있는 틀 부재의 유형으로는

남부산 소나무(southern yellow pine, SYP) 및 전나무(spruce pine fur, SPF)가 있다. 그러나, 일부 틀 부재는 금속

으로 제조할 수도 있다. 도 5의 보호용 랩(10)은 제1 부(12)와 코팅(14)을 도시하기 위해 절단한 것이다. 또한, 도 5는

보호용 랩(10)의 외부 표면 상에 위치하는 외부 커버(벽널(40))를 도시한 것이다. 제1 부(12)는 물이 벽 시스템으로부

터 배출되는 것을 도울 수 있도록 벽널(40)에 근접하게 위치한다.

또한, 도 8에는, 보호용 배수 랩(60)(테이프 부(62) 및 얀 부(64))이 외장(70) 상에 위치하는 것으로 도시되어 있다. 

외장은 다수의 틀 부재(75)에 부착되어 있다. 도 8의 보호용 랩(60)은 테이프 부(62), 얀 부(64) 및 코팅(66)을 도시하

기 위해 절단한 것이다. 또한, 도 8은 보호용 랩(60)의 외면 상에 위치하는 외부 커버(벽널(80))를 도시한 것이다. 얀 

부(64)는 물이 벽 시스템으로부터 배출되는 것을 도울 수 있도록 벽널(80)에 근접하게 위치한다.

외장(20)(도 3 및 도 4) 및 외장(90)(도 9 및 도 10)은 보호용 배수 랩(10,60)과 관련하여 상술한 바와 유사한 방식으

로 부착될 수 있다.

본 발명의 또다른 방법에 따르면(도시되지 않음), 보호용 랩이 다수의 틀 부재 상에 직접 설치된다. 보호용 랩은 외장

에 보호용 랩을 부착시키는 것과 관련하여 상술한 바와 유사한 방식으로 다수의 틀 부재에 부착될 수 있다.

실시예

이하의 실시예는 보호용 랩의 다양한 특징을 입증하기 위해 제시한 것이다. 모든 보호용 랩(랩 1∼6)은 ASTM E 96

에 따라 수증기 전달율(WVTR)에 대해 시험하였다. 수증기 전달율은 perm[(grains/ft 2 )(h)(Hg)] 단위로 보고하였

다.

시험한 랩 1∼6

또한, 랩 1∼6을 배수 시간에 대해 정량적 및 정성적으로 시험하였다. 배수 시험 중에, 배수 성능 및 특성을 결정하기 

위해 랩 1∼6을 육안으로 검사하였다.

본 발명의 랩 1은 종방향 및 횡방향의 교차-직조 물질을 포함하였다. 종방향 물질은 폴리프로필렌 장방형 테이프로 

제조한 한편, 횡방향 물질은 통상 원형의 폴리프로필렌 필라멘트로 제조하였다. 횡방향 필라멘트의 두께는 약 0.020 

인치(20 밀)이었다. 비코팅된 종방향 테이프의 두께는 1.9 밀인 한편, 코팅된 종방향 테이프의 두께는 18 밀이었다. 
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본 발명의 랩 1의 교차-직조 물질은 스크림 번수가 10 x 4(종방향 x 횡방향)이었다. 본 발명의 랩 1은 폴리프로필렌/

폴리에틸렌 배합물로 제조된 코팅을 포함하며, 이 코팅은 교차-직조 물질에 도포되어 극간을 형성한다. 본 발명의 랩 

1에는 기계에 의해 형성된 천공이 존재하지 않았다.

본 발명의 랩 2와 3은 종방향 및 횡방향의 교차-직조 물질을 포함하였다. 본 발명의 랩 2와 3의 종방향 물질은 본 발

명의 랩 1과 관련하여 상술한 바와 같이 폴리프로필렌 장방형 테이프로 제조하였다. 횡방향 물질은 스펀 폴리프로필

렌 얀 필라멘트로 제조하였다. 스펀 얀 필라멘트는 BP 아모코 파브릭스에서 제조하였다. 랩 2와 3에 있어 횡방향 얀 

필라멘트의 두께는 약 22 밀인 한편, 비코팅된 종방향 테이프의 두께는 1.9 밀이었다. 본 발명의 랩 2와 3은 모두 스

크림 번수가 10 x 5이었다.

본 발명의 랩 2와 3은 폴리프로필렌/폴리에틸렌 배합물로 각각 제조된 코팅을 포함하는데, 이것은 교차-직조된 물질

에 도포되어 극간을 형성한다. 본 발명의 랩 2와 3에는 기계에 의해 형성된 천공이 전혀 존재하지 않았다. 본 발명의 

랩 2와 3은, 교차 직조 물질에 도포된 코팅의 양으로 인해, WVTR 값이 서로 다르다. 랩 2의 코팅된 종방향 테이프는 

두께가 8 밀인 한편, 랩 3의 코팅된 종방향 테이프는 두께가 10 밀이었다. 본 발명의 랩 3의 코팅을 보다 두껍게 하는 

경우 뿐 아니라, 본 발명의 랩 2의 코팅을 보다 얇게하는 경우에도 교차 직조 물질의 간격이 연결되지 않았다. 따라서,

본 발명의 랩 3은 보다 큰 극간을 가지므로 WVTR 값이 보다 크다.

비교용 랩 4는 오웬스 코닝((Owens Corning)에서 PINKWRAP(등록상표)이라는 상표명으로 시판하는 10 x 5의 교

차-직조된 가정용 랩이었다. 비교용 랩 4는 교차-직조된 가정용 랩의 횡방향 물질 및 종방향 물질을 형성한 것과 동

일한 폴리프로필렌 장방형 테이프를 가졌다. 교차-직조된 가정용 랩은 폴리프로필렌/폴리에틸렌 배합물로 코팅하였

으며, 그 결과 극간이 형성되었다. 비교용 랩 4에는 기계에 의해 형성된 천공이 존재하였다.

비교용 랩 5는 JUMBO TEX(등록상표)라는 상표명으로 FORTIFIBER(등록상표)에서 제조한 2층의 빌딩용지(buildin

g paper)였다. 비교용 랩 5는 2층의 아스팔트 포화된 크라프트 빌딩용지였다. 비교용 랩 5에는 기계에 의해 형성된 

천공이 전혀 존재하지 않았다.

비교용 랩 6은 듀퐁에서 TYVEK(등록상표) HOMEWRAP(등록상표)이라는 상표명으로 제조한 가정용 부직 랩이었다

. 비교용 랩 6은 미시적 기공을 포함한 부직의, 스펀 본디드 폴리올레핀으로 구성된 통기성 구조물이었다. 비교용 랩 

6에는 기계에 의해 형성된 천공이 전혀 존재하지 않았다.

시험 준비/방법

이용한 시험 준비 및 방법은 캐나다 국립 연구소(National Research Council of Canada)에서 개발한 시험법의 변형

법이었다. 이하 시험법과 캐나다 국립 연구소에서 이용한 시험법 간의 차이는 (a) 치장벽토 및 합판 외장을 플렉시 유

리판으로 대체시킨다는 점(육안 검사를 위해)과, (b) 샘플 테두리에서의 유출을 억제 또는 방지하기 위해 변형된 밀봉

제를 사용한다는 점이다.

시험 어셈블리로는 2 1/2인치 두께의 플렉시 유리판 사이에 빌딩용지 또는 배수 랩을 삽입한 것을 사용하였다. 플렉

시 유리는 물의 실제 배출을 육안으로 관찰하고 평가하기 위해 사용하였다. 빌딩용지 또는 배수 랩을 세정기 및 가스

켓 물질과 함께 나사를 사용하여 2개의 플렉시 유리판 사이에 고정시켰다. 이면 플렉시 유리판의 크기는 약 12 x 24 

인치이고, 전면 플렉시 유리판의 크기는 약 12 x 18 인치였다.

상기 어셈블리의 테두리는 아크릴 라텍스 코킹으로 밀봉한 후, 추가의 왁스층(50% 밀랍/50% 파라핀 왁스)으로 피복

하였다. 왁스층은 상기 테두리에서의 물의 유출을 억제 또는 방지하기 위해 건조된 코킹 상에 도포하였다. 이어서, 코

킹 비드를 전면 플렉시 유리판의 상부 테두리 주위에 배치하여, 유입 용기에 보유되는 물을 수용하도록 하였다. 유입 

용기는 뚜껑이 없는 장방형의 플렉시 유리 상자로서, 크기는 길이 11 3/4 인치, 폭 3 1/2 인치, 깊이 4 3/4 인치였다. 

용기의 이면(바닥 테두리)에는 25개의 구멍이 일렬로 정렬되어 있으며, 이들 구멍의 각 직경은 1/16 인치였다. 유입 

용기는, 상기 구멍이 빌딩용지 또는 배수 랩에 근접하도록 하여, 전면 플렉시 유리판의 상부 테두리 상에 부착시켰다. 

유입 용기와 플렉시 유리판 사이의 테두리는 코킹 및 왁스로 밀봉하였다.

시험 어셈블리는 선반에 부착시킨 후, 어셈블리의 하부 테두리로부터 배출되는 수분을 포획하는 데 사용되는 배수용 

팬 상에 수직으로 매달아 놓았다. 실온의 수도물 1 리터에 육안 관찰을 증진시키기 위해 청색의 식용 색소를 첨가하였

다. 이 수도물 1 리터를 유입 용기 내에 붓고, 스톱워치를 설정하여 각 어셈블리가 물을 배출시키는 데 소요되는 시간

을 기록하였다.

시험 결과는 이하의 표 1에 제시하였다.
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[표 1]

랩 WVTR(perm) 배수량(ml) 경과 시간(분/시간)

본 발명의 랩 1 2.18 1000 6:00 분

본 발명의 랩 2 6.9 1000 3:20 분

본 발명의 랩 3 15.2 1000 4:00 분

비교용 랩 4 1 15 1000 2+ 시간

비교용 랩 5 5 1000 2+ 시간

비교용 랩 6 58 2 1000 2+ 시간

1 비교용 랩 4∼6의 perm 값은 기존의 문헌에서 취한 것이다.
2 perm 값은 시험법 B에 따라 산출한 것인 한편, 나머지 perm 값은 시험법 A에 따라 산출한 것이다.

상기 표 1에 제시된 바와 같이, 본 발명의 랩 1∼3은 비교용 랩 4∼6에 비해 배수 시간이 월등히 우수하였다(약 3∼6 

분 대 2 시간 이상).

본 발명의 랩 1∼3은 배수 중에 균일한 유동 패턴을 나타내 보였다. 비교용 랩 4는 균일한 유동 패턴을 나타낸 보인 

한편, 비교용 랩 5 및 6은 불균일한 유동 패턴을 나타내 보였다. 본 발명의 랩 1 및 비교용 랩 4∼6은 전면에서만 배수

가 이 루어졌다. 본 발명의 랩 2는 전면 상에서 배수가 먼저 이루어진 후, 이면 상에서 약간의 유출이 발생하였다. 본 

발명의 랩 3은 전면과 이면 상에서 즉각적인 배수가 이루어졌다. 전면 상에서만 유동이 이루어지는 것이 바람직하다. 

전면 상에서의 물의 유동은 극간/천공의 개수 및 크기, 그리고 물 유동의 용이성에 의해 제어된다.

본 발명은 하나 이상의 구체적 실시 형태를 참조하여 설명하였으나, 본 발명의 기술사상 및 영역에서 벗어나지 않는 

한 본 발명을 다양하게 변경할 수 있다는 것을 당업자들은 알 것이다. 이들 실시 형태 및 이들의 명백한 변형예는 이하

청구범위에 제시된 본 발명의 기술 사상 및 범위 내에 해당하는 것으로 간주된다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
종방향 및 횡방향의 교차-직조 물질 또는 교차-적층 물질을 포함하는 제1 부와,

폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하는 코팅인 제2 부

를 포함하는 보호용 배수 랩으로서, 상기 종방향의 물질은 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 

포함하고 제1 두께를 가지며, 상기 횡방향의 물질은 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하

고 제2 두께를 가지며, 축적된 수분의 배출을 돕기 위해 제2 두께는 제1 두께보다 약 2배 이상 더 크게 되어 있고, 상

기 제1 부와 제2 부는 서로 인접하게 위치하는 것인 보호용 배수 랩.

청구항 2.
제1항에 있어서, 천공을 가지는 보호용 랩.

청구항 3.
제1항에 있어서, 상기 제1 부가 교차-직조된 것인 보호용 랩.

청구항 4.
제1항에 있어서, 상기 제1 부가 교차-적층된 것인 보호용 랩.

청구항 5.
제1항에 있어서, 상기 종방향 물질과 횡방향 물질이 다수의 테이프를 포함하 는 보호용 랩.

청구항 6.
제1항에 있어서, 상기 종방향 물질은 종방향 번수가 약 6∼24/인치이고, 횡방향 물질은 횡방향 번수가 약 3∼6/인치

인 보호용 랩.
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청구항 7.
제1항에 있어서, 상기 종방향 물질과 횡방향 물질이 독립적으로 폴리프로필렌, 폴리에틸렌 또는 이들의 조합물을 포

함하는 보호용 랩.

청구항 8.
제7항에 있어서, 상기 종방향 물질과 횡방향 물질이 폴리프로필렌을 포함하는 보호용 랩.

청구항 9.
제1항에 있어서, 상기 코팅이 폴리프로필렌, 폴리에틸렌 또는 이들의 조합물을 포함하는 보호용 랩.

청구항 10.
제1항에 있어서, 상기 종방향 물질, 횡방향 물질 및 코팅이 폴리프로필렌, 폴리에틸렌, 또는 이들의 조합물을 포함하

는 보호용 랩.

청구항 11.
제1항에 있어서, 제3 부를 더 포함하고, 이 제3 부는 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하

는 코팅이고, 상기 제1 부는 제2 부와 제3 부 사이에 위치하는 보호용 랩.

청구항 12.
제1항에 있어서, 상기 횡방향 물질이 얀인 보호용 랩.

청구항 13.
제12항에 있어서, 상기 얀이 스펀 얀, 벌크 연속 가공 얀 또는 천연 얀인 보호용 랩.

청구항 14.
제12항에 있어서, 상기 얀이 폴리프로필렌, 폴리에틸렌 또는 이들의 조합물을 포함하는 보호용 랩.

청구항 15.
제1항에 있어서, 상기 종방향 물질이 장방형 테이프를 포함하고, 상기 횡방향 물질은 통상 타원형 또는 원형 필라멘트

를 포함하는 보호용 랩.

청구항 16.
제1항에 있어서, 상기 제2 두께가 제1 두께보다 약 4배 이상 더 큰 것인 보호용 랩.

청구항 17.
종방향 및 횡방향의 교차-직조 물질 또는 교차-적층 물질을 포함하는 제1 부와,

폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하는 코팅인 제2 부

를 포함하는 보호용 배수 랩으로서, 상기 종방향의 물질은 폴리올레핀, 폴리 에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 

포함하고 제1 두께를 가지며, 상기 횡방향의 물질은 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하

고 제2 두께를 가지며, 횡방향 물질은 얀이고, 축적된 수분의 배출을 돕기 위해 제2 두께는 제1 두께보다 약 2배 이상

더 크게 되어 있으며, 상기 제1 부와 제2 부는 서로 인접하게 위치하는 것인 보호용 배수 랩.

청구항 18.
제1항에 있어서, 천공을 가지는 보호용 랩.

청구항 19.
제1항에 있어서, 상기 제1 부가 교차-직조된 것인 보호용 랩.

청구항 20.
제1항에 있어서, 상기 제1 부가 교차-적층된 것인 보호용 랩.

청구항 21.
제1 부와 제2 부를 포함하는 보호용 랩을 제공하는 단계로서, 상기 제1 부는 종방향 및 횡방향의 교차-직조 물질 또

는 교차-적층 물질을 포함하고, 상기 종방향의 물질은 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함

하고 제1 두께를 가지며, 상기 횡방향의 물질은 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하고 제
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2 두께를 가지며, 축적된 수분의 배출을 돕기 위해 제2 두께는 제1 두께보다 약 2배 이상 더 크게 되어 있고, 제2 부는

폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하는 코팅이고, 상기 제1 부와 제2 부는 서로 인접하게 

위치하는 것인 단계,

하나 이상의 틀 부재를 제공하는 단계, 및

상기 하나 이상의 틀 부재 상에 보호용 랩을 설치하는 단계

를 포함하는 빌딩 내에서 보호용 랩을 사용하는 방법.

청구항 22.
제21항에 있어서, 벽널, 벽돌, 석재, 치장벽토 또는 콘크리트 베니어판 중에서 선택된 외부 커버를 제공하는 단계와 

상기 외부 커버를 보호용 랩 상에 설치하는 단계를 더 포함하는 방법.

청구항 23.
제21항에 있어서, 상기 틀 부재가 합판 또는 배향 스트랜드 판인 방법.

청구항 24.
제21항에 있어서, 상기 보호용 랩과 틀 부재 사이에 위치하는 외장을 제공하는 단계를 더 포함하는 방법.

청구항 25.
제21항에 있어서, 상기 보호용 랩이 천공을 가지는 것인 방법.

청구항 26.
제21항에 있어서, 상기 제1 부가 교차-직조된 것인 방법.

청구항 27.
제21항에 있어서, 상기 제1 부가 교차-적층된 것인 방법.

청구항 28.
제21항에 있어서, 상기 종방향 물질과 횡방향 물질이 다수의 테이프를 포함 하는 것인 방법.

청구항 29.
제21항에 있어서, 상기 종방향 물질은 종방향 번수가 약 6∼24/인치이고, 횡방향 물질은 횡방향 번수가 약 3∼6/인치

인 방법.

청구항 30.
제21항에 있어서, 상기 종방향 물질, 횡방향 물질 및 코팅이 폴리프로필렌, 폴리에틸렌 또는 이들의 조합물을 포함하

는 방법.

청구항 31.
제21항에 있어서, 상기 횡방향 물질이 얀인 방법.

청구항 32.
제31항에 있어서, 상기 얀이 스펀 얀, 벌크 연속 가공 얀 또는 천연 얀인 방법.

청구항 33.
제31항에 있어서, 상기 제1 부가 교차-직조된 것인 방법.

청구항 34.
제31항에 있어서, 상기 제1 부가 교차-적층된 것인 방법.

청구항 35.
제21항에 있어서, 상기 제2 두께가 제1 두께보다 약 4배 이상 더 큰 것인 방법.

청구항 36.
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제1 부와 제2 부를 포함하는 보호용 랩을 제공하는 단계로서, 상기 제1 부는 종방향 및 횡방향의 교차-직조 물질 또

는 교차-적층 물질을 포함하고, 상기 종방향의 물질은 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함

하고 제1 두께를 가지며, 상기 횡방향의 물질은 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하고 제

2 두께를 가지며, 축적된 수분의 배출을 돕기 위해 제2 두께는 제1 두께보다 약 2배 이상 더 크게 되어 있으며, 제2 부

는 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하는 코팅이고, 상기 제1 부와 제2 부는 서로 인접하

게 위치하는 것인 단계,

외장을 제공하는 단계, 및

상기 외장 상에 보호용 랩을 설치하는 단계

를 포함하는 빌딩 내에서 보호용 랩을 사용하는 방법.

청구항 37.
제36항에 있어서, 벽널, 벽돌, 석재, 치장벽토 또는 콘크리트 베니어판 중에서 선택된 외부 커버를 제공하는 단계와 

상기 외부 커버를 보호용 랩 상에 설치하는 단계를 더 포함하는 방법.

청구항 38.
제36항에 있어서, 하나 이상의 틀 부재를 제공하는 단계를 더 포함하고, 상기 외장은 보호용 랩과 틀 부재 사이에 위

치하는 것인 방법.

청구항 39.
제36항에 있어서, 상기 보호용 랩이 천공을 가지는 방법.

청구항 40.
제36항에 있어서, 상기 제1 부가 교차-직조된 것인 방법.

청구항 41.
제36항에 있어서, 상기 제1 부가 교차-적층된 것인 방법.

청구항 42.
제36항에 있어서, 상기 종방향 물질과 횡방향 물질이 다수의 테이프를 포함하는 방법.

청구항 43.
제36항에 있어서, 상기 종방향 물질은 종방향 번수가 약 6∼24/인치이고, 상기 횡방향 물질은 횡방향 번수가 약 3∼6

/인치인 방법.

청구항 44.
제36항에 있어서, 상기 종방향 물질, 횡방향 물질 및 코팅이 폴리프로필렌, 폴리에틸렌 또는 이들의 조합물을 포함하

는 방법.

청구항 45.
제36항에 있어서, 상기 횡방향 물질이 얀인 방법.

청구항 46.
제45항에 있어서, 상기 얀이 스펀 얀, 벌크 연속 가공 얀 또는 천연 얀인 방법.

청구항 47.
제45항에 있어서, 상기 제1 부가 교차-직조된 것인 방법.

청구항 48.
제45항에 있어서, 상기 제1 부가 교차-적층된 것인 방법.

청구항 49.
제36항에 있어서, 상기 제2 두께가 제1 두께보다 약 4배 이상 더 큰 것인 방법.

청구항 50.
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솔리드 시트부와 횡방향의 다수 테이프를 포함하는 보호용 랩을 제공하는 단계로서, 상기 솔리드 시트부는 폴리올레

핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함하고, 상기 횡방향의 다수 테이프는 폴리올레핀, 폴리에스테르, 

나일론 또는 이들의 조합물을 포함하며, 상기 다수의 테이프는 축적된 수분의 배출을 돕기 위해 설치되는 것인 단계,

하나 이상의 틀 부재를 제공하는 단계, 및

하나 이상의 틀 부재 상에 보호용 랩을 설치하는 단계

를 포함하는 빌딩 내에서 보호용 랩을 사용하는 방법.

청구항 51.
제50항에 있어서, 상기 솔리드 시트부와 다수의 테이프가 교차-적층된 것인 방법.

청구항 52.
제50항에 있어서, 상기 솔리드 시트부가 내부에 형성된 다수의 구멍을 가지며, 상기 솔리드 시트부와 다수의 테이프

가 상기 다수의 구멍을 통해 교차-직조된 것인 방법.

청구항 53.
제50항에 있어서, 상기 솔리드 시트부는 제1 두께를 가지고, 상기 다수의 테이프는 제2 두께를 가지며, 상기 제2 두께

는 축적된 수분의 배출을 돕기 위해 제1 두께보다 약 2배 이상 더 큰 것인 방법.

청구항 54.
제50항에 있어서, 상기 다수의 테이프는 축적된 수분의 배출을 돕기 위해 통상의 수직 위치로 설치되는 것인 방법.

청구항 55.
제50항에 있어서, 상기 솔리드 시트가 천공을 가지는 것인 방법.

청구항 56.
솔리드 시트부와 얀 부를 포함하는 보호용 랩을 제공하는 단계로서, 상기 솔리드 시트부는 폴리올레핀, 폴리에스테르,

나일론 또는 이들의 조합물을 포함하고, 상기 얀 부는 폴리올레핀, 폴리에스테르, 나일론 또는 이들의 조합물을 포함

하며, 상기 얀 부는 축적된 수분의 배출을 돕기 위해 설치되는 것인 단계,

하나 이상의 틀 부재를 제공하는 단계, 및

상기 하나 이상의 틀 부재 상에 보호용 랩을 설치하는 단계

를 포함하는 빌딩 내에서 보호용 랩을 사용하는 방법.

청구항 57.
제56항에 있어서, 상기 솔리드 시트부와 얀 부가 교차-적층된 것인 방법.

청구항 58.
제56항에 있어서, 상기 솔리드 시트부가 내부에 형성된 다수의 구멍을 가지며, 상기 솔리드 시트부와 얀 부가 상기 다

수의 구멍을 통해 교차-직조된 것인 방법.

청구항 59.
제56항에 있어서, 상기 솔리드 시트부는 제1 두께를 가지고, 상기 얀 부는 제2 두께를 가지며, 상기 제2 두께는 축적

된 수분의 배출을 돕기 위해 제1 두께보다 약 2배 이상 더 큰 것인 방법.

청구항 60.
제56항에 있어서, 상기 다수의 얀 스트랜드는 축적된 수분의 배출을 돕기 위해 통상의 수직 위치로 설치되는 것인 방

법.

청구항 61.
제56항에 있어서, 상기 솔리드 시트가 천공을 가지는 것인 방법.

청구항 62.
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제16항에 있어서, 상기 보호용 랩과 하나 이상의 틀 부재 사이에 위치하는 외장을 제공하는 단계를 더 포함하는 방법.

도면

도면1

도면2

도면3
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