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Dotychczasowy sposob wyrobu kieli-
szkéw polega na tem, ze do wydmuchanej w
odpowiedniej formie lampki przykleja sie
kawatek szkla, ktéremu przy jednoczesnem
obracaniu nadaje sie ksztalt nézki kieli-
szka zapomoca odpowiednich form, umoco-
wanych w specjalnych kleszczach, ktére
robotnik, podczas formowania nézki, trzy-
ma w reku. Do wycisnietej temi foremkami
nézki przylepia si¢ nastepnie pewna ilosé
szkla, ktéremu nadaje sie ksztatt denka
czyli podstawy kieliszka, przez $ciskanie
tego szkla miedzy dwiema deseczkami. Po
obréwnaniu i oszlifowaniu lampki kieliszek
jest gotowy do uzytku.

Sposéb wedtug wynalazku niniejszego
umozliwia znacznie wydajniejszy i tafszy

sposob wyrobu kieliszkéw o nézkach, posia-
dajacych dowolny ksztalt, np. okragly,
wielokatny, $rubowy lub zaopatrzony we
wzory i t. d.

Wynalazek polega na tem, ze nézek nie
formuje sie recznie na wydmuchanej lamp-
ce, lecz najpierw nozki prasuje w formach
na prasie recznej lub mechanicznej, a na-
stepnie na gotowej juz nézce formuje lamp-
ke kieliszka.

Fig. 1 przedstawia forme lub prase do
wyrobu nézek; fig. 2 — nézke po wyjeciu z
formy; fig. 3 — forme do wyrobu lampki na
gotowej nézce; fig. 4 — wyjety z formy
kieliszek po uformowaniu denka; fig. 5 —
gotowy kieliszek, wykonany w sposéb ni-
niejszy.



Nézke 1 kieliszka o dowolnym ksztalcie
prasuje si¢ w formie 2, 2. Po uksztaltowa-
niu A6zki wyjmuje sig ja z prasy i po obré-
ceniu czesécia I'do géry wklada sie do formy
3. Nastepnie do formy tej wlewa sie szkto
i wydyma lampke 4. Poniewaz szklo nézki
jest jeszcze gorace, lampka skleja sie z
n6zka. Po wyjeciu kieliszka z formy 3 albo
rozgrzewa si¢ silnie dolny koniec 1 nézki
1 i nadaje mu ksztatt denka 5, albo tez od-
cina sie nozycami dolny koniec nézki poni-
zej kulki 1'“, a nastepnie do niej przykleja
szklo, z ktérego zwyklym sposobem, t. j.
miedzy dwiema deseczkami, otrzymuje sie¢
denko kieliszka. Sposéb ten umozliwia wy-
roéb kieliszkow o nézkach, posiadajgcych
dowolny ksztalt, przyczem jest znacznie
tariszy, gdyz nie wymaga zatrudnienia spe-
cjalnie wykwalifikowanych robotnikéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob wyrobu kieliszkéw, znamien-

ny tem, Ze najpierw wykonywa si¢ nézke
kieliszka bez podstawki, poczem na tak u-
ksztaltowanej nézce formuje sie wlasciwa
lampke kieliszka.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze podstawke nézki kieliszka wykony-
wa. sie przez silne rozgrzewanie i formowa-
nie dolnej czesci (1) nézki (1).

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze w celu wykonania podstawki nézki
kieliszka odcina sie dolng czesé (1) nézki
(1) ponizej kulistej czesci (1°“), a nastep-
nie do niej przykleja si¢ szklo, z ktérego
zwyklym sposobem, t. j. miedzy dwiema
deseczkami, ksztaltuje podstawe kieliszka.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze nézki prasuje si¢ w formach
na prasach recznych lub mechanicznych.

Huty Szklane J. Stolle
wNiemen" Spétka Akcyjna.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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