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(57) Abstract

The invention relates to a fitted cooling device comprising
a heat-insulated housing (10) and at least one heat-insulated door
(11), both of which at least have components made of a metallic
material. According to the invention those sections of the outer
areas (14) of the elements made of metallic material which are
visible when the device has been installed are fitted with a layer
(19) which is in a decorative finished state whereas the remaining
sections (15, 16, 17), which are not visible after installation of
the device, have a basic coating (20) serving as rust protection.

(57) Zusammenfassung

Bei einem Einbaukaltegerit mit einem wirmeisolierten
Gehiuse (10) und wenigstens einer wirmeisolierten Tiir (11),
welche beide zumindest Bauelemente aufweisen, welche aus
metallischem Werkstoff gebildet sind, sind die aus metallis-
chem Werkstoff gebildeten Elemente an ihren im Einbauzus-
tand des Gerites sichtbaren Abschnitten ihrer Aussenflichen (14)
mit einer im dekorativen Endzustand befindlichen Schicht (19)
versehen, wihrend die verbleibenden im Einbauzustand uneinse-
hbaren Abschnitte (15, 16, 17) einen als Rostschutz dienenden
Grundiiberzug (20) aufweisen.
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Einbaukiltegerit

Die Erfindung betrifft ein Einbaukéltegerat mit einem wameisolierten Gehause und we-
nigstens einer warmeisolierten Tur, welche beide zumindest Bauelemente aufweisen,
welche aus metallischen Werkstoff eingebildet sind.

Bei Einbaukiihl- und -gefriergeréaten ist es Stand der Technik, deren Gehause an ihren
Seitenwanden und deren Tiren an ihrer AuRenseite mit einer aus Blech gefertigten
AuBenverkleidung zu versehen, wobei deren gesamte dufere Oberflaiche mit einer
durch Lackieren oder Beschichten der Blechverkleidung erzeugten Schutzschicht ver-
sehen ist.

Durch derartige Oberflachenausfiihrungen an der TirauRenseite bzw. an den Auflen-
flachen der Seitenwéande besteht wahrend des gesamten Fertigungsprozesses die
Gefahr, dal die Oberflaiche wahrend des Fertigungsablaufes zerkratzt oder sogar
nachhaltig beschéadigt wird. Daruber hinaus sind von diesen Oberflichen im Einbau-
zustand des Gerates, in welchem auch die Tur mit einer sogenannten Mdbeldekor-
platte versehen ist, nur Bruchteile der lackierten oder vorbeschichteten Oberflachen zu
sehen, so dal die im Einbauzustand des Kaltegerates nicht einsehbaren Restflachen
der behandelten Oberflachen an den Seitenwinden des Gehauses bzw. an der Tur mit
einer kostenintensiven, im dekorativen Endzustand befindlichen Schicht versehen ist,
die weder funktionsbedingt noch aus optischen Griinden notwendig ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einem Einbaukaltegerat gemaR dem
Oberbegriff des Anspruchs 1 mit einfachen MaRnahmen die Nachteile des Standes der
Technik zu vermeiden und gleichzeitig bei allem metallischen Bauelementen einen
Korrosionsschutz sicher zu stellen.
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Diese Aufgabe wird gemal der Erfindung dadurch geldst, dal die aus metallischen
Werkstoff gebildeten Elemente an ihren im Einbauzustand des Gerates sichtbaren Ab-
schnitten ihrer Auenflachen mit einer im dekorativen Endzustand befindlichen Schicht
versehen sind, wahrend die verbleibenden, im Einbauzustand uneinsehbaren Ab-
schnitte einen als Rostschutz dienenden Grundiiberzug aufweisen.

Durch die erfindungsgemafle Losung ist sichergestellt, dal ausschlieflich die Ab-
schnitte der aus metallischem Werkstoff gebildeten Bauelemente des Gerates mit ei-
ner endbehandelten Schutzschicht Gberzogen sind, welche im Einbaufall des Einbau-
kaltegerates einerseits an dessen Gehause und andererseits an dessen Tur noch
sichtbar sind. Auf diese Weise ergibt sich eine erhebliche Einsparung an einer in deko-
rativen Endzustand befindlichen Schicht wie beispielsweise an Decklacken oder an
Deckschichten, wodurch eine erhebliche Umweltentlastung stattfindet, da z. B. 90 %
der bisher mit einer dekorativen Deckschicht versehenen dufteren Oberflache lediglich
mit einem als Korrosionsschutz dienenden Grundiberzug versehen ist.

Gemal einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Gegenstand der Erfindung ist vorge-
sehen, daf} die im dekorativen Endzustand befindliche Schicht in die an die sichtbaren
Abschnitte angrenzenden Randbereiche Ubergefiihrt ist.

Hierdurch ist sichergestellt, daR die Ubergangszonen nicht in ungewollter Weise ledig-
lich mit einem Rostschutz dienenden Grundiiberzug versehen sind und somit kostenin-
tensiv nachzubearbeiten sind.

Besonders zielgerichtet ausgewahlt sind die mit einer im dekorativen Endzustand be-
findlichen Schicht zu versehenden Teile an einem Einbaukaltegerat mit einer an seiner
Tur vorgesehenen Mobeldekorplatte, wenn gemaR einer nachsten bevorzugten
Ausfiihrungsform des Gegenstandes der Erfindung vorgesehen ist, dafl die mit dem im
dekorativen Endzustand befindlichen Schicht versehenen Teile am Geh&duse durch
dessen tlrseitigen Seitenwandwangen und an der Tr durch deren seitliche Wangen
gebildet sind.

Besonders dauerhaft aufbringbar ist eine im dekorativen Endzustand befindliche
Schicht, wenn gemal einer nachsten bevorzugten Ausfiihrung des Gegenstandes der
Erfindung vorgesehen ist, da die im dekorativen Endzustand befindliche Schicht
durch eine Decklackschicht gebildet ist.
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Eine derartige Decklackschicht kann beispielsweise durch Aufbringen eines UV- bzw.
IR-aushartbaren Lack oder auch durch eine Pulverbeschichtung oder alternativ durch
Aufbringen von Sinterlacken bewerkstelligt werden.

Entsprechend einer aiternativen Ausfuhrungsform des Gegenstandes der Erfindung ist
vorgesehen, daf} die in dekorativen Endzustand befindliche Schicht durch eine opak
eingefarbte Folie gebildet ist.

Eine derartige Beschichtung zur Herstellung des dekorativen Endzustands der mit ei-
ner Oberflache auszustattenden Aufienfidchen kann wahrend des Fertigungsdurchiau-
fes des Einbaukaltegerates stattfinden, ohne dies wie dies beispielsweise beim Auf-
bringen einer Lackschicht erforderlich ist, aus dem normalen Fertigungsdurchlauf her-
ausnehmen und die nicht zu beschichteten Teile abdecken zu missen, so daf sich die
Fertigungszeit eines Einbaukaltegerats erheblich verringert.

Besonders einfach aufbringbar ist eine Folie an den zu beschichtenden_Aquenﬂéchen,
wenn gemaRg einer letzten bevorzugten Ausfuhrungsform des Gegenstandes der Erfin-
dung vorgesehen ist, daf} die Folie mit einer selbsthaftenden Schicht versehen ist.

Die Erfindung ist in den nachfolgenden Beschreibung anhand von zwei in der
beigefugten Zeichnung vereinfacht dargestellten Ausfithrungsbeispielen erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 In vereinfachter schematischer Darsteliung ein Gehause eines Einbau-
kaltegerates, dessen Seitenwande an ihrem turseitigen Frontbereich mit
einer im dekorativen Endzustand befindlichen Schicht versehen ist, im
raumbildlicher Ansicht von vorne,

Fig. 2 ausschnittsweise eine erste Ausfihrungsform einer in vereinfachter
schematischer Darstellung gezeigten Einbaukaltegeratetir, deren seitli-
che Wangen mit einem im dekorativen Endzustand befindlichen Schicht
versehen ist, im raumbildiicher Ansicht von der Seite,
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Fig. 3 die AuBenverkleidung der Einbaukaitegeratetir gemaR Fig. 2, in Drauf-
sicht.

Fig. 4 Ausschnittsweise eine zweite Ausfithrungsform einer vereinfacht dar-
gesteliten Einbaukaltegeratetir, welche umlaufend an ihrer Kontur mit
einem im dekorativen Endzustand befindlichen Schicht versehen ist, in

raumbildlicher Ansicht von der Seite.

Fig. 1 zeigt in vereinfachter schematischer Darstellung eine zur Verwendung fiir einen
Einbauklihlschrank dienendes warmeisoliertes Gehauses 10, dessen von einer nicht
gezeigten Tur 11 verschlieBbarer Kihlraum 11 mit einer Innenverkleidung 12 ausge-
kleidet ist, welche durch spanlose Formgebung einer Kunststoffplatine erzeugt ist. An
die Innenverkleidung 12 schiiefit sich eine beispielsweise aus aufgeschdumtem Polyu-
rethanschaum bestehende, nicht dargestellte Warmeisolationsschicht an, welche an
ihrer von der Innenverkieidung 12 abgewandten Aullenseite im Boden-, Rickwand -
und Deckenbereich durch einen mit einer Aluminiumkaschierung versehenen Papp-
karton 13 und im Seitenwandbereich jeweils durch eine aus Stahiblech geformte Au-
Renverkleidung 14 abgedeckt ist. Die AuBenverkleidung 14 ist im vorliegenden Fall in
Form einer flachen Schale mit einer als Seitenflache des Gehauses 10 dienenden Bo-
denwandung 15, einer im Boden- bzw. Deckenbereich vorgesehenen Stirnwand 16
sowie einer an der Riickwand des Gehauses 10 angeordneten Langsseitenwand 17
und einer dazu parallel verlaufenden turseitigen Langsseitenwand 18 ausgebildet. Die
Langsseitenwand 18 und ein im Einbauzustand des Einbaukihlschranks noch sichtba-
rer, sich unmitteibar an die Langsseitenwand 18 anschlieRender Abschnitt der als Au-
Renflache dienenden Bodenwandung 15 ist mit einer im dekorativen Endzustand be-
findlichen Schicht 19 versehen (schraffiert dargestellt), welche beispielsweise aus ei-
nem Decklack oder einer opaken selbsthaftenden Folie gebildet ist, wobei die Schicht
19 im Bereich der Bodenwandung 15 aus optischen Griinden in die angrenzenden, im
Einbauzustand des Gerates 10 nicht einsehbaren Randbereiche der Seitenflache des
Gehauses 10 Ubergefihrt ist. Die verbieibende Flache der als Seitenflache dienenden
Bodenwandung 15, die beiden Stirnwande 16 und Langseitenwand 17 der Aulenver-
kleidung 14 sind mit einem aus Korrosionsschutz dienenden Grundiiberzug 20 verse-
hen, welcher beispielsweise durch Verzinken oder Gelbchromatieren hergestellt sein
kann. Zwischen den AufRenverkleidungen 14 ist turseitig im Boden- und Deckenbereich

des warmeisolierten Gehauses 10 je eine Stirnleiste 21 aus Stahlblech vorgesehen,
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weiche wie die Langsseitenwand 18 der beiden AulRenverkieidungen 14 als Anker fur
eine an der nicht gezeigten Tir vorgesehene Magnetdichtung dient.

Gemal Fig. 2 und Fig. 3 ist eine weitere Anwenduhgsmaglichkeit der Erfindung fur ei-
ne an einem Einbaukihl- oder -gefrierschrank angeordnete Einbaukéltegeratetiur 30
gezeigt, welche gemaR dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel eine im Querschnitt im
wesentlichen C-profilahnlich ausgebildete, durch Abwinkein einer Stahlblechplatine
gebildete AuRenverkleidung 31 aufweist. Diese ist an ihren im Einbauzustand horizon-
tal verlaufenden Stirnseiten mit jeweils einem aus Kunststoffspritzgu® erzeugten, die
freien Rander der Stirnseiten bergreifenden Stirnabschiuleiste 32 versehen. Die Au-
Renverkieidung 31 weist eine als Sichtflache 33 dienende Verkieidungsfront auf, an
welche sich seitlich jeweils eine Seitenwange 34 anschlielt, welche wiederum mit ei-
nem parallel zu Sichtflache 33 verlaufénden, riickseitig angeordneten Umbug 35 ver-
bunden sind. Die Auenverkleidung 31 ist an ihren im Einbauzustand sichtbaren Wan-
gen 34 und den daran angrenzenden Randbereichen der Sichtflache 33 bzw. der Um-
buge 34 mit einer in dekorativen Endzustand befindlichen Schicht 36 wie beispiels-
weise einem Decklack oder einer selbsthaftenden opaken Folie versehen (in Fig. 3
sind die Bereiche mit einer strichpunktierten Linie dargestelit). Die verbleibenden, nicht
mit der Schicht 36 versehenen Auenflachen der Aulenverkieidung 31 sowie deren im
Fertigzustand der Tar 30 mit Warmeisolationsschaum hinterfillten Innenflachen sind
mit einem als Korrosionsschutz dienenden Grundiberzug 37 beispielsweise in Form

einer Verzinkung oder Gelbchromatierung ausgestattet.

In Fig. 4 ist eine weitestgehend &hnlich zu der in Fig. 2 gezeigten Ausfihrungsform
ausgefiihrte warmeisolierende Einbaukaltegeratetir 40 gezeigt, welche wie in die Ein-
baukaltegeratetir 30 eine durch Abwinklung einer Stahiblechplatine erzeugte Aullen-
verkleidung 41 aufweist. Diese ist wie die AuRenverkleidung 31 mit einem im wesent-
lichen C-férmigen Querschnitt und einer als Sichtflache 42 dienenden Verkleidungs-

_front ausgestattet, an welche sich im Einbauzustand der Tir seitlich, vertikal angeord-

nete Seitenwangen 43 anschliefen, welche ihrerseits mit einem parallel zur Sichtfl&-
che 42 verlaufenden, streifenartigen Umbug 44 verbunden sind. Im Gegensatz zur
Aulenverkleidung 31 ist die AuRenverkleidung 41 an ihren im Einbauzustand der
Kuhigeratetiir 40 verlaufenden horizontalen Abschnitten mit einer die Stirnseiten der
AuRenverkleidung 41 abschlieBenden Deckflache 45 versehen, wodurch die Auflen-
verkleidung 41 im wesentlichen die Form einer flachen Schale aufweist. Die Auften-
verkleidung 41 ist an ihren Deckflachen 45, an ihren Seitenwangen 43 und an ihrer
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Sichtflache 42, im Bereich der an die Seitenwangen 43 und die Deckflachen 45 an-
grenzenden Randbereiche mit einer im dekorativen Endzustand befindlichen, bei-
spielsweise aus einem Decklack oder opak eingefarbten, selbsthaftenden Folie gebil-
deten Schicht 46 versehen, welche die Deckflachen 45 und die Seitenwangen 43 voll-
flachig Uberzieht und welche an der Sichtflache 42 im Randbereich zu den Seitenwan-
gen 43 und den Deckflachen 45 streifenartig ausgefiihrt ist (mit Schraffur angedeutet).
Die von der Schicht 46 nicht erfaBten Restflachen, wie der innerhalb der Randstreifen
liegende Bereich an der Sichtflaiche 42 und die innenseiten der schalenartig ausgebil-
deten AuRenverkleidung 41 sind mit einem Grundilberzug 47 versehen, weicher als
Korrosionsschutz fiir die AuRenverkleidung 41 dient. Die von der Schicht 46 erfafdten
Bereiche an der AuBenverkleidung 41, insbesondere die Seitenwangen 43 und die
daran angrenzenden Randbereiche an den streifenartigen Umbugen 44 bzw. an der
Sichtflache 42, sind analog zu dem in Fig. 3 strichpunktierten Linien symbolisch dar-

gestellten Uberdeckungsbereich ausgefiihrt.
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Patentanspriiche

Einbaukaltegerat mit einem warmeisolierten Geh&duse und wenigstens einer
warmeisolierten Tur, welche beide zumindest Bauelemente aufweisen, welche
aus metallischem Werkstoff gebildet sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daRk die aus metallischem Werkstoff gebildeten Elemente (14,
31,41) an ihren im Einbauzustand des Gerates bereits sichtbaren Abschnitten
ihrer Auenflachen mit einer im dekorativen Endzustand befindlichen Schicht
(19,36,46) versehen sind, wahrend die verbleibenden, im Einbauzustand un-
einsehbaren Abschnitte einen als Rostschutz dienenden Grundiberzug (20,
37, 47) aufweisen.

Einbaukaltegerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die im
dekorativen Endzustand befindliche Schicht (19,36,46) in die an die sichtba-
ren Abschnitte angrenzenden Randbereiche (R) Ubergefiihrt sind.

Einbaukaltegerat nach Anspruch 1 oder 2, mit einer an seiner Tur vorgesehe-
nen Mobeldekorplatte, dadurch gekennzeichnet, dal die mit der im dekora-
tiven Endzustand befindlichen Schicht (20, 36, 46) versehenen Teile am Ge-
hause (10) durch deren tlrseitige Seitenwandwangen (18) und an der Tur (30,
40) durch deren seitliche Wangen (34, 43) gebildet sind.

Einbaukaltegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dal die im dekorativen Endzustand befindliche Schicht (19, 36, 46) durch
eine Decklackschicht gebildet ist.

Einbaukaltegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, daR die im dekorativen Endzustand befindliche Schicht (19, 36, 46) durch
eine opak eingefarbte Folie gebildet ist.

Einbaukaltegerat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dal} die Folie
mit einer selbsthaftenden Schicht versehen ist.
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